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1 Tietoa tasta kayttoohjeesta

1.1 Varoituksia

Tassa kayttdohjeessa kaytetyt varoitukset varoittavat loukkaantumisista tai omaisuusvahingoista.

Lue ja huomioi aina varoitukset!

Tama on varoitussymboli. Siind varoitetaan loukkaantumisvaarasta. Noudata
turvamerkilld merkittyja toimenpiteita loukkaantumisen tai hengenvaaran
valttdmiseksi.

VAROITUSTASO MERKITYS

VAARA Valitén vaaratilanne, joka johtaa hengenvaaraan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos turvatoimenpiteité ei noudateta.

VAROITUS Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa hengenvaaraan tai
vakavaan loukkaantumiseen, jos turvatoimenpiteita ei noudateta.

HUOMIO Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa lieviin vammoihin, jos
turvatoimenpiteita ei noudateta.

S B BB

HHUOMAUTUS! Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa omaisuusvahinkoihin,
jos turvatoimenpiteita ei noudateta.

1.2  Muut symbolit ja naytot

SYMBOLI MERKITYS

Tarkeaa tietoa ymmartamista varten.
1. Toimintakutsu toimintojen sarjassa: Tassa on ryhdyttava toimiin.
2.
3.

> Itsendinen toimintakutsu: Tassa on ryhdyttava toimiin.
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1.3 Selite

Termi/SYMBOLI MERKITYS
MW MOBILE WELDER (MOBIILI-HITSAUSLAITE)
oC ORBICOOL

Orbitaalihitsauspaa

Avoin orbitaalihitsauspaa / orbitaalihitsauspihdit

Suljettu orbitaalihitsauspaa

() Toiminto edellyttdéd UPGRADE ORBICOOL MW*.
() Toiminto edellyttéd UPGRADE-ohjelmistoa MW Plus*.
() Toiminto edellyttdéd UPGRADE-yhteytta LAN/loT/VNC*.

*Katso luku Paivitysvaihtoehdot [» 175]

HUOMAUTUS:

@ @ HiNwEIS! ORBICOOL MW & MW Plus -ohjelmiston PAIVITYKSET tayttavat monien MOBILE
WELDER OC Plus -virtaldhteen toimintojen vaatimukset.

1.4 Sovellettavat asiakirjat

Tata kayttdohjetta sovelletaan yhdessa seuraavien asiakirjojen kanssa:

* Vaatimustenmukaisuusvakuutus

« Kalibrointitodistus

» Hitsauspaan/kasipolttimen kayttdohjeet

- Kayttéohje ORBICOOL MW @

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com




Mobile Welder

2 Toiminnanharjoittajan tiedot ja
turvallisuusohjeet

21 Toiminnanharjoittajan velvollisuudet

Tyopaja-/ulkoilma-/kenttakaytto: Toiminnanharjoittaja vastaa turvallisuudesta koneen
vaaravyohykkeelld ja sallii vain ohjeistetun henkiloston oleskelun ja kdytdn koneella vaaravyohykkeella.

Tyontekijan turvallisuus: Toiminnanharjoittajan on noudatettava téssa luvussa kuvattuja
turvallisuusmaarayksia ja tydskenneltava turvallisuustietoisella tavalla ja kayttden kaikkia maarattyja
suojavarusteita.

Tydnantaja sitoutuu tiedottamaan tydntekijoille sdhkémagneettisia kenttia koskevien direktiivien
aiheuttamista vaaroista ja arvioimaan ty6paikan sen mukaisesti.

Yleiseen toimintaan, tyovaélineisiin ja tyopaikkoihin liittyvia erityisia EMF-arviointeja koskevat
vaatimukset*:

TYOPAIKAN TAI LUOKITUS VAADITAAN SEURAAVISSA TAPAUKSISSA:
TYOVALINEIDEN Ty®ntekijat ilman Erityisen Ty®ntekijit, joilla on
TYYPPI erityistd vaaraa haavoittuvassa aktiivisia implantteja
asemassa olevat
tyontekijat

(lukuun ottamatta niita
, joilla on aktiivisia
implantteja)

(1) () ()
Kaarihitsaus, Ei Ei Kylla
manuaalinen (mukaan
lukien MIG (Metal Inert
Gas, metalli-
suojakaasu), MAG
(Metal Active Gas,
metalli-aktiivikaasu), TIG
(Tungsten Inert Gas,
tungsten-suojakaasu)
parhaiden kaytantojen
mukaisesti ja ilman
fyysista kosketusta
langan kanssa

* Direktiivin 2013/35/EU mukaisesti
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EMF DATA SHEET
ARC WELDING POWER SOURCE

Product/Apparatus |dentification

Product Stock Number
Orbimat 180 SW 850 000 001
Mobile Welder * 854 000 001
(* inclose, equal inverter, all variants)

Compliance Information Summary

Applicable regulation Directive 2014/35/EU

Reference limits Directive 2013/35/EU, Recommendation 1998/519/EC

Applicable standards IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

Intended use ® for occupational use ® for use by laymen

Non-thermal effects need to be considered for workplace assessment B YES @ NO

Thermal effects need to be considered for workplace assessment B YES B NO

® Data is based on maximum power source capability (valid unless firmware/hardware is changed)

) Data is based on worst case setting/program (only valid until setting options/welding programs are changed)

i Data is based on multiple settings/programs (only valid until setting options/welding programs are changed)
Occupational exposure is below the Exposure Limit Values (ELVs) B YES ® NO

for health effects at the standardized configurations (if NO, specific required minimum distances apply)
Occupational exposure is below the Exposure Limit Values (ELVs) B na B YES B NO

for sensory effects at the standardized configurations (if applicable and NO, specific measures are needed)
Occupational exposure is below the Action Levels (ALs) at the R na B YES ® NO
standardized configurations (if applicable and NO, specific signage is needed)

EMF Data for Non-thermal Effects

Exposure Indices (Els) and distances to welding circuit (for each operation mode, as applicable)

Head
Sensary Health Limb ; !
Trunk Limb (thigh
Effects | Effects i (hand) | HmB thiam
Standardized distance 10 cm 10 cm 10cm 3cm 3cm
ELV El @ standardized distance 0,08 0,07 0,11 0,06 0,14
Required minimum distance 1cm 1ecm 1ecm 1cm 1cm
Distance where all occupational ELV Exposure Indices fall below 0.20 {20%) 3cm
Distance where all general public ELV Exposure Indices fall below 1.00 (100%) 85 cm
Tested by: J. Jaeckle Date tested: 2020-11-04

Date reworked: 2022-06-09
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2.2 Koneen kaytto

2.21 Kayttotarkoitus

WARNUNG f Vadranlaisesta kaytosta aiheutuvat vaarat!

Laite on valmistettu viimeisimman tekniikan tason seka teollisuudessa
ja kaupassa kaytettavaksi hyvaksyttyjen turvallisuusmaaraysten ja
-standardien mukaisesti. Se on tarkoitettu ainoastaan tassa
kayttdohjeessa maariteltyihin hitsausmenetelmiin. Jos laitetta kaytetaan
vaaranlaisessa kaytdssa, laite voi aiheuttaa vaaran ihmisille, elaimille ja
omaisuudelle. Naista aiheutuvista vahingoista ei oteta vastuuta.

» Kayta laitetta vain TIG DC -hitsaukseen Liftarcilla (kosketussytytys)
tai HF-sytytyksella (ei-kosketussytytys). Lisavarustekomponentit
voivat tarvittaessa laajentaa toimintovalikoimaa (katso luku
Lisavarusteet [ 177]).

Orbitaalihitsausvirtaldhde on tarkoitettu yksinomaan seuraavaan kayttoon:

Kaytetdan yhdessa Orbitalum Tools GmbH:n orbitaalihitsauspaan tai kasipolttimen kanssa tai
yhteensopivan kolmannen osapuolen tuotteen kanssa yhdessa Orbitalum Tools GmbH:n
hitsauspaan sovittimen kanssa.

TIG-hitsaus TIG-hitsausprosessiin soveltuville materiaaleille.

Tyhjat, paineettomat putket, joissa ei ole epapuhtauksia, rajahdysherkkia ilmaseoksia tai nesteita.

Kayttotarkoitukseen kuuluvat myos seuraavat:

10

Koneen jatkuva valvonta kaytén aikana. Kayttajan on aina voitava pysayttaa prosessi.
Noudata kaikkia tdman kayttdohjeen turvallisuus- ja varoitusohjeita.

Noudata sovellettavia asiakirjoja.

Noudata kaikkia tarkastus- ja huoltotoimenpiteita.

Kayta konetta yksinomaan alkuperaisessa kunnossaan.

Kayta vain alkuperaisia lisavarusteita ja alkuperaisia varaosia ja kayttomateriaaleja.

Kayta ainoastaan suojakaasuja, jotka on luokiteltu TIG-hitsaukseen DIN EN ISO 14175 -standardin
mukaisesti.

() Kayta yksinomaan Orbitalum Tools GmbH:n jaahdytysnestettd OCL-30
Tarkista kaikki turvallisuuden kannalta tarkeat osat ja toiminnot ennen kayttéonottoa.
Kasittele kayttdohjeissa maaritellyt materiaalit.

Kaikkien hitsausprosessiin osallistuvien komponenttien seka kaikkien muiden hitsausprosessiin
vaikuttavien tekijéiden asianmukainen kasittely.
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Vain kaupalliseen kayttoon.

2.2.2 Koneen rajoitteet

Tyopaikka voi olla putkien valmistelussa, laitoksen rakentamisessa tai itse laitoksessa.
Laitetta kayttaa yksi henkilo.

Laitetta saa asentaa ja kayttaa vain vakaalla, tasaisella ja liukumattomalla alustalla.
Laitteen ympairilléa on oltava noin 2 metrin tila, jotta ihmiset voivat liikkua sen ymparilla.
Tydskentelyvalaistus: vahintdan 300 luksia.

limasto-olosuhteet kaytossa:
Ympariston lampdétila: —10 °C — +40 °C
Suhteellinen ilmankosteus: < 90 % lampdtilassa +20 °C, < 50 % lampdtilassa +40 °C

limasto-olosuhteet varastoinnin ja kuljetuksen aikana:
Ympariston lampdétila: —20 °C — +55 °C
Suhteellinen ilmankosteus: < 90 % lampdétilassa +20 °C, < 50 % lampdtilassa +40 °C

Laitetta saa asentaa ja kayttaa vain kuivassa ymparistéssa IP 23 -standardin mukaisesti (ei
sumussa, sateessa, ukkosmyrskyssa jne.). Kayta tarvittaessa hitsaustelttaa.

() Jaahdytysteho on taattu vain, kun jadhdytysnestesailié on taynna.
Savua, hdyrya, 6ljyhoyrya ja hiomapdlya tulee valttaa.

Valta suolaista ilmaa (meri-ilmaa).

2.2.3 Hitsaaminen ymparistoissa, joissa on lisaantynyt
sahkdvaara

Virtalahdetta voidaan kayttda ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkbvaara.
Se on maaraysten ja standardien IEC/DIN EN 60974 ja VDE0544 mukainen.

2.2.4 Laitteen jaahdytys

Puutteellinen ilmanvaihto johtaa suorituskyvyn heikkenemiseen ja laitteen vaurioitumiseen.

>
>
>

Noudata koneen rajoitteita.
Pida jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina.

Pida vahintaan 0,5 metrin etaisyys esteisiin.
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2.3 Ymparistonsuojelu ja havittaminen

2.3.1 Tietoja Ekosuunnittelu-direktiivista 2009/125/EY

MALLI VERKKOLIITANTA VIRTALAHTEEN SUURIN
VAHIMMAISHYOTYSUHD VIRRANKULUTUS
E TYHJAKAYNNILLA

Mobile Welder (OC/Plus) 1x110-230V 81 % 31w

ORBIMAT 180 SW 1-vaihe + PE 83,5 % 48,8 W

+ Al4 havita tuotetta (soveltuvin osin) yleisjatteen mukana.

» Kayta uudelleen tai kierrata sdhko- ja elektroniikkalaiteromu (WEEE)
havittamalla se nimettyyn kerayspisteeseen.

» Lisatietoja saat paikallisesta kierratystoimistosta tai jalleenmyyjalta.
Kriittiset raaka-aineet, joita mahdollisesti esiintyy ohjeellisia maaria,
jotka ovat yli 1 gramma komponenttitasolla.

(direktiivin 2012/19/EU
mukaisesti)

Kriittiset raaka-aineet, joita mahdollisesti esiintyy ohjeellisia maaria, jotka ovat yli 1 gramma
komponenttitasolla

KOMPONENTTI KRIITTINEN RAAKA-AINE

Piirilevyt Bariitti, vismutti, koboltti, gallium, germanium, hafnium, indium, raskaat
harvinaiset maametallit, kevyet harvinaiset maametallit,

Niobium, platinaryhman metallit, skandium, piimetalli, tantaali, vanadiini

Muovikomponentit Antimoni, bariitti

Sahko- ja Antimoni, beryllium, magnesium

elektroniikkakomponentit

Metallikomponentit Beryllium, koboltti, magnesium, volframi, vanadiini

Kaapelit ja johtosarjat Boraatti, antimoni, bariitti, beryllium, magnesium

Naytot Gallium, Indium, raskaat harvinaiset maametallit, kevyet harvinaiset

maametallit, niobium, platinaryhméan metallit, skandium

Akut Fluorisalpa, raskaat harvinaiset maametallit, kevyet harvinaiset
maametallit, magnesium
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2.3.2 REACH (kemikaalien rekisterointi, arviointi,
lupamenettelyt ja rajoitukset)

Kemikaalien rekisterdinnista, arvioinnista, lupamenettelyista ja rajoituksista (REACH) annetulla
Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksella (EY) N:o 1907/2006 saannellaén kemiallisten aineiden
ja niiden seosten valmistusta, markkinoille saattamista ja kayttoa.

Tuotteemme ovat REACH-asetuksessa tarkoitettuja esineitd. REACH-asetuksen 33 artiklan mukaan
esineiden toimittajien on ilmoitettava asiakkailleen, jos toimitettu esine sisaltdd REACH-
ehdokasluettelossa (SVHC-luettelo) olevaa ainetta yli 0,1 massaprosenttia. 27.06.2018 lyijya (CAS:
7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) sisaltyy SVHC-ehdokasluetteloon. Tama sisallyttdaminen laukaisee
toimitusketjussa tiedonantovelvollisuuden talta osin.

limoitamme taten, etta tuotteidemme yksittdiset osakomponentit sisaltéavat lyijya yli 0,1 painoprosenttia
seosaineena teraksessa, alumiini- ja kupariseoksissa seka elektroniikkakomponenttien juotoksissa ja
kondensaattoreissa. Lyijypitoisuus on RoHS-direktiivissa maariteltyjen poikkeusten rajoissa.

Koska lyijy on tiukasti sidottu seosainekomponenttina, eika altistumista ole odotettavissa, kun tuotetta
kaytetaan tarkoituksenmukaisesti, lisatietoja turvallisesta kaytosta ei tarvita.

2.3.3 Jaahdytysneste

@ Havita jadhdytysneste paikallisten lakisaateisten vaatimusten mukaisesti.

(direktiivin 2012/19/EU mukaisesti)

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.3.4 Sahkotyokalut ja tarvikkeet

Kaytosta poistetut sahkotyokalut ja tarvikkeet sisaltavat suuria maaria arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka voidaan toimittaa kierratysprosessiin:

» EU:n direktiivin mukaan vanhoja elektroniikkalaitteita, jotka on merkitty oheisella symbolilla, ei saa
havittda yhdyskuntajatteen (kotitalousjatteen) mukana.

» Kayttamalla aktiivisesti tarjottuja palautus- ja kerdysjarjestelmia edistat elektroniikkaromun
uudelleenkayttda ja kierratysta.

» Elektroniikkaromu siséltdd komponentteja, jotka on kasiteltava valikoivasti EU-direktiivin
mukaisesti. Erilliskerays ja valikoiva kasittely ovat ympariston kannalta jarkevan jatehuollon ja
ihmisten terveyden suojelun perusta.

» Orbitalum Tools GmbH:n laitteet ja koneet, jotka olet ostanut 13. elokuuta 2005 jalkeen, havitetaan
ammattimaisesti meille maksuttoman toimituksen jalkeen.

» Elektroniikkaromu, joka kayton aikana tapahtuneen saastumisen vuoksi aiheuttaa riskin ihmisten
terveydelle tai turvallisuudelle, voidaan kieltdytya ottamasta takaisin.

» Tarkeaa Saksan kohdalla: Orbitalum Tools GmbH:n laitteita ja koneita ei saa havittda kunnallisten
jatehuoltopisteiden kautta, koska niitd kaytetdan ainoastaan kaupallisella sektorilla.

2.4 Henkiloston patevyys

A HUOMIO! Hitsauspaata saa kayttaa vain koulutettu henkildkunta.

» Vahimmaisika: 18 vuotta.
» Ei fyysisia tai henkisia vammoja.
» Alaikaiset saavat kayttda konetta vain valtuutetun henkilén valvonnassa.

* TIG-hitsausprosessin perustuntemuksen oletetaan yleensa olevan kunnossa.

2.5 Toiminnan turvallisuutta koskevat perustiedot

A HUOMIO! Noudata voimassa olevia turvallisuus- ja tapaturmantorjuntamaarayksia!

Vaaranlainen kasittely voi vaikuttaa turvallisuuteen. Tama voi johtaa hengenvaarallisiin vammoihin.
 Ala koskaan jaté hitsauspaaté ilman valvontaa, kun virtaldhde on paalla.
« Kayttajan on varmistettava, ettei 2. henkil6 ei ole vaaravyohykkeella.
+ Ald muokkaa tai muuta hitsauspaata.
» Kayta hitsauspaata vain, kun se on taydellisessa teknisessa kunnossa.

» Kayta vain alkuperaisia tyokaluja, varaosia ja lisavarusteita seka maarattyja kayttomateriaaleja.
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Jos toiminnan kayttaytymisessa tapahtuu muutoksia, pysayta kayttd valittdmasti ja korjauta vika.

Al poista suojuksia.
Ala veda konetta letkukokoonpanosta tai kaapelista.

Anna sahkdlaitteiden korjaus- ja huoltoty6t vain asiantuntijan tehtavaksi.

A HUOMIO! Yksitoikkoisen tyon aiheuttama loukkaantumisriski!

Epamukavuus, vasymys ja tuki- ja liikkuntaelimiston hairiét, rajallinen
reaktiivisuus seka krampit.

Suorita rentouttavia harjoituksia.
Varmista monipuolinen liikkuminen.

Sailyté pystyasento, vasymaton ja mukava asento kayton aikana.

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.6 Henkilokohtaiset suojavarusteet
Henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE) on kaytettava aina hitsauksen aikana. Tama suojaa hitsaajaa
muun muassa sateilyn, palovammojen ja hitsaussavujen vaikutuksilta.

Seuraavia henkildkohtaisia suojavarusteita on kaytettava, kun hitsaat virtalahteella:

> Suojakasineet 1/1/1 standardin EN 388 tai 1/2/1/1 standardin EN 407 mukaisesti.

» Suojakasineet DIN 12477, tyyppi A hitsausta varten ja DIN 388, luokka 4 elektrodin asennusta
varten.

EN ISO 20345:n mukaiset turvakengat, luokka SB.

EN 170:n mukainen hitsausmaski ja riittdva suojavaatetus
Nahkaesiliina

Paahine paan ylapuolella tydskentelya varten

Noudata hitsauspaata kytkettdessa ja kaytettdessa hitsauspaan turvallisuus- ja varoitusohjeita.

vVVvVYyVvVvYyy

Tarkkaile muita vaaroja.

2.7 Muuta vaarat

2.7.1 Suuren painon aiheuttamat vammat
Virtalahteiden paino on

» 15,6 kg (34.39 Ibs) - MOBILE WELDER (Plus)

« @ 21,0 kg (46.30 Ibs) - MOBILE WELDER (OC/OC Plus)

* 26 kg (57.32 Ibs) — ORBIMAT 180 SW

+ 35,4 kg (78.04 Ibs) — ORBIMAT 300 SW
Nostaminen on merkittava terveysriski.

Seuraavissa tilanteissa esiintyy isku- ja puristumisvaara:

A HUOMIO! Seuraavissa tilanteissa esiintyy isku- ja puristumisvaara.

A HUOMIO! Virtaldhteen putoaminen vaarasta paikalleen asettamisen vuoksi.

| 2 Kun nostat virtalahdetta, ala ylita sallittua kokonaispainoa, joka on miehilla 25 kg ja naisilla
15 kg.

Kayta virtalahteen kuljettamiseen sopivaa kuljetusvalinetta.
Virtaldhteen nostaminen ja irrottaminen pakkauksesta saa tapahtua vain 2 henkilén voimin.

Aseta virtalahde vakaalle alustalle.

vVvyyvyy

Kayta turvakenkia.
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Al3 kuljeta laitetta nosturilla. Kéyté kahvoja, hihnoja tai pidikkeité vain kasikuljetukseen.

() Tarkista ennen jokaista kuljetusta, etta virtalahteen ja jadhdytysyksikon (lisavaruste) valiset
kiinnitysruuvit ovat tiukasti kiinni, ja kirista tarvittaessa.

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.2 Palo- ja tulipalovaara korkeiden lampotilojen vuoksi

A HUOMIO! Hitsauksen jalkeen orbitaalihitsauspaa tai kasipoltin on kuuma. Erityisesti
useiden perakkaisten hitsausprosessien jalkeen syntyy erittdin korkeita
lampdtiloja. Orbitaalihitsauspaahan ja kasipolttimeen kohdistuvissa tdissa (esim.
elektrodin uudelleenkiristdminen tai kiinnittdminen/poistaminen) on olemassa
palovammojen tai kosketuspisteiden vaurioitumisen vaara. Lamp6a
kestamattomat materiaalit (esim. kuljetuspakkauksen vaahtomuovinen
sisékerros) voivat vaurioitua joutuessaan kosketuksiin kuuman
orbitaalihitsauspaan tai kasipolttimen kanssa.

» Kayta suojakasineita.

» Odota, ettd pinnat ovat jadhtyneet alle 50 °C:n lampétilaan, ennen kuin tydskentelet
orbitaalihitsauspaalla ja kasipolttimella tai ennen pakkaamista kuljetuspakkaukseen.

A VAROITUS! Tulipalon vaara on olemassa, jos muodostusjarjestelma on sijoitettu vaarin tai
jos hitsausalueella kaytetdan ei-sallittuja materiaaleja. Noudata tydmaan yleisia
palontorjuntatoimenpiteita.

» Aseta muodostusjarjestelma oikein.

» Kayta hitsausalueella vain hyvaksyttyja materiaaleja.

A VAROITUS!  Kuumien, vuotavien nesteiden ja kuumien pistokeliitantdjen aiheuttama
palovammavaara raskaassa kaytossa.

» Noudata esimiehen/turvallisuusvastaavan turvallisuustoimenpiteita.

2.7.3 Kompastuminen johtoihin ja kaapeleihin

A HUOMIO! Jos virtajohto, kaasujohto tai ohjausjohto on jannitetty, on olemassa
kompastumis- ja loukkaantumisvaara.

A VAROITUS!  Kompastumisen yhteydessa hitsausvirtaliitanta voi irrota, mika voi pahimmassa
tapauksessa aiheuttaa valokaaren hitsausvirtaliitdnnan ja
orbitaalihitsausjarjestelman valille. Seurauksena voi olla palovammoja ja
sokaistuminen.

» Varmista, etteivat ihmiset voi kompastua johtoihin ja kaapeleihin missaan tilanteessa.
» Al aseta johtoja ja kaapeleita vetojénnitykseen.
» Aseta hitsauspistooli purkamisen jalkeen kuljetuskoteloon.

» Varmista, etta letkukokoonpano on kytketty kunnolla ja ettd vedonpoistolaite on ripustettu kiinni.
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2.7.4 \Virheellisesta asennosta johtuvat pitkaaikaiset vauriot

Kayta konetta siten, ettd se on kaytdn aikana suorassa ja mukavassa asennossa.

2.7.5 Sahkoisku

A

VAROITUS! Kun hitsauspaa tai kasipolttimo kytketaan tai irrotetaan virtaldhteeseen, on
olemassa vaara, etté sytytystoiminto kaynnistyy vahingossa.

Kytke virtalahde pois paalta, kun kytket tai irrotat hitsauspaan tai kasipolttimen.

Jos hitsauspaa tai kasipoltin ei ole kayttdvalmis, siirry "Testi"-toimintoon.

A

VAROITUS!  Kosketuksesta johtuvat sdhkovaarat.

v

Ala koske jannitteisiin osiin (tydkappaleeseen), etenk&én valokaaren syttyessa.
Valta kosketusta putken ja kehahitsauspaan kotelon kanssa hitsausprosessin alusta alkaen.

Kayta kuivia turvakenkia, kuivia, metallittomia (niitittdmia) nahkakasineita ja kuivaa
suojavaatetusta sdhkdvaaran vahentamiseksi.

Tyoskentele kuivalla alustalla.

VAARA! Ihmiset, joilla on sydanongelmia tai sydamentahdistin, ovat hengenvaarassa.

v[>v

Ala anna henkildiden, joilla on lisééantynyt herkkyys sahkdisille vaaroille (esim.
sydamentahdistimet), tydskennella koneen kanssa.

VAARA! Jos laitetta peukaloidaan ja avataan epaasianmukaisella tavalla, on olemassa
sahkdiskun vaara.

Huolto- ja korjausto6ité saa tehda vain pateva sahkdasentaja.

A
A

VAARA! Sahkoiskun vaara on olemassa, jos pistoke on yhteensopimaton tai
vahingoittunut.

>
>

Ala kayta sovitinpistokkeita yhdessa maadoitettujen sahkétydkalujen kanssa.
Varmista, etta koneen liitantapistokkeet sopivat pistorasiaan.

Kayta kytkennassa 30 mA vikavirtasuojakatkaisijaa.

2.7.6 Suojakaasupullojen virheellisesta kasittelysta aiheutuva
vaara

A

VAROITUS!  Useita henkildvahinkoja ja omaisuusvahinkoja.
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> Noudata suojakaasupulloja koskevia turvallisuusmaarayksia.

> Noudata suojakaasupullojen kayttoturvallisuustiedotteita.

2.7.7 Sateilysta johtuvat silmavauriot

A VAROITUS!  Hitsausprosessi tuottaa infrapuna-, haikaisy- ja UV-sateitd, jotka voivat
vahingoittaa silmia vakavasti.

> Pida suljetut orbitaalihitsauspaat taysin suljettuina hitsausprosessin aikana.
> Kayta tyoskennellessasi EN 170:n mukaisia hitsausmaskia ja riittdvaa suojavaatetusta.

> Varmista, ettd hitsausmaski on taydellisessa kunnossa, kun hitsauspaat ovat kiinni.

2.7.8 Sahkomagneettisista kentista aiheutuvat vaarat

A VAARA! Tydpaikan rakenteesta riippuen sen valittdémassa laheisyydessa voi syntya
hengenvaarallisia sdhkémagneettisia kenttia.

> Henkil6t, joilla on sydanongelmia tai syd@mentahdistin, eivat saa kayttaa hitsauslaitteita.

> Toiminnanharjoittajan on varmistettava tydpaikan turvallinen suunnittelu sdhkdmagneettisia
kenttia koskevan direktiivin mukaisesti2013/35/EU.

> Kayta ainoastaan eristettyja sahkolaitteita hitsauskoneen tydskentelyalueella.

> Huomioi sahkdmagneettisesti herkat laitteet, kun sytytat jarjestelmaa.

2.7.9 Tukehtumisvaara, kun ilmassa on liikaa argonia

A VAARA! Jos ympardivan ilman suojakaasupitoisuus kasvaa, voi aiheutua pysyvia
vaurioita tai hengenvaaraa tukehtumisen vuoksi.

> Varmista tilojen riittdva ilmanvaihto.

> Tarkkaile tarvittaessa ilman happipitoisuutta.

2.7.10 Terveyshaitat

A VAROITUS!  Myrkyllisten hoyryjen ja aineiden aiheuttamat terveyshaitat hitsausprosessin
aikana ja elektrodien kasittelyssa!

> Kayta poistolaitteita tydnantajan vastuuvakuutusliiton maaraysten mukaisesti (esim. BGI:
7006-1).

> Erityista varovaisuutta on noudatettava kromin, nikkelin ja mangaanin suhteen.

» Al kéyta toriumia siséltavia elektrodeja.
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2.7.11 Laitteen kaatumisvaara

A VAROITUS!  Useita henkilévahinkoja ja omaisuusvahinkoja ulkoisen voiman aiheuttaman
laitteiston kaatumisen vuoksi.

| 2 Aseta kone siten, ettad se on vakaa ulkoisia vaikutuksia vastaan.

> Pida 2 metrin etaisyys koneeseen, jossa on liikkuvia massoja.

2.7.12 Rajahdys- ja palovaara

A VAARA! Rajahdys- ja tulipalovaara, joka johtuu syttyvista materiaaleista hitsausalueen
lahelld tai huoneilmassa olevista liuottimista.

> Al hitsaa liuottimien (esim. rasvanpoiston tai maalauksen yhteydessa) tai réjahdysvaarallisten
aineiden lahella.

> Ala kayta syttyvia materiaaleja hitsausalueen alustana.

> Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvia materiaaleja tai likaa.

2.7.13 Tyokalujen aiheuttamat yleiset vammat

A HUOMIO! Tydkalujen kayttoon liittyva varomattomuus voi aiheuttaa vammoja, kun irrotat
laitteen, jotta orbitaalihitsausvirtalahde voidaan havittaa asianmukaisesti.

> Jos olet epavarma, laheta orbitaalihitsausvirtalahde Orbitalum Toolsille — taalla suoritetaan
ammattimainen havittdminen.

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3 Kuvaus

3.1 Peruskone

POS. NIMITYS TOIMINTO
1 Suojalevy, ohjauslaitteet MW Suojaa ohjauslaitteita

Olkahihna MW Helpottaa kuormitusta hitsausvirtalahdettd kannettaessa
3 Puskurikaari, edessa MW Suojaa etupaneelin saatimia ja liittimia
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POS. NIMITYS TOIMINTO
4 Liitanta "Hitsauspaa" Hitsauspaan signaalikaapelin litanta
5 Liitanta "Kaasu" Kaasuletkun liitanta
6 Liitdnta "Manuaalinen poltin" Manuaalisen polttimen signaalijohdon liitanta
7 Hitsausvirtapistoke (+) Liitdnta hitsausvirtajohto (+)
8 limanvaihtoaukot edessa Jaahdytysilman tuloaukko
9 Hitsausvirtapistoke (-) Liitdnta hitsausvirtajohto (-)
10 Kiertosaadin Kéayté hitsausvirtalahdetta, katso luku Kiertosaadin [» 55]
1 Néppaimet Kayta hitsausvirtaldhdetta, katso luku Nappaimet [ 52]
12 Kosketusnaytto Kayté hitsausvirtaldhdetta, katso lukuKosketusnayttd [» 52]
13 "USB"-liitantapistoke Liitdntamahdollisuus USB-laitteille (2x)
14 "LAN"-litantapistoke LAN-kaapelin litantdmahdollisuus ()
15 Kahva MW Hitsausvirtalahteen kuljetus
16 Paperinsyottopainike, Paperin sy6ton kaynnistaminen
sisaanrakennettu tulostin
17 Paperinsy6ton pysaytyspainike, Paperin sy6ton pysayttdminen
sisaanrakennettu tulostin
18 Paperin ulostulo, Tulosteiden poistaminen
sisdanrakennettu tulostin
19 PAALLE/POIS-kytkin Hitsausvirtalahteen kytkeminen paalle ja pois paalta
20 Paperirullan suojus, Paperirullan vaihto, katso luku Paperirullan vaihto [» 171]
sisaanrakennettu tulostin
21 Verkkoliitantapistorasia Virtajohdon liitanta
22 Tyyppikilpi Koneen tietojen merkinnat
23 limanvaihtoaukot takana Jaahdytysilman lahtdaukko
24 Liitanta "Ulkoinen jaahdytys” Liitanta ulkoisen jaahdytysyksikon signaalijohdolle
25 Kaasuliitanta Hitsauskaasun tulo
26 Puskurikaari, takapaneeli MW  Suojaa takapaneelin saatimia ja liittimia
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3.1.1 Varoitusmerkit

Koneeseen kiinnitettyja varoitus- ja turvallisuusohjeita on noudatettava.

Varoitusmerkit ovat osa konetta. Niitd ei saa poistaa tai muuttaa. Puuttuvat tai lukukelvottomat
varoitusmerkit on korvattava valittdmasti.

KUVA SIJAINTI KONEESSA MERKITYS KOODI

Etukannen sisapuoli Lue turvallisuusohjeet! 871 001 057

Takapaneeli Ennen laitteen 850 060 025
avaamista

"B

e abeir ol mperain.
=

3.2 Jashdytysyksikkd
» @ Katso kayttsohjeet ORBICOOL MW.
Latauslinkit PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html
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4

Soveltamisalueet

MOBIILILLE HITSAUSLAITTEELLE ovat ominaisia seuraavat sovellukset ja toiminnot:

Volframi-suojakaasuhitsaukseen (TIG)

Voidaan kayttaa kaikille TIG-hitsaukseen soveltuville materiaaleille

Yksinkertainen ja kateva kayttd monitoimisella kiertosaatimella tai kosketusnaytolla.
DC tasavirtaldhde

(D) "Pysyva kaasu" -toiminto

(D) Digitaalisesti ohjelmoitava kaasun maara

Hitsauskaasun valvonta

() Jaahdytysnesteen valvonta

Rotaatiovakio tai sykkiva

Rotaatiosuunta myétapaivaan

€ Rotaatiosuunta vastapaivaan

Optimaalinen nakyvyys ja kayttdolosuhteet selkean 7"-naytén ansiosta

Graafisesti tuettu kayttoliittyma ja monikielinen valikkonavigointi varinaytdn avulla
Metriset ja brittilaiset mittayksikot

Prosessipainotteinen, vakaa ja reaaliaikainen kayttdjarjestelma ilman sammutusjaksoa
Automaattinen hitsauspaan tunnistus ja siita johtuva parametrien rajoittaminen
Kayttémoottoreiden moottorivirran valvonta

Tallennuskapasiteetti yli 5 000 hitsausohjelmalle, mikd mahdollistaa ohjelmien jarjestelmallisen ja
selkedn hallinnan kansiorakenteita luomalla

e Hitsaustietojen kirjaaminen ja todellisten arvojen tulostaminen
Integroitu termotulostin

() Mahdollisuus liittéda ulkoinen tulostin (USB/LAN-liitdnnan kautta)
Integroitu kantokahva ja olkahihna

Ohjelmointimahdollisuus jopa 99 segmentille

Virran ja moottorin kaltevuuden saaté segmenttien valilla

@ Uikoinen nestejaahdytysjarjestelms
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5 Tekniset tiedot

YKSIKKO

MW (US) MW OC PLUS (US)

Koodi

854 000 001 854 000 011
854-000002 (US) 854-000012 (US)

Hitsauslaitteen tyyppi

Hitsaustasasuuntaaja (invertteri)

Tulo Verkko
Verkkojarjestelma 1-vaihe + PE
Verkon tulojannite [V (AV)] 1x110-230
Sallittu jannitetoleranssi [%] +/-10
Verkkotaajuus [HZ] 50/60
Jatkuva tulovirta [A (AC)] 15,3
Jatkuva sycéttéteho [kVA] 3,6
Virrankulutus, maks. [A (AC)] 19,5
Liitetty kuorma, maks. [kVA] 4,5

Tehokerroin

0,99 (140 A -virralla)

Lahtd (hitsauspiiri)

Hitsausvirran saatdalue [A (DC)] 5-140 5-180
Hitsausvirran toistettavuus [%] +/-0,5
Nimellisvirta 100 % ED [A (DC)] 140
Nimellisvirta 60 % ED [A (DC)] - 180
Hitsausjannite, min. [V (DC)] 10
Hitsausjannite, maks. [V (DC)] 20
Avoimen piirin jannite, maks. [V (DC)] 90
Sytytysteho, maks. [Joule] 0,9
Sytytysjannite, maks. [kV] 10
Lahto (ohjaus)
Moottorin jannitteen kierto, maks. [V (DC)] 24
Moottorin virran kierto [A (DC)] 1,5
Nopeusmittarin jannitteen kierto [V (DC)] 0-10
Muut
Suojausluokka IP23S
Jaahdytystapa AF kiertoilma
Eristysluokka F
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YKSIKKO MW OC PLUS (US)
Mitat (Ixsxk) [mm] 264 x 540 x 376
vain virtaldhde finch] 97x21,3x 14,8
Paino [kg] 15,6
vain virtaldhde lIbs] 33,06
@ witat (xsxk) [mm] 273 x 546 x 513

J;\é/ilié/cdytysyksikbllé ORBICOOL finch]

10,8 x 21,5 x 20,2

@ Paino (ilman [kal 20,9

jaadhdytysyksikkoa) [Ibs] 461

jaahdytysyksikolla ORBICOOL

MW

Kaasun tulopaine [bar] 3-10
paineenalentimen kautta

Suositeltu kaasun tulopaine [bar] 4

paineenalentimen kautta

@ Nestejazhdytysyksikké ORBICOOL MW

» Lisaa teknisia tietoja on ORBICOOL MW:n kayttdohjeessa.

Latauslinkki: https://www.orbitalum.com/de/download.html

Jaahdytysnesteen tilavuus [1 21
Maks. virtausnopeus [I/min] 0,9
Jaahdytysnesteen paine, maks. [bar] 7,5
Aanitaso, maks. [dB (A)] 72
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6 Kuljetus ja lahetys

WARNUNG Epaasianmukainen kuljetus
Hitsausvirtalahteen pysyva vaurioituminen.

» Kuljeta virtalahdetta vain sopivassa, kaikilta osin suojatussa ja
iskunkestavassa ulkopakkauksessa.

WARNUNG Suojakaasupullojen virheellisesté kasittelysta aiheutuva
tapaturmavaara

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja puutteellinen kiinnitys voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

» Noudata kaasun valmistajan ohjeita ja paineistettuja kaasupulloja
koskevia lakisaateisia vaatimuksia.

» Suojakaasupullon venttiiliin ei saa kiinnittad mitaan.

» Valta suojakaasupullon kuumentumista.

VORSICHT Kaatumisvaara
Siirron ja paikalleen asettamisen aikana laite voi kaatua ja vahingoittua

tai vahingoittaa ihmisia. Kallistusvarmuus taataan 10° kulmaan asti
(standardin IEC 60974-1 mukaan).

» Aseta tai kuljeta laite tasaisella, kiintealla alustalla.

» Varmista lisdosat sopivin keinoin.

VORSICHT f Putoamisesta ja kompastumisesta johtuva tapaturman vaara

Kuljetuksen aikana sy6ttéjohdot, joita ei ole irrotettu, voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, kuten kytkettyjen laitteiden kaatumisen ja ihmisten
loukkaantumisen.

6.1 Bruttopaino

TUOTE PAINO* YKSIKKO
MOBILE WELDER sis. toimituksen sisalto* 19,0 Kg
41,88 Ibs

N
@ ORBICOOL MW sis. toimituksen sisalts* 14,0 Kg
30,86 lbs

* sis. alkuperdinen ORBITALUM léhetyslaatikko

28 ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com




Mobile Welder

6.2 Lahetys

Kuljeta virtalahdetta vain sopivassa, kaikilta osin suojatussa ja iskunkestavassa ulkopakkauksessa,
kuten alkuperainen ORBITALUM lahetyslaatikko.

() Joidenkin kuljetustyyppien osalta on saadetty, etta laitteet on kuljetettava ilman nesteita.
Tyhjenna jaahdytysnestesailio talléin kokonaan ennen virtaldhteen kuljettamista.

» Katso kayttbohjeet ORBICOOL MW.
Latauslinkit PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

6.3 Kuljetus

WARNUNG f @ orbitaalihitsausvirtalihteen suuren painon aiheuttama

loukkaantumisvaara! Orbitaalihitsausvirtalahteen paino on mallin
mukaan enintdan 23,20 kg (51.15 lbs).

» Kanna orbitaalihitsausvirtaldhdetta kantokahvan ja olkahihnan
avulla.

» Kayta standardin EN ISO 20345 luokan SB mukaisia turvakenkia.

» Kun nostat konetta, ala ylita sallittua kokonaispainoa, joka on
miehilla 25 kg ja naisilla 15 kg.

WARNUNG Loysista kiinnitysruuveista johtuva onnettomuusvaara
Jaahdytysyksikko voi irrota virtalahteesta ja aiheuttaa vakavia vammoja.

» Poista lika virtalahteen jaloista ja litdntdelementeista ennen
asennusta.

» Tarkista ennen jokaista kuljetusta, etta virtalahteen ja
jaahdytysyksikon valiset kiinnitysruuvit ovat tiukasti kiinni, ja kirista
tarvittaessa.

WARNUNG Luvattomasta nosturikuljetuksesta aiheutuva onnettomuusvaara
Laite voi pudota ja vahingoittaa ihmisia.

» Al3 kuljeta laitetta nosturilla.

» Kayta kahvoja, hihnoja tai pidikkeita vain kasikuljetukseen.
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Abb.: Mobiili-hitsauslaitteen kuljetus

1 Kantokahva
2 Olkahihna

Katso myds luku Olkahihnan pituuden saataminen [» 31]
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6.3.1 Olkahihnan pituuden saataminen

Abb.: Olkahihnan pituuden sdéatdminen

1 Solki
2 Hihnan lenkki

Olkahihnan pidentdminen:

| 2 Siirra hihnaa soljen (1) lapi niin, etta hihnan silmukka (2) lyhenee.

Olkahihnan lyhentédminen:

> Siirra hihnaa soljen (1) 1api niin, ettd hihnan silmukka (2) pitenee.
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7 Asetus ja kayttoonotto

VORSICHT Yleinen vaaratilanne
» Veda vaaratilanteessa verkkopistoke irti!

» Verkkopistokkeeseen on aina paastava kasiksi, jotta virtalahde
voidaan irrottaa verkkovirrasta.

VORSICHT Vaarasta kayttojarjestyksesta johtuvat vaarat
» Noudata toiminnanharjoittajan velvoitteita.

» Kayttd vain asianmukaisen, koulutetun henkildston toimesta.

WARNUNG f Valokaaren aiheuttama palovammojen ja tulipalon vaara!

Kompastuminen letkustoon voi aiheuttaa hitsausvirtaliittimien
vetaytymisen ulos hitsausvirtalahteesta ja valokaaren syntymisen.

» Aseta johdot ja kaapelit niin, etté ne eivat ole jannityksessa.
Varmista, etteivat johdot ja kaapelit aiheuta kompastumisvaaraa.
Asenna vedonpoisto valiin.

Lukitse letkuston litAnnat mekaanisesti.

vvyVvVvyy

Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

7.1 Virtalahteen purkaminen pakkauksesta

1. Poista pahvinen kansilevy pahvilaatikosta.
2. Poista pahviset suojakulmat (4 kpl) pahvilaatikosta.

3. Nosta virtaldhde ulos pahvilaatikosta molemmin k&sin kahvasta ja aseta se pystyasentoon
tasaiselle, vakaalle ja liukumattomalle alustalle.

4. Tarkista virtalahde ja lisdvarusteet kuljetusvaurioiden varalta.

loukkaantumisvaara! Orbitaalihitsausvirtaldhteen paino on mallin

VORSICHT 2 @ orbitaalihitsausvirtalihteen suuren painon aiheuttama
mukaan enintdan 23,20 kg (51.15 Ibs).

» Kun purat pakkausta, aseta kuljetuslaatikko pystyasentoon vakaalle,
tasaiselle, liukumattomalle ja syttymattdmalle alustalle.

» Kayta standardin EN ISO 20345 luokan SB mukaisia turvakenkia.

» Kun nostat konetta, ala ylita sallittua kokonaispainoa, joka on
miehilla 25 kg ja naisilla 15 kg.
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HINWEIS » limoita valittdmasti kaikista hankintalahteellesi sattuneista
0 vahingoista.

7.2 Toimituksen sisalto

TUOTE KOODI MAARA YKSIKKO
MOBILE WELDER / 854 000 001 1 KPL
MOBILE WELDER (US) 854 000 002

@ 0RBICOOL MW sis. toimituksen sisalté 854 030 100 1 KPL
Olkahihna MW 854 030 015 1 KPL
Virtajohto DE / 850 040 001 1 KPL
Virtajohto (US) 850 040 002

Letkuliitntasarja MW EU / 854 030 003 1 KPL
Letkuliitantasarja MW (US) 854 030 004

MOBILE WELDER kayttéohje & ETL 854 060 201 PDF KPL

Latauslinkit PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

MOBILE WELDER & OC-MW pikaopas 854 060 102 1 KPL

MW&OC-MW yleiset turvallisuusohjeet 854 060 101 1 KPL

Oikeus muutoksiin pidétetaéan.

2 Tarkista toimituksen taydellisyys ja kuljetusvauriot.

2 limoita puuttuvista osista tai kuljetusvaurioista valittdmasti ostopaikkaan.
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7.3

Virtalahteen asettaminen

VORSICHT Kaatumisvaara
Siirron ja paikalleen asettamisen aikana laite voi kaatua ja vahingoittua

tai vahingoittaa ihmisia. Kallistusvarmuus taataan 10° kulmaan asti
(standardin IEC 60974-1 mukaan).

> Aseta tai kuljeta laite tasaisella, kiintealla alustalla.

» Varmista lisdosat sopivin keinoin.

v

>

7.4

Kytke ja lukitse lisdvarusteiden osat ainoastaan niille varattuihin liitdntéihin, kun virtalahde on
kytketty pois paalta.

Virtaldhde tunnistaa lisdvarusteena kaytettdvat komponentit automaattisesti virran kytkemisen
jalkeen.

Yksityiskohtaiset tiedot lisdvarusteista 10ytyvat niiden kayttdohjeista.
Aseta virtaldhde pystyasentoon vakaalle, tasaiselle, liukumattomalle ja syttymattémalle alustalle.

Kayta virtalahdetta vain pystyasennossa!
Kayttdé muissa kuin hyvaksytyissa asennoissa voi aiheuttaa vahinkoa.

Aseta virtalahde kytkentaa varten niin, ettad sen etu- ja takaosaan paasee helposti kasiksi.
Laitteen ympairilla on oltava noin 2 metrin tila, jotta ihmiset voivat liikkua sen ymparilla.

Aseta vain kuivaan ymparistoon.

limasto-olosuhteet kaytossa:

Ympariston lampdtila: -10 °C — +40 °C

Suhteellinen ilmankosteus < 90 % — +20 °C, < 50 % — +40 °C.

Ty6skentelyvalaistus: vahintaan 300 luksia.

Jaahdytysyksikon asennus

» @ Katso kayttoohjeet ORBICOOL MW.
Latauslinkit PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html
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7.5 Hitsauspaan/kasipolttimen kytkeminen

VORSICHT f Palovammojen vaara vaaranlaisen hitsausvirran kytkennan vuoksi!

Lukitsemattomat hitsausvirtapistokkeet tai likaiset tydkappaleen liitdnnat
(pOly, korroosio) voivat kuumentua ja aiheuttaa palovammoja, jos niihin
kosketaan.

» Tarkista hitsausvirtaliitdnnat paivittain ja varmista, etta
kaapelilitannan lukitus on kiinni.

» Puhdista tydkappaleen liitoskohta huolellisesti ja kiinnita se
tukevasti!

» Ala kéyta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluulinjana!

Kompastuminen letkustoon voi aiheuttaa hitsausvirtaliittimien
vetaytymisen ulos hitsausvirtalahteesta ja valokaaren syntymisen.

WARNUNG f Valokaaren aiheuttama palovammojen ja tulipalon vaara!

» Aseta johdot ja kaapelit niin, etté ne eivat ole jannityksessa.
» Varmista, etteivat johdot ja kaapelit aiheuta kompastumisvaaraa.
» Asenna vedonpoisto valiin.

» Lukitse letkuston litdnnat mekaanisesti.

>

Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

VORSICHT f Jaahdytysnesteen vuoto hitsauspaata vaihdettaessa

lhon, silmien ja hengitysteiden arsytys mahdollista kosketuksessa

jadhdytysnesteen kanssa.

» Kun vaihdat hitsauspaata, kytke jaadhdytysnestepumppu ja
virtalahde pois paalta.

» Katso menettelyohjeet hitsauspaan/kasipolttimen kayttdohjeista.
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7.6 Hitsauskaasun syoton asettaminen

WARNUNG Suojakaasupullojen virheellisesta kasittelysta aiheutuva
tapaturmavaara

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja puutteellinen kiinnitys voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

» Noudata kaasun valmistajan ja paineistetun kaasun toimittajan
ohjeita!

» Suojakaasupullon venttiiliin ei saa kiinnittaa mitaan!

» Valta suojakaasupullon kuumentumista!

» Polttimen hitsauskaasuvirtaus on asetettava hitsauskaasusy6ton paineenalennuslaitteeseen.

« @ Haluttu hitsauskaasun virtausnopeus polttimessa asetetaan virtalahteen ohjelmistossa.

HINWEIS (P) Digitaalisen kaasunohjauksen kaikkien toimintojen
kayttamiseksi suosittelemme, ettd paineenalentimesta tuleva
syottotilavuusvirta asetetaan suuremmaksi kuin polttimessa
todellisuudessa tarvittava hitsauskaasun maara.

Suositellut tulotilavuusvirrat:

Hitsauskaasu 8 — 18 I/min, (H) 30 I/min

» Hitsauskaasu syrjayttaa hapen putken ulkopuolelta hitsausalueella materiaalin hapettumisen
estamiseksi, ja se sydtetdan hitsauspolttimen kautta.

Muodostuskaasu 3-5 I/min

» Muodostuskaasu syrjayttaa hapen putken sisélta, ja se johdetaan yleensa putken sisaan
muodostuskaasutulppien kautta.

HINWEIS Kayta hitsauskaasun syo6ttoon toimitukseen siséltyvan

letkuliitantasarjan letkuja.

HINWEIS AlA ylita 10 baarin enimmaissyoéttopaineita virtalihteen
kaasunsyottoliitinnassa, muutoin voi syntya vaurioita.
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1. Tarkista, ettd kaasupullo on vakaassa &7
asennossa.

®

2. Varmista kaasupullo kaatumisen varalta.

3. Asenna toimitukseen sisaltyvat kaasuletkut
paineenalentimeen. 1

4. Asenna paineenalennin kaasupulloon. \

5. Aseta haluttu virtausnopeus —
paineenalentimeen.

6. Tydnna kaasuletkun (1) paljas paa
virtaldhteen takaosassa olevaan
kaasunsyottoliitantaan (2) vasteeseen saakka. 4

4

= Kaasuletku on varmistettu
kaasunsyottoliitdnnan lukitusrenkaalla
liukumista vastaan.

Kaasuletkun halkaisija AD = 6 mm VT = (N

7.7 \Virransyottoliitanta
Yksityiskohtaiset tiedot verkkovirran syéttdjannitteesta ovat luvussa Tekniset tiedot [» 26]

> Varmista, etta kayttopaikan verkkovirta on paikallisten maaraysten mukainen.

> Varmista, ettd verkkoliitdntaan kaytetaan vain alkuperaista ORBITALUM-verkkoliitdntdkaapelia.
> Varmista, etta pistorasia on oikein mitoitettu ja maadoitettu.
>

Tarkista verkkokaapeli ja verkkopistoke vaurioiden varalta ennen kayttoa.

WARNUNG Viallinen verkkoliitanta
Sahkoiskun aiheuttamat tapaturmat ja omaisuusvahingot

» Hitsausvirtalahteen kaytto vain yksivaiheisessa 2-
johdinjarjestelmassa, jossa on maadoitettu nollajohdin.

» Verkkopuolella tarvitaan IEC-standardin mukainen
vikavirtasuojakytkin (RCD), jonka nimellinen vikavirta on enintaan
0,03 A, tai suojaerotusmuuntaja.
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7.8 Virtalahteen kaytto eri verkkojannitteilla

Hitsausvirtalahde on suunniteltu toimimaan yksivaiheisella 115 V tai 230 V vaihtovirtajannitteella.

Kun tulojannite on < 200 V AC, hitsausvirta on rajoitettu korkeintaan 120 A suurempien tulovirtojen
vuoksi.

Hitsausohjelmia, joiden virta-arvot ovat > 120 A, ei voida kaynnistaa.

7.9 Verkkojohdon liittaminen

WARNUNG Sahkoiskun vaara on olemassa, jos pistoke on yhteensopimaton
tai vahingoittunut.
Kuolema tai vakavat vammat voivat olla seurauksena tasta

» Ala kéyta sovitinpistokkeita yhdessé maadoitettujen séhkétyokalujen
kanssa.

» Varmista, ettad koneen liitantapistoke sopii pistorasiaan.

» Kayta kytkennassa standardoitua 30 mA vikavirtasuojakatkaisijaa.

WARNUNG Viallisen tai vaurioituneen eristyksen vuoksi voi aiheutua
sahkoiskun vaara.

Virtaldhteen normaalisti suojatut osat (esim. kotelo) voivat olla
jannitteisia. Niiden koskettaminen voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen.

» Tarkista, ettd kotelo, verkkoliitantakaapeli ja kaikkien muiden
kaapeleiden suojaeristys ovat moitteettomassa kunnossa.

1. Kytke toimitukseen sisaltyvan verkkoliitantakaapelin (1) kaapelipistoke virtalahteen takana olevaan
verkkotulopistorasiaan (2).

2. Varmista, etta keltaisen kaapelin pistorasian lukko (3) on lukittunut.

3. Kytke verkkopistoke verkkovirtaan.

—_= =~ //ﬂ

W =01 T

/

=]

2 @
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7.10 Virtalahteen kytkeminen paalle

> Aseta virtaldhteen takana oleva PAALLA/POIS-kytkin (4) asentoon | (PAALLA).

= PAALLA/POIS-kytkin (punainen) (4) syttyy heti, kun virtaléhde on kytketty verkkoon,
verkkojannite on 1asna ja se on kytketty paalle.

= Kayttojarjestelma kaynnistyy ja nayttoon ilmestyy (supistettu) paavalikko (5).

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com

39



Mobile Welder

7.11 Aktivointi

HINWEIS @ Virtaldhteen toiminta, katso luku Toiminnallinen konsepti [> 48]

Paavalikon valikkokohdassa "Aktivointi" valinnaisina ostetut ohjelmistopaivitykset voidaan aktivoida
virtaldhteen ohjelmistossa olevan aktivointiavaimen avulla

Menettely

» Siirry virtaldhteen paavalikosta kohtaan "Asetukset" > "Aktivointi".

UPGRADE LICEN)EE

A1
FRUBUCT AETRVATION KLY .

«korbitalum V¥

Program Manager

[N\ protocol Manager

l’é Create New Programn
1. Kirjoita aktivointiavain (2) tekstinsyottokenttaan (3).
2. Vahvista merkinta painamalla "Aktivoi"-painiketta (4).

= Onnistunut aktivointi iimaistaan plus- ja pisarasymbolilla (5) valikon otsikossa.

Katso luku Paavalikko [P 66]

40
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UPGRADE LICENSE

PRODUCT ACTIVATION KEY

Upgrade | 0RBICOOL W & Software K Plus | 854030300

Powes source
B )
pre—
(s [ )
[:m:f;_a o | Pesserzrsssesssarsecasen }

e with

“This certificate confinms the proper acquisition.
Please keep for future reference.

oie PR —p— [§)
Dieses Zerifikat bestBtit 6en orcnusgsqemipen Enmesh.
it als himiige Relerens aufbenabeen.

Activation Ins

3

tructions §
b s e HOE40)
System Settings — Aetivation -3 Uniock Key E -

5

Amwelssngen fir die Aktivieruag 38 1T
Navigheren Sie n der Stromeuetien-Software zu: -1
Einstellungen > Freischaltung > Freischaltungsschliissel % % Tk ed

Abb.: Lomake "PAIVITYSLISENSSITUOTTEEN AKTIVOINTIAVAIN"

POS. KUVAUS TOIMINTO
3 Tekstisyottokentta Tekstinsyottokenttad hankitun aktivointiavaimen syottamista
"Aktivointiavain” varten.

Aktivointiavain voidaan syottaa nappaimistolla tai
skannaamalla QR-koodi (6).

HINWEIS! Aktivointiavaimet on liitetty virtaldhteen
sarjanumeroon. Aktivointi voi siis tapahtua vain siihen
liittyvalla virtaldhteella! Aktivointiavain ja vastaava
virtaldhteen sarjanumero l6ytyvit ostamastasi
aktivointiasiakirjasta.

4 Painike "Aktivointi" Painikkeella voit vahvistaa sydtetyn aktivointiavaimen.
Kun vahvistus on onnistunut, hankitut lisdtoiminnot ovat
kaytettavissa virtalahdeohjelmistossa.

Katso myds luku Paavalikko [» 66]

HINWEIS Jos nadyttoon tulee virheilmoitus:
0 > Tarkista, ettd sydtetty aktivointiavain vastaa asiakirjoissa maaritettya

aktivointiavainta.

» Tarkista, ettd aktivointiasiakirjoissa annettu sarjanumero vastaa
virtaldhteen sarjanumeroa.

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com

41



Mobile Welder

7.12 Sisaankirjautumisnaytto

() Kirjautumisnayttd suojaa virtaldhdetta luvattomalta kaytolta.

Kaytettavissa on kaksi kayttajatasoa, joilla on erilaiset toiminnalliset laajuudet:
1. Kayttajataso, jossa on kayttajalle merkitykselliset toiminnot

2. Hallinnointitaso, jossa on laajennettu toimintovalikoima

7.12.1 Sisaankirjautuminen
(1)

2022-03-15 13:13:51

. orbitalum MW

mobile welder

Password

E:é Login

Change Password

Forgot Password

Suorita seuraavat vaiheet kirjautumisnaytossa:

1. Syota salasana kenttdan "Salasana" (1).

2. Vahvista sy6tto "Kirjautuminen" -painikkeella (2).

HINWEIS Alkuperiiset salasanat, katso luku Hallintotaso [> 46] ja
Kayttajataso [> 46].
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7.12.2 Salasanan vaihtaminen
()

Kayttajien ja yllapitajien kayttajatasojen salasanat voidaan muuttaa painikkeella "Salasanan
vaihtaminen" (3).

Kayttajan salasana voidaan muuttaa vain syottamalla yllapitajan
salasana.

HINWEIS

.} orbitalum MW

mobile welder

Password | eeeee

Login

n:> Change Password

Forgot Password

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com
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7.12.2.1 Yllapitdjan salasanan vaihtaminen

@ Change P
n:> Change Admin Password

C |‘|.l|'||:|=!‘ User Passvward

Voit vaihtaa yllapitajan salasanan noudattamalla seuraavia ohjeita:
1. Paina kirjautumisnaytdssa painiketta "Vaihda salasana" (4).
Paina painiketta "Vaihda yllapitajan salasana".
Kirjoita nykyinen yllapitdjan salasana sy6ttokenttddn "Vanha salasana"”.

2.

3.

4. Kirjoita uusi yllapitajan salasana syo6ttokenttéan "Uusi salasana".

5. Kirjoita uusi yllapitajan salasana uudestaan syo6ttokenttdan "Vahvista salasana".
=

Yllapitajan salasana on vaihdettu.
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7.12.2.2 Kayttajan salasanan vaihtaminen

@ Change P

Change Admin Passwor

B:> Change User Pass

Voit vaihtaa kayttajan salasanan noudattamalla seuraavia ohjeita:
1. Paina kirjautumisnaytdssa painiketta "Vaihda salasana".
Paina painiketta "Vaihda kayttajan salasana" (5).
Kirjoita uusi yllapitajan salasana syottokenttaan "Yllapitajan salasana"”.

2.

3.

4. Kirjoita uusi kayttajan salasana syottokenttdan "Uusi salasana".

5. Kirjoita uusi kayttajan salasana uudestaan syottokenttdan "Vahvista salasana".
=

Kayttajan salasana on vaihdettu.
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7.12.3 Salasanan palauttaminen
(1)
Kaikki salasanat voidaan palauttaa supersalasanalla.
"Supersalasana” [0ytyy virtalahteen mukana toimitetusta virtalahteen tietolehdesta.
Voit palauttaa salasanan noudattamalla seuraavia ohjeita:
1. Paina kirjautumisnayttssa painiketta "Vaihda salasana".
2. Paina painiketta "Vaihda yllapitdjan salasana" tai "Vaihda kayttajan salasana".
3. Syota supersalasana syottokenttaan "Vanha salasana".
4. Syo6ta uusi yllapitajan salasana syottokenttaan "Uusi salasana”.

5. Kirjoita uusi yllapitajan salasana uudestaan syottokenttdan "Vahvista salasana”.

7.13 Kayttajatasot

(1)

Virtaldhde tukee kahta kayttajatasoa:

1. Hallinnointitaso - kaikki toiminnot

2. Kayttajataso - rajoitettu valikoima toimintoja

Tasojen valinen ero tehdaan kirjautumissalasanan avulla.

7.13.1 Hallintotaso

(1)

Hallinnointitasolla virtaldhteen rajoittamaton toimintovalikoima on kaytdssa.

Kaikkia jarjestelméa- ja ohjelma-asetuksia voidaan tehda ja hitsausparametreja saataa.
Yllapitajan salasana on asetettu koneen puolella: 12345

Talla tasolla voidaan lisaksi maaritella kayttajatason korjauskertoimen rajoitus.

Katso luku Valvontarajat [» 133]
7.13.2 Kayttajataso
()

Kun kirjaudut sisdan kayttajatasolla, vain hitsaukseen liittyvat toiminnot ovat kaytettavissa. Ohjelmiston
laajuus on raataldity yksinomaan kayttajan roolin mukaan.

Kayttajan salasana on asetettu koneen puolella: 54321
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Kaytettavissa olevat ominaisuudet:

Hitsausohjelmien lataaminen

Hitsaustietojen nayttdminen

Jarjestelman kielen ja mittayksikdiden muuttaminen

Hitsausten kommentointi

Segmenttien valinen hitsausvirran saato "korjauskertoimen" avulla
Testaustila

Hitsaaminen

Lukitut toiminnot:

Hitsausohjelmien luominen

Saada hitsausparametrit

Hitsausohjelmien poistaminen/uudelleen nimeaminen/kopioiminen/siirtdminen
Hitsaustietueiden poistaminen/kopioiminen/siirtdminen

Jarjestelmaasetusten muuttaminen

Ohjelman asetusten muuttaminen

Lukitut toiminnot ja valikkokohdat ovat piilossa tai harmaalla.
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7.14 Toiminnallinen konsepti

7.14.1 Ohjelmiston ohjaukset ja kentat

Bragram Name &
Folder Mare

Duilck Sane bAErL

POS. NIMITYS TOIMINTO
1 Valikko - kohdistin Merkitsee nykyisen tydstdasennon
Valikko - painike Ohjaus maaritetyn toiminnon suorittamiseksi.
3 Avattava luettelo Ohjaus jolla voit avata valintaluettelon ja valita tietyn arvon
tai toiminnon.
4 Liukusaadin Saatimella otetaan kayttéon (ON) tai poistetaan kaytosta

(OFF) maaritetty toiminto.

Aktivoidut liukupainikkeet on korostettu sinisella.

5 Numeron syéttokentta Syottéelementti numeeristen arvojen syo6ttamista varten.

Aktivoidut kentat on korostettu sinisella.

6 Kosketus-softkey-nappain Muuttuva ohjauselementti valikosta riippuvien muuttuvien
suorittamiseen.
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LD. Purge Gas Flow

Tungsten Type
Tungsten Diameter
Tungsten Geometry

Arc Gap

Comment

Weld Mode Test Mode

Kmin

mm

Program Nam
Folder Name

Quick Save Menu

POS. NIMITYS

TOIMINTO

7 Tekstinsyottokentta

Syottéelementti tekstiarvojen syéttamista varten.

Aktivoidut tekstikentat on korostettu sinisella.

Tietokentta

Tietoelementti, joka nayttaa erilaisia tietoja.

Kosketus-toimintakentta

Kosketus ohjaus kaynnistaa maaritetyn toiminnon.
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ARD

’ (@) sox16-000

DEFAULT

Program Nama 5
Folder Name

Cancel

POS. NIMITYS TOIMINTO
10 Valikkopuu-elementti Elementti valikkopuun avaamiseen/laajentamiseen tai
sulkemiseen.
11 Valintaruutu Ohjauselementti valinnan tekemista varten. Valitut
valintaruudut merkitaan valintamerkilla.
12 Tilasymbolit Nayttaa eri toimintojen jarjestelmatilan.
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Scale weld 0

0 Builld: 52b -02 16:24:56 ‘

< ) Motor Start Delay
> | Level 2 (90-180)
ScaleWweld 0
ent
LP Current
HP Time
LP Time
HP Travel Speed < mm/min

LP Travel Speed : mm/min

Motor Control  Global Change

POS. NIMITYS TOIMINTO
13 Edistymispalkki Nayttda meneillaan olevan aktiivisen ohjelmaosion
edistymisen.
14 Vuorovaikutusgrafiikka Antaa kayttajalle graafista palautetta, kun parametreja
muutetaan.
15 2 Syéttokentta — keltainen Keltaisella pohjalla olevat syéttdkentat merkitsevat kaikki
tausta hitsausohjelmassa parhaillaan muutetut arvot, jotka

poikkeavat muistin nykytilasta.

Kun hitsausohjelma tallennetaan uudelleen, muutetut arvot
hyvaksytaan ja korostetaan harmaalla.

HINWEIS! Toiminto toimii kayttajalle suunnistuksen
apuvalineena hitsausohjelmaa luotaessa ja

mukautettaessa.
16 () Softkey-nappain "Hyvaksy  Painamalla softkey-néppéinta "Hyvéksy arvo",
arvo” valikkokohdistimella parhaillaan merkitty parametriarvo

hyvaksytaan kaikissa seuraavissa hitsausohjelman
segmenteissa ja olemassa olevat arvot korvataan.
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7.14.2 Syoéttolaitteet ja ohjauselementit

Keskusohjauselementit: Valinnaiset syéttdlaitteet:
6 laitteiston softkey-nappainta » USB-nappaimistd
* Kosketusnayttd » USB-koodinlukija
» Kiertosaadin » Ulkoinen ndppaimistd

7.14.2.1 Nappaimet

Naiden 6 nappaimen (1 - 6) toiminto riippuu
parhaillaan valitusta valikosta. Senhetkinen
nappaintoiminto ilmoitetaan kosketusnaytdssa sen
ylapuolella olevien softkey-nappainten
merkinnéilla, ja se voidaan suorittaa painamalla
fyysisia tai virtuaalisia nappaimia/painikkeita.

-k orbitalum MW

Esimerkkeja:

» Nappaimelle (6) on yleensa maaritetty toiminto "Valikko", eli sen painaminen johtaa suoraan
paavalikkoon riippumatta siita, mika alavalikko on parhaillaan naytéssa.

* Nappaimelle (3) on maaritetty toiminto "Tallenna" alivalikossa "Ohjelmanhallinta™, eli sita
painamalla voidaan tallentaa ohjelman muutos suoraan.

7.14.2.2 Kosketusnayttod
Kosketusnayttoa kaytetdan koskettamalla sita
sormenpaalla.

Napauttamalla tai pyyhkaisemalla aktivoidaan tai
suoritetaan kentta, jossa valikkokohdistin on.
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Virtuaalinen nappaimisto

Numeeriset ja aakkosnumeeriset arvot voidaan
syottaa virtuaalisen kosketusnappaimiston avulla.
Se tulee automaattisesti nakyviin, kun vastaavaa
syottokenttaa kosketetaan.

Valikko-painikkeet

Halutun liukusaatimen koskettaminen suorittaa (® system settings
toiminnon. System Adjustments
Program Settings

System Files

Network Settings

Activation
service
Liukusaadin

Koskettamalla haluttua liukusaadinta toiminto
aktivoidaan (ON) tai deaktivoidaan (OFF).

Avattavan luettelon kentat

Avattavan luettelokentadn koskettaminen avaa
luettelon. Haluttua parametria uudelleen
koskettamalla se valitaan.

Avattavan luettelokentan koskettaminen uudelleen
sulkee luettelon.
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Numeron syo6ttokentat

Koskettamalla syottokenttaa tulee nakyviin
virtuaalinen numeerinen kosketusnappaimisto
syottamista varten.

Sy6ttd voidaan vahvistaa koskettamalla
nappainkenttaa "Valmis" tai peruuttaa
koskettamalla kenttaa "Peruuta".

Kosketusndppdimet

Softkey-nappainta koskettamalla suoritetaan
tallennettu toiminto.

Wald Mode

Tekstinsyottokentat

Koskettamalla tekstinsy6ttokenttaa tulee nakyviin
virtuaalinen alfanumeerinen kosketusnappaimisto
syottamista varten.

Syo6ttd voidaan vahvistaa koskettamalla
nappainkenttaa "Valmis" tai peruuttaa
koskettamalla kenttaa "Peruuta”.

Kosketus-toimintakentat

Toimintakenttaa koskettamalla suoritetaan
tallennettu toiminto.

mmdmin

Sleep-Time

Tezr Made

ame
ORBITWIN

ment
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Valintaruudut

Merkityn valintaruudun koskettaminen aiheuttaa
sen merkitsemisen rastilla.

Koskettamalla sité uudelleen rasti poistetaan.

7.14.2.3 Kiertosaadin

Kiertosaadinta kaytetaan kaantamalla ja
painamalla sita.

Haluttu ohjelmiston kayttdelementti tai kentta
voidaan valita kdantamalla sitéa. Ohjauselementti
tai kenttd, jossa valikkokohdistin on, reunustetaan
sinisella. Toiminto aktivoidaan tai suoritetaan
painamalla sita.

Kiertosuunta oikealle Valikkokohdistimen
likkumissuunta alaspain
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Kiertosuunta Valikkokohdistimen
vasemmalle likkumissuunta yléspain

Pitamalla kiertosaadinta painettuna (> 2 sekuntia)
siirrytdan takaisin ylemmalle valikkotasolle.

Valikko-painikkeet S/NSeri
Kiertosaatimen painaminen suorittaa merkityn @© system settings
valikkopainikkeen toiminnon. System Adjustments

Program Settings

System Files

Network Settings
Activation

Service

Liukusaadin

Kiertosaatimen painaminen aktivoi (ON) tai
deaktivoi (OFF) merkityn liukusaatimen toiminnon.
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Avattavan luettelon kentat

Painamalla kiertosaadinta avautuu merkitty
avattava luettelokentta. Haluttu parametri voidaan
merkita kdantamalla ja valita painamalla uudelleen.

Merkinnan voi peruuttaa ja luettelon sulkea pitkalla
painalluksella (> 2 sekuntia).

Tama on mahdollista myos painamalla avattavaa
luettelokenttaa uudelleen.

Numeron syo6ttokentat

Tama on mahdollista myos painamalla avattavaa
luettelokenttaa uudelleen.

Haluttu numeroarvo voidaan valita kaantamalla e T rogrameme
Falder Name

kiertosdadintéa ja vahvistaa painamalla sita omiTwIN 1
uudelleen. . ”

Kiertosuunnasta riippuen syéttdarvo kasvaa tai
pienenee.

Painamalla ja pitamalla painettuna (> 2 sekuntia)
merkinta voidaan peruuttaa.
Kosketusndppédimet

Continug

Kaytto kiertosaatimella ei ole mahdollista.

Extenc

Weld Modea Test Mode

Tekstinsyottokentat

Kaytto kiertosaatimella ei ole mahdollista.
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Kosketus-toimintakentat

Kaytto kiertosaatimella ei ole mahdollista.

Valintaruudut

Painamalla kiertosaadinta merkitty valintaruutu
valitaan ja rastitetaan.

Uudelleen painamalla rasti poistetaan.

7.14.2.4 USB-n&ppéimistd

Nappaimiston keskeiset navigointielementit ovat
nuolinappaimet, "ENTER"-nappain, "ESC"-nappain
ja "F1-F6"-nappaimet seka numeerinen ja
alfanumeerinen nappaimisto.

Valitse nuolindppaimilla "ylés" ja "alas" haluttu ohjauselementti tai kentta valikkokohdistimen avulla.
Ohjauselementti tai kentta, jossa valikkokohdistin on, korostetaan keltaisella. Toiminto aktivoidaan tai
suoritetaan painamalla "ENTER"-nappainta.

Paina "ESC"-nappainta peruuttaaksesi syoton tai siirtyaksesi takaisin nykyisesta valikosta ylemmalle
valikkotasolle.

Numeeriset ja alfanumeeriset arvot voidaan syoéttaa vastaavilla nappaimilla.

Toimintonappaimilla "F1 - F6" voidaan suorittaa softkey-nappainten 1 - 6 toiminnot.
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Valikko-painikkeet

"ENTER"-nappéaimen painaminen suorittaa © system settings
valikkokohdistimella merkityn valikkopainikkeen System Adjustments
toiminnon. Program Settings

System Files

Network Settings

Activation

Service

Liukusaadin

"ENTER"-nappaimen painaminen aktivoi (ON) tai
deaktivoi (OFF) merkityn liukusaatimen toiminnon.

Avattavan luettelon kentat

Painamalla "ENTER"-nappainta avautuu merkitty
avattava luettelokentta.

Valitse nuolinappaimilla "ylos" ja "alas" haluttu
parametri ja vahvista valinta "ENTER"-
nappaimella.

Valinta voidaan peruuttaa ESC-nappaimella.
Avattava luettelo suljetaan jalleen valitsemalla
uudelleen nuolinappaimilla ja vahvistamalla valinta
"ENTER"-nappaimella.

Numeron syo6ttokentat

Tama on mahdollista myos painamalla "ENTER"-
nappainta uudelleen.
Numeroarvo voidaan sy6ttaa numeronappaimilla ja

vahvistaa "ENTER"-nappaimell3. ' _ il S
Sy6ttd voidaan peruuttaa painamalla ESC- - .
nappainta.

Wald Mode
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Néappaimet
Kuuden pikanappaimen toiminnot suoritetaan
painamalla vastaavia nappaimia F1-F6.

Painike F1 = Softkey-nappain 1
Painike F2 = Softkey-nappain 2
Painike F3 = Softkey-nappain 3
Painike F4 = Softkey-nappain 4
Painike F5 = Softkey-nappain 5 Weld More
Painike F6 = Softkey-nappain 6
Tekstinsyottokentat

ENTER-nappaimen painaminen aktivoi valitun
tekstinsyottokentan.

Teksti voidaan sy6ttaa alfanumeerisilla nappaimilla
ja vahvistaa "ENTER"-nappaimella.

Sy6ttd voidaan peruuttaa painamalla ESC-
nappainta.

Kosketus-toimintakentat

Kaytté USB-nappaimiston kautta ei ole
mahdollista.

Valintaruudut

Painamalla "ENTER”-nappainta merkitty
valintaruutu valitaan ja rastitetaan.

Uudelleen painamalla rasti voidaan poistaa.

Test Made
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7.14.2.5 USB-koodinlukija

USB-koodinlukijaa voidaan kayttaa vain tekstin tai
numeroiden syéttamiseen vastaaviin syottokenttiin.

On mahdollista lukea viivakoodeja ja QR-koodeja.

Tekstin syottokentat

Numeroiden syo6ttokentat

Tekstin ja numeroiden siirtdminen
Menettely:
1. Valitse haluttu syottokentta syottolaitteella.
2. Kohdista skanneri luettavan koodin kohdalle ja paina "Skanneri-nappainta".
= Syo0ttdkenttd on nyt aktivoitu.
3. Paina "Skanneri-nappainta" uudelleen.

= Koodin sisaltd luetaan.

7.15 Aseta jarjestelman ja asiakirjojen kieli

HINWEIS Jarjestelman kielen tehdasasetus on "saksa".
0 » Jos on asetettu kieli, jota kayttaja ei ymmarra, kielten avattavaan

luetteloon padsee paavalikosta valitsemalla kussakin tapauksessa
viimeisen valikkokohdan (Asetukset > Kieli).

Vaihda jarjestelmén dokumentaation kieltéd paavalikosta:
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» Valitse valikkokohta "Asetukset".

1. Valitse "Jarjestelman kieli" (1) tai "Asiakirjojen
kieli" (2) avattavan luettelon kentasta ()

2. Valitse haluamasi kieli.
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7.16 Mittayksikoiden asettaminen

Virtalahde tukee metrisia ja brittilaisia mittayksikoita.

HINWEIS Yksikkojarjestelmédn tehdasasetus on metrijarjestelma
0 (englantilaiset mittayksikot - OFF).

Mittayksikdn vaihtaminen paavalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Asetukset".
2. Valitse valikkokohta "Jarjestelmaasetukset".

3. Valitse liukupainike "Englantilaiset
mittayksikot" ja tee haluamasi asetus:

1. "ON"
= Brittildisten mittayksikdiden nayttd
2. "OFF”

= Metristen mittayksikdiden nayttd

Katso luku Jarjestelmaasetukset [» 124]
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8 Kaytto

WARNUNG Viallisen tai vaurioituneen eristyksen vuoksi voi aiheutua
A sahkoiskun vaara.
Virtalahteen normaalisti suojatut osat (esim. kotelo) voivat olla
jannitteisia. Niiden koskettaminen voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen.
» Kytke vain virtaldhteeseen, jossa on PE-suojajohdin.
VORSICHT Yleinen vaaratilanne
A » Veda vaaratilanteessa verkkopistoke irti!
» Verkkopistokkeeseen on aina paastava kasiksi, jotta virtalahde
voidaan irrottaa verkkovirrasta.
WARNUNG Oikosulun aiheuttama sahkoisku
A » Aseta vain kuivassa ymparistossa!l
WARNUNG Valokaaren aiheuttama palovammojen ja tulipalon vaara!
A Kompastuminen letkustoon voi aiheuttaa hitsausvirtaliittimien
vetaytymisen ulos hitsausvirtalahteesta ja valokaaren syntymisen.
» Aseta johdot ja kaapelit niin, etté ne eivat ole jannityksessa.
» Varmista, etteivat johdot ja kaapelit aiheuta kompastumisvaaraa.
» Asenna vedonpoisto valiin.
» Lukitse letkuston litdnnat mekaanisesti.
» Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden léhelld.
WARNUNG Tulipalovaara

>

» Noudata yleisia palontorjuntatoimenpiteita!

» Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

» Ali kéyté palavia materiaaleja hitsausalueen alustana.
>

Al hitsaa liuottimien (esim. voitelun tai maalauksen yhteydessa) tai
rajahdysvaarallisten aineiden Iahella.

v

Ala kayta syttyvia kaasuja.

v

Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvia materiaaleja tai
likaa.
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WARNUNG

Sahkomagneettisista kentista aiheutuvat terveysvaarat
Lahistdlla olevien henkildiden implanttien toiminta voi hairiintya

» Henkildt, joilla on sydamentahdistin, defibrillaattori tai
neurostimulaattori, saavat tyéskennella virtaldhteen aaressa vasta
sen jalkeen, kun toiminnanharjoittaja on arvioinut tyépaikan. Katso
EMF-direktiivi kohdassa Toiminnanharjoittajan velvollisuudet [ 8]

WARNUNG

Tukehtumisvaara!

Jos ympardéivan ilman suojakaasupitoisuus kasvaa, voi aiheutua
pysyvia vaurioita tai hengenvaaraa tukehtumisen vuoksi.

» Kayta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

» Tarvittaessa hapen seuranta.

WARNUNG

llman myrkkypaastojen aiheuttamat terveyshaitat

» Ei paallystettyjen tydkappaleiden hitsausta ja - paine- /
mediakuormitettujen putkien / esineiden hitsausta.

» Puhdista tydkappaleet ennen hitsausta.

» Hitsaa vain TIG-hitsausprosessiin soveltuvia materiaaleja (TIG DC).

WARNUNG

Radioaktiivisten hiukkasten hengittamisesta johtuva terveysvaara
» Ala kéyta toriumia sisaltavia elektrodeja.

» Ala hitsaa radioaktiivisia tydkappaleita.

VORSICHT

> B B P P

Roottori saattaa kdynnistya odottamatta elektrodia asetettaessa.
Kasien ja sormien puristumisvaara!
» Ennen elektrodin asentamista: Kytke virtaldhde pois paalta.

» Roottorin siitdminen perusasentoon: Sulje kiinnityskasetti tai
kiinnitysyksikko ja kaantyva kansi.
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8.1 Paavalikko

Kaikkia virtalahteen toimintoja voidaan kayttaa paavalikon kautta. Se antaa my0s tietoja parhaillaan
ladatusta hitsausohjelmasta ja jarjestelman kannalta tarkeiden toimintojen tilasta.

rogram Manager
Em Protocol Manager
@ Create New Program

@ Adjust Program

!- TIG Manual Weld Mode

0 Logout

{2} System Settings
Program Name D

Folder Name ST/

@ .
Weld Mode Test Mode Print Prev. Log Info

8 9 10 11 12 13
Abb.: Pédéavalikko

Yleiskatsaus ja toimintojen kuvaukset, Paavalikko

POS. NIMITYS TOIMINTO
1 Valikkopainike Avaa "Ohjelmanhallinta”-valikon, jossa hitsausohjelmia voidaan
"Ohjelmanhallinta” ladata ja hallita.

Yksityiskohtaiset tiedot 16ytyvét luvusta Ohjelmanhallinta [» 72]

2 2 Valikkopainike Avaa "Protokollan valinta"-valikon, jossa hitsausohjelmia voidaan
"Protokollan valinta“ kayttaa, tulostaa ja hallita.

Yksityiskohtaiset tiedot I6ytyvét luvusta Lokinhallinta [» 85]

3 Valikkopainike Avaa "Automaattinen ohjelmointi" -valikon, jossa voidaan luoda
"Automaattinen hitsausohjelmia jarjestelman tuella.
ohjelmointi"

Yksityiskohtaiset tiedot I6ytyvét luvusta Automaattinen ohjelmointi
[» 87]
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POS. NIMITYS TOIMINTO
4 Valikkopainike Avaa valikon "Manuaalinen ohjelmointi", jossa voidaan saataa
"Manuaalinen parhaillaan ladatun hitsausohjelman hitsausparametreja ja
ohjelmointi" segmentteja.
Yksityiskohtaiset tiedot I6ytyvét luvusta Manuaalinen ohjelmointi
[» 90]
5 Valikkopainike "TIG- Avaa kasihitsaukseen mukautetun kayttoliittyman.
kasihit tila" . . .
asihitsaustia Yksityiskohtaiset tiedot 16ytyvét luvusta TIG manuaalinen hitsaustila
[ 111]
6 2 Valikkopainike Johtaa uloskirjautumisnayttoon, jossa on mahdollista vaihtaa
"Uloskirjautuminen" kayttajatasojen valilla ja vaihtaa salasanoja.
Yksityiskohtaiset tiedot 16ytyvét luvusta Sisaankirjautumisnaytto [» 42]
7 Valikkopainike Avaa "Asetukset"-valikon, jossa voidaan tehda jarjestelma-, huolto- ja
"Asetukset" ohjelmakonhtaisia asetuksia ja nayttaa jarjestelmaan liittyvia tietoja.
Lisdksi voidaan suorittaa jarjestelmapaivityksia ja valinnaisten
ohjelmistojen aktivointeja.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Asetukset [P 124]
8 Softkey-nappain Avaa "Hitsaus"-valikon, jossa voidaan ohjata hitsauspoltinta, sdataa
"Hitsaus" hitsausparametreja ja kdynnistaa hitsausprosessi.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsaaminen [» 155]
9 Softkey-nappain Avaa "Testi"-valikon, jossa hitsauspoltinta voidaan ohjata
"Testaus” manuaalisesti, hitsausparametreja voidaan saataa ja simulaatioajo
ilman valokaaren sytytysta voidaan kaynnistaa kaikkien prosessiin
liittyvien toimintojen testaamiseksi ennen hitsauksen aloittamista.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Testaus [» 164]
10 Softkey-nappain Tallentaa askettain luodut tai muutetut hitsausohjelmat. Jos
"Tallenna” parhaillaan aktiivisen hitsausohjelman hitsausparametreja ei ole
muutettu, valikkonappain "Tallenna" on inaktiivinen ja harmaana.
"Automaattiohjelmoinnin” avulla luodut uudet hitsausohjelmat
tallennetaan "Sisdiseen muistiin” kansioon "STANDARD".
Vaihtoehtoisesti hitsausohjelmat voidaan tallentaa my6s valikoivasti.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku
1" 2 Softkey-nappain Nappéimella "Tulosta ed. loki" voidaan tulostaa viimeisen hitsauksen

"Tulosta ed. loki”

hitsaustietoloki hitsausohjelman lokiasetuksista riippumatta.

Tama toiminto on aktivoitava kohdassa "Jarjestelmaasetukset”.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Jarjestelmaasetukset [P 124]
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POS.

NIMITYS TOIMINTO

12

Softkey-nappain "Info” ogramm Manager
grammierung
modus

lungen

K 2022-01-17 14:36:30 Gasmanged

X 2022401-17 10:28:11 Inverter Alarm 30, ‘Aligemainer nicht s

SchwellRen Info Menii

Softkey-nappaimella "Info" voidaan nayttaa esiintyneet
jarjestelmaviestit.

Uudet jarjestelmaviestit iimaistaan sinisella ympyralla softkey-
nappaimen vasemmassa reunassa. Numero ilmaisee esiintyneiden
jarjestelmaviestien lukumaaran.

Softkey-nappainta painamalla avautuu ikkuna, jossa on
yksityiskohtainen, kronologinen luettelo jarjestelmaviesteista.

Varoitusviestit voidaan nollata painamalla ja pitamalla softkey-
nappainta "Info" painettuna.

Jos viesteja ei ole, softkey-nappain on harmaana, eika sita voi
painaa.

13

Softkey-nappain Johtaa suoraan paavalikkoon.
"Valikko”

14

Hitsausohjelman tiedot Tietoja parhaillaan ladatusta hitsausohjelmasta naytetdan kentassa
"Hitsausohjelman tiedot".

Ohjelman nimi
Nayttaa ladatun hitsausohjelman tiedostonimen.
Kansion nimi

Nayttaa ladatun hitsausohjelman tallennuspaikan kansion nimen.

15

Hitsausohjelman Muistin tila "[tallentamaton]" osoittaa, etta parhaillaan ladattuun
tallennustila hitsausohjelmaan on tehty muutoksia, joita ei ole viela tallennettu.

[tallentamaton] Jos kyseessa on juuri luotu hitsausohjelma, se osoittaa, etta itse

hitsausohjelmaa ei ole viela tallennettu.
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POS. NIMITYS TOIMINTO

16 Paivamaara ja aika Tietokentdssa nakyy virtalahteeseen asetettu jarjestelmapaivamaara
ja -aika.
Paivamaara ja kellonaika voidaan asettaa jarjestelmaasetuksissa.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Jarjestelmaasetukset [» 124]

17 Virtalahteen tyyppi ja Tietokentassa nakyy merkki, virtalahteen tyyppi ja sarjanumero.

sarjanumero
18 Ohjelmiston tilasymbolit Ohjelmiston tilasymbolit symboloivat talla hetkella kaytéssa olevaa

toimintoa ja ohjelmiston laajuutta.
Laajennuksia voidaan ostaa ja aktivoida valinnaisesti.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Paivitysvaihtoehdot [» 175]

TILA

& ohjeimisto MW+ aktivoitu.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Aktivointi [» 40]

() ORBICOOL MW- ja nestejaahdytteiset hitsauspaat aktivoitu.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Aktivointi [» 40]

800

. Liitantatoiminnot LAN/IoT/VNC
aktivoitu.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Aktivointi [» 40]
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19 Jarjestelman Jarjestelman tilasymbolit symboloivat jarjestelmaan liittyvien
tilasymbolit toimintojen senhetkista tilaa.
SYMBOLI/PAINIKE TILA
E 2 Kirjautuminen kayttajatasolla
Painikkeen toiminto: Kirjautuminen ulos / kirjautumisnayton aktivointi
u 2 Tila: Kirjautuminen sisaan hallintatasolle
Painikkeen toiminto: Kirjautuminen ulos / kirjautumisnayton aktivointi
@ Ei tiedonsiirtoa
Virtaldhde <-> Invertteri
@ Ei tiedonsiirtoa
HMI <-> 10-kortti
) Yksi tallennusvéline liitett
\) y
ﬂ Aktiivinen paasy tallennusvalineeseen
) Useita tallennusvalineits liitett
A1) y
“ Aktiivinen paasy yhteen tallennusvalineeseen
= "
@ 2 Verkkoasema(t) liitetty
& Actiivinen paasy verkkoasemaan (-asemiin)
0y Sisainen tulostin valittu
Ay
E 2 "Tulosta lokit" -toiminto aktiivinen
[ ) ) .
& 2 Langallinen tulostin valittu
E & "Tulosta lokit" -toiminto aktiivinen
FarY ; ;
@ () Verkkotulostin valittu
E 2 "Tulosta lokit" -toiminto aktiivinen
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POS. NIMITYS TOIMINTO

20 Prosessigrafiikka
Hitsausohjelma

Paavalikossa prosessigrafiikka nayttaa parhaillaan ladatun
hitsausohjelman rakenteen ja sen etenemisen myotapaivaan.

Se mukautuu dynaamisesti segmenttien lukuméaaran ja segmentin
pituuden seka kulloinkin aktiivisen hitsausohjelman
hitsausparametrien mukaan.

Sita kaytetaan hitsausprosessin aikana elektrodin asennon
maarittamiseen ja nykyisen hitsausprosessin nayttamiseen.

Paavalikossa prosessigrafiikka on myos kosketustoimintakentta, jolla
voidaan kutsua esiin eri segmenttien hitsausparametritasot niiden
ohjelmaparametrien muuttamiseksi. Tata varten kosketetaan
vastaavaa aluetta naytossa.
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POS. NIMITYS TOIMINTO

1 Kosketustoimintakentta "Kaasun jalkivirtausaika" (1)

Koskettamalla kosketustoimintakenttaa siirrytdan suoraan parhaillaan
ladatun hitsausohjelman hitsausparametritasolle "Kaasun
jalkivirtausaika".

2 Kosketustoimintakentta "Hitsauksen loppu”

Koskettamalla kosketustoimintakenttaa siirrytdan suoraan parhaillaan
ladatun hitsausohjelman hitsausparametritasolle "Hitsauksen loppu".

3 Kosketustoimintakenttad "Hitsilammikon muodostuminen”

Koskettamalla kosketustoimintakenttéa siirrytdan suoraan parhaillaan
ladatun hitsausohjelman hitsausparametritasolle "Hitsilammikon
muodostuminen”.

4 Kosketustoimintakenttad "Kaasun esivirtaus"

Koskettamalla kosketustoimintakenttaa siirrytdan suoraan parhaillaan
ladatun hitsausohjelman hitsausparametritasolle "Kaasun esivirtaus".

5 Kosketustoimintakentta "Tasosegmentti X”

Koskettamalla kosketustoimintakenttaa paaset suoraan kyseisen
segmentin hitsausparametritasolle kulloinkin ladatussa
hitsausohjelmassa.

6 Kosketustoimintakenttad "Perusasetukset”

Koskettamalla kosketustoimintokenttaa "Perusasetukset” siirrytaan
suoraan parhaillaan ladatun hitsausohjelman hitsausparametritasolle
"Perusasetukset”.

7 Putkigrafiikka

Putkigrafiikka edustaa tyokappaletta, eika se ole aktiivinen elementti.
Se toimii ainoastaan suunnanmaarityksena.

8.1.1 Ohjelmanhallinta

Hitsausprosesseja voidaan ladata, tallentaa ja organisoida eri paikkoihin ja kansioihin
Ohjelmanhallinnan avulla.

Hitsausohjelmia ja -kansioita on mahdollista kopioida, nimeta uudelleen tai poistaa asemien valilla.
Liséksi ohjelmahallinta tarjoaa yleiskatsauksen muistipaikkoihin tallennetuista hitsausohjelmista ja
esikatselun valitun hitsausohjelmatiedoston tarkeimmista hitsausparametreista.

Kaikki tallennuspaikat, kansiot ja ohjelmat naytetaan ja jasennetaan laajennettavan ja kokoontaitettavan
tiedostopuun avulla.
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Load Program Manage
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Abb.: Softkey-néppéinten kaytté "Ohjelmanhallinta”, kun hitsausohjelma on valittu

| weld Head Model: 0w ..
Rotor Start Delay: /

POS. NIMITYS

TOIMINTO

1 Asematasot Kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat naytetaan talla tasolla.
Asemat voivat olla:
+ Sisainen muisti
» USB:n kautta liitetty ulkoinen tallennusvaline
.8 LAN-verkon tallennuspaikat
2 Kansiotaso Talla tasolla naytetaan kaikki vanhemmassa sijainnissa luodut
hitsausohjelmakansiot.
3 Hitsausohjelman tasot ~ Kaikki kansiossa olevat hitsausohjelmat naytetaan talla tasolla.
Hitsausohjelmat on merkitty sinisella tiedostosymbolilla.
4 Suosikit-kansio Tassa kansiossa suosikeiksi merkityt hitsausohjelmat on linkitetty

nopeaa kayttdéa varten.

Suosikit-kuvake

Tahtisymboli osoittaa, etta kansio on lisatty suosikkeihin.

6 Valikkokohdistin

Valikkokohdistimella merkityt asemat, kansiot tai hitsausohjelmat
korostuvat ohjelmanhallinnassa sinisella.

Kansioiden maara

limaisee kansioiden maaran kyseisella tallennuspaikkatasolla.

Ohjelmien maara

limaisee ohjelmien maaran kyseisella tallennuspaikkatasolla.
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9 Hitsausparametrien Tietokenttd Hitsausparametrien esikatselu nayttaa valitun
esikatselu hitsausohjelman tarkeimpien hitsausparametrien esikatselun.
10 Hitsausohjelman Tietokenttad Hitsausohjelman tietojen esikatselu nayttaa kulloinkin
tietojen esikatselu valitun hitsausohjelman tiedot.
11 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Valikko" paaset suoraan takaisin paavalikkoon.
"Valikko”
12 Softkey-nappain "Info”  Softkey-nappaimella "Info" voidaan nayttaa esiintyneet
jarjestelmaviestit.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Paavalikko [» 66]
13 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Tulosta" tulostetaan valikkokohdistimella
"Tulosta" parhaillaan merkitty hitsausohjelma jarjestelmaasetuksissa
maaritetyn tulostimen kautta.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Jarjestelmaasetukset [» 124]
14 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Tallenna nimelld" voidaan tallentaa parhaillaan
"Tallenna nimell&” aktiivinen hitsausohjelma haluttuun tallennuspaikkaan.
HINWEIS! Softkey-toiminto “Tallenna nimelld” tulee nékyviin
vain, jos hitsausohjelma on merkitty hitsausohjelmatasolle.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku
Softkey-nappain "Uusi  Merkitylle asemalle voidaan luoda uusi kansio painamalla softkey-
kansio" nappainta "Uusi kansio".
HINWEIS! Softkey-toiminto "Uusi kansio" tulee nédkyviin vain, jos
asema on merkitty asematasolle.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Kansion luominen [» 76]
15 Softkey-nappain Softkey-nappain "Hallinta" avaa softkey-nappainten alivalikon, jonka
"Hallinta” avulla voit nimeta uudelleen, poistaa, kopioida asemien valilla ja
merkita hitsausohjelmia ja kansioita suosikeiksi
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelmien hallinta [» 76]
16 Softkey-nappain "Lataa Softkey-nappain "Lataa ohjelma" lataa hitsausohjelman, joka on talla
ohjelma” hetkella merkitty valikkokohdistimella.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelman lataaminen
[» 74]
8.1.1.1 Hitsausohjelman lataaminen

Voit ladata hitsausohjelman noudattamalla seuraavia ohjeita.

Paavalikosta:
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1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.

2. Valitse haluamasi asema asematasolla.

3. Valitse haluamasi kansio kansiotasolla.

4. Merkitse haluttu hitsausohjelma valikkokohdistimella.
5. Hitsausohjelman lataaminen:

— Softkey-nappain
Painamalla kosketusnappainta tai laitteiston softkey-nappainta "Lataa ohjelma".

— Softkey-nappain
Painamalla kosketusnappainta tai laitteiston softkey-nappainta "Lataa ohjelma".

— Kiertosaadin
Painamalla kiertosaadinta.

— Kiertosaadin
Painamalla kiertosaadinta.

— USB-nappaimisto
Painamalla "ENTER"-nappainta.

— USB-nappaimisto
Painamalla "ENTER"-nappainta.

Kun sy6ttd on onnistunut, virtaldhde siirtyy takaisin paavalikkoon.
Juuri ladattu hitsausohjelma nakyy tietokentassa "Hitsausohjelman tiedot".

8.1.1.2 Hitsausohjelman tallentaminen

HINWEIS Hitsausohjelmat voidaan tallentaa kansioihin vain kansiotasolla.
0 Yksittdisia hitsausohjelmia ei ole mahdollista tallentaa

asematasolle.

Voit tallentaa hitsausohjelman noudattamalla seuraavia ohjeita.
Pé&avalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse haluamasi asema asematasolla.
3. Valitse haluamasi kohdekansio kansiotasolla.
4. Merkitse haluttu hitsausohjelma valikkokohdistimella.
5. Hitsausohjelman tallentaminen:
» Softkey-nappain
Painamalla kosketusnappainta tai laitteiston softkey-nappainta "Tallenna nimella".
» USB-nappaimisto
Painamalla F3-nappainta.
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Vaihtoehtoisesti hitsausohjelmat voidaan tallentaa softkey-nappaimella "Tallenna".
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Paavalikko [» 66]

8.1.1.3 Kansion luominen

Asemille voidaan luoda kansioita ja alikansioita hitsausohjelmien rakenteellista tallentamista varten.

HINWEIS Softkey-toimintoa "Uusi kansio" voidaan kayttaa vain
0 asematasolla.

Voit luoda kansion noudattamalla seuraavia ohjeita.
Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Merkitse haluamasi asema asematasolla valikkokohdistimella.

3. Paina softkey-nappainta "Uusi kansio". Uusi kansio luodaan, kansion nimi korostuu keltaisella ja
nayttdon tulee nayttonappaimisto.

4. Kansion uudelleennimeaminen:

Kosketusnappaimisto
Kirjoita kansion nimi ja vahvista painamalla nappaimiston painiketta "Valmis".

USB-nappaimisto
Ulkoisen nappaimistdn nappaimen painaminen piilottaa naytténappaimiston. Kirjoita kansion nimi ja
vahvista painamalla nappaimiston painiketta "Enter".

8.1.1.4 Hitsausohjelmien hallinta

| Wetd Head Mode
Rotor Start Delay
Gas PrefPost-Purge: 30/ 30 sec.
Ly F le

(5 3.000x0.085

EFALII
AULT Program Name 3

Folder Narwe

B Tl
P Tube ta Ferrule = &

Load Program Manage Save As Print Menu

Abb.: Softkey-ndppdinten kaytté "Hitsausohjelmien hallinta", kun hitsausohjelma on valittu
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POS. NIMITYS TOIMINTO
1 Suosikit-kansio Tassa kansiossa suosikeiksi valitut hitsausohjelmat on linkitetty
nopeaa kayttéa varten.
Suosikit-kuvake Tahtisymboli osoittaa, etta valittu ohjelma on merkitty suosikiksi.
3 Valintaruutu Yksittaiset kansiot ja hitsausohjelmat seka hitsausohjelmien

valikoima voidaan merkita hallinnoitavaksi valintaruutujen avulla.

4 Aktivoitu valintaruutu Aktivoitu valintaruutu merkitaan rastilla. Yksittaiset kansiot ja
hitsausohjelmat seka valikoima hitsausohjelmia voidaan merkita
hallinnoitavaksi aktivoimalla valintaruudut.

5 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Suosikin lisddminen" voidaan merkita
"Suosikin lisdédminen”  hitsausohjelmia ja kansioita suosikeiksi.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku --- FEHLENDER LINK ---

Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Kopioi" voidaan kopioida hitsausohjelmia ja
"Kopioi" kansioita.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelmien ja kansioiden
kopioiminen [» 78]

6 Softkey-nappain "Siirra" Softkey-nappaimella "Siirrd" voidaan siirtda hitsausohjelmia ja
kansioita tallennuspaikkojen valilla.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelmien ja kansioiden
siirtaminen [» 80]

Softkey-nappain "Poista Softkey-nappaimella "Poista suosikki" voidaan poistaa

suosikki" hitsausohjelmien ja kansioiden suosikkitila.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku --- FEHLENDER LINK ---
7 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Poista" voidaan kopioida hitsausohjelmia ja
"Poista" kansioita.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku --- FEHLENDER LINK ---

8 Softkey-nappain "Nimea Softkey-nappaimella "Nimea uudelleen" voidaan nimeta uudelleen
uudelleen” hitsausohjelmia ja kansioiden nimia.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelmien ja kansioiden
uudelleennimeaminen [» 78]

8.1.1.4.1 Hitsausohjelman lisdaminen suosikiksi

Hitsausohjelmat voidaan merkité suosikeiksi nopeampaa kayttéa varten.
Merkityt ohjelmat linkitetdan "Suosikit"-kansioon.

HINWEIS Jos kokonainen kansio valitaan ja lisatdan suosikkeihin, vain
0 "Suosikit"-kansiossa olevat hitsausohjelmat linkitetdan, ei itse

kansiota.
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Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ (katso).
3. Aktivoi merkittavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (katso ).

4. Valitse softkey-nappain "Lisda suosikki” (katso ).

8.1.1.4.2 Hitsausohjelman poistaminen suosikeista

HINWEIS Suosikit-tilan poistaminen poistaa hitsausohjelman Suosikit-
0 kansiosta. Tama ei poista hitsausohjelmaa, vaan se sailyy

alkuperaisessa tallennuspaikassa.

Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ ().
3. Aktivoi poistettavien hitsausohjelmien valintaruudut Suosikit-kansiossa tai ohjelmakansiossa ().

4. Valitse "Poista suosikki” ().

8.1.1.4.3 Hitsausohjelmien ja kansioiden uudelleennimedminen
Paavalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.

2. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ (Paavalikko [» 66]).

3. Merkitse kansiotasolla haluamasi kohdekansio valikkokohdistimella tai hitsausohjelmatasolla
haluamasi hitsausohjelma (Hitsausohjelmien hallinta [» 76]).

4. Valitse softkey-ndppain "Nimeé uudelleen". Hitsausohjelman tai kansion nimi korostuu keltaisella ja
naytténappaimisto tulee nakyviin.
5. Hitsausohjelman tai kansion uudelleennimeaminen:
» Kosketa
Nimea hitsausohjelma tai -kansio uudelleen nayttonappaimiston syottdasettelun avulla ja vahvista
syottd nappaimiston painikkeella "Valmis".
» USB-ndppaimisto
Ulkoisen nappaimistén nappaimen painaminen piilottaa nayttdnappaimiston. Nimea hitsausohjelma

tai -kansio uudelleen kayttamalla ulkoisen nappaimiston syéttdasettelua ja vahvista sy6ttd "Enter"-
nappaimella.

8.1.1.4.4 Hitsausohjelmien ja kansioiden kopioiminen

Kopiointi luo kopion valitusta hitsausohjelmasta tai kansiosta maaranpaahan.

78 ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com




Mobile Welder

LAN .), ohjelman siséllosta luodaan automaattisesti PDF-

HINWEIS Kopiointitoimintoa voidaan kayttaa asemien sisélla ja niiden
0 valilla.
HINWEIS @ Jos hitsausohjelmat tallennetaan ulkoiselle tietovélineelle (USB/

tiedosto, joka tallennetaan hitsausohjelmatiedoston liséksi. Sama
koskee protokollien siirtimista ja kopiointia.
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Voidaan kopioida:
» Kokonainen kansio
» Yksittaisia hitsausohjelmia kansiosta
» Valikoima hitsausohjelmia kansiosta

Jos hitsausohjelmaa tai hitsausohjelmavalikoimaa kopioitaessa valitaan maaranpaaksi vain yksi asema,
alkuperainen kansio luodaan my6s hitsausohjelmien kopioinnin yhteydessa. Myds kopioidut
hitsausohjelmat ovat siella.

Ei voida kopioida:
» Kokonaisia asemia
» Hitsausohjelmia suoraan asematasolla
» Samassa kansiossa olevia hitsausohjelmia
» Hitsausohjelmien valinnat eri kansioista
Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ (Paavalikko [» 66]).
3. Aktivoi kopioitavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (Hitsausohjelmien hallinta [» 76]).
4. Merkitse kohdeasema tai kohdekansio valikkokohdistimella.
5. Valitse softkey-nappain "Kopioi".

6. Jarjestelmakehote: "Kopioidaanko valitut tiedostot?" Vahvista valitsemalla "Kylla".

8.1.1.4.5 Hitsausohjelmien ja kansioiden siirtdiminen

HINWEIS @ Siirrd-toimintoa voidaan kayttaa asemien sisalla ja asemien valilla.

HINWEIS

Jos hitsausohjelmat tallennetaan ulkoiselle tietovélineelle (USB/
LAN .), ohjelman siséllosta luodaan automaattisesti PDF-
tiedosto, joka tallennetaan hitsausohjelmatiedoston liséksi. Sama
koskee protokollien siirtimista ja kopiointia.

©

Voidaan siirtéa:
» Kokonainen kansio
* Yksittaisia hitsausohjelmia kansiosta
» Valikoima hitsausohjelmia kansiosta

Jos hitsausohjelmaa tai hitsausohjelmavalikoimaa siirrettdessa valitaan maaranpaaksi vain yksi asema,
alkuperainen kansio luodaan myds hitsausohjelmien siirtdmisen yhteydessa. Myos kopioidut
hitsausohjelmat ovat siella.
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Ei voida siirtaa:
» Kokonaisia asemia
» Hitsausohjelmia suoraan asematasolla
* Yhdessa kansiossa olevia hitsausohjelmia
» Hitsausohjelmien valinnat eri kansioista
Pé&avalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ (Paavalikko [» 66]).
. Aktivoi kopioitavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (Hitsausohjelmien hallinta [» 76]).

2
3
4. Merkitse kohdeasema tai kohdekansio valikkokohdistimella.
5. Valitse softkey-nappain "Siirra".

6

. Vahvista jarjestelman kysymys "Siirra ohjelma?" valitsemalla "Kylla".
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8.1.1.4.6 Hitsausohjelmien ja kansioiden poistaminen

HINWEIS Poistaminen poistaa hitsausohjelmat tai kansiot pysyvasti
0 asemalta.

Voidaan poistaa:
» Kokonainen kansio
* Yksittaisia hitsausohjelmia kansiosta
« Valikoima hitsausohjelmia kansiosta
Ei voida poistaa:
» Kokonaisia asemia
Pé&avalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta”.
. Valitse softkey-nappain "Hallinta“ ().
. Aktivoi poistettavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut ().

2
3
4. Merkitse kohdeasema tai kohdekansio valikkokohdistimella.
5. Valitse softkey-nappain "Poista".

6

. Vahvista jarjestelman kysymys "Pitaisikd valitut hakemistot ja/tai tiedostot todella poistaa?"
valitsemalla "Kylla".
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8.1.1.5 Jaon poistaminen

() Softkey-nappaimella "Poista jako" voidaan poistaa lahiverkkoasemat ohjelmanhallinnasta.

1

Program Manager

USE_DWY

LAN_MySharedFolder

Ordner

Cancel

POS. NIMITYS TOIMINTO
1 Asemataso Kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat naytetaan talla tasolla.
Asemat voivat olla:
» Sisainen muisti.
« USB:n kautta liitetty ulkoinen tallennusvaline.
. @ LAN-verkon tallennuspaikat.
2 Valikkokohdistin Valikkokursorilla merkityt asemat, kansiot tai hitsausohjelmat
korostuvat ohjelmanhallinnassa sinisella.
3 () Softkey-nappain Softkey-nappaimelld "Poista jako” voidaan poistaa verkkojakoja tai

"Poista jako"

tallennuspaikkoja.

Katso myds luku Verkkohakemiston maarittaminen [» 142]
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POS. NIMITYS TOIMINTO

4 Aseman tiedot Kentassa "Aseman tiedot" naytetdan tietoja asemasta, joka on talla
hetkella merkitty valikkokohdistimella.

* Nimi:
Nayttda aseman nimen.

* Muistityyppi:
limaisee, onko muisti sisainen, USB- vai @ LAN-muisti.

* |P-osoite:
Nayttaa verkkotallennuspaikan IP-osoitteen.

* Hakemistopolku:
Nayttaa verkkotallennuspaikan verkkopolun.
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8.1.2 Lokinhallinta

-
(1)

Hitsauslokeja voidaan tarkastella, tulostaa ja jarjestaa eri paikoissa ja kansioissa lokinhallinnan avulla.
Hitsauslokeja ja -kansioita on mahdollista kopioida, siirtda tai poistaa asemien valilla.

Lisaksi lokinhallinta tarjoaa yleiskatsauksen muistipaikkoihin tallennetuista hitsausohjelmista ja
esikatselun valitun hitsauslokien esikatselun ja kokonaisndkyman.

HINWEIS 0

Lokit voidaan tallentaa vain ulkoiselle tallennusvalineelle (USBI@
LAN)!

Kansiota "STANDARD" ei voi poistaa.

Menu

8 9

POS.

NIMITYS

TOIMINTO

"Local’-symboli

Virtaldhde voi nayttdd muun muassa muiden Orbitalumin
virtalahteiden lokitiedostoja.

Nain on esimerkiksi jaetussa () LAN-verkossa, jossa hitsaustietueet
on tallennettu useisiin virtalahteisiin.

Local-symboli merkitsee talla hetkella kaytéssa olevaan
virtaldhteeseen kuuluvan muistipaikan.

Asematasot

Kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat naytetaan talla tasolla.
Asemat voivat olla:

» Sisainen muisti

« USB:n kautta liitetty ulkoinen tallennusvaline

- @ LAN-verkon tallennuspaikat.
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POS. NIMITYS TOIMINTO

3 Kansiotaso Kaikki vanhemmassa tallennuspaikassa luodut hitsauslokikansiot
naytetaan talla tasolla. Kansiorakenne on otettu kyseisen
hitsausohjelman ohjelmanhallinnasta.

4 Valikkokohdistin Valikkokohdistimella merkityt asemat, kansiot tai hitsausohjelmat
korostuvat ohjelmahallinnassa sinisella.

5 Hitsauslokitaso Nayttaa lokiin liittyvan hitsausohjelman nimen.

Kaikki kansiossa olevat hitsauslokit luetellaan talla tasolla.
Jokaisella lokilla on yksiléllinen numero, joka luodaan nykyisesta
paivamaarasta ja kellonajasta, kun tietue tallennetaan (nykyisen
hitsin lopussa).

Esimerkki:

Lokitiedosto 20210302 103517 (02.03.2021 kello
10.35 ja 17 sekuntia)

6 Hitsausloki Tilasymboli  Tilasymboli osoittaa, onko hitsaukseen liittyvan lokin hitsauksen
aikana tullut varoitusviesti, keskeytys tai onko hitsaus suoritettu ilman
naita poikkeamia.

SYMBOLI MERKITYS

L J‘ Valintamerkki: Kaikki mitatut todelliset arvot ovat halytyksen ja
keskeytyksen valvontarajojen sisalla.

! ! ! Huutomerkki: Hitsauksen aikana annettiin halytysilmoitus.
Valvontarajoissa asetetut halytysrajat alitettiin tai ylitettiin. Prosessia
ei keskeytetty.

m Risti: Hitsaus keskeytettiin. Seurannan raja-arvot on ylitetty/alitettu tai
kayttaja on kaynnistanyt "STOP"-kutsun.

7 Softkey-nappain Softkey-nappain "Hallinta” avaa softkey-nappaimen alavalikon, jota

"Hallinta” voidaan kayttaa hitsaustietueiden poistamiseen, kopioimiseen,
siirtdmiseen ja tulostamiseen.

Liséatiedot, katso luku Hitsausohjelmien hallinta [» 76]

8 Softkey-nappain Softkey-nappain "Nayttd” avaa hitsauslokin, joka on talla hetkella

"Nayttd” merkitty valikkokohdistimella, ja nayttda sen koko naytdn kokoisena.
Koko naytt6 voidaan lopettaa painamalla softkey-nappainta "Sulje".

9 Softkey-nappain Softkey-nappaimella "Tulosta" tulostetaan valikkokohdistimella

"Tulosta" parhaillaan merkitty hitsausloki jarjestelmaasetuksissa maaritetyn
tulostimen kautta.

Lisétiedot, katso luku Jarjestelmaasetukset [ 124]

10 Hitsauslokin esikatselu Tietokenttd Hitsauslokin esikatselu nayttaa kulloinkin valitun
hitsauslokin sisallon.
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8.1.3 Automaattinen ohjelmointi

Automaattista ohjelmointia kaytetdan ohjelmiston tukemaan hitsausohjelmien luomiseen tydkappaleen
mittojen, hitsauskaasun ja hitsauspaan tyypin perusteella.

HINWEIS Automaattisen ohjelmoinnin tulos toimii ohjearvona
Optimaalista hitsaustulosta ei voida taata.
» Hitsaustulos on tarkistettava (eritelmat, hitsausohjeet jne.)

» Hitsausparametreja voidaan joutua saatamaan jalkikateen.

Automaattinen ohjelmointi toimii vain yhdessa orbitaalihitsauspaan tai pyorivan pdydan kanssa.
Kasipolttimet eivat kuulu tdman toiminnon piiriin.

8.1.3.1 Automaattisen ohjelman luominen
Pé&avalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Automaattinen ohjelmointi".

2. Valitse valikkokohta "Hitsauspaan tyyppi".

3. @ valitse "Materiaali” ja aseta parametrit.

4. @ Valitse "Suojakaasu".

5. Syo6ta "Putken halkaisija".

6. Syobta "Seindn paksuus".

7. @ vaiitse liukupainike "Langansyo6tto".

8. e Liukupainike "ON” = hitsaus kylmalangalla
2 Liukupainike "OFF" = hitsaus ilman kylmalankaa

9. Paina valikkopainiketta "Hitsausohjelman laskeminen".

= Kun syo6ttdé on onnistunut, virtalahde siirtyy takaisin paavalikkoon.
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2022-03-04 16:2

@ Create New Program

Weld Head Model OW 765
Materlal Stainless - 4 Level
Gas Type Argon
ter
Wall Thickness
Calculate

Program Name
Folder Nama

Weld Mode Test Mode Menu

POS. NIMITYS TOIMINTO

1 Hitsauspaan tyyppi 0
HUOMAUTUS

Automaattista maaritysta varten avattava luettelo on aktivoitava
kerran. Liitetyn hitsauspaan tyyppi korostuu ja se voidaan valita.

Hitsauspaan tyypin valinta.
Jos hitsauspaa on jo liitetty, liitetyn hitsauspaan tyyppi maaritetdan
automaattisesti.
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POS. NIMITYS TOIMINTO

2 © materiaali Ohjelmointia varten on saatavilla useita materiaaleja ja
parametrisarjoja.
Valinta on tehtava sovelluksen mukaan.
Stainless Classic = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja, joka
soveltuu yleisille ruostumattomille teraksille.
Stainless-4-Level = Ruostumattomasta teraksesta valmistetut
parametrit, joita suositellaan ASME-ruostumattomasta teréksesta
valmistettujen putkien mitoille
Soveltuu erittdin puhtaisiin ja farmaseuttisiin sovelluksiin.
Stainless-Slope = Ruostumattomasta terdksesta valmistettu
parametrisarja, jossa on lineaarinen virran vahennys koko putken
halkaisijan pituudelta.
Soveltuu kaikille yleisimmille ruostumattomille teraksille.
Carbon = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja, joka soveltuu
yleisille hiiliteraksille.
Titanium = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja
Soveltuu titaanille ja titaaniseoksille

3 (P) Suojakaasu Ohjelmointia varten on saatavilla useita suojakaasuja.
Valinta on tehtdva sovelluksen ja kdytettdvan suojakaasun mukaan.
Argon
Vakiosuojakaasu argon esim.: Argon 4.6 tai Argon 5.0
Argon H2-2%
Argon suojakaasu, jossa on 2 % vetya
Argon H2-5%
Argon suojakaasu, jossa on 5 % vetya

4 Putken halkaisija Putken ulkohalkaisijan sy6ttd

Seindman paksuus Putken seindman paksuuden syottd
(H) Langansyo6ttd Valintavaihtoehto, kéaytetdanké kylmalankaa vai ei.

0 HUOMAUTUS
Toiminta riippuu hitsauspaasta.
Voidaan aktivoida vain hitsauspaalla, joka tukee kylméalankaa.

7 Valikkopainike Painamalla valikkopainiketta "Hitsausohjelman laskeminen"

"Hitsausohjelman
laskeminen”

hitsausohjelma luodaan syo6tettyjen parametrien perusteella.
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8.1.4 Manuaalinen ohjelmointi

Valikossa "Manuaalinen ohjelmointi" voidaan tarkastella ja saataa kulloinkin ladatun hitsausohjelman
hitsausparametreja ja segmentteja. Segmentteja voidaan muuttaa, poistaa tai lisata. Hitsaukseen
liittyvien parametrien liséksi voidaan tehda erilaisia hitsausohjelmaan liittyviad asetuksia.

8.1.4.1 Segmenttien asettaminen

Valikossa "Segmenttien asettaminen” ohjelmasektoreita voidaan muuttaa, poistaa tai lisata
senhetkisessa ladatussa hitsausohjelmassa.

Program Name
Folder Marwe

Wheld Mode Test Made Menu

POS. NIMITYS TOIMINTO

1 Tasoluettelo Taulukkomuotoinen yleiskatsaus kulloinkin ladatun ohjelman
sisaltdmista tasoista, ja siina ilmoitetaan tasojen lukumaara ja niiden
kulma-alueet mista-mihin.

Tasosegmentin raja Merkitsee sektorin alun ja/tai sektorin lopun.
3 Tasosegmentin Segmentin kohdistinta voidaan kayttaa segmentin rajojen
kohdistin siirtdmiseen ja uudelleen asettamiseen.
4 Tasosegmentti Tasosegmenttialue. Maaritelldan 2-tasoisten segmenttirajojen avulla.

Kohdistinlippu vihrea Vihrea kohdistinlippu tulee nakyviin, kun kohdistin on asetettu
tasmalleen segmentin rajalle.

6 Kohdistinlippu punainen Punainen kohdistinlippu tulee ndkyviin, kun segmentin raja on valittu.
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HINWEIS Pitamalla kiertosadadinta alhaalla ja kaantamalla sita, tason
0 segmenttikohdistin hyppaa suoraan seuraavan tasosegmentin
rajalle. kiertosuunnassa.

» Painamisen ja alhaalla pitdmisen yhdistelman on tapahduttava
yhden sekunnin kuluessa!

8.1.4.1.1 Uuden tasosegmentin/tasosegmentin rajan lisdédaminen
Voit lisatd uuden tasosegmentin tai tasosegmentin rajan noudattamalla seuraavia ohjeita.
Paavalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Saada tasosegmentit”.

2. Aseta tasosegmenttikohdistin (3) haluttuun kohtaan ja valitse se.

= Uusi tasosegmentin raja (2) asetetaan. Uusi tasosegmentti ja tasosegmenttialue on nyt seuraava
sisaltyy segmenttiluetteloon (1).

8.1.4.1.2 Tasosegmentin rajan siirtiminen
Voit siirtda tasosegmentin rajaa noudattamalla seuraavia ohjeita.
Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Saada tasosegmentit”.
2. Aseta tasosegmenttikursori (3) siirrettdvan segmentin rajalle (2) (5) ja valitse se (6).

3. Siirra valittu tasosegmentin raja (6) haluttuun kohtaan ja aseta se valitsemalla se uudelleen.

8.1.4.1.3 Tasosegmentin rajan poistaminen
Voit poista tasosegmentin rajan noudattamalla seuraavia ohjeita.
Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Saada tasosegmentit”.
2. Aseta tasosegmenttikohdistin poistettavan tasosegmentin rajan kohdalle ja valitse se.

3. Aseta valittu tasosegmentin raja tasmalleen edeltéavan tai seuraavan tasosegmentin rajan paalle ja
valitse se.

= Tasosegmentin raja poistetaan.
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8.1.4.2 Parametrien asettaminen

Valikossa "Parametrien asettaminen" voidaan saataa hitsausmenettelyn parametreja seuraavasti
kulloinkin ladattua hitsausmenettelya.

e Time

Folder Nare

Abb.: Valikko "Parametrien asettaminen”
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Parametrien muuttaminen

€ | Motor Start Delay
3 | Level 2 (90-180)
Scale Weld 0
D Ciirrartt
LP Current
HP Time
LP Time
HP Travel Speed

LP Travel Speed

Matar Control

3-02 16:24:56 |l

Level: 1

0" - 90

mm/min

mm/min

Global Change

POS. NIMITYS TOIMINTO
1 () Syottdkentta — keltainen Keltaisella pohjalla olevat syottokentat merkitsevat kaikki
tausta hitsausohjelmassa parhaillaan muutetut arvot, jotka

poikkeavat muistin nykytilasta.
Kun hitsausohjelma tallennetaan uudelleen, muutetut arvot
hyvaksytaan ja korostetaan harmaalla.
HINWEIS! Toiminto toimii kayttajalle suunnistuksen
apuvalineena hitsausohjelmaa luotaessa ja
mukautettaessa.

2 (P) Softkey-nappain "Hyvéaksy  Painamalla softkey-néppainta "Hyvaksy arvo",

»

arvo

valikkokohdistimella parhaillaan merkitty parametriarvo
hyvaksytaan kaikissa seuraavissa sektoreissa ja olemassa
olevat arvot korvataan.

HINWEIS! Toiminto palvelee kdyttdjaa mukavuuden
vuoksi funktiona, jolla voidaan s&d&taa identtisia arvoja
segmenttien vililla nopeammin.
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8.1.4.2.1 Dokumentaatio

(H) Kaikki dokumentaatiokentat, jotka on maaritelty ohjelman asetuksissa "Dokumentaatio”, nakyvat
hitsausohjelman kohdassa Dokumentaatio.

@ ;t..jlu_,g_r_ Program Parameters

1 Documentation
Basic Adju

Pre F'||r-g|‘ Timie

Lewel 3 (180-270)
Levwed 4 (270
Dowmslope
Weld Mode Tast Made

Abb.: Valikko "Parametrien asettaminen”

Batic Adjuitments

Program Name
Folder Mame

Menu

POS. NIMITYS

TOIMINTO

1 Hitsausohjelman jakso
"Dokumentaatio”

Kaikki dokumentaatiokentéat, jotka on maaritelty ohjelman
asetuksissa "Dokumentaatio”, nakyvat hitsausohjelman
kohdassa Dokumentaatio.

Edellytykset:

» Dokumentaatiokentat on maaritelty ja
dokumentaatiotoiminto aktivoitu.
Katso luku Ohjelma-asetukset [» 131] ja Yleiskatsaus ja
toiminnot Dokumenttiluettelo [» 134]

» Hitsausmenettelyn parametri "Tallenna lokitiedostot” on
aktivoitu.
Katso luku Perusasetukset [» 95]

Dokumentaatiokenttien merkitseminen

» Pakollisiksi merkityt dokumentaatiokentat on rajattu punaisella.

» Pysyviksi merkityt dokumentaatiokentat on merkitty rajattu sinisella.

» Pysyviksi ja pakollisiksi merkityt dokumentaatiokentat on rajattu keltaisella.

* Merkitsemattomat dokumentaatiokentat on rajattu valkoisella.
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8.1.4.2.2 Perusasetukset

Hitsausohjelman kohdassa "Perusasetukset"” voidaan tehda kaikki hitsausprosessin edellyttamat

perusasetukset.

€ | Documentation

Weld Mode

Program Namae 10
Foldir Mamre

Mernu

Abb.: Perusasetukset, ylempi valikkoalue

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

1 & Prosessin
tiedot

Katso luku Prosessihuomautukset [» 101]

Putken halkaisija

Syottokentta hitsattavan putken ulkohalkaisijalle millimetreina.

3 Hitsauspaan Polttimen tyypin valintamahdollisuus.
tyyppi Jos hitsauspoltin on jo liitetty, liitetyn polttimen tyyppi maaritetaan
automaattisesti.
HINWEIS! Automaattista maaritysta varten avattava luettelo on
aktivoitava kerran. Liitetyn polttimen tyyppi korostuu ja se voidaan
valita.
4 2 Jatkuva hitsien laskenta.
Hitsaussauman  Hitsausnumerot voidaan maarittda myos erikseen.
numero Niité kaytetdan edistymisen indikaattorina tai tunnisteena

dokumentaatiossa.

HINWEIS! Kun hitsausvirtaldhde kdynnistetdan uudelleen tai ohjelmaa
muutetaan, hitsaussauman numero palautetaan aina arvoon "1".
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POS.

PARAMETRI

TOIMINTO

(1) Alkuasennon
kuvaaja

Syoéta °. Kaantaa puhtaasti visuaalisesti ohjelmiston prosessigrafiikkaa
haluttuun kulma-asteeseen.

Toimii suuntaa-antavana apuvalineena elektrodin todellista Iahtdéasentoa tai
hitsauspaan putkeen kohdistamista varten.

() Lahtéasento

Syota °. Maarittaa hitsausprosessin aloitusasennon alkaen hitsauspaan
perusasennosta. Kun hitsausprosessi on kaynnistetty, elektrodi siirtyy
perusasennosta sydtettyyn asentoon. Syttyminen tapahtuu tdman asennon
saavuttamisen jalkeen.

HINWEIS! Jos elektrodia tai hitsauspaan roottoria siirretdaan
perusasennosta, roottorin ja ympéroivien osien vililld on vaara syttya
vadrin hitsauspaan roottorin avoimesta asennosta johtuen. Kun kaytat
tata toimintoa, varmista, ettd elektrodi on hyvéssa kunnossa, ettd
elektrodivili on oikea ja ettd kosketuspinnat (kiinnityskuoret ja
maadoitusliitdnnat) ja tyokappaleen pinnat ovat puhtaat!

& Elektrodin
vaihtovaroitus

Kun tdma toiminto on aktivoitu, voidaan maaritella useita hitsaussytytyksia,
minka jalkeen kayttajaa kehotetaan viesti-ikkunassa tarkistamaan tai
vaihtamaan elektrodi.

2 Sytytykset
elektrodin
vaihtoon saakka

Syottokentta sytytysten maaralle, minka jalkeen nayttdon tulee viesti-
ikkuna, joka kehottaa kayttdjaa vaihtamaan elektrodin.

Jokaisen sytytyksen jalkeen arvo pienenee 1:1la. Kun arvo "0" saavutetaan,
nayttdén tulee huomautusikkuna.

Korjauskerroin

Syoéttamalla korjauskerroin prosentteina voidaan yksittaisille segmenteille
ohjelmoituja HP- ja TP-hitsausvirtoja muuttaa eri segmenteilla. On
suositeltavaa kayttaa tata toimintoa, jos hitsausvirta ei ole tarkoitus saataa
segmenttikohtaisesti vaan segmenttien valilla.

HINWEIS! Korjauskertoimella muutetut HP- ja TP-hitsausvirta-arvot
otetaan kayttoon hitsausohjelman tallentamisen jalkeen. Uudet
hitsausvirta-arvot toimivat nyt korjauskertoimen uutena
laskentaperusteena. Siksi kerroin nédytetédan tallennuksen jalkeen
arvolla 0 %.
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o Files  off

Banic Adjurtresty

Program Name
Folder Mame

Menu

Pregram Mama
Foldar Mam

Weld Mode

Menu

Abb.: Perusasetukset, alempi valikkoalue

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

9 Kokonaisaika

Nayttda hitsausohjelman kokonaisajan hitsausprosessin
kaynnistyskaskysta kaasun jalkivirtauksen ajan paattymiseen sekunteina.
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POS.

PARAMETRI

TOIMINTO

10

2 Lokitiedostojen
tallentaminen

Talla toiminnolla maaritetaan, tallennetaanko hitsaustietolokit aktiivisen
hitsausohjelman osalta ja minne ne tallennetaan.

Haluttu tallennuspaikka valitaan avattavasta luettelosta.
Hitsaustietolokit tallennetaan hitsauskohtaisesti CSV- ja PDF-muodossa
valittuun sijaintiin.

Off
Hitsaustietojen kirjaus poistettu kaytdsta.
uUsB

Tallenna USB-tietovéalineelle.

Edellytys:

Tietovaline liitetddn mihin tahansa USB-porttiin.
Jos useita USB-tietovalineita on liitetty, ne luetellaan erikseen avattavassa
luettelossa.

NET
Tallennus lahiverkossa.
Edellytys:

Virtalahde on kytketty verkkoon ja verkkohakemisto on maaritetty.
Katso luku "Verkkoymparisto".

11

. Lokin tulostus

Kun toiminto on aktivoitu, hitsaustietoloki tulostetaan valitulle tulostimelle
jokaisen hitsauksen jalkeen lokitallennuksesta riippumatta.

12

. Tulostimen
valinta

Sisdinen

Hitsausvirtalahteen sisaanrakennettu jarjestelmatulostin.

UsB

Ulkoinen USB-tulostin

Edellytys:

Tulostin liitetddn mihin tahansa USB-porttiin.

HINWEIS! Koska markkinoilla on saatavilla useita erilaisia USB-
tulostimia, yleista yhteensopivuutta ei voida taata.

NET

Verkkotulostin

Edellytys:
Virtalahde on liitetty verkkoon. Katso luku "Verkkoymparisto".
Verkossa jaetut tulostimet luetellaan avattavassa luettelossa.

Tulostinluettelon
paivittdminen

Taman vaihtoehdon valitseminen paivittaa tulostinluettelon taustalla.
Kun avaat avattavan luettelon uudelleen, kaikki uudet merkinnat tulevat
nakyviin.
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POS.

PARAMETRI

TOIMINTO

13

. Loki vain
taydellista
saumaa varten

Kun toiminto on aktivoitu, hitsaustietolokit luodaan vasta, kun
hitsausprosessi on kokonaan paattynyt. Manuaalisessa lopetuksessa ei
luoda lokitietoja.

Tama toiminto voi olla hyddyllinen, kun kaytetaan hitsauspaata
asetettaessa tartuntapisteita siirtémalla manuaalisesti elektrodin asentoa ja
kaynnistamalla ja pysayttamalla hitsausprosessi lyhyesti.

14

. Kiertosuunta

Avattava luettelo hitsausp&an halutun pyérimissuunnan valitsemiseksi.
Myotapaivaian

Vakiokiertosuunta: Aloittaa hitsauksen ylospain

Vastapaivaan

Vaihtoehtoinen kiertosuunta: Aloittaa hitsauksen alaspain

15

& niittaus

Jos tdma toiminto on aktivoitu, niittauspisteet asetetaan ohjelmoitujen
niittausparametrien mukaisesti sen jalkeen, kun kaasun esivirtausaika on
kulunut.

Tama toiminto voi olla hyddyllinen hitsattavien putkien linjauksen
korjaamisessa ennen varsinaista hitsausprosessia hitsaamalla osittain
ty6kappaleen pintaa. Hyodyllinen esim. materiaaleille, joilla on taipumus
vaantya, kun ne altistuvat kuumuudelle.

16

. Hitsaus
niittauksen
jalkeen

Kun toiminto on aktivoitu, elektrodi siirtyy ohjelmoituun aloitusasentoon
viimeisen niittauspisteen asettamisen jalkeen, josta varsinainen
hitsausprosessi alkaa valittdmasti sen saavuttamisen jalkeen.

Jos toiminto kytketaan pois paalta, vain hitsausohjelman niittausparametrit
otetaan huomioon.

Kun viimeinen niittauspiste on asetettu ja kaasun jalkivirtausaika on
kulunut, prosessi lopetetaan.

Tama toiminto on hyddyllinen, jos tydkappale on vain niitattava.

17

@ iittipisteet

Sy6ta haluttu niittauspisteiden maara. Vahintaan 2 kappaletta, enintédan 8
kappaletta.

18

. Niittausvirta

Niittausaikana kulkeva hitsausvirta ampeereina.

19

& rilottivirta

Pilottivirta kaaren yllapitamiseksi kiinnityskohtien valilla.

HINWEIS! Tata toimintoa kdytetdan valokaaren yllapitamiseen, kun
elektrodia siirretaan kiinnityspisteen paikkojen vililla, jotta se ei
syttyisi uudelleen jokaisessa kiinnityspisteen asennossa. Siksi
pilottivirran voimakkuus olisi valittava mahdollisimman pieneksi, jottei
pilottivirta muuta tyokappaleen pintaa.

20

. Niittausaika

Odottavan niittausvirran kesto sekunteina.
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POS. PARAMETRI TOIMINTO

21 Hitsausohjelmaa Vapaa tekstikentta hitsausohjelmaa koskevia lisatietoja varten.
koskeva
kommentti
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8.1.4.2.2.1 Prosessihuomautukset
>
Valikossa "Prosessihuomautukset” voidaan antaa hitsausprosessin turvaamiseen liittyvia lisatietoja ja

kommentteja yksittaisista parametreista, kuten materiaalista, kaasusta tai elektrodista, esim. kuvaus
sauman valmistelusta tai elektrodisovittimen kulma-asennosta.

Nain kayttajalle voidaan antaa tarkeita tietoja hitsaustulosten jaljentamista ja dokumentointia varten.

Prosessihuomautukset voidaan luoda erikseen kutakin hitsausohjelmaa varten.

Program Mame
Folder Maree

Weld Mode Test Mode

MeEnL

Abb.: Prosessihuomautukset

POS. KUVAUS

1 Teksti- ja numerokentat konkreettisten parametrien arvoja varten.
2 Kommenttikentta vapaata tekstia varten.

3 Softkey-nappain "Tallenna” tietojen tallentamista varten.
Menettely:

1. Merkitse haluttu parametri.
2. Syota dokumentoitavat arvot tai tekstit syottokenttiin nappaimistolla.
3. Softkey-nappain "Tallenna”.

= Parametrien arvot ja kommentit tallennettiin prosessimuistiinpanoihin.
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HINWEIS Prosessihuomautukset ovat ohjelmakohtaisia, ja ne tallennetaan
0 kulloisenkin hitsausohjelman tietueeseen.

Prosessihuomautusten tulostaminen yhdessa hitsausohjelmien kanssa, katso luku Dokumentaatio
[» 94]
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8.1.4.2.3 Kaasun esivirtaus

Hitsausohjelman kohdassa "Kaasun esivirtaus" voidaan asettaa kaikki kaasun esivirtausta koskevat

hitsausohjelman parametrit.

£ | Ba

djustments

¥ | Motor Start Delay

S0
/i

Program Nam
Folder Name

Merni

Abb.: Hitsausohjelman kohta "Kaasun esivirtaus”

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

22 Kaasun
esivirtausaika

Aika prosessin alkamisesta syttymiseen sekunteina, jonka aikana
hitsauspaa altistuu prosessikaasun maaralle.

Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 159]

23 (cF) Kaasumaara Prosessikaasun maara, jolla hitsauspolttimeen sybtetdan hitsausprosessin
aikana, seka kaasun saanndllinen esivirtausaika ja jalkivirtausaika.
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 159]

24 © Kaasun Siirtyy valikkoon "Kaasun yleiskatsaus".

yleiskatsaus

Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [P 159]

25 @ Virtausvoima

Aktivoi/deaktivoi virtausvoimatoiminto kaasun esivirtausvaiheessa.

Lisétiedot, katso luku Kaasun yleiskatsaus [» 159]

Virtausvoima ON Virtausvoima aktiivinen

Virtausvoima OFF Virtausvoima inaktiivinen

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com 103




Mobile Welder

POS. PARAMETRI TOIMINTO

26 @ virtausvoiman Aika sekunteina, jonka aikana hitsauspaa altistuu asetetulle Virtausvoiman
aika (kaasun kaasumaaralle.
esivirtaus)

HINWEIS! On suositeltavaa vihentda hitsauskaasun maéra todelliseen
prosessikaasun maaraan vahintaan 2 sekuntia ennen valokaaren
sytyttamistd, jotta kaasuvirtaus ehtii tasaantua ennen sytytysta.

27 .Virtausvoiman Hitsauskaasun maara, joka kohdistuu hitsauspadhan virtausvoiman aikana
kaasumaara esi- ja jalkivirtausvaiheessa.
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8.1.4.2.4 Hitsilammikon muodostuminen

Hitsausohjelman kohdassa "Hitsilammikon muodostuminen” voidaan saataa kaikkia hitsausohjelman
., jotka vai ! ja lisalangan i
parametreja, jotka vaikuttavat lammikon muodostuksen ja lisdlangan &% perusasetuksiin.

2022-06-14 10:53:59 ‘

€ ) Pre-Purge Time

> | Sektor 1 (0-90)

Pl e——————=%or Start Delay 1.7
29— Wire Feed ©Oh Rotor Start Delay
30— Wire Start Delay

R E——ire Final Delay Time

32— Wire Retract

Program Name
Folder Name

Weld Mode Test Mode Menu

Abb.: Ohjelmajakso "Lammikon muodostuminen”

POS. PARAMETRI TOIMINTO

28 Lammikon Sytytyksen ja ohjelmoidun ajan vélinen aika segmentilla 1, jonka aikana
muodostumisaika hitsausvirta rakennetaan lineaarisesti, sekunteina. Lammikon
muodostumisprosessi on staattinen ilman pydérivaa liiketta.

29 () Langansyo6tté  Aktivoi/deaktivoi hitsauspaén kylmén langansyéton.

ON/OFF HINWEIS! Tata toimintoa tukevat vain hitsauspait, joissa on

sisdanrakennettu kylméalankayksikko. Kun kaytetaan hitsauspaata
ilman kylmalankayksikkod, seuraavat parametrit ovat piilotettuina.

» Langan viive
* Langan ylitysaika

» Langan sisaanveto

Langansyotté ON Langansy®étto aktiivinen

Langansy6tté OFF  Langansyétto inaktiivinen

30 @ Langan viive  Valokaaren syttymisen ja langansy6tén alkamisen vélinen aika sekunteina.
31 (cH) Langan Aika sekunteina, jonka aikana kylmaa lankaa kuljetetaan viela sen jalkeen,
ylitysaika kun viimeinen segmentti on paattynyt.
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POS. PARAMETRI TOIMINTO
32 (1) Langan Aika sekunteina, jonka ajan lanka on vedettava sisaan sen jalkeen, kun
sisdanveto 'langan ylitysaika' on kulunut umpeen. Tama toiminto voi olla hyédyllinen

estamaan lisdlangan juuttumisen hitsauksen loppuun.
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8.1.4.2.5 Tasosegmentti

Hitsausohjelman jakso "Segmentti" sisaltda kaikki yksittdisten segmenttien hitsausohjelman parametrit.
Hitsausohjelma voi koostua useista segmenteista. Kayttdamalla useita segmentteja voidaan fyysiset
olosuhteet, kuten painovoiman vaikutus eri hitsausasennoissa, ottaa erikseen huomioon.

€ | Miotor Start Delay

mimurmin
I
‘l

Weld Mode Test Mode Global Change Menu

Abb.: Hitsausohjelman jakso "Segmentti"

POS. PARAMETRI TOIMINTO

36 HP-virta Korkea pulssihitsausvirta, primaarihitsausvirta ampeereina.

37 TP-virta Matalapulssihitsausvirta, toissijainen hitsausvirta ampeereina.

38 HP-aika Korkea pulssiaika: Aikajakso, jonka aikana HP-virta kulkee, sekunteina.
39 TP-aika Matalan pulssin aika: Aikajakso, jonka aikana TP-virta kulkee, sekunteina
40 HP-nopeus Korkeapulssi-pulssinopeus: Hitsausnopeus suuren pulssihitsausvirran

aikana, mm/min (in/min).

41 TP-nopeus Matalan pulssin nopeus: Hitsausnopeus matalan pulssi hitsausvirran
aikana, mm/min (in/min).

42 Kaltevuus Lineaarisen hitsausvirran sovituksen kesto nykyisen segmentin ja
seuraavan segmentin nykyisen arvon valilla.
Arvo on prosenttiosuus seuraavan segmentin segmenttiajasta, jonka
aikana tapahtuu lineaarinen siirtyminen edellisen segmentin (nykyisesta)
arvosta nykyisen segmentin nykyiseen arvoon.
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8.1.4.2.6 Hitsaussauman paa

Hitsausohjelman kohdassa "Hitsaussauman paa" voidaan asettaa kaikki hitsausohjelman parametrit,
jotka koskevat hitsauksen lopun laskuvaihetta. Asetuksilla voidaan estaa loppukraatterin

muodostuminen.

€ Level 4

-]

Weld Mode

Post-Purge Thme

Tirme

Bawnalops

Program Nam
Folder Name

Menu

Abb.: Hitsausohjelman kohta "Hitsaussauman p&a”

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

43 Laskeminen

Lineaarisen virran vahennyksen jakso, joka alkaa edellisen segmentin
hitsausvirran tasosta, kunnes asetettu loppuvirta saavutetaan sekunteina.

44 Loppuvirta

Loppuvirran arvo ampeereina, jossa valokaari sammuu virran
vahennyksella.

45 & Kierto laskun
aikana

Toiminnolla " Kierto laskun aikana" voidaan saataa hitsauspaan roottorin
kiertokayttaytymista laskun aikana.

Kierto laskun aikana "ON”  Elektrodia liikutetaan edellisen segmentin
hitsausnopeudella laskun aikana.

Kierto laskun aikana "OFF”  Elektrodi pysyy paikallaan laskun aikana.
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8.1.4.2.7 Kaasun jalkipuhdistus

Hitsausohjelman kohdassa "Kaasun jalkipuhdistus" voidaan asettaa kaikki Kaasun jalkipuhdistusta
koskevat hitsausohjelman parametrit.

€ | Dow

a5

Post-Purgs Tims

Overview

Flow Force

Frogram Mame
Faoldar Mar

Menu

Abb.: Hitsausohjelman vaihe "Kaasun jélkivirtausaika"

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

46 Kaasun
jalkivirtausaika

Aika, jonka aikana hitsauspaa ladataan prosessikaasun maaralla
valokaaren sammuttamisen jalkeen, sekunteina.

Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [P 159]

47 @ Paluuviive Aika, jonka elektrodi pysyy viimeisessa asennossa valokaaren
sammumisen jalkeen, kunnes se siirretdan automaattisesti takaisin
perusasentoon, sekunteina.

48 @ Kaasun Siirtyy valikkoon "Kaasun yleiskatsaus".

yleiskatsaus

Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [P 159]

49 @ virtausvoima —
Jalkipuhdistus

Virtausvoimatoiminnon aktivointi/deaktivointi jalkipuhdistusvaiheessa.

Katso my6s luku Kaasun yleiskatsaus [P 159]

Virtausvoima ON Virtausvoima aktiivinen

Virtausvoima OFF Virtausvoima inaktiivinen
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POS. PARAMETRI TOIMINTO
50 & virtausvoima- Aika, jonka aikana hitsauspaa altistuu asetetulle Virtausvoiman

aika — kaasumaaralle, sekunteina.

Jalkipuhdistus HINWEIS! On suositeltavaa jattaa prosessikaasuvirtaus paille 3
sekunnin ajaksi valokaaren sammumisen jélkeen ja vaihtaa sitten
virtausvoimakaasumaédaraan.

51 (cF) Aika, jonka jaahdytysjarjestelman on pysyttava aktivoituna

Jaahdytysnesteen hitsausprosessin paattymisen jalkeen minuutteina.

viive T4ta toimintoa voidaan kayttaa hitsauspaan aktiiviseen jaahdyttamiseen
hitsausprosessin jalkeen virtalahteen nestejadhdytysjarjestelman avulla.
HINWEIS! Kun jadhdytysjarjestelma on aktiivinen, hitsauspaata ei saa
irrottaa virtaldhteesta.

HINWEIS! Tama toiminto on ensin aktivoitava
"Jarjestelmaasetuksissa:
» Aseta kytkin "Kayta jadhdytysnestetta" asentoon "ON".
Katso luku Jarjestelmaasetukset [» 124]
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8.1.5 TIG manuaalinen hitsaustila

Valikkokohta "TIG-manuaalihitsaustila”" vaihtaa virtaldhteen orbitaalihitsaustilasta TIG-
manuaalihitsaustilaan.

TIG-manuaalihitsaustila on suunniteltu ja optimoitu manuaalihitsaukseen kasikayttoisella
hitsauspolttimella.

Orbitaalinen prosessigrafiikka vaihtuu klassiseen hitsausramppinakymaan.
Kaikki "Manuaalisen ohjelmoinnin" hitsausparametrit on sdadetty manuaaliselle hitsaukselle sopiviksi.

o [ T
(85 adjust program @ Weld Current

(C orbial weld Mode
0 Logout 0 A

£ system Settings

Weld Mode Menu

POS. PARAMETRI PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY

1 Valikko "Manuaalinen Manuaalisessa ohjelmointitilassa voidaan muuttaa
ohjelmointi” manuaalinen hitsausparametreja.
hitsaustila

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Manuaalinen ohjelmointi -
manuaalinen hitsaustila [» 115]

2 Valikko "Orbitaalihitsaustila” Valikkokohta "Orbitaalihitsaustila" vaihtaa virtalahteen "TIG-
manuaalisesta hitsaustilasta" orbitaalihitsaustilaan.
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POS.

PARAMETRI

PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY

Valikko "Asetukset”

Jarjestelmaan, huoltoon ja ohjelmaan liittyvia asetuksia
voidaan tehda ja asetuksissa voidaan nayttaa jarjestelmaan
liittyvia tietoja. Lisaksi voidaan suorittaa
jarjestelmapaivityksia ja valinnaisten ohjelmistojen
aktivointeja.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Asetukset [P 124]

Softkey-nappain "Hitsaus

Painamalla softkey-nappainta "Hitsaus" virtalahde siirtyy
hitsaustilaan.

Hitsaustilassa voidaan ohjata hitsauspoltinta, saataa
hitsausparametreja ja kdynnistaa hitsausprosessi.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsaus - kasihitsaustila
»117]

Softkey-nappain "Info”

Softkey-nappain "Info" nayttéa tapahtuneet varoitus- ja
tilailmoitukset valintaikkunassa ajan ja paivamaaran mukaan.
Esiintyvia viesteja ilmaisee symboli softkey-nappaimen
vasemmassa reunassa.

Softkey-nappainta painamalla avautuu ikkuna, jossa on
yksityiskohtainen, kronologinen luettelo varoitusviesteista.

Varoitusviestit voidaan nollata painamalla ja pitamalla
softkey-nappainta "Info" painettuna.

Jos varoitusviesteja ei ole, softkey-nappain on harmaana,
eika sitd voi painaa.

6

Softkey-nappain "Valikko”

Softkey-nappaimella "Valikko" paaset suoraan takaisin
paavalikkoon.

112
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8.1.5.1 Prosessigrafiikka hitsausramppi

Valikkonakyman prosessigrafiikka hitsausramppi antaa tietoa yksittaisten prosessivaiheiden kulloinkin
asetetuista hitsausparametreista.
Se toimii myods hitsausprosessin edistymisen indikaattorina.

Prosessissa parhaillaan aktiivinen hitsausparametri on korostettu keltaisella fonttivarilla (tédssa pos. 2),
ja se etenee vasemmalta oikealle alkaen yleensa "kaasun esivirtausaika" (3) ja paattyen "kaasun
jalkivirtausaikaan" (11).

Hitsausramppi mukautuu graafisesti hitsausparametreissa asetetun hitsaustavan vakio- tai
pulssihitsauksen mukaan.

1

& Weld Current

12
POS. PARAMETRI PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY
1 Hitsausvirran nayttd Hitsausvirtanaytossa nakyy sen hetkinen keskimaarainen
hitsausvirta.

Kun virtaa saadetaan kasikayttoisilla polttimen nappaimilla
Hitsausvirta yls/alas, nayttd vaihtuu juuri asetettuun
hitsausvirran asetusarvoon virran saatohetkella.

2 Prosessivaihe "Kaasun Hitsausrampin alue "Kaasun esivirtausaika" ja asetettu
esivirtausaika” parametriarvo sekunteina.
3 Prosessivaihe "Aloitusvirta” "Kaynnistysvirran" hitsausrampin alue ja asetetun parametrin

arvo ampeereina.
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POS. PARAMETRI

PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY

4 Prosessivaihe "Virran "Virran nousuajan" hitsausrampin alue ja asetetun parametrin
nousuaika" arvo sekunteina.

5 Prosessivaihe "HP-virta” "Korkean pulssivirran" hitsausrampin alue ja asetetun
parametrin arvo ampeereina.

6 Prosessivaihe "TP-virta” "Matalan pulssivirran" hitsausrampin alue ja asetetun
parametrin arvo ampeereina.

7 Prosessivaihe "HP-aika” "Korkean pulssiajan" hitsausrampin alue ja asetetun
parametrin arvo sekunteina.

8 Prosessivaihe "TP-aika” "Matalan pulssiajan" hitsausrampin alue ja asetetun
parametrin arvo sekunteina.

9 Prosessivaihe "Virran laskuaika" "Virran laskuajan" hitsausrampin alue ja asetetun parametrin
arvo sekunteina.

10 Prosessivaihe "Loppuvirta" "Loppuvirran" hitsausrampin alue ja asetetun parametrin arvo
ampeereina.

11 Prosessivaihe "Kaasun Hitsausrampin alue "Kaasun esivirtausaika" ja asetettu

jalkivirtausaika”

parametriarvo sekunteina.

12 Tilasymbolit

Moodisymbolit kuvaavat kulloinkin aktiivista hitsaustilaa.

Kuvake

Tila

Jatkuva hitsaus

Pulssihitsaus
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8.1.5.2 Manuaalinen ohjelmointi - manuaalinen hitsaustila

Valikkokohdan "Manuaalinen ohjelmointi" avulla voidaan manuaalisessa hitsaustilassa nayttaa ja
saataa hitsausparametreja.

Voit valita hitsaustilojen "pulssihitsaus" ja "jatkuva hitsaus" valilla.

korostettu keltaisella fontin varilla "Prosessigraafisessa

HINWEIS 0 Kohdistimella kulloinkin merkitty hitsausparametri on lisaksi
hitsausrampissa".

ee—————"Furrent Profile  Pulsed & Weld Current

Menu

Oletusarvot, hitsausparametrit

POS. PARAMETRI PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY

1 Virtakayra Avattava luettelo halutun virtakdyran valitsemiseksi.
Asettaa valokaaren kayttaytymisen.

Pulssimainen
* Pulssimainen hitsausvirta hitsausvirta-arvojen "HP-virta"
ja "TP-virta" aikavalien "HP-aika" ja "TP-aika" sisalla.
Jatkuva

» Jatkuva hitsausvirta ampeereina.

2 Kaasumaara Prosessikaasun maara, jolla kasipolttimeen sybtetaan
hitsausprosessin aikana, seka kaasun esivirtausaika etta
jalkivirtausaika.
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POS. PARAMETRI PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY
3 Kaasun esivirtausaika Kesto sekunteina, jonka aikana hitsauspoltin on alttiina
hitsauskaasulle prosessin alusta sytytykseen.
4 Kaynnistysvirta Virta ampeereina, joka asetetaan heti valokaaren syttymisen
jalkeen.
5 Valokaaren syttymisen ja virran Valokaaren syttyminen ja aika sekunteina, jonka aikana
nousuaika "kaynnistysvirta" kasvaa lineaarisesti valokaaren syttymisen

ohjelmoituun "HP-virtaan".

6 HP-virta Korkea pulssimuotoinen hitsausvirran voimakkuus,
primaarihitsausvirran voimakkuus ampeereina.

7 TP-virta Matalan pulssihitsausvirta, toissijaisen hitsausvirran
voimakkuus ampeereina.

Kaytettavissa vain pulssimuotoisen virtakdyran kanssa.

8 HP-aika Korkea pulssiaika. Ajanjakso, jonka aikana HP-virta virtaa,
sekunteina.

Kaytettavissa vain pulssimuotoisen virtakayran kanssa.

9 TP-aika Matala pulssiaika. Ajanjakso, jonka aikana TP-virta virtaa,
sekunteina.

Kaytettavissa vain pulssimuotoisen virtakdyran kanssa.

11 Virran laskuaika Aikavali, jonka aikana hitsausvirta laskee lineaarisesti
pysaytyssignaalin jalkeen ohjelmoituun "Loppuvirtaan”,
sekunteina.

12 Loppuvirta Lopullinen virta ampeereina, jossa valokaari sammuu virran
laskiessa.

13 Kaasun jalkivirtausaika Aika, jonka aikana hitsauspaa ladataan prosessikaasun

maaralla valokaaren sammuttamisen jalkeen, sekunteina.

14 Softkey-nappain "Hitsaus" Painamalla softkey-nappainta "Hitsaus" virtalahde siirtyy
hitsaustilaan.
Hitsaustilassa voidaan ohjata hitsauspoltinta, saataa
hitsausparametreja ja kaynnistaa hitsausprosessi.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsaus - kasihitsaustila
D 117]

15 Softkey-nappain "Nollaus" Painamalla softkey-nappainta "Nollaus" kaikki
hitsausparametrit palautetaan nykyisiin lahteen
oletusarvoihin (katso kuva)

16 Softkey-nappain "Valikko” Softkey-nappaimella "Valikko" paaset suoraan takaisin
manuaalisen hitsaustilan paavalikkoon.
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8.1.5.3 Hitsaus - kasihitsaustila

Hitsausvalikossa/hitsaustilassa voidaan ohjata kaikkia hitsaukseen liittyvia toimintoja ja kaynnistaa
hitsausprosessi kasipolttimen ohjauspaneelin kautta.

HINWEIS Aktiivisen hitsausprosessin aikana hitsausparametreja ei voida
0 saataa ohjelmistokayttoliittyman kautta.
HINWEIS Hitsausprosessi voidaan kdynnistaa vain kasipolttimen
0 ohjauspaneelin kautta. Kdynnistys virtalahteen kautta ei ole
mahdollista kasihitsaustilassa.

Current Profile  Pulsed & Weld Current
Gas Quantity 6

Pre-Purge Time
Start Current
P & Time

HP Current

LP Current

HP Time 0.10

Weld Maode

1 2 3

Oletusarvot, hitsausparametrit

POS. PARAMETRI PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY
1 Kasipolttimen tilanayttd Nayttaa kasipolttimen senhetkisen tilan, onko signaalipistoke
kytketty.
Kuvake Tila
4 Signaalipistoke Kasipoltin kytketty.
=
4 Signaalipistoke Kasipoltin ei kytketty.
=
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POS.

PARAMETRI

PROSESSIHUOMAUTUS/ERITTELY

Softkey-nappain "Kaasu paalle/
pois”

Painamalla softkey-nappainta " Kaasu paalle/pois"
hitsauskaasun virtaus kaynnistetdan manuaalisesti.
Kun sité painetaan uudelleen, hitsauskaasun virtaus

pysahtyy.

HINWEIS! Kaasuvirtaus voidaan tarkistaa
kasikdynnistyksen avulla hitsausprosessista riippumatta
toimintavalmiuden varmistamiseksi. Kaasupulan
sattuessa annetaan virheilmoitus.

Softkey-nappain "Poistu”

Softkey-nappaimella "Poistu" paaset suoraan takaisin
manuaalisen hitsaustilan paavalikkoon.

Hitsausohjelman tietokentta

"Hitsausohjelman tietokenttd" antaa yleiskuvan nykyisista
teknisista arvoista, kuten invertterin lampaétilasta,
keskivirrasta ja kaarijannitteesta.

Prosessigrafiikka hitsausramppi

"Hitsausrampin prosessigrafiikassa" aktiivisen
hitsausprosessin aktiivinen hitsausparametri on korostettu
keltaisella fontin varilla.
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8.1.5.4 Kasipolttimen ohjauspaneelin toiminnot

Hitsausprosessin vaiheita ohjataan kahdella keinukytkimelld, jotka on sijoitettu vierekkain MW-
kasikayttoiseen TIG-hitsauspolttimeen.

Keinukytkimia voidaan pitaa ylhaalla tai alhaalla tai napauttaa toisistaan riippumatta. Kun paine poistuu,
ne ponnahtavat takaisin keskiasentoon:

Pida ylhaalla/alhaalla &
|
.
e
Napauta ylds/alas T
||
bl
Paasta irti ?
[
Perustoiminnot
LIIKESUUNTA KEINU PERUSTOIMINTO
» Vasen keinu alas Kaynnista/pysayta hitsausprosessi
all
ﬂ » Oikea keinu ylos Hitsausvirran pienentaminen
l I
» Oikea keinu alas Hitsausvirran lisays
l

Kontekstiherkka toimintojen osoittaminen
Keinukytkimien toiminto ja liikesuunta riippuvat prosessivaiheesta ja toimintatyypeistd Napauta/Pida.

Prosessin eri vaiheissa naille keinutusliikkeille annetaan erilaisia tehtavia:
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PROSESSIVAIHE

KEINULIIKE

TOIMINTO

Prosessin ulkopuolella

» Pida vasen keinuvipu
painettuna alas.

Aloita hitsausprosessi hetkella
"kaasun esivirtausaika"

"Kaasun » Vapauta vasen keinuvipu. Pysayta hitsausprosessi
esivirtausaika”
-l ;e
» Pida vasen keinuvipu "Kaasun esivirtausaika"
uudelleen painettuna alas. kaynnistyy uudelleen
-l -
"Virran nousuaika" » Vapauta vasen keinuvipu. Kaasun "Jalkivirtausajan”
alkaminen
-l -
"Kaasun » Pida vasen keinuvipu Uudistettu "Valokaaren
esivirtausaika” uudelleen painettuna alas. sytytys”
-l &
"HP/TP-virta » Vapauta vasen keinuvipu. "Virran laskuajan" kaynnistys
-l -
"Virran laskuaika” » Pida vasen keinuvipu Hitsausvirran kaynnistys
painettuna alas. "Jatkuva virta” / "HP/TP-virta"
-l .
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PROSESSIVAIHE

KEINULIIKE

TOIMINTO

"Kaasun
jalkivirtausaika”

» Pida vasen keinuvipu
painettuna alas.

Uudistettu "Valokaaren
sytytys”

Hitsausprosessi sisa-
ja ulkopuolella

-
1]

» Napauta oikeaa keinuvipua
alaspain.

Hitsausvirran lisays 1 A/karki -
"HP/TP-virta"

10

» Napauta oikeaa keinuvipua
yléspain.

Hitsausvirran lasku 1 A/karki -
"HP/TP-virta"

-l -
ﬁ » Pida vasen keinuvipu Jatkuva hitsausvirran
painettuna ylos. vahennys 15 A/sekunti- "HP/
-l - TP-virta"
= » Vapauta oikea keinuvipu.  Stop — Hitsausvirran
U vahentaminen - "HP/TP-virta"
-l e
» Pida oikea keinuvipu Jatkuva hitsausvirran nousu
painettuna ylos. 15 A/sekunti- "HP/TP-virta"
-l .
» Vapauta oikea keinuvipu.  Stop — Hitsausvirran
nostaminen - "HP/TP-virta"
-l e
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Menettely tavanomaista hitsausprosessia varten 2-vaihekaytdssa:

v' Virtalahteen on oltava "hitsaus — manuaalinen hitsaustila" -tilassa.
1. Pida vasen vipukytkin painettuna alas.

= Hitsausprosessi alkaa hitsauskaasun virtauksella ja "kaasun esivirtausajalla”.

= Kun "Kaasun esivirtausaika" on kulunut, valokaari syttyy ja "Kaynnistysvirta" asetetaan.
= "Virran nousuaika" kaynnistyy.
=

Virran nousuajan kuluessa "Kaynnistysvirta" kasvaa lineaarisesti hitsausvirran "HP/TP-
virtaan".

2. Vapauta vasen keinukytkin.
= Hitsausvirta "Jatkuva virta"/"HP/TP-virta" muuttuu laskuvaiheessa "Virran laskuaikaan".
= Hitsausvirta pienenee lineaarisesti, kunnes saavutetaan "Loppuvirta".
= Kun "Loppuvirta" on saavutettu, valokaari sammuu ja "Kaasun jalkivirtausaika" alkaa.
= Kun "Kaasun jalkivirtausaika" on kulunut, hitsauskaasun virtaus pysaytetaan.

= Hitsausprosessi on suoritettu loppuun.
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8.1.5.5 Kirjautuminen ulos
() Menettely:

» Paina paavalikon valikkopainiketta "Kirjautuminen ulos" (1) tai toimintopainiketta "Kirjautuminen
ulos" (2).

= Uloskirjautumisnaytto tulee nakyviin.
Katso myds luku Sisaankirjautumisnaytto [» 42]

= Virtalahde on suojattu luvattomalta paasylta.

C orbitalum MW () .,
Program Manager

Protocol Manager
1) g

2-02-28 08:18:02 (@il

@ Create New Program
60 Adjust Program

f TIG Manual Weld Mode

\ O Logout

Lts system Settings

Program Name D
Folder Name

=

@ ..
Weld Mode Test Mode Print Prev. Log Info

Abb.: Uloskirjautumispainikkeet, pdévalikko

POS. NIMITYS

1 Valikkopainike "Uloskirjautuminen”

2 Toimintopainike "Uloskirjautuminen”

OMINAISUUSPAINIKE TILA TOIMINTO

@ Kirjautuminen kayttajatasolla Kirjautuminen ulos /
kirjautumisnayton aktivointi

u Kirjautuminen sisaan

hallintatasolle
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8.1.6 Asetukset

8.1.6.1 Jarjestelmaasetukset

Jarjestelmaasetuksissa voidaan tehda jarjestelmatason asetuksia.

Oriitalurn

Hour Frogram Mame
Folder Namie
Minute 28

Weld Mode Test Mode Menu

Abb.: Jérjestelméasetukset, ylempi valikkoalue

POS. NIMITYS JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

1 Kaasuanturi ON/  Hitsauskaasuanturi ja siten hitsauskaasun valvonta voidaan poistaa
OFF tilapaisesti kaytosta toiminnolla "Kaasuanturi ON/OFF". Tasta voi olla hyotya
esimerkiksi silloin, jos kaasuanturissa on vika ja ty6ta on jatkettava
valiaikaisesti.

Kaasuanturi: ON Hitsauskaasun valvonta aktiivinen

Kaasuanturi: OFF Hitsauskaasun valvonta pois kaytosta

VORSICHT! Kun hitsauskaasuanturi on poissa kdytosta, virtalahteesta
tulevaa hitsauskaasuvirtaa ei valvota aktiivisesti! Siksi kdyttadjan on
oltava erityisen tarkkaavainen, kun han jatkaa virtaldhteen kayttoa.
Kayttdjan on itse valvottava hitsauskaasun virtausta ja maaraa! Vialliset
anturit on vaihdettava mahdollisimman pian.

HINWEIS! Turvallisuussyista toiminto palautetaan kaasuanturiin “"ON"
jokaisen virtalahteen uudelleenkdynnistyksen jalkeen.
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POS. NIMITYS JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

2 (0) Jaahdytysnesteanturi ja siten jadhdytysnesteen virtauksen valvonta voidaan
Jaahdytysnestean tilapaisesti kytked pois paélté toiminnolla "Jaahdytysnesteanturi ON/OFF".
turi ON/OFF Tasta voi olla hyotya esimerkiksi silloin, jos jaahdytysnesteanturissa on vika

ja tyota on jatkettava valiaikaisesti.

Jaahdytysnesteanturi: Jaahdytysnesteen valvonta aktiivinen
ON

Jaahdytysnesteanturi: Jaahdytysnesteen valvonta poissa kaytosta
OFF

VORSICHT! Kun jadhdytysnesteanturi on poissa kdytostd, virtaldhteesta
tulevaa jadhdytysnestevirtaa ei valvota aktiivisesti! Siksi kdyttdjan on
oltava erityisen tarkkaavainen, kun héan jatkaa virtaldhteen kayttoa.
K&yttdjan on itse valvottava jadhdytysnesteen virtausta! Vialliset anturit
on vaihdettava mahdollisimman pian.

HINWEIS! Turvallisuussyista toiminto palautetaan jaadytysnesteanturi
palautetaan "ON" jokaisen virtaldhteen uudelleenkdynnistyksen jalkeen.

3 (») Valvontarajat  Toiminnolla "Valvontarajat" voidaan ottaa kayttdon tai poistaa kaytostéa
ON/OFF kohdassa "Ohjelma-asetukset" > "Valvontarajat" maéaritellyt rajat.

Katso luku Valvontarajat [P 133]

Kun valvontarajat on aktivoitu, annetaan halytysviesti tai kaynnistetaan
hitsausprosessin keskeytys, kun hitsausvirran, hitsausjannitteen ja
hitsausnopeuden maaritetyt raja-arvot saavutetaan.

Valvontarajat: ON Hitsausparametrien valvonta aktivoitu

Valvontarajat: OFF Hitsausparametrien valvonta poissa kaytdsta

VORSICHT! Kun valvontarajat on poistettu kadytostd, hitsausparametreja,
kuten hitsausvirtaa, hitsausjannitettd ja hitsausnopeutta, ei valvota
aktiivisesti! Siksi kdyttdjan on oltava erityisen tarkkaavainen, kun héan
jatkaa virtaldhteen kdytt6a. Kayttdjan on itse jatkuvasti tarkkailtava ja
valvottava hitsausprosessia! On suositeltavaa poistaa tama toiminto
kaytosta valiaikaisesti vain poikkeustapauksissa.
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POS. NIMITYS

JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

4

(») Kaytettavan hitsausluettelon valinta.

Hitsauspaaluettel

Paaluettelo sisaltad kaikki hitsauspaan tekniset parametrit.

o
Virtaldahde tunnistaa liitetyn hitsauspaan ja ohjelmisto maarittéaa siihen
liittyvat yleiset ehdot.
Kun kaytetaan kilpailevien hitsauspaiden sovitusratkaisua, paiden luetteloa
on muutettava vastaavasti.
ORBITALUM Vakiopaaluettelo — sisaltéa kaikki ORBITALUM-
hitsauspaan tiedot.
AMI Sisaltaa syotetyt AMI-hitsauspaan tiedot.
Cajon_Polysoude Sisaltaa syotetyt Cajon-, Swagelok- ja Polysoude-
hitsauspaatiedot.
HINWEIS! Alkuperaisesta poikkeavat muutetut hitsauspaaluettelot
merkitdaan edeltavalla [M]-merkinnalla.
5 Paivamaara ja Kulloisenkin paivamaaran ja kellonajan
aika syottokentat:
* Vuosi
*  Kuukausi
« Paiva
e Tunti
*  Minuutti
» Sekunti
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Internal

Program Name 1
Folder Namie

Weld Mode Test Made Menu

Abb.: Jérjestelméasetukset, alempi valikkoalue

POS. NIMITYS JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT
6 @ Tulostimen Tulostimen valinta kaikkia tulostusprosesseja, kuten hitsauspdytakirjoja tai
valinta hitsausohjelmia varten.

Tulostinluettelossa luetellaan vain ne tulostimet, jotka ovat kaytettavissa
virtalahteen kaynnistyessa.

Jos haluat lisatd myéhemmin kaytettavissa olevia tulostimia, tulostinluettelo
on ensin paivitettdva vaihtoehdolla "Paivita tulostinluettelo". Talléin virtalahde
etsii kaikki USB-portit ja LAN-verkon kaytettavissa olevat verkko- ja USB-

tulostimet.

Sisdinen Tulostus integroidulla jarjestelmatulostimella
NET Tulostus verkkotulostimelle

uUSB Tulostus USB-tulostimeen

Tulostinluettelon Etsi kdytettavissa olevia tulostimia USB-porteista
paivittdminen ja LAN-verkosta.
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POS. NIMITYS

JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

7

Englanninkieliset
mittayksikot

Toiminto jarjestelman mittayksikdiden vaihtamiseksi metrisen ja brittilaisen
jarjestelman valilla

Muutoksen jalkeen kaikki kentat naytetaan aktiivisessa mittayksikdssa ja
olemassa olevat arvot muunnetaan vastaavasti.

Katso myds luku Mittayksikoiden asettaminen [P 63]

Englanninkieliset "Brittilaiset"-mittayksikot aktiivinen
mittayksikét ON

Englanninkieliset "Metriset"-mittayksikot aktiivinen
mittayksikot OFF

Hitsausprosessin
jatkaminen

Kun toiminto on aktivoitu, hitsausprosessi voidaan kdynnistda uudelleen
keskeytyskohdasta.

HINWEIS! Keskeytys on tehtdva manuaalisesti “Stop"-ndappaimella/
painikkeella!

Kun painat "Start"-néppainta/painiketta uudelleen, nayttéon tulee viesti:
"Tuleeko keskeytynytta hitsausprosessia jatkaa?"

Viesti voidaan vahvistaa valitsemalla "Kylla" tai "Ei":

Kylla Hitsausprosessi alkaa hitsausohjelmassa
maaritellylla "Kaasun esivirtaus- ja Lammikon
muodostusajalla”, siirtyy sitten suoraan
keskeytyskohtaan segmenttiin ja kulma-asentoon
ja jatkaa hitsausprosessia siita.

Ei Hitsausprosessi keskeytyy.
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POS. NIMITYS JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT
9  @kaya CremtaumM @) @) @

jaahdytysnesteen

viivetta

HINWEIS! Taman
toiminnon
kdyttaminen
edellyttaa, etta
jaahdytysyksikko
on kytketty.

Test Mode

Jaahdytysviive-toiminnolla voidaan aktivoida virtalahteen
nestejadhdytysjarjestelma hitsausprosessin jalkeen.

Kun toiminto aktivoidaan, sy6ttdkentta "Jaahdytysnesteen viive" aktivoituu
myos hitsausohjelmassa ohjelmatasolla "Kaasun jalkivirtaus".

Ohjelman perusteella voidaan asettaa minuuttimaarainen aika, jonka
nestejadhdytysjarjestelman on pysyttava aktiivisena hitsausprosessin
paattymisen jalkeen.

Jaahdytysnesteen viive ON:  Ohjelman syo6ttokenttd "Jadhdytysnesteen
viive" on aktivoitu.

Jaahdytysnesteen viive OFF: Ohjelman sy6ttokentta "Jadhdytysnesteen
viive" on deaktivoitu.

HINWEIS! Aktiivisessa nestejadhdytysjarjestelmassa hitsauspaata ei saa
irrottaa virtaldhteesta.

10 @ Pysyvan Kaasun tilavuusvirta I/min, joka virtaa hitsausp&ahén, kun toiminto "Kaasu
kaasun maara pysyvasti paalld" on aktivoitu, voidaan asettaa syottokentéssa "Pysyva
kaasumaara".
Suositeltava pysyvan kaasun maara: 2-5 I/min
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [P 159]
11 Kosketusnaytté  Nayton kosketustoiminnon ottaminen kayttdon tai poistaminen kaytosta.
ON/OFF
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POS. NIMITYS JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT
12 2 Pysy Toiminnolla "Pysy kirjautuneena" voidaan maaritella kayttdoikeustaso tai
kirjautuneena ON/ toimintojen alue, jolla virtalahde kaynnistyy sen jalkeen, kun se on kytketty
OFF paalle.
Pysy kirjautuneena ON Virtaldhde kaynnistyy aina

kayttdoikeustasolla: "Taysi toiminto-alue”
Salasana tayden toiminto-alueen
aktivoimiseksi on syotettava kerran.

Pysy kirjautuneena OFF Virtaldhde kaynnistyy aina
kayttdoikeustasolla: Rajoitettu valikoima
toimintoja.

Katso myés luku: ASETUKSET JA KAYTTO
Ja tdyden toiminnallisuuden kaytté6notto

13 @ viimeisimman Kun toiminto "Viimeisimman lokin tulostaminen" on aktivoitu, testin ja
lokin tulostaminen hitsauksen paavalikossa aktivoituu ylimaarainen pikanappain.

ON/OFF Painamalla softkey-nappainta "Tulosta viimeinen loki" voidaan jalkikateen

tulostaa viimeisen hitsatun sauman hitsausloki hitsausohjelman
lokiasetuksista riippumatta.

14 . Etakomentojen Toiminnolla "Etdkomentojen ponnahdusikkunan kéytté" voidaan maarittaa,
ponnahdusikkuna missé muodossa VNC:n kautta tapahtuva etdkayttd naytetaan kayttajalle.

n kaytto Etdkomentojen ponnahdusikkunan Jos kyseessa on etakayttd, nakyviin

kayttd ON tulee suuri viesti-ikkuna.

Etdkomentojen ponnahdusikkunan Kun kyseessa on etakaytto,

kayttd OFF jarjestelmatiedote naytetaan "Info"-
softkey-nappaimen tiedot-alueella.
Katso myds "Softkey-nédppéin ”"Info”
luvussa Paavalikko [P 66]
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8.1.6.2 Ohjelma-asetukset

Kaikki ohjelmaan liittyvat asetukset voidaan tehda ohjelma-asetuksissa.

@Fnugmm:uwigs

Limit Adjustments
Print Limits
Process Details
Print A

Do ntation

Documentation

Weld Mode

Program Name
Folder Name

Test Mode Menu

Abb.: Valikko "Ohjelma-asetukset”

POS. VALIKKOKOHTA

ASETUSVAIHTOEHDOT

1 Valvontarajat Valikkokohdassa "Valvontarajat" voidaan maéaritella raja-arvot, jotka
ylittyessaan tai alituessaan laukaisevat varoitusviestin tai hitsausprosessin
keskeytyksen.

Katso myéds luku Valvontarajat [» 133]
2 Tulosta rajat ON/  Liukupainikkeella "Tulosta rajat ON/OFF" voidaan maarittaa, liitetdanko
OFF tallennetut "valvontarajat" kuhunkin hitsauslokiin.
Tulosta rajat ON "Valvontarajat" aktivoitu liitteena.
Tulosta rajat OFF "Valvontarajat" poistettu kaytosta liitteena.
3 Prosessihuomaut  Katso luku Prosessihuomautukset [» 101]
ukset
4 Tulosta Liukupainikkeella "Tulosta muistiinpanot ON/OFF" voidaan maarittaa,

muistiinpanot ON/ tulostetaanko kohdassa "Prosessihuomautukset" syotetyt tiedot

OFF

hitsausparametrien liséksi, kun hitsausohjelma tulostetaan.

Tulosta muistiinpanot ON "Prosessihuomautusten” tulostaminen aktivoitu

Tulosta muistiinpanot "Prosessihuomautusten” tulostaminen aktivoitu
OFF
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POS. VALIKKOKOHTA  ASETUSVAIHTOEHDOT
5 Dokumentaatio Dokumentaatiotoiminnon avulla voidaan maaritella ja kartoittaa
dokumentaatioprosessit.
Katso myds luku Yleiskatsaus ja toiminnot Dokumenttiluettelo [» 134] ja
Dokumentaatio [» 94]
6 Dokumentaatio  Valikkokohdassa "Dokumentaatio” maaritellyt kentat ja niiden
ON/OFF dokumentaatiotoiminto voidaan aktivoida tai deaktivoida hitsausohjelmassa
liukupainikkeella "Dokumentaatio ON/OFF".
7 Nopeus Liukupainikkeella "Nopeus kallistuksella ON/OFF” voidaan maarittaa, onko
kallistuksella ON/ pydrimisnopeuden saato kahden sektorin valilla lineaarinen vai jyrkka.
OFF Jos tdma toiminto on aktivoitu, kayttaytyminen asetetaan yhdessa
hitsausvirran sdadon kanssa hitsausohjelman parametrin "Kallistus" avulla.
Katso myds luku Tasosegmentti [» 107]
8 Korjauskerrointa ~ Syéttokentéssa "Korjauskertoimen rajoitus” voidaan maaritelld, missé maarin
koskeva rajoitus  hitsausvirtaa voidaan saataa hitsausohjelman parametrilla "Korjauskerroin”
virtalahteen "Kayttajatilassa".
Katso my6s luku Kayttdjatasot [» 46]
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8.1.6.2.1 Valvontarajat

(1)

Virtaldhde ohjaa ja valvoo hitsausvirran, kaarijannitteen ja hitsausnopeuden ASETUS- ja TODELLISIA
arvoja koko hitsausprosessin ajan.

Valikkokohdassa "Valvontarajat" maaritelldan raja-arvot, jotka ylittyessaan tai alittuessaan laukaisevat
varoitusviestin tai hitsausprosessin keskeytyksen.

03-14 13:40:36

@ Limit Adjustments

Minimurm HP current abort 10
Minimum HP current alarm -

um HP current alarm =

Minimum LP current abort
Minimum LP current alarm = -5
Maximum LP current alarm 5
Program Mam
Maximum LP current abort 0 A Folder Name
Minimum HP speed abort -10 mm/min

S e i

Test Mode

Abb.: Valikko "Valvontarajat”
Valvontarajat voidaan sdataa erikseen kutakin hitsausohjelmaa varten.

Muutokset on hyvaksyttava softkey-nappaimella "Tallenna".

HINWEIS "Valvontarajat" ovat hitsausohjelmapohjaisia ja ne tallennetaan
hitsausohjelman tietueeseen.

hitsausvirtaa, hitsausjannitetta ja hitsausnopeutta, ei valvota

VORSICHT f Kun valvontarajat on poistettu kdytosta, hitsausparametreja, kuten
aktiivisesti!

Virtalahteen jatkuva kaytto vaatii kayttajaltd suurempaa
tarkkaavaisuutta.

» Kayttajan on itse jatkuvasti tarkkailtava ja valvottava
hitsausprosessia!

» Poista tama toiminto kaytdsta valiaikaisesti vain
poikkeustapauksissa.
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8.1.6.2.2 Yleiskatsaus ja toiminnot Dokumenttiluettelo

-
(1)

Dokumentaatiotoiminnon avulla voidaan maaritella ja kartoittaa dokumentaatioprosessit. Kun taméa
toiminto on aktivoitu, kayttajaa kehotetaan syéttdmaan maaritetyt dokumentaatioparametrit ennen
orbitaalihitsausprosessin aloittamista.

Kaikkien dokumentoitavien parametrien tyypit ja sy6ttdvali voidaan maaritelld vapaasti.
Tiedot syotetaan joko sisdisen tai ulkoisen nappaimiston tai koodiskannerin avulla

Maaritetyt parametrit voidaan sy6ttaa joko ennen jokaista hitsausta tai jokaisen virtalahteen
uudelleenkaynnistyksen jalkeen.

Tuloste ja kaikki hitsaukseen liittyvat ASETUS- ja TODELLISET arvot esitetdan
hitsausraporttiprofiilina, joka voidaan tallentaa USB-medialle tai verkkohakemistoon tai tulostaa
sisdisen tai ulkoisen tulostimen kautta.

Luodut dokumentaatiorutiinit voidaan tallentaa USB-tallennusvalineelle ja siirtda muihin
virtalahteisiin.

Katso myds luku Jarjestelmatiedot [» 137]

HINWEIS! Dokumentaatiotoiminto on jarjestelmakohtainen ja aktivoituu automaattisesti

jokaiselle ladatulle hitsausohjelmalle.

Dokumentaatiokenttia voidaan lisata ja hallita dokumentaatioluettelossa.

Lisaksi voidaan maarittaa, vaaditaanko dokumentaatiokentan arvo ja tallennetaanko se pysyvasti.

=

Permanent Mandatory

Frogram Name 1
Foldes Name

Rename Menu

1 2 3 4

Abb.: Valikko "Dokumentaatioluettelo”

134
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ENTTI

POS. KUVARUUTUELEM TOIMINTO

Softkey-nappain
"Uusi”

Uusia dokumentaatiokenttia voidaan luoda painamalla softkey-nappainta
"Uusi".

Softkey-nappain
"Siirrd"

Paina softkey-nappainta "Siirra" vaihtaaksesi dokumentaatiokenttien
nayttdjarjestysta hitsausohjelmassa ja lokitiedostossa.

Softkey-nappain
"Poista"

Dokumentaatiokenttia voidaan poistaa painamalla softkey-nappainta
"Poista".

Softkey-nappain
"Nimea

Dokumentaatiokenttid voidaan nimeta uudelleen painamalla softkey-
nappainta "Nimea uudelleen".

uudelleen”

Tekstin Syo6ta syotettdvan dokumentaatioparametrin nimi.

fé?tt,(;::e?tat Merkinta nakyy syottokentan merkintéana hitsausohjelmassa ja hitsauslokin
sikko

kohdassa Dokumentaatio.

Valintaruutu
"Pysyva"

Jos tdma vaihtoehto on aktivoitu, hitsausohjelmaan syotetty parametriarvo
tallennetaan syoéttdkenttaan, kunnes virtaldhde kaynnistetdan uudelleen.

Tata vaihtoehtoa suositellaan seuraavanlaisille staattisille parametreille:
"Hitsaajan tunnus", "Hitsauspaan sarjanumero”, "Kaasupullon numero”,
"Kaasutyyppi", ...

Jos toiminto poistetaan kaytdsta, syottokentan sisaltd poistetaan jokaisen
sytytyksen jalkeen ja se on syotettava uudelleen.

Tata vaihtoehtoa suositellaan seuraavanlaisille muuttuville parametreille:
"Eran numero", "Tydkappaleen tyyppi", "Hitsin sijainti geometriassa", ...

HINWEIS! Yksi, kaikki tai ei yhtdan valintaruutua voidaan aktivoida.

Valintaruutu

Jos tdma vaihtoehto on aktivoitu, hitsausprosessin kaynnistamiseksi on

"Pakollinen" syOtettava parametri vastaavaan dokumentaatiokenttaan.
HINWEIS! Yksi, kaikki tai ei yhtdan valintaruutua voidaan aktivoida.
8.1.6.2.2.1 Dokumentaatiokentan luominen

Voit luoda uuden dokumentaatiokentan noudattamalla seuraavia ohjeita:
Paavalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Asetukset".

2. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".

3. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".

4. Paina softkey-nappainta "Uusi".
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5. Kirjoita dokumentaatioparametrin nimi sy6ttokenttaan.

8.1.6.2.2.2 Dokumentaatiokentan siirtaminen
()

Dokumentaatiokenttia voidaan jarjestaa rullaavasti softkey-nappaimella "Siirra".
Maaritelty jarjestys vastaa dokumentaation syéttokenttien nayttdjarjestysta hitsausohjelmassa ja
lokitiedostossa.

HINWEIS Painamalla softkey-nappainta "Siirrd" valittua
0 dokumentaatiokenttia siirretaén alaspain yksi asema kerrallaan

liukuvasti. Toista prosessi, kunnes haluttu asento on saavutettu.

Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Asetukset".
2. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
3. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "Siirra".

8.1.6.2.2.3 Dokumentaatiokentan poistaminen
(1)

Dokumentaatiokenttia voidaan poistaa softkey-nappaimella "Poista".

HINWEIS Softkey-ndppdimen painaminen poistaa merkityn parametrin
peruuttamattomasti.

Paavalikosta:
1. Valitse valikkokohta "Asetukset".
2. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
3. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "poista".

8.1.6.2.2.4 Dokumentaatiokentan uudelleennimeaminen
()

Kun nimea muutetaan, dokumentaatiokentan nimi voidaan muuttaa.

Paavalikosta:
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1. Valitse valikkokohta "Asetukset".

2. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
3. Valitse valikkokohta "Ohjelma-asetukset".
4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "Nimea uudelleen".

8.1.6.3 Jarjestelmatiedot

Jarjestelmatiedot-kohdassa voidaan paivittaa / tallentaa 2/ palauttaa (D) ohjelmiston yksittaisia
jarjestelmaalueita.

8.1.6.3.1 Paivittaminen
Tassa valikkokohdassa yksittaisia jarjestelmaalueita voidaan paivittaa toisistaan riippumatta.
Seuraavat jarjestelmaalueet ovat paivitettavissa:
» Jarjestelma
» Automaattinen ohjelmointi
* Hitsauspaaluettelo
» Kielitiedostot
» Dokumentaatioluettelo
Menettely:
1. Aseta paivitystiedoston sisaltava USB-tietovaline mihin tahansa USB-porttiin.
2. Valitse haluamasi jarjestelmaalueen valikkokohta.

= Kun valinta on onnistunut, paivitysrutiini kaynnistyy.

8.1.6.3.2 Varmuuskopiointi

Valikkokohdassa "Varmuuskopiointi" voidaan varmuuskopioida yksittéisia jarjestelmaalueita toisistaan
riippumatta USB-tietovalineelle.

Seuraavat jariestelmaalueet ovat varmuuskopioitavissa:

» Automaattinen ohjelmointi
* Hitsauspaaluettelo

» Kielitiedostot

» Dokumentaatioluettelo

Menettely:
1. Aseta USB-tietovaline mihin tahansa USB-porttiin.
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2. Valitse haluamasi jarjestelmaalueen valikkokohta.

= Kun valinta on onnistunut, tallennusrutiini kaynnistyy.
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8.1.6.3.3 Palauttaminen

Valikkokohdassa "Palautus" jarjestelma voidaan palauttaa viimeisimp&aan ohjelmistotilaan.

Menettely:
1. Paina valikkopainiketta "Jarjestelman palauttaminen” (1).

2. Vahvista jarjestelmavalintaikkuna "Haluatko todella palauttaa jarjestelman?" valitsemalla "Kylla"
(2).

= Kun vahvistus on onnistunut, palautusrutiini kaynnistyy.

8.1.6.4 Verkkoymparisto
()

HINWEIS Verkon konfigurointi on vaativampi toiminto, ja sen pitaisi olla
0 jarjestelmanvalvojan tehtava!

& Valikkokohdassa "Verkkoympaéristd" voidaan tehda kaikki asetukset, joilla virtaldhde voidaan liittaa
lahiverkkoon ja kayttaa verkkotulostimia.

@ Vaihtoehdon UPGRADE Connectivity LAN/IoT/VNC avulla hitsausohjelmat ja hitsausraportit voidaan
tallentaa ja hakea hajautetusti. Integrointimahdollisuuden avulla MQTT/loT/Industry 4.0 -verkkoon
voidaan vaihtaa tietoja ja ohjauskomentoja verkon osallistujien valilla.

HINWEIS Verkkotoiminnot ovat kaytettavissa vain vaihtoehdon UPGRADE
Connectivity LAN/IoT/VNC kanssa. Katso luku Péivitysvaihtoehdot

[» 175]

Verkkoasennukseen tarvitaan kohdetietokone/-palvelin, joka tayttéa seuraavat jarjestelmavaatimukset:
» Ethernet RJ-45 (LAN) -liitin (10Base-T/100Base-TX/1000BaseTX)
» Aktiivinen TCP/IP-palvelu

» Kytkentakaavio, kuvan mukaisesti Kytkentakaavio
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Virtalahde 1 Virtalahde 2 Virtalahde 3

-

||—‘|

. H
. )
ORBIMAT 180 SW

LAN-kytkin
aAAn

Windows PC Windows-palvelin

=

Abb.: Kytkentékaavio
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8.1.6.4.1

Verkon LAN-asetukset

Valikkokohdassa "Verkko LAN-asetukset" voidaan syo6ttaa kaikki verkkoon liittyvat parametrit, jotka ovat
tarpeen virtaldhteen integroimiseksi paikalliseen verkkorakenteeseen.

PARAMETRI TOIMINTO
DHCP-palvelin  DHCP-toiminnon ansiosta virtalahde voidaan integroida olemassa olevaan verkkoon
ilman manuaalista konfigurointia.
DHCP-palvelin "ON” Maaritysparametrit lahetetdan suoraan DHCP-
palvelimelta virtaldhteelle.
DHCP-palvelin "OFF” Maaritys on tehtdva manuaalisesti seuraavien
verkkoparametrien avulla.
Rajapinta Parametri asetetaan jarjestelmasta ja se toimii informaationa. Mitdan toimenpiteita ei

tarvita.

Saatavilla oleva

Parametri asetetaan jarjestelmasta ja se toimii informaationa. Mitdan toimenpiteita ei

rajapinta tarvita.

MAC-osoite Parametri asetetaan jarjestelmasta ja se toimii informaationa. Mitaan toimenpiteita ei
tarvita.

Lahetys Parametri asetetaan jarjestelmasta ja se toimii informaationa. Mitaan toimenpiteita ei

tarvita.

Aliverkon peite

Syottokentta verkon aliverkon peitteen osoitetta varten.

HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. Aliverkon peite on oltava sama kuin
verkon aliverkon peite.

Standardi Syaéttokenttd verkon standardia yhdyskaytéavan osoitetta varten.
yhdyskaytava HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. Jos standardia yhdyskaytavaa ei ole
kaytettdvissd, on kaytettidva osoitetta 128.0.0.1.
DNS 1 Verkon DNS-palvelimen IP-osoitteen syottokentta.
HINWEIS! Valinnainen verkkoparametri.
DNS 2 Verkon vaihtoehtoisen IP-osoitteen syottokentta.
HINWEIS! Valinnainen verkkoparametri.
IP-osoite Virtalahteen IP-osoitteen sy6ttokentta.
HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. IP-alueen on oltava verkon IP-alueella.
Verkon Valikkopainike verkkokokoonpanon hyvaksymista varten

maarittdminen

HINWEIS! Kun asennus on onnistunut, virtalahteen kayttojarjestelma
kaynnistyy uudelleen.
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8.1.6.4.2 Verkkohakemiston maarittiminen

Hitsausohjelmien ja lokitiedostojen verkkotallennuspaikat voidaan maarittaa valikkokohdassa
"Verkkohakemiston asetukset".

Jos identtiset tallennuspaikat on maaritetty useille virtalahteille, sinne tallennetut tiedot voidaan jakaa

keskenaan.

HINWEIS

» Kohdekansiot on luotava etukateen kohdetietokoneelle/-
palvelimelle.

» Kohdetietokoneen/-palvelimen kohdehakemistolle on maaritettava
verkkojako, jolla on luku- ja kirjoitusoikeudet.

» Virtaldhteeseen voidaan maarittaa useita verkkohakemistoja.

» Verkkohakemistoja voidaan kayttaa rinnakkain useiden
virtaldhteiden kautta.

PARAMETRI

TOIMINTO

Jaetun kansion
lisdaminen

Valikkopainike "Lisaa jaettava kansio" avaa alivalikon, johon voit sy6ttaa jaettavan
kansion tallennuspaikan tiedot.

Hakemistonimi

Syo6ttokentta nykyisissa lahteissa nakyvan sisadisen hakemiston nimen syottamista
varten kohdassa "Ohjelmanhallinta”.

142 ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com




Mobile Welder

PARAMETRI TOIMINTO

Tietokoneen nimi  Kohdetietokoneen/-palvelimen nimi tai IP-osoite.
tai |IP-osoite Tietokoneen nimi on suositeltavampi.

HINWEIS! Kiinnitd huomiota isojen/pienten oikeaan kadytt66n!
TARKEAA.

» Kohdetietokoneen/-palvelimen kohdehakemistolle on maaritettava verkkojako,
jolla on luku- ja kirjoitusoikeudet.

« Kirjoita osoite ilman edeltavaa "tietokoneen nimea™:
Esimerkki:

Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaarin: \DESIOTGS0022\ORBINet\Welding\Data
Al kayta vinoviivoja verkkopolun alussa:
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vadarin: "/ ORBINet/Welding/Data"
» Kayta vain vinoviivaa (/) kansioiden erottamiseen verkkopolussa:
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaarin: "ORBINet/Welding/Data"
« Ala kayta kansioiden nimi&, joissa on vélilyénteja:
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaarin: "ORBINet /Welding/Data"

Kayttajanimi Kayttajanimi tai toimialueen/kayttajan nimi, jolla on kohdehakemiston luku- ja
kirjoitusoikeudet.

Esimerkki: "Administrator" tai DOMAIN/Administrator”

Salasana Kirjautumispalvelimella olevaan kayttajanimeen liittyvan salasanan syottokentta.
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PARAMETRI TOIMINTO

Laajennetut

asetukset

SMB-versio ja palveli

Valikkopainike "Lisdasetukset" avaa alivalikon, johon voit sy6ttaa verkkoparametrit

nverkon suojaustila.

SMB-versio Avattava luettelo SMB-version valintaa varten.

Server Message Block -verkkoprotokolla tiedosto-, tulostus- ja
muita palvelinpalveluja varten.

Vaihtoehto on tehtaalla asetettu oletusarvoon, eiké sita yleensa
tarvitse muuttaa.

Yhteysongelmien sattuessa SMB-versiota voidaan saataa
vastaavasti.

Aseta sitten SMB-versio kohdetietokoneen/-palvelimen
kayttdjarjestelman mukaan.

Jarjestelmanvalvojan olisi mieluiten tehtava tdma asetus.

Vaihtoehdot:

Versio Kayttojarjestelma

Oletus Oikean SMB-version automaattinen valinta

1.0

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003,
Windows Server 2003 R2

2.0

Windows Vista, Windows Server 2008

2.1

Windows 7, Windows Server 2008 R2

3.0

Windows 8, Windows Server 2012

3.02

Windows 8,1, Windows Server 2012 R2

3.1.1

Windows 10, Windows Server 2016 TP2

144
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PARAMETRI TOIMINTO
Laajennetut Todentaminen Avattava luettelo palvelinverkon suojaustilan valitsemista varten.
asetukset ja turvallisuus

Jos yhteysongelmia ilmenee, turvatilaa voidaan sdataa vastaavasti.
Aseta tila kohdetietokoneen/-palvelimen kayttojarjestelman mukaan.
Jarjestelmanvalvojan olisi mieluiten tehtéva tama asetus.
Vaihtoehdot:

Tila Kuvaus

ei mitdan Yritd muodostaa yhteys nollakayttajana (ei nimea)

krb5 Kayta Kerberos-version 5 todennusta

krb5i Kayta Kerberos-todennusta ja pakota pakettien
allekirjoittaminen kayttoon

ntlm Kayta NTLM-salasanan pilkkomista

ntimi Kaytad NTLM-salasanan hajautusta ja pakota pakettien
allekirjoittaminen

ntimv2 Kayta NTLMv2-salasanan hajauttamista

ntimv2i Kaytd NTLMv2-salasanan hajautusta ja pakota

pakettien allekirjoittaminen

ntimssp Kayta NTLMv2-salasanan hajautusta, joka on
kapseloitu Raw NTLMSSP -viestiin

Verkkohakemisto Valikko-painikkeella hyvaksytaan syotetyt parametrit.

n lisdaminen
HINWEIS! Kun verkkohakemisto on onnistuneesti madritetty virtaldhteeseen,

verkkohakemistoa voidaan kdyttaa paavalikossa toimintojen
"Ohjelmanhallinta” ja “Protokollan hallinta" kautta.

Katso luku Ohjelmanhallinta [» 72]
Katso luettelokohta "Ohjelmiston tilasymbolit" luvussa Paavalikko [» 66]

HINWEIS! Jos virtaldhde ei pysty muodostamaan verkkoyhteyttd, nayttoon
tulee virheilmoitus. Tarkista tassa tapauksessa syotetyt parametrit,
verkkokaapelointi ja verkkoasetukset.

Tietokoneen nimi on suositeltavampi.

HINWEIS! Kiinnita huomiota isojen/pienten oikeaan kadytt66n!
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8.1.6.5 Huolto

8.1.6.5.1 Jaahdytysnestepumppu paille

Toimintoa "Jaahdytysnestepumppu paalle" kaytetdan jadhdytysnestesailion tyhjentadmiseen esim.
huoltotarkoituksiin, kuten jaahdytysnesteen vaihtoa varten tai jos virtaldhde on pidempaan poissa
kaytosta.

Edellytys: ORBICOOL MW -jaahdytysyksikko on kytketty.

8.1.6.5.2 Moottorin kohdistus
Toiminto hitsauspaan moottorin roottorin nopeuden tarkistamista ja korjaamista varten.

Toteutus, katso luku Moottorin kohdistus [» 169]

8.1.6.5.3 Ohjelmien tuonti
(cH)

Toiminnolla "Ohjelmien tuonti" voidaan tuoda ORBIMAT C- ja ORBIMAT CB-sukupolvien virtalahteiden
hitsausohjelmia ja muuntaa ne nykyiseen hitsausohjelman muotoon.

HINWEIS ORBIMAT CA -sukupolven hitsausohjelmat ovat taysin
0 yhteensopivia, eika niita tarvitse tuoda. Ne voidaan kopioida/avata

suoraan "Ohjelmanhallinnan” kautta.

Valmistelu

1. Luo yhteensopivalle USB-tikulle kansio "PROGRAMS" tietokoneen avulla.

HINWEIS "PROGRAMS"-kansio on sijoitettava USB-tikun juurihakemiston
0 ylimmalle tasolle.

2. Kopioi tuotavat hitsausohjelmat ilman alikansioita luotuun kansioon "PROGRAMS".
Suorittaminen
1. Aseta USB-tikku mihin tahansa virtalahteen USB-paikkaan.
2. Valitse painike "Ohjelmien tuominen"
= Jos tuonti onnistuu, nayttdon tulee viesti "Ohjelmien tuonti on paattynyt"
3. Vahvista nappaimella "OK”.
4. Kaynnista virtalahde uudelleen.

= Tuotuja ohjelmia voidaan kayttaa "Ohjelmanhallinta" kansiossa "Import_XXX".

146 ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com




Mobile Welder

8.1.6.5.4 Arc Machines -ohjelman tuonti

.
(1)

Toiminnolla " AMI-ohjelman tuonti" voidaan tuoda Arc Machines -virtaldhteiden hitsausohjelman
parametrit ORBITALUM-hitsausohjelmaan.

Tata varten kaikki myéhemmat hitsausohjelman parametrit on siirrettdva AMI-hitsausohjelmasta, joka
muunnetaan syottémaskeihin.

o Bulld: d271b5a 3-14 16:44:39 '

@Pmcedure‘ Import

weld Head Model OW 76 S

Display Inch Sizes @n

Diameter 1.000
0.065

Pre-Purge Time 0

Post-Purge Time 0

jrection Of Rotation clockwise

ownslope Time

Program Name
Folder Name

btor Start Delay 0.0

Adiust | evels

Weld Mode Test Mode Quick Save Menu

Abb.: Valikko "Ohjelmien tuonti", yldosa

POS. VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT
OHTA
1 Hitsauspa Kaytettavan polttimen tyypin valintamahdollisuus.
an tyyppi
2 Englannin Toiminto mittayksikdiden vaihtamiseksi metrijarjestelman ja brittildisen jarjestelman
kieliset valilla.
mittayksik Muuntamisen jalkeen kaikki kentat naytetdan aktiivisella mittayksikolla ja olemassa
ot olevat arvot muunnetaan vastaavasti.
Vaihtoehdot:
Englanninkieliset "Brittilaiset"-mittayksikot aktiivinen
mittayksikot ON
Englanninkieliset "Metriset"-mittayksikot aktiivinen
mittayksikét OFF
3 Putken Putken ulkohalkaisijan sy6ttd
halkaisija
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POS. VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

OHTA
4 Seindman Putken seindman paksuuden syottd
paksuus
5 Kaasun Aika sekunteina, kuinka kauan hitsauspaa on alttiina hitsauskaasulle prosessin
esivirtausa alusta syttymiseen.
ika
6 Kaasun Aika sekunteina, kuinka kauan hitsauspaa on alttiina hitsauskaasulle valokaaren
jalkivirtaus sammuttamisen jalkeen.
aika
7 Laskemine Lineaarisen virran laskun kesto sekunteina, joka alkaa edellisen segmentin
n hitsausvirran tasosta, kunnes asetettu loppuvirta on saavutettu.
8 Kiertosuun Avattavat luettelot, halutun kiertohitsaussuunnan valinta.
ta Myétapaivaan Vakio pydrimissuunta — kaynnistyy yléspain hitsaamalla
Vastapaivaan Vaihtoehtoinen pydrimissuunta — kdynnistaa laskevan
hitsauksen
9 Lammikon Lammikon muodostumisajan sy6ttd sekunteina.
muodostu
misaika

itatum MW () (@) @ 20220314 16:45:32
Weld He

Display Inch Sizes
Dlameter
Wall Thickness
Pre-Purge Time
Post-Purge Time
Downslope Time 0.0
Direction Of Rotation clockwise

Rotor Start Delay 0.0 Program Name

Folder Name

Adjust Levels

Import

weld Mode Test Mode Quick Save Menu

Abb.: Valikko "Ohjelmien tuonti", alaosa
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POS. VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

OHTA

10 Segmentti Valikkokohdassa "Segmentin mukauttaminen" voidaan luoda segmentteja ja syottaa
en AMI-hitsausohjelman segmenttikohtaiset parametrit.
mukautta

) Syo6ttd tehdaan taulukkomuodossa.
minen

Ennen arvon sy6ttamista sy6ttokenttd on valittava/merkittava.

HINWEIS! Kaikki seuraavat parametrit voidaan siirtda olemassa olevista AMI-
hitsausohjelmista kuvan mukaisesti ilman yksik6iden muuntamista.

BCK AMP PRI PULSE BCK PULSE
0.10 0.10
0.10 0.10
.10

010

Global Change Clear Levels
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POS. VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

OHTA
Pos. Kuvaruutuelementti Toiminto
1 Softkey-nappain Softkey-nappain "Segmentti +" lisda toisen
"Segmentti +” segmenttimerkinnan segmenttitaulukon loppuun.
2 Softkey-nappain Softkey-nappain "Segmentti -" poistaa
"Segmentti -” segmenttitaulukon viimeisen segmentin.
3 Softkey-nappain "Hyvaksy Painamalla softkey-nappainta "Hyvaksy arvot" talla
arvot” hetkelld merkityn hitsausparametrin arvo siirretaan
kaikkiin alla oleviin soluihin.
4 Softkey-nappain "Nollaus" Koko segmenttitaulukko nollataan painamalla Softkey-
nappainta "Nollaa".
5 Softkey-nappain "Takaisin” Siirtyy yhden valikkotason taaksepain
Sarake "Segmentin Nayttda segmenttien nykyisen lukumaaran taulukon
numero nousevassa jarjestyksessa.
Sarake "AIKA” Segmentin aika sekunteina.
8 Sarake "PULSS/I” Valintaruutu sykkiva hitsausvirta
Valintaruutu aktivoitu PULSSI "ON”
Valintaruutu deaktivoitu PULSSI "OFF”
9 Sarake "ROT CONT* Valintaruutu Jatkuva kierto
Valintaruutu aktivoitu ROT "CONT”
Valintaruutu deaktivoitu ROT "NCONT”
10 Sarake "PRI RPM” Syoéttdokentta Numerot, ensisijaiset kierrokset minuutissa
11 Sarake "BCK RPM” Syottokenttd Numerot, toissijaiset kierrokset minuutissa
12 Sarake "PRI AMP” Syo6ttokenttd Numerot, ensisijainen hitsausvirta A:ssa
13 Sarake "BCK AMP” Syottokenttd Numerot, toissijainen hitsausvirta A:ssa
14 Sarake "PRI PULSE” Syottokenttd Numerot, ensisijainen pulssiaika
sekunneissa
15 Sarake "BCK PULSE” Syottokenttd Numerot, toissijainen pulssiaika

sekunneissa
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POS. VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

OHTA

11 Tuonti

ORBITALUM-hitsausohjelmaan.

Muunnettu AMI-hitsausohjelma tallennetaan automaattisesti "Program Managerissa
sisaiseen muistiin polkuun sisdinen muisti/PROGRAM/MPORTS_AMI.

* 3.0
% DEFAULT
W internal Memory

W PROGRAM

Load Program Manage

Weld Head Mod 0.D.

Rotor Start Delay: 2

Gas Pre/Post-Purge: 10/ 10 sec.

Painamalla valikkopainiketta "Import" sy&tetyt AMI-hitsausparametrit muunnetaan

2-03-14 16:55

4 mm

Angle 1P/LP Curr P/LP Spee 1P/LP Tim¢

75073 12

Program Name 1t
Folder Name 1!

Save As

Menu
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8.1.6.5.5 Asetukset ulkoista tulostinta varten
o)
[\

Valikossa " Asetukset ulkoista tulostinta varten" voidaan tehda asetuksia tekstin tulostusta varten.

315 1000222

@ External Printer Setup
Il Letters N

s

i

Weld Mode Test Made Menu

Abb.: Valikko "Asetukset ulkoista tulostinta varten

POS. VALIKKOKOHTA ASETUSVAIHTOEHDOT

1 Pienenna ON Pieni kirjasinkoko aktivoitu
fonttikokoa OFF Pieni kirjasinkoko deaktivoitu

2 Sisennys Etéisyysarvo sivun vasemmasta reunasta tulostusalueen alkuun mm
vasemmalta

Tekstin leveys  Tulostusalueen leveys mm.

Etaisyys Etaisyysarvo mm arkin ylareunasta tulostusalueen alkuun
ylareunasta
5 Tekstin korkeus Tulostusalueen korkeus mm.
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8.1.6.5.6 Huoltonaytto

"Huoltonayttd" nayttaa yleiskatsauksen kaikista nykyisen virtaldhdelahdeohjauksen elektronisista tulo- ja
|ahtésignaaleista. Naita voidaan kayttda vianmaaritykseen huoltotilanteessa.

Calibrate Weld Head
Pre sre Import
mport AMI Pragram

Internal Printér On

Ex
SErvic
Machine Inf
What's New

Changelog

Weld Mode Test Mode

Abb.: Valikko "Huoltonéytt6", signaaliarvotaulukko, yldosa

—

Program Nama
Fedder Nama

Menu

POS. KUVARUUTUELE NAYTTO

MENTTI
1 Digitaaliset tulot Digitaalitulojen nykyiset arvot
2 Digitaaliset Digitaalilahtdjen nykyiset arvot
lahdot
3 PWM Out Kaynnissa olevan prosessin nykyiset todelliset arvot, jotka on laskettu
analogiatulojen tai sarjavaihtosuuntaajaliitannan tiedoista.
4 Analog In Digitaalitulojen nykyiset arvot
Analog Out Digitaalilahtdjen nykyiset arvot
8.1.6.5.7 Info

Valikkopainike "Info" avaa yleiskatsauksen talla hetkella kaytdssa olevasta ohjelmistoversiosta ja

virtaldhteen sarjanumerosta.

8.1.6.5.8 Mita uutta

Valikkopainike "Mita uutta" avaa yleiskatsauksen viimeisimman ohjelmistopaivityksen aikana lisattyihin

ohjelmistotoimintoihin.
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8.1.6.5.9 Changelog
(H)

Valikkopainike "Changelog" avaa yleiskatsauksen kaikista ohjelmistomuutoksista ohjelmistoversioittain.

8.1.6.6 Kielen ja nappaimiston asettaminen

Program Nam
Folder Name

Systern Language  English US

Weld Mode Tes Menu

Abb.: Valikko "Asetukset”

POS. VALIKKOKOHTA NAYTTO

1 Nappaimistd Ulkoisen USB-nappaimiston kielikohtaisen nappaimistdasettelun asettaminen.
2 () Jarjestelman kielesta riippumattoman dokumentaatio- ja lokitiedoston kielen
Dokumentaation asettaminen.
kieli
3 Jarjestelman Virtalahteen jarjestelman kielen asettaminen.
kieli

Katso myds luku Aseta jarjestelman ja asiakirjojen kieli [» 61]

HINWEIS Kielen vaihtamisen seurauksena kaikki ohjelmiston ja tulosteiden
0 viestit, parametrien ja valikoiden nimitykset muuttuvat. Kayttidjan

syo6ttamia kommentteja tai lokitietoja & ei kaanneta.
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8.2 Hitsaaminen

Softkey-nappaimella "Hitsaus" (1) paasee paavalikosta hitsaustilaan:

Iﬂ -
m Pre ol Manager

@-CIEJ'IE Meww Program

@ A rogram

a.'-‘. TG Manual ‘Weld Made

0 Logout
-]:i';. System Seltings

Pragram Nama
Folder Name  STANE

Menu

Abb.: Paévalikko

Hitsausvalikossa/hitsaustilassa hitsausprosessi voidaan kaynnistaa ja kaikkia hitsaukseen liittyvia
toimintoja voidaan ohjata.

VORSICHT Yleinen vaaratilanne
» Veda vaaratilanteessa verkkopistoke irti!

» Verkkopistokkeeseen on aina paastava kasiksi, jotta virtalahde
voidaan irrottaa verkkovirrasta.

"Hitsausohjelman tietokenttd" (5) antaa yleiskuvan nykyisista teknisista arvoista, kuten jaahdytysneste-
ja kaasuvirroista, hitsausjannitteesta ja lampdatiloista.

Prosessigrafiikka (6) nayttaa yleiskatsauksen prosessin tdmanhetkisesta etenemisesta ja hitsauksen
tamanhetkisesta sijainnista tydkappaleessa aktiivisessa hitsausprosessissa.

Hallintatasolla voidaan my6s saataa parhaillaan ladatun hitsausprosessin hitsausparametreja (katso
myds luku Kayttajatasot [» 46]).

Hitsaustilassa softkey-nappain "Start" (2) on korostettu punaisella.
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WARNUNG

Sahkomagneettisista kentista aiheutuvat terveysvaarat
Lahistdlla olevien henkildiden implanttien toiminta voi hairiintya

» Henkildt, joilla on sydamentahdistin, defibrillaattori tai
neurostimulaattori, saavat tyéskennella virtaldhteen aaressa vasta
sen jalkeen, kun toiminnanharjoittaja on arvioinut tyépaikan. Katso
EMF-direktiivi kohdassa Toiminnanharjoittajan velvollisuudet [ 8]

VORSICHT

Vaarasta kayttojarjestyksesta johtuvat vaarat
» Noudata toiminnanharjoittajan velvoitteita.

» Kayttd vain asianmukaisen, koulutetun henkilston toimesta.

WARNUNG

Tukehtumisvaara!

Jos ympéardivan ilman suojakaasupitoisuus kasvaa, voi aiheutua
pysyvia vaurioita tai hengenvaaraa tukehtumisen vuoksi.

» Kayta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

» Tarvittaessa hapen seuranta.

WARNUNG

> BB P

Valokaaren aiheuttama palovammojen ja tulipalon vaara!

Kompastuminen letkustoon voi aiheuttaa hitsausvirtaliittimien
vetaytymisen ulos hitsausvirtalahteesta ja valokaaren syntymisen.

» Aseta johdot ja kaapelit niin, etta ne eivat ole jannityksessa.
Varmista, etteivat johdot ja kaapelit aiheuta kompastumisvaaraa.
Asenna vedonpoisto valiin.

Lukitse letkuston litAnnat mekaanisesti.

vVvyVvVvyy

Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

WARNUNG

A

Tulipalovaara

» Noudata yleisia palontorjuntatoimenpiteita!

» Ali tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

> Ala kéyta palavia materiaaleja hitsausalueen alustana.
>

Al3 hitsaa liuottimien (esim. voitelun tai maalauksen yhteydessa) tai
rajahdysvaarallisten aineiden Iahella.

v

Ala kayta syttyvia kaasuja.

v

Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvid materiaaleja tai
likaa.
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HINWEIS Paina hitsauspaan kaukosaatimen "KAASU " -painiketta ja pida
0 sitd painettuna (3 s) vaihtaaksesi valikoiden "Testi" ja "Hitsaus"

valilla.

£ | Documentation

¥ | Pre-Purge Time

Wild Mumber
Graphic Start Position ©

R
Program Hame ) O o 5
Folder Mamm £
Inverter Temperatur /
Average current
Are voltage

Mator Control

ey Lo

2 3 4
Abb.: Valikko "Hitsaus", Softkey-ndppéin "START" punainen

POS. OHJAUSELEM TOIMINTO

ENTTI
2 Softkey- Kaynnistaa hitsausprosessin hitsauskaasun ja jadhdytysnesteen virtauksen,
nappain joka perustuu parhaillaan ladatun hitsausohjelman parametreihin.
"START”
HINWEIS! Hitsausohjelmaan ohjelmoidun hitsauspaan tyypin on vastattava
virtaldhteeseen liitettya tyyppia. Jos hitsausohjelman parametrit ovat
hitsauspaan spesifikaation ulkopuolella, hitsausprosessia ei voida aloittaa.
3 Softkey- Pikanappain " Kaasu/jaahdytysneste" avaa softkey-nappaimen alivalikon, jossa
nappain on kaikki jadhdytysnesteeseen ja hitsauskaasuun liittyvat toiminnot.
”Kzzzﬂ/ Katso luku Softkey-nappain "Kaasu” ja "Kaasu/Jaahdytysneste” [» 158]
Jaahdytysnes @ HiNnwEIS! Softkey-ndppéin "Kaasu/jadhdytysaine” ja softkey-
te” nappaimen alivalikko ovat kaytettévissa vain, jos jaahdytysyksikk on

kytketty. Jos ndin ei ole, softkey-ndppdin "Kaasu" aktivoituu ja softkey-
nappdinten alivalikko sisdltda vain hitsauskaasua koskevat toiminnot.
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POS. OHJAUSELEM TOIMINTO

ENTTI
4 Softkey- Softkey-nappain "Manuaalinen ohjaus" avaa softkey-nappainten alivalikon,
nappain jossa hitsauspaan kiertoa ja kylmalangan (D) toimintoja voidaan ohjata
"Manuaalinen manuaalisesti.
ohjaus” . .
Katso luku Manuaalinen ohjaus [} 162]
VORSICHT Roottori saattaa kdynnistya odottamatta elektrodia asetettaessa.
Kasien ja sormien puristumisvaara!
» Ennen elektrodin asentamista: Kytke virtaldhde pois paalta.
» Roottorin siirtdminen perusasentoon: Sulje kiinnityskasetti tai
kiinnitysyksikko ja kaantyva kansi.
WARNUNG llman myrkkypaastojen aiheuttamat terveyshaitat
» Ei paallystettyjen tyokappaleiden hitsausta ja - paine- /
mediakuormitettujen putkien / esineiden hitsausta.
» Puhdista tydkappaleet ennen hitsausta.
» Hitsaa vain TIG-hitsausprosessiin soveltuvia materiaaleja (TIG DC).
WARNUNG Radioaktiivisten hiukkasten hengittadmisesta johtuva terveysvaara
» Al kéyta toriumia sisaltévia elektrodeja.

» Al3 hitsaa radioaktiivisia tydkappaleita.

8.2.1 Softkey-nappain "Kaasu” ja "Kaasu/Jaahdytysneste”

Softkey-nappain "Kaasu" tai "Kaasu/jaahdytysneste" @ vie sinut valikosta "Hitsaus” alivalikkoon, jossa
on kaikki hitsauskaasuun liittyvat toiminnot.

8.2.1.1 Softkey-nappain "Kaasu paalle”

Softkey-nappain "Kaasu paalle" kaynnistda manuaalisesti kaasun virtauksen ja, jos ORBICOOL-
jaahdytysyksikko on kytketty, myos jaahdytysnesteen virtauksen.

Painamalla uudelleen pysayttéda kaasun ja jadhdytysnesteen virtauksen.

HINWEIS Kaasun ja jadhdytysnesteen virtaus voidaan tarkistaa
@ kasikaynnistyksen avulla hitsausprosessista riippumatta
toimintavalmiuden varmistamiseksi. Kaasu- jadhdytysnestepulan
sattuessa annetaan virheilmoitus.
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8.2.1.2 Kaasun yleiskatsaus
(M)

Kaasun yleiskatsaus tarjoaa yhteenvedon ja visualisoinnin hitsauskaasuparametreista kaasun esi- ja
jalkivirtausaika seka erikoistoiminnot virtausvoima ja pysyva kaasu.

Naiden toimintojen avulla voidaan optimoida hitsauskaasun hallinta kaasunkulutuksen, kynnistysvarien
ja prosessiajan osalta.

Hitsauskaasun erikoistoiminnot

Hitsauskaasun erikoistoimintojen, kuten Virtausvoima ja Pysyva kaasu, avulla hitsausprosessi voidaan
optimoida prosessiajan, hehkutusvarin, kaasunkulutuksen, tydkappaleen lampétilan ja hitsauspaan
lampédtilan osalta.

Virtausvoima

Virtausvoima-toimintoja kaytetaan ensisijaisesti kaasun esi- ja jalkivirtausaikojen lyhentamiseen. Se
tarjoaa kehittyneitd hitsauskaasuasetuksia hitsauskaasun hallinnan optimoimiseksi.
Virtausvoimatoimintoja voidaan kayttaa prosessiajan lisdksi myds hehkutusvarin, kaasun maaran,
tydkappaleen ja hitsauspaan lampétilan optimointiin.

Kaasun esivirtausvaiheessa hitsauspaahan sybtetdan ennen valokaaren sytyttdmista huomattavasti
suurempi kaasumaara kuin varsinainen hitsauskaasumaara, jotta saadaan aikaan nopeampi ja
tehokkaampi puhdistus tai jadnndshapen poisto hitsauspolttimesta.

Kaasun jalkivirtausvaiheessa hitsauspolttimeen voidaan syéttaa huomattavasti suurempi kaasumaara
tyokappaleen ja hitsauspaadn nopeamman jaahdytyksen aikaansaamiseksi.

Pysyva kaasu

Pysyva kaasutoiminto asettaa hitsauspaahan pysyvasti jatkuvan hitsauskaasuvirtauksen, joka estaa
hapen paasyn hitsauspadhan myos tuottamattomien aikojen aikana.

Hitsauspolttimen jatkuvan huuhtelun ansiosta kaasun esivirtausaikaa voidaan vastaavasti lyhentaa
merkittavasti.

Kuten virtausvoimatoiminnolla, prosessiaika, hehkutusvari, kaasun maara ja hitsauspaan lampdétila
voidaan optimoida.

HINWEIS Virtausvoima- ja pysyvan kaasun toimintojen yhdistelma on myos
0 mahdollinen.
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Past-Purge Tirme

Flow

Force Time

Frogram Name
Folder Name
Inverter Temperature
AVEraQe Current

Are voltage

e Gas Flow 0.0 L

Limult -.4"|1.I1I.:| Exit

Abb.: Valikko "Kaasun yleiskatsaus", yldosa

POS. VALIKKOKOHT TOIMINTO
A
1 Kaasun Aika sekunteina, kuinka kauan hitsauspaa altistuu prosessikaasun maaralle
esivirtausaika prosessin alusta syttymiseen.
2 Kaasumaard Prosessikaasun maara, joka hitsauspaahan kohdistuu hitsausprosessin
aikana, seka saanndllinen kaasun esi- ja jalkivirtausaika.
3 Virtausvoima - Toiminto virtausvoimatoiminnon aktivoimiseksi kaasun esivirtausvaiheessa.
esivirtaus Virtausvoima ON  Virtausvoima aktiivinen
Virtausvoima OFF Virtausvoima inaktiivinen
4 Virtausvoima- Aika sekunteina, jonka aikana hitsauspaa altistuu asetetulle
aika - virtausvoimakaasumaaralle kaasun esivirtausaikana
esivirtaus . " o g A .
HINWEIS! On suositeltavaa viahentda hitsauskaasun maara todelliseen
prosessikaasun maaraan vahintaan 2 sekuntia ennen valokaaren
sytyttamistd, jotta kaasuvirtaus tasaantuu ennen sytytysta.
5 Virtausvoiman Hitsauskaasun maara, joka kohdistuu hitsauspaahan virtausvoiman aikana
kaasumaara  esi- ja jalkivirtausvaiheessa.
6 Kaasun Aika sekunteina, jonka hitsauspaa on alttiina prosessikaasulle valokaaren
jalkivirtausaika sammuttamisen jalkeen.
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POS. VALIKKOKOHT TOIMINTO
A
7 Virtausvoima - Toiminto virtausvoimatoiminnon aktivoimiseksi kaasun jalkivirtausvaiheessa.
Jalkivirtaus  virtausvoima ON  Virtausvoima aktiivinen
Virtausvoima OFF Virtausvoima inaktiivinen
8 Virtausvoima- Aika sekunteina, jonka aikana hitsauspaa altistuu asetetulle

aika -
Jalkivirtaus

virtausvoimakaasumaaralle kaasun jalkivirtausaikana.

HINWEIS! On suositeltavaa jattaa prosessikaasuvirtaus paille 3 sekunnin
ajaksi valokaaren sammumisen jélkeen ja vaihtaa sitten
virtausvoimakaasumaéaraan.

Gas Overview

Post-Purge Time

Fle

How Force Time

Program Nama
N

0.0, Purge Gas Flow

Exit

Abb.: Valikko "Kaasun yleiskatsaus", alaosa

POS. VALIKKOKOHT TOIMINTO
A
9 Pysyva kaasu Toiminto pysyvan kaasutoiminnon aktivoimiseksi.
Pysyva kaasu ON Pysyva kaasu aktiivinen
Pysyva kaasu Pysyva kaasu inaktiivinen
OFF
10 Pysyvan Hitsauskaasun maara, jolla hitsauspaa on pysyvasti paineistettu ei-

kaasun maara

tuotannollisen ajanjakson aikana.
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POS. VALIKKOKOHT TOIMINTO

A
11 Softkey- Virtalahde kaynnistaa softkey-nappaimella "Raja-arvotesti" hitsauskaasun
nappain "Raja- virtaustestin, jolla maaritetdan kaasun syo6ttoliitdnnassa kaytettavissa olevan
arvotesti" hitsauskaasun enimmaismaara.
Maaritetty kaasumaara siirretdan syottokenttaan "Virtausvoiman kaasumaara"
ottaen huomioon varmuusmarginaali.
HUOMAUTUS
1. Varmista, etté hitsauskaasun syo6tto ja hitsauspaa on kytketty oikein.
2. Jos riittdvaa hitsauskaasumaaraa ei voida maarittaa, tarkista
hitsauskaasulahde ja aseta suurin kaytettavissa oleva kaasumaara.
12 Softkey- Sulkee "Kaasun yleiskatsauksen" ja siirtyy takaisin hitsausvalikkoon.
nappain
"Poistu”

8.2.1.3 Softkey-nappain "Pysyva kaasu paalle”

(H)

Softkey-nappain "Kaasu pysyva" paalle kaynnistaa pysyvan kaasun syoton.
Kun sité painetaan uudelleen, pysyva kaasunsyottd pysaytetaan.

Pysyva kaasumaara voidaan maarittaa jarjestelmaasetuksissa tai "Kaasun yleiskatsauksessa"
kohdassa "Pysyva kaasumaara".

Lisétiedot, katso luku Kaasun yleiskatsaus [» 159] ja Jarjestelmaasetukset [ 124]

8.2.1.4 Softkey-nappain "Takaisin”

Softkey-nappaimella "Takaisin" paaset suoraan takaisin paavalikkoon.

8.2.2 Manuaalinen ohjaus

Softkey-nappain "Manuaalinen ohjaus" vie sinut "Hitsaus"-valikosta alivalikkoon, jossa hitsauspaan
kiertoa ja kylmalangan toimintoja voidaan ohjata manuaalisesti.

8.2.2.1 Softkey-nappain "Roottorin kierto”

Softkey-nappain "Roottorin kierto" avaa softkey-nappain-alivalikon, jossa on kaikki hitsauspaan
kiertotoiminnot:

VALIKKOKOHTA TOIMINTO
Softkey-nappain "Kierto Siirtaa hitsauspaan roottoria taaksepain.
taaksepain"
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VALIKKOKOHTA TOIMINTO

Softkey-nappain "Kierto eteenpain” Siirtda hitsauspaan roottoria eteenpain.

Softkey-nappain Perusasento Siirtaa hitsauspaan roottorin perusasentoon.

Softkey-nappain Kierto OK Siirtyy takaisin softkey-nappain-valikkoon "Manuaalinen ohjaus".

8.2.2.2 Softkey-nappain "Lanka”
(1)

Softkey-nappain "Lanka" avaa softkey-nappain-alivalikon, jossa on kaikki hitsauspaan
kylmalankatoiminnot:

VALIKKOKOHTA TOIMINTO

Softkey-nappain Lanka taaksepain Palauttaa kylmalangan takaisin.

Softkey-nappain Lanka eteenpain  Tyontaa kylmalankaa eteenpain.

HINWEIS @ Softkey-nappadimet nakyvat vain, jos valittu hitsauspaa tukee
lankaa.

8.2.2.3 Softkey-nappain "Hyvaksy arvot”
(1)

Painamalla softkey-nappainta "Hyvaksy arvo", valikkokohdistimella parhaillaan merkitty parametriarvo
hyvaksytaan kaikissa seuraavissa sektoreissa ja olemassa olevat arvot korvataan.

HINWEIS Toiminto palvelee kayttajaa mukavuuden vuoksi funktiona, jolla
0 voidaan saataa identtisia arvoja segmenttien valilla nopeammin.

8.2.2.4 Softkey-nappain "Poistu”

Vaihtaa takaisin "Paavalikkoon".

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com

163



Mobile Welder

8.3 Testaus
Softkey-nappaimella "Testaus" (1) padsee paavalikosta testaustilaan.

22-03-15 11:34:40 @

) Create Mew

| Adjust Program

*_ﬁ' TIG Manual Weld Mode

ﬂ Logout

Program Name
Folder Mame

Weld Mode Mern

Abb.: Paéavalikko

Testausvalikossaltestitilassa voidaan kaynnistaa simulointiprosessi ja ohjata kaikkia hitsaukseen liittyvia
toimintoja, jotta voidaan tarkistaa ja sédataa parhaillaan ladatun hitsausohjelman jarjestysta.

Koko hitsausprosessi kaynnistetdan, mutta ilman:
» valokaaren sytytysta / hitsausvirtaa
» hitsauskaasun virtausta

B ) Jaahdytysnesteen virtaus

Edella mainittuja ominaisuuksia lukuun ottamatta testaustila on identtinen "Hitsaus"-tilan kanssa.

Hitsaustilassa softkey-nappain "Start" (2) on korostettu keltaisella.
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* | Pre-purge tme

Frogram naema
Folder name

i Qe parature 0

Maotion control

Abb.: Valikko "Testaus", softkey-ndppéin "START" keltainen

POS. OHJAUSELEME TOIMINTO
NTTI
2 Softkey- Kaynnistaa simulointiprosessin ilman valokaaren sytytysta, hitsausvirtaa,

nappain "Start” hitsauskaasun ja jaahdytysnesteen @ virtausta , joka perustuu parhaillaan
ladatun hitsausohjelman parametreihin.

HINWEIS! Hitsausohjelmaan ohjelmoidun hitsauspaan tyypin on
vastattava virtaldhteeseen liitettya tyyppia.

Kaikkien muiden toimintojen osalta katso luku Hitsaaminen [} 155]
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8.4 Hitsausprosessi

v’ Virtalahteen on oltava hitsaustilassa.

» Softkey-nappaimen "START" painaminen kaynnistda hitsausprosessin ja siten jaahdytysnesteen ()
virtauksen ja hitsauskaasun sy6tdn kaasun esivirtaukseen.

ThETVLATION
> Pre-Purge Time

Process Detalls

Weld Mumber

Pragram Name
Folder Name
Inverter Temperature
Average current

Are voltage

0.0, Purge Gas Flew 0.0 Ly

Mator Control Exit

1
Abb.: Valikko "Hitsausprosessi", softkey-ndppéin "START" punainen

1. Kun kaasun esivirtausaika on kulunut, valokaari syttyy ja hitsilammikko muodostuu.

2. Hitsilammikon muodostumisen jalkeen roottorin pydriminen kaynnistyy ja ensimmaisen sektorin
hitsausparametrit asetetaan.
Kun segmentin vaihto tapahtuu, hitsausparametrit mukautuvat seuraavan segmentin
parametreihin.

3. Kun viimeinen segmentti on saavutettu, alkaa laskuvaihe, josta lahtien hitsausvirta pienenee
lineaarisesti, kunnes saavutetaan lopullinen virta.

4. Kun Loppuvirta-arvo on saavutettu, valokaari sammuu ja Kaasun jélkivirtausaika alkaa.

5. Kun kaasun jalkivirtausaika on kulunut, hitsauskaasun ja jaahdytysnesteen virtaus () pysahtyy ja
hitsausprosessi on paattynyt.
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Scale Weld ©

Abb.: Nédkymé hitsausprosessin aikana

slant Temperat
BVHTRGE DUFTNL Csalumt Flow Rats
Arc voltage 129 Furge Gas Flow Rate
Actual Flow Rate

Info

POS. KUVARUUTUELEMENTTI

TOIMINTO

1 Prosessin edistyminen Prosessin edistymispalkki nayttaa parhaillaan aktiivisen
segmentin edistymisen prosentteina.
2 Animaatiografiikka, Nayttaa nykyisen hitsausasennon.

hitsausasento

Segmenttimerkinta

Nayttaa kulloinkin aktiivisen segmentin.

4 Softkey-nappain "Stop” Softkey-nappaimen "Stop" painaminen lopettaa valittomasti
koko hitsausprosessin.

5 Softkey-nappain "Lasku” Kun softkey-nappainta "Lasku" painetaan, nykyinen lahde
siirtyy hitsausohjelman laskuvaiheeseen.

6 () Softkey-ndppain "Kaasu =" Véahentéa hitsauskaasun maéaraa 1 l/min.

7 2 Softkey-nappain "Kaasu+”  Lis&é hitsauskaasun maaraa 1 l/min.

HINWEIS Hitsausprosessissa ndkyvia parametreja voidaan saataa

0 hitsausprosessin aikana.
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9 Erikoiskaskyt

9.1 Nappaimisto-erikoiskaskyt
(1)
Erikoiskaskyja voidaan syo6ttaa virtalahdeohjelmistoon ulkoisen USB-nappaimiston kautta.

Voit tehda taman syoéttamalla seuraavat nappainyhdistelmat ja pitdamalla samalla Alt-nappainta alhaalla:

VER » Nayttda ohjelmistoversion.

SER » Nayttaa huoltonayton.

SLO » Vaihtaa hitsausohjelman kaltevuusnayton %:sta sekuntiin.

RES P Ohjelmiston uudelleenkaynnistaminen

BMP » Luo nykyisen naytdn kuvatiedoston BMP-muodossa. Edellytys: USB-tietovalineen on oltava

kytkettyna.

9.2 Softkey-nappain-erikoiskaskyt
USB-Reset

Jos liitetty USB-oheislaite ei toimi odotetulla tavalla, virhe voidaan yrittda korjata USB-nollauksella ilman
virtaldhteen uudelleenkdynnistamista.

» Paina paavalikossa painiketta "Valikko" ja pida sitd painettuna vahintaan 5 sekunnin ajan.

Tiedotusviestien nollaaminen

» Pida painiketta "Info" painettuna.
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10 Huolto ja kunnossapito

10.1 Huoltonaytto

Katso luku Huoltondyttd [» 153].

10.2 Ohjelmistotiedot

Katso luku Info [» 153] ja Nappaimisto-erikoiskaskyt [» 168]
& Katso Iuku Mita uutta [» 153]

& Katso Iuku Changelog [» 154]

10.3 Moottorin kohdistus

Moottorin saaddn aikana hitsauspaan kiertonopeus mitataan ja sita verrataan asetusnopeuteen.
Ohjelmisto voi kompensoida poikkeaman.

Jos kaytetdan useita samantyyppisia hitsauspaata, on suositeltavaa suorittaa moottorin saaté aina, kun

hitsauspaa vaihdetaan.

VORSICHT Jaahdytysnesteen vuoto hitsauspaata vaihdettaessa

lhon, silmien ja hengitysteiden arsytys mahdollista kosketuksessa
jadhdytysnesteen kanssa.

» Kun vaihdat hitsauspaata, kytke jaadhdytysnestepumppu ja
virtalahde pois paalta.

HINWEIS Moottorin kalibrointi on mahdollista vain hitsauspaissa, joissa on
0 rajakytkimet. Ei MH-sarjan hitsauspaiden kanssal!

Jos kaytdssa on useita erityyppisia hitsauspaita tai yksinomaan samaa hitsauspaata, tama ei ole
tarpeen, koska kone tallentaa yhden poikkeaman kutakin paatyyppia kohti.

Katso myds luku Moottorin kohdistus [» 146]
Valmistelu
» Hitsauspaan kytkeminen virtalahteeseen - katso hitsauspaan kayttdohjeet
Suorittaminen
1. Paina painiketta "Moottorin kalibrointi".

= Hitsauspaan roottori liikkuu perusasentoon ja tekee sitten tdyden kierroksen. Tarvittava aika
mitataan ja sitd verrataan asetusarvoon. Poikkeama naytetaan prosentteina. Oikein
kalibroitujen paiden poikkeamat ovat yleensa +/- 2 %.
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PR A T
N AL e @@ 2022-03-30 14:56:25
(®) service

Caalant Pump On .

Calibrate Wekd Head

L]
1 Motor Calibration

Please Wailt, Mokor Calibration in I*rcg ress

Cancel

Program Name DEFALLT.PRG
Folder Name  Inberrial MemarySTANDARD

Machine Information
What's Miw

Chandgelog

= Nayttoon tulee viesti: "Pitaisikd uudet tdsmaavat tiedot tallentaa?"

2022-03-30 14:57:1

9 Adjustment completed successfully.
H

Deviation 52 1.18%

Save New Calibration Data 7

2. Jos poikkeama on pienempi kuin 1 %: Vahvista viesti valitsemalla "Ei".
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3. Jos poikkeama on suurempi kuin 1 %: Vahvista viesti valitsemalla "Kylla".
= Maaritetty poikkeama-arvo otetaan kayttoon.

= Kone tietda parhaillaan kytketyn hitsausp&aan virheen ja kompensoi sen hitsausprosessin
aikana.

10.4 Tulostin

10.4.1 Paperirullan vaihto

1. Avaa tulostimen kansi (3).

2. Kohdista uusi paperirulla (4) kuvan mukaisesti ja rullaa paperin alkuosa irti niin, etté se voi tydntya
ulos kannen raosta (2).

3. Pida paperin alkupaa kannen raon ylapuolella (2) ja sulje tulostimen kansi (3).

4. Repaise ylimaarainen paperi pois ylareunasta.

10.5 Huoltosuunnitelma

AIKAVALI TOIMENPIDE

Kuukausittain » Puhdista koneen ulkopuoli kokonaan.

» Tarkista verkkokaapeli, verkkopistoke ja virtaldhde mekaanisten vaurioiden
varalta.

» Suositus: Suorita moottorin kalibrointi, vaikka hitsauspaat nayttaisivat toimivan
moitteettomasti.

Katso luku Moottorin kohdistus [» 169]

Vuosittain » Pyyda Orbitalum-huoltoa suorittamaan invertterin kalibrointi.

» Teeta DGUV V3 -tarkastus Orbitalumilla tai sertifioidulla huoltokeskuksella.
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10.6 Huolto ja asiakaspalvelu

10.6.1 Asiakaspalvelu

Tuotteemme ovat erittdin vankkoja ja luotettavia. Pitkdaikaisen suorituskyvyn sailyttdmiseksi sinun on
suoritettava suositellut huolto- ja kunnossapitovalit sdanndllisesti.

Tarjoamme asiantuntevaa palvelua tytaryhtididemme ja valtuutettujen yhteistybkumppaneidemme
maailmanlaajuisen verkoston kautta. Asiantuntijamme valitsevat heidat huolellisesti ja kouluttavat heita
saanndllisesti, jotta he pysyvat ajan tasalla uusimmista tuotteista ja tekniikoista.

Patevat ja motivoituneet tyontekijat suorittavat kaikki huolto- ja kunnossapitoty6t huolellisesti. He
analysoivat tilanteen l6ytaakseen parhaan ratkaisun pitkalla aikavalilla.

Huoltoyhteystiedot Orbitalum GmbH Singen:

Sahkoposti: customerservice@itw-ocw.com
Puhelin: +49 (0) 77 31 792-786

Jos kyseessa on huolto, lataa "huoltolomake" Orbitalumin kotisivulta kohdasta Huolto ja korjaukset ja
lita taytetty lomake asianomaisten tavaroiden lahetyksen mukana.

10.6.2 Tekninen tuki ja kayttotekniikka

Onko sinulla kysyttavaa Orbitalum-jarjestelman toiminnasta tai onko sinulla tekninen ongelma?

Kokeneet ja patevat tuote- ja sovellusasiantuntijamme tukevat sinua tuotteiden oikeassa valinnassa ja
soveltamisessa.

Jotta voimme kasitella tiedustelusi mahdollisimman tehokkaasti, pyydéamme sinua ilmoittamaan
sarjanumeron, kun otat meihin yhteytta. Nain saamme ensimmaisen yleiskuvan.

» Teknisten tiedustelujen ja ongelmien kasittely

» Jarjestelmallinen vianmaaritys ja korjaus

» Tuki oikeiden varaosien valinnassa

»  Tuki kaytdn, kayttdonoton ja testiajojen yhteydessa

» Tuki puhelimitse, sahkopostitse ja pyynnostd myos paikan paalla
Sahkoposti: tech.support@itw-ocw.com

Puh.: +49 (0) 77 31 792-764

10.6.3 Kayttajien ja huoltohenkiloston koulutus

Singenissa sijaitsevissa nykyaikaisissa koulutustiloissamme asiantuntijamme jakavat erikoisosaamista
pienissa ryhmissa. Nain jokaiseen osallistujaan ja erityiskysymyksiin voidaan vastata yksil6llisesti.
Jarjestamme mielellamme koulutusta tiloissasi pyynnosta.
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Jokaisen koulutuksen paatteeksi saat osallistumistodistuksen ja todistuksen siita, etta olet hankkinut
vaaditut tiedot.

Laitos-, sailié- ja putkirakentamisen toimijat soveltuvat erityisen hyvin eri koulutusten kohderyhmiksi.
Séahkoposti: training@itw-ocw.com

Puh.: +49 (0) 77 31 792-741
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11 Varastointi ja kaytostapoisto

Seuraavia varastointiolosuhteita on noudatettava:

» Varastointi vain suljetuissa tiloissa

+ Al sailyté sydvyttavien materiaalien l&hella.

» Lampdtila-alue -20 — +55 °C

» Suhteellinen ilmankosteus enintdan 90 % lampdtilassa 40 °C

Luvussa Ymparistonsuojelu ja havittdminen [> 12] esitettyja asianmukaisen havittdmisen velvoitteita ja
seuraavia turvallisuusohjeita on noudatettava:

VORSICHT f Vaaranlaisesta purkamisesta johtuvat vammat

» Laitteen saa avata vain pateva sahkbasentaja
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12 Paivitysvaihtoehdot

Valinnaisten paivitysvaihtoehtojen avulla virtalahdeohjelmiston toimintoja on helppo laajentaa.
Aktivointi tapahtuu aakkosnumeerisella aktivointikoodilla ("aktivointiavain"), joka voidaan syéttaa
jarjestelman asetuksista.

Katso luku Aktivointi [» 40]
Kayttoohjeissa paivityksia vaativat toiminnot on merkitty vastaavilla paivityskuvakkeilla.

*Katso luku Selite [P 7]

@ orBICOOL MW (Koodi 854 030 301)
Laitteiston ja ohjelmiston paivitys seuraavien palvelujen aktivoimiseksi:
Laitteisto:
» 1 KPL jaéhdytysyksikkd ORBICOOL MW
Ohjelmisto:
* Yhteensopivuus ulkoisen jaahdytysyksikon ORBICOOL MW kanssa
* Yhteensopivuus nestejaahdytteisten ORBITALUM-hitsauspaiden* kanssa
» Kaikkien jaahdytysyksikkdon liittyvien toimintojen aktivointi
» Kylmalankatoiminnallisuus
* AVC/OSC:ll4 varustettuja hitsauspaéta ei tueta
& ohjeimisto MW (Koodi 854 030 302)

Ohjelmiston paivitys seuraavien palvelujen aktivoimiseksi:
» Hitsausvirta 180 A:iin asti.
» Hitsaustietojen kirjaaminen.
» Kehittyneet automaattiset ohjelmointitoiminnot.
» Digitaalinen hitsauskaasun hallinta (MFC).
» Paasynvalvonta Kayttajatasot.
» Kylmalankatoiminnot.

« Alykk&ét toiminnot, kuten niittaus, elektrodin vaihtovaroitus, muuttuneiden asetusarvojen
korostaminen ja segmenttien valinen parametrien siirto.

¢ LAN/IoT/VNC-valmius.

HINWEIS ORBICOOL MW- ja Software MW Plus -péivitysvaihtoehtojen avulla
0 MOBILE WELDER vastaa MOBILE WELDER OC Plus -laitetta.
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@ upGRrRADE Connectivity LAN/IoT/VNC (Koodi 850080001)*

Ohjelmiston paivitys seuraavien palvelujen aktivoimiseksi:

Tietojenvaihto virtalahteiden ja LAN-verkkoasemien valilla hitsaustietoprotokollien ja
hitsausohjelmien osalta.

Virtaldhteen integrointi teollisuus 4.0/loT-ymparistoén MQTT-protokollan avulla.
Virtaldhteen ohjaus VNC:n kautta PC:n, tabletin tai mobiililaitteen kautta.

Ohjauskomentojen syéttd QR-koodin skannerin avulla.

* Edellytys Upgrade Software MW Plus
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13 Lisavarusteet

Lisdvarusteena saatavissa.

WARNUNG Muiden kuin hyvaksyttyjen lisdvarusteiden kdytosta aiheutuva

vaara.

Useita henkildvahinkoja ja omaisuusvahinkoja.

» Kayta vain Orbitalum Toolsin alkuperaisia tyokaluja, varaosia,

kayttomateriaaleja ja tarvikkeita.

Kaasujaahdytteinen TIG-kasipoltin MW

Kasikayttoisen hitsaustilan kayttd on mahdollista myés yhdessa TIG-
kasikayttdisen hitsauspolttimen kanssa, mika laajentaa
kayttdmahdollisuuksia, jotta voidaan joustavasti suorittaa niittaustoita ja
tehda yksinkertaisia kasikayttoisia hitsausliitoksia paikoissa, joihin ei paase
kasiksi kiertohitsauspaahitsauspaata kayttaen.

Koodi 854 030 200

Jaannoshappimittari ORBmax
Optiseen hapen mittaukseen fluoresenssiliipaisun avulla.

ORBmax ei vaadi lampenemisaikaa; se havaitsee kaasun happipitoisuuden
turvallisesti, nopeasti ja tarkasti koko hitsausprosessin ajan.

Koodi 880 000 010

Kaksoispaineenalennin

2 saadettavaa virtausmittaria ja liitdntdmahdollisuus hitsaus- ja
muodostuskaasulle.

Koodi 888 000 001

Viivakoodi/QR-koodiskanneri SW

Kaikkien hitsauksen kannalta tarkeiden komentojen lahettdminen
virtaldhteeseen.

Koodi 850 030 005
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ORBIPURGE-muodostussarja

Putkien ja liitososien hitsausliitosten nopeaan ja tehokkaaseen
sisdpuoliseen muodostukseen pienella kaasunkulutuksella samaan aikaan.

Koodi 881 000 001

Maakaapeli

Kaytetdaan yhdessa MOBILE WELDER- ja ORBIMAT-sarjan
orbitaalihitsausvirtalahteen kanssa.

Koodi 811 050 005

Letkuston pidennykset

Sopii kaikkiin Orbitalumin hitsauspaihin lukuun ottamatta ORBIWELD TP
-sarjan AVC/ OSC-versioita.

Kaytettaessa vanhempia Orbitalum-hitsausvirtalahteita ja -paita, joissa on
vihreat Superior-litannat, saatetaan tarvita hitsausvirtaliitantasovitinsarja.
Uudemmissa konemalleissa on jo DINSE-yhteensopivat liitannat.
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14 Kulutustarvikkeet

Lisdvarusteena saatavissa.

WARNUNG Muiden kuin hyvaksyttyjen kulutustarvikkeiden kaytosta aiheutuva
vaara.

Useita henkildvahinkoja ja omaisuusvahinkoja.

» Kayta vain Orbitalum Toolsin alkuperaisia tyokaluja, varaosia,
kayttomateriaaleja ja tarvikkeita.

Varapaperirullat

Sisaista lampokirjoitinta varten.

Sopii kaikkiin MOBILE WELDER -sarjan orbitaalihitsausvirtalahteisiin.
Koodi 3-pakkaus 854 030 001
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SPARE PARTS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PARTS LIST

15

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com 181




SPARE PARTS

Mobile Welder

15.1 Grundaufbau MW (Frontansicht) | Basic structure MW (front view)
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Mobile Welder

15.2 Grundaufbau MW (Riickansicht) | Basic structure MW (rear view)
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Mobile Welder

15.3 Bodenblech MW | Base plate MW
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15.5 Riuckwand MW | Rear panel MW
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15.6 Gaskomponenten MW | Gas components MW
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15.7 Vertikalblech MW | Vertical plate MW
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15.8 Horizontalblech MW | Horizontal plate MW
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15.9 Handgriff-Abdeckung MW | Handle-display cover MW

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com 199




Mobile Welder

SPARE PARTS

9XG‘6 uonoajold abpa ajiyoid dweo-n

9%G'6 Z)nyosuajuey) paiwle yosdwwsid-n 610 S00 040 058 ol
CV-CLXSIN-166/.NIAd M8IOS Junsisiunod
CV-CLXGIN-L66.NIA @gnelyosyuss ¥ 9Ll €0€ 20¢ 6
MW Jeal ‘dey jog
MIN Usjuly ‘@yosepng L €10 020 ¥58 8
8|pueH
MIN JubpueH L /10020 ¥S8 L
MIA Juol ‘dey) jjog
MIN SUIOA ‘ydseng L 210020 ¥58 9
XL1-2V-0LXEIN-18GF L OS| MaI0s junsisunoy
XL1-2V-0LXEIN-18GF L OSI @gnelyosyuss Z¢ 010106 S0¢ S
MIA 418702 aAo830.d ‘abuly
MIA Sjusws|susipag Yyoa|gzinyos ‘Jaluleyos L 120020 ¥58 14
Z715al WOW Buuesq diio
215al WOW JabeysdiD Z GO0l 020 0S8 €
CV-9LXGIN-08€L 0S| MdIos pesy-leArQ
ZV-91XGIN-08€L0OSI 8qnelyosussul ¢ 891 100 L0€ 4
MIA Siuswajd Bunelado ‘Jan0d 8A1308}01d
MIA Sjuswsjausipag ‘Yo9|qznyos L 020 020 758 3
NOILdI¥OS3A “AlD 'ON 1yvd 'ON
ONNNHOJIFZ39 NILS 3d00 ’'sod

ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www.orbitalum.com

200




Mobile Welder SPARE PARTS

/

15.10 SchweiBRstrominverter MW | Welding current inverter MW
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Konformitatserklarung
ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it  CE Dichiarazione di conformita

es CE Declaracion de conformidad

nl  EG-conformiteitsverklaring

cz  ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

fi EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraRe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehdrartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori i opzic te
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prislusenstva od Orbitalum) / Kone ja tyyppi (mukaan lukien Orbitalumin lisavarusteet):

OrbitalschweiRstromquelle
* Mobile Welder
¢ Mobile Welder OC Plus
* ORBIMAT 180 SW
* ORBIMAT 300 SW

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové Eislo: / Sériové &islo:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following directives: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacion: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s niZe uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podfa nizsie uvedenych
smernic / Vahvistamme taten, etta edella mainittu kone on valmistettu ja testattu seuraavien ohjeiden
mukaisesti.:

« Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
¢ EMV-Richtlinie 2014/30/EU

* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

« Okodesign-Verordnung (EU) 2019/1784

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes

i ices: / De bescherm ingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
spInény ochranné cile t&chto nafizeni: / S spinené ochranné ciele tychto nariadeni / Seuraavien
direktiivien suojelutavoitteet tayttyvat:

® Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards have been
applied: / Les normes suivantes harmonisées ou applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove

* EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN IEC 60974-3:2019

applicabili: / Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde « EN 60974-10:2014+A1:2015
normen zijn toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto « EN ISO 12100:2010
harr ané normy / : 1 seuraavia yhdenmukai 3 «EN ISO 13849:1 12015
¢ EN ISO 13849-2:2012
* EN 60204-1:2018
fiir die Zu 1stellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the Gerd Riegraf

technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov / Valtuutettu laatimaan tekniset
asiakirjat:

Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil / Bestatigt durch:

Singen, 19.09.2022

Jurgen Jackle - Manager Product Compliance
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ORIGINAL

DE UKCA-Konformitatserklarung
EN UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland

Maschine und Typ (inklusive optional erhéltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Orbitalschweifstromquelle
* Mobile Welder
¢ Mobile Welder OC Plus
* ORBIMAT 180 SW
* ORBIMAT 300 SW

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following statutory
requirements:

¢ S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

* S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

 S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous in ical and
Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Safety requirements of following
directives are observed:

* S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following designates standards have
been applied:

* EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
*EN IEC 60974-3:2019

* EN 60974-10:2014+A1:2015
*EN ISO 12100:2010

¢ EN ISO 13849-1:2015

*EN ISO 13849-2:2012

*EN 60204-1:2018

fiir die Zu 1stellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical documentation:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
DE-78224 Singen

Bestétigt durch: / Confirmed by:

Singen, 19.09.2022

Jirgen Jackle - Manager Product Compliance
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Orbitalum Tools GmbH provides global customers one
source for the finest in pipe & tube cutting, beveling

and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

Gulf Coast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

Houston South

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713 983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

-} Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31- 792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Sr.no. 234/235 & 245

Plot no. 8, Gala #7

Indialand Global Industrial Park
Hinjawadi-Phase-1

Tal-Mulshi, Pune 411057

India

Tel. +91(0) 20 32 00 25 39
Mob. +91(0) 9100994578

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa
Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, ACO6
Jebel Ali Free Zone (South-5),
Dubai

United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212

An ITW Company
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