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1

1.1

Avvertenze

Introduzione al manuale

Le avvertenze utilizzate nel presente manuale hanno lo scopo di evitare lesioni fisiche e danni materiali.

Leggere e attenersi sempre alle avvertenze!

Simbolo di avvertenza. Indica il pericolo di lesioni. Per evitare lesioni, anche letali,
adottare i provvedimenti indicati dai simboli di sicurezza.

LIVELLO DI PERI- SIGNIFICATO

CcoLOo

A PERICOLO Situazione di pericolo imminente che, se non si adottano le misu-
re di sicurezza, causa lesioni gravi o letali.

A AVVERTIMENTO Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misu-
re di sicurezza, pud causare lesioni gravi o letali.

A ATTENZIONE Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misu-
re di sicurezza, pud causare lesioni lievi.

0 AVVISO! Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misu-

re di sicurezza, puo causare danni materiali.

1.2

Altri simboli e segnali

SIMBOLO SIGNIFICATO
Operazione all'interno di una procedura: eseguire quanto indica-
to.
1. Operazione all'interno di una procedura: eseguire quanto indica-
2 to.
3.
2 Operazione singola, non compresa in una procedura: eseguire
quanto indicato.
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1.3 Altra documentazione pertinente

La seguente documentazione € parte integrante del presente manuale di istruzioni:

» Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura orbitale
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2 Informazioni per il gestore e norme di
sicurezza

21 Obblighi del gestore

Impiego all'aperto/in cantiere/in officina: il gestore € responsabile della sicurezza nella zona perico-
losa della macchina e consente I'accesso a tale zona e I'uso della macchina soltanto al personale quali-
ficato.

Sicurezza del dipendente: |'utilizzatore deve attenersi alle norme di sicurezza descritte in questo capi-
tolo e lavorare con piena consapevolezza della sicurezza e con tutti gli equipaggiamenti di protezione
prescritti.

Il datore di lavoro si impegna a informare il personale dei pericoli contemplati dalla direttiva in materia di
campi elettromagnetici e a valutare di conseguenza la postazione di lavoro.

Requisiti per particolari valutazioni dei campi elettromagnetici in relazione alle attivita, ai mezzi
di lavoro e alle postazioni di lavoro generali*:

TIPO DI POSTAZIONE/ VALUTAZIONE NECESSARIA PER:
MEZZO DI LAVORO Personale non sogget- Personale particolar- Personale portatore di
to a particolari rischi mente esposto a rischi protesi attive

(ad esclusione
delle persone portatrici
di protesi attive)

1) (2) (3)

Saldatura ad arco, ma- No No Si
nuale (compresa la sal-

datura MIG (Metal Inert

Gas), MAG (Metal Active

Gas), TIG (Tungsten

Inert Gas) attenendosi

alle migliori pratiche e

senza contatto del corpo

con il cavo elettrico

* Secondo la direttiva 2013/35/UE
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2.2 Utilizzo della macchina

2.2.1 Utilizzo conforme

La testa di saldatura orbitale & destinata esclusivamente al seguente uso:

» Impiego insieme a un generatore della corrente di saldatura orbitale delle serie ORBIMAT, Mobile
Welder e Smart Welder.

» La saldatura TIG dei materiali specificati nel presente manuale di istruzioni (vedere il cap.
Possibilita d'impiego).

» Tubi vuoti, non pressurizzati e privi di contaminazioni, atmosfere esplosive o liquidi.

E ammesso unicamente I'uso di gas inerti di protezione classificati per il metodo di saldatura TIG secon-
do DIN EN ISO 14175.

L’utilizzo conforme alle disposizioni include anche I'osservanza dei seguenti punti:

» Sorveglianza continua della macchina mentre & in funzione. L'operatore deve essere in grado di
arrestare il processo.

» Rispetto di tutte le norme di sicurezza e delle avvertenze contenute in questo manuale istruzioni e
delle Norme di sicurezza generali per teste di saldatura orbitale chiuse.

* Rispetto dell'altra documentazione pertinente.

» Osservanza degli interventi di ispezione e di manutenzione.

» Utilizzo della macchina soltanto nel suo stato originale.

» Utilizzo soltanto di accessori originali e di parti di ricambio e materiali di consumo originali.
» Controllo di tutti i componenti e le funzioni di sicurezza prima della messa in servizio.

» Lavorazione dei soli materiali indicati nel manuale di istruzioni.

» Uso e trattamento consono di tutti i componenti coinvolti nel processo di saldatura e di tutti gli altri
fattori che influenzano il processo di saldatura.

» Impiego esclusivamente industriale.
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2.2.2 Limiti della macchina

10

La postazione di lavoro pud trovarsi nella preparazione tubi, nell'impiantistica o nell'impianto
stesso.

La macchina viene utilizzata da una sola persona.

Deve essere garantita la liberta di movimento del personale per un raggio di circa 2 m intorno alla
macchina.

llluminazione della postazione di lavoro: min 300 lux.

Condizioni climatiche durante il funzionamento:
Temperatura ambiente: da -10 °C a +40 °C
Umidita relativa dell'aria: < 90% a +20 °C, < 50% a +40 °C

Condizioni climatiche durante lo stoccaggio e il trasporto:
Temperatura ambiente: da -20 °C a +55 °C
Umidita relativa dell'aria: < 90% a +20 °C, < 50% a +40 °C

La macchina deve essere installata e utilizzata esclusivamente in ambiente asciutto secondo IP 23
(assenza di nebbia, pioggia, temporali, ecc.). Se necessario, utilizzare una tenda di saldatura.

Evitare fumo, vapore, nebbia d'olio e polvere di carteggiatura.

Evitare ambienti con aria salina (atmosfera marina).
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2.3 Protezione ambientale e smaltimento

2.3.1 REACHh (registrazione, valutazione, autorizzazione e
restrizione delle sostanze chimiche)

(secondo la direttiva
2012/19/UE)

» Non smaltire il prodotto con i rifiuti generici (se pertinente).

» Conferire i rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (WEEE)
presso uno dei punti di raccolta istituiti per il loro riutilizzo o
riciclaggio.

» Per maggiori informazioni, rivolgersi all'ente locale di competenza in
materia di riciclaggio o al proprio rivenditore.

Materie prime critiche eventualmente contenute nei componenti in quantita indicativamente su-

periori a 1 grammo

COMPONENTE

MATERIA PRIMA CRITICA

Schede elettroniche

Barite, bismuto, cobalto, gallio, germanio, afnio, indio, terre rare pesanti,
terre rare leggere,

niobio, metalli del gruppo del platino, scandio, silicio metallico, tantalio, va-
nadio

Componenti in plastica

Antimonio, barite

Componenti elettrici ed
elettronici

Antimonio, berillio, magnesio

Componenti in metallo

Berillio, cobalto, magnesio, tungsteno, vanadio

Cavi e cavi assemblati

Borato, antimonio, barite, berillio, magnesio

Display Gallio, indio, terre rare pesanti, terre rare leggere, niobio, metalli del grup-
po del platino, scandio
Batterie Fluorite, terre rare pesanti, terre rare leggere, magnesio

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.4 Qualificazione del personale

A ATTENZIONE! La testa di saldatura/torcia manuale deve essere utilizzata solo da personale

qualificato.

Impiegare solo personale in possesso dei requisiti professionali e di eta richiesti dalle norme vigenti
nel luogo di impiego.

Nessuna disabilita fisica e mentale.

Le persone, la cui capacita di reazione € influenzata dall'uso di droghe, alcool o farmaci, non sono
autorizzate.

Uso della macchina da parte di minorenni solo sotto la supervisione di una persona con facolta
direttive.

E richiesta in generale una conoscenza di base del metodo di saldatura TIG.

2.5 Avvisi fondamentali sulla sicurezza operativa

A ATTENZIONE! Osservare le norme antinfortunistiche e di sicurezza in vigore!

Un uso inappropriato pud compromettere la sicurezza. Le conseguenze possono essere lesioni mortali.

12

Se il generatore di corrente & acceso, non lasciare mai la testa di saldatura incustodita.

L’operatore deve assicurarsi che non vi sia una seconda persona nell’area di pericolo della
macchina.

Non modificare o trasformare la testa di saldatura.

Utilizzare la testa di saldatura solo se & in perfette condizioni tecniche.

Utilizzare solo utensili, parti di ricambio e accessori originali e i materiali di consumo prescritti.

In caso di funzionamento anomalo, arrestare immediatamente il sistema e far eliminare il guasto.
Non rimuovere i dispositivi di protezione.

Non tirare la macchina per il fascio di tubi flessibili o per il cavo elettrico.

Affidare gli interventi di riparazione e manutenzione sulle dotazioni elettriche esclusivamente a un
tecnico specializzato.

L’apertura o la modifica della testa di saldatura € vietata, tranne che ai fini della rimozione di corpi
estranei nel riduttore.

Rispettare le istruzioni riguardanti la I'eliminazione dei guasti (vedere il cap. “Eliminazione dei
guasti” del Manuale istruzioni).
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ATTENZIONE! Pericolo di infortunio dovuto al lavoro monotono e faticoso in luoghi di difficile
accesso e lavori in altezza!

Disagio, affaticamento e disturbi dell'apparato motorio, capacita di reazione limi-
tata nonché crampi e irrigidimenti.

Aumentare i tempi di pausa.
Eseguire esercizi di scioglimento.

Durante il lavoro assumere una postura eretta, comoda e non affaticante.

vVvyyvyy

Assicurare una buona alternanza delle attivita.
» Eseguire esercizi di scioglimento.
» Assicurare una buona alternanza delle attivita.

» Durante il lavoro assumere una postura eretta, comoda e non affaticante.
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2.6 Dispositivi di protezione individuale
Per lavorare con il sistema si devono indossare i seguenti dispositivi di protezione individuale:

| 2 Guanti di protezione secondo EN 407 per la saldatura e DIN 388 per il montaggio dell'elettrodo.
> Scarpe di sicurezza secondo EN ISO 20345, classe SB.

> Per lavori sopra testa casco di protezione secondo DIN EN 397.

>

In ambienti di lavoro > 80 dB (A) indossare protezione per l'udito.

2.7 Rischi secondari
2.71

2.7.2 Folgorazione elettrica
Durante il processo di saldatura sono applicati 2 potenziali elettrici:
» Potenziale 1: Elettrodo/corpo della torcia (-)

» Potenziale 2: Restanti componenti della testa di saldatura, tubo incluso (+)

& PERICOLO! Il contatto simultaneo con entrambi i potenziali durante I'innesco ad alta frequen-
za comporta il rischio morte per folgorazione elettrica.

2 Prima di collegare la testa di saldatura e montare I'elettrodo: spegnere il sistema di saldatura or-
bitale.

2 Prima di azionare il rotore, con le teste di saldatura chiuse, montare la cassetta di serraggio o gli
inserti di serraggio e chiudere unita di serraggio e Flip Cover.

> Fin dall'inizio del processo di saldatura evitare il contatto con il tubo e con il corpo della testa di
saldatura orbitale.

> Indossare guanti di protezione DIN 12477, tipo A, per la saldatura e DIN 388, classe 4, per il
montaggio dell'elettrodo.

> Fin dall'inizio del processo di saldatura evitare il contatto con il tubo e con il corpo della testa di
saldatura orbitale.

> Indossare guanti di protezione DIN 12477, tipo A, per la saldatura e DIN 388, classe 4, per il
montaggio dell'elettrodo.

& PERICOLO! Pericolo di morte per le persone con problemi cardiaci o portatrici di pacemaker.

> Fin dall'inizio del processo di saldatura evitare il contatto con il tubo e con il corpo della testa di
saldatura.
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> Spegnere il generatore di corrente prima di collegare o scollegare la testa di saldatura o la torcia
manuale.
| 4 Se la testa di saldatura o la torcia manuale non & pronta all'uso, attivare la funzione "Test".
& PERICOLO! Rischi dovuti al contatto con componenti sotto tensione elettrica e all'uso di un
equipaggiamento di protezione inadatto o umido.
> Per ridurre i rischi dovuti all'elettricita, indossare scarpe di sicurezza asciutte, guanti di cuoio

asciutti e non contenenti metalli (senza rivetti) e tute di protezione asciutte.

Lavorare su un suolo asciutto.

A

PERICOLO! Pericolo di folgorazione, lesioni personali e danni materiali, anche ad altri appa-
recchi, a causa dell'accensione impropria in caso di testa di saldatura non mon-
tata o posizionata in modo errato!

Non giocare con la testa di saldatura.

l> v

PERICOLO! Rischio di folgorazione e schiacciamento in caso di intervento e apertura impro-
pri della testa di saldatura.

Staccare la testa di saldatura dal generatore di corrente.
Prima di aprire la macchina, farla raffreddare a sufficienza.
Far eseguire gli interventi sull'impianto elettrico solo da un elettricista qualificato.

Non collegare mai la testa di saldatura aperta al generatore di corrente.

[>vvvv

AVVERTIMEN- Lesioni personali e danni materiali di vario genere a causa dell'incompatibilita
TO! elettromagnetica degli apparecchi circostanti in caso di innesco ad alta frequen-
za e per apparecchi funzionanti senza conduttore di protezione!

Nella zona di lavoro dell'impianto di saldatura utilizzare esclusivamente apparecchi elettrici con
isolamento di protezione.

Tenere sotto controllo gli apparecchi sensibili ai campi elettromagnetici durante I'innesco dell'im-
pianto.

2.7.3 Pericoli dovuti ai campi elettromagnetici

A

PERICOLO! A seconda della postazione di lavoro, nelle immediate vicinanze possono gene-
rarsi campi elettromagnetici dagli effetti mortali.

>

Alle persone con problemi cardiaci o portatrici di pacemaker non & consentito I'uso dell'impianto
di saldatura.
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16

Il gestore deve rendere sicura la postazione di lavoro in conformita alla direttiva CEM 2013/35/
UE.

Nella zona di lavoro dell'impianto di saldatura utilizzare esclusivamente apparecchi elettrici con
isolamento di protezione.

Tenere sotto controllo gli apparecchi sensibili ai campi elettromagnetici durante I'innesco dell'im-
pianto.
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2.7.4

2.7.5 Lesioni oculari dovuti alle radiazioni

AVVERTI- Il processo di saldatura genera radiazioni nel campo dell'infrarosso e dell'ultra-

MENTO! violetto e nello spettro del visibile che possono provocare serie lesioni agli occhi.

4
>

Non guardare I'arco elettrico.

Indossare uno schermo antiabbagliante secondo EN 170.

Non guardare I'arco elettrico.

Indossare uno schermo antiabbagliante secondo EN 170.

2.7.6 Pericolo di asfissia dovuto a un'eccessiva percentuale di
argo nell'aria

& PERICOLO! In caso di perdita dell’alimentazione di gas, vi € il rischio di soffocamento a cau-

sa di una percentuale eccessiva di argon nell’aria ambiente. Ne possono deriva-
re danni permanenti o pericolo di vita per asfissia.

v

Sostituire immediatamente i componenti difettosi dell’alimentazione gas e controllarne il funzio-
namento ogni giorno.

Verificare quotidianamente I'eventuale presenza sulla macchina di guasti o difetti riconoscibili
esternamente e, se necessario, far risolvere da un tecnico specializzato.

Tenere i cavi e i tubi flessibili lontano da fonti di calore, olio, bordi affilati o parti mobili.
Utilizzare solo in ambienti ben ventilati.

Eventualmente prevedere un sistema di monitoraggio dell'ossigeno.

2.7.7 Danni alla salute dovuti a vapori e sostanze velenose

AVVERTI- Danni alla salute dovuti a vapori e a sostanze velenose durante la saldatura e
MENTO! nel maneggio degli elettrodi!

v

Utilizzare dispositivi di aspirazione conformi alla normativa degli istituti di assicurazione contro
gli infortuni sul lavoro (ad esempio BGI: 7006-1).

Se necessario, monitorare la percentuale di ossigeno nell'aria.

Lavorare con particolare prudenza e cautela in presenza di cromo, nichel e manganese.
Non utilizzare elettrodi contenenti torio.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.8 Incespicamento su tubi e cavi

ATTENZIONE! Se il cavo elettrico, il tubo del gas o la linea di comando sono sottoposti a trazio-
ne meccanica, possono essere causa di incespicamento e di lesioni fisiche.

AVVERTI- In caso di incespicamento, la spina della corrente di saldatura puo sfilarsi dalla

MENTO! presa, provocando nel peggiore dei casi la formazione di un arco elettrico tra il
connettore a spina stesso e il sistema di saldatura orbitale. Tale incidente pud
avere come conseguenza ustioni e abbagliamento.

» Assicurarsi che in nessuna situazione le persone possano incespicare su tubi e cavi.
» Non sottoporre a trazione tubi e cavi.
» Dopo lo smontaggio riporre la pinza di saldatura nella valigetta di trasporto.

» Verificare che il fascio di cavi e tubi flessibili sia collegato correttamente e che la protezione anti-
strappo sia agganciata.

2.7.9 Lesioni alungo termine dovute a postura errata

A ATTENZIONE! Lesioni a lungo termine dovute a postura errata.
Rischio di disagio, affaticamento e disturbi dell'apparato motorio, capacita di
reazione limitata nonché crampi e irrigidimenti.

Aumentare i tempi di pausa.
Eseguire esercizi di scioglimento.

Durante il lavoro assumere una postura eretta, comoda e non affaticante.

vvyyvyy

Assicurare una buona alternanza delle attivita.

2.7.10 Pericolo di lesioni dovuto al peso elevato

Il sollevamento comporta un grande rischio per la salute. Prestare attenzione al peso delle macchine,
cap. Peso lordo!

Pericolo di contusioni e schiacciamenti nelle seguenti situazioni:

ATTENZIONE! Caduta della testa di saldatura orbitale durante il trasporto, il montaggio/smon-
taggio o la configurazione!

& ATTENZIONE! Caduta della valigetta di trasporto depositata in modo scorretto!

> Collocare la valigetta di trasporto su un piano di appoggio stabile in prossimita (circa 1,5 m) dal
generatore della corrente di saldatura.

ATTENZIONE! Caduta della testa di saldatura in caso di applicazioni sopra testa non consenti-
te!
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v

Indossare scarpe di sicurezza secondo EN ISO 20345, classe SB.

Collocare la valigetta di trasporto su un piano di appoggio stabile in prossimita del generatore di
corrente di saldatura (circa 1,5 m/4.9 ft).

Non trasportare la valigetta su una scala.
Per l'allestimento, appoggiare la testa di saldatura in piano e accertarsi che non possa cadere.
Montare la protezione anticaduta sulla testa di saldatura.

In posizioni sopra testa, la testa di saldatura pud essere utilizzata solo con la protezione anti-
caduta.

Non movimentare I'apparecchio con una gru. Utilizzare maniglie, cinghie o supporti esclusiva-
mente per il trasporto manuale.

Per svolgere i lavori di montaggio/smontaggio della testa per saldatura orbitale OW 170 sul tubo
sono necessarie solo 2 persone.

Indossare scarpe di sicurezza secondo EN ISO 20345, classe SB.

Collocare la valigetta di trasporto su un piano di appoggio stabile in prossimita del generatore di
corrente di saldatura (circa 1,5 m/4.9 ft).

Non trasportare la valigetta su una scala.
Per l'allestimento, appoggiare la testa di saldatura in piano e accertarsi che non possa cadere.
Montare la protezione anticaduta sulla testa di saldatura.

In posizioni sopra testa, la testa di saldatura puo essere utilizzata solo con la protezione anti-
caduta.

Non movimentare l'apparecchio con una gru. Utilizzare maniglie, cinghie o supporti esclusiva-
mente per il trasporto manuale.

Per svolgere i lavori di montaggio/smontaggio della testa per saldatura orbitale OW 170 sul tubo
sono necessarie solo 2 persone.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.11 Rischio di ustioni e incendio

ATTENZIONE! Dopo 'operazione di saldatura, la testa di saldatura e il pezzo sono molto caldi.
La temperatura raggiunge valori molto elevati specialmente se si eseguono piu
processi di saldatura direttamente uno dopo I'altro. Durante gli interventi sulla te-
sta di saldatura (ad es. riserraggio o montaggio/smontaggio dell’elettrodo) sussi-
ste il pericolo di ustioni o di danneggiare i punti di contatto. | materiali non termo-
resistenti possono subire danni, se vengono a contatto con la testa di saldatura

molto calda.
AVVERTI- Si possono presentare problemi termici in caso di posizionamento scorretto del-
MENTO! la testa di saldatura o di utilizzo di materiali non consentiti nella zona di saldatu-

ra. Nel peggiore dei casi pud innescarsi un incendio. Osservare le misure antin-
cendio generali locali.

AVVERTI- In caso di inciampo, I'alimentazione della corrente di saldatura puo staccarsi,

MENTO! creando cosi un arco elettrico tra I'alimentazione della corrente di saldatura e il
sistema di saldatura orbitale. Le conseguenze possono essere ustioni e abba-
gliamenti, nel peggiore dei casi si innesca un incendio.

> Indossare guanti di protezione conformi a EN 407.

2 Prima di svolgere lavori sulla testa di saldatura o di riporla nella valigetta di trasporto, attendere
che le superfici si siano raffreddate fino a una temperatura inferiore a 50 °C (122 °F).

> Posizionare correttamente la testa di saldatura.

> Nella zona di saldatura utilizzare soltanto materiali consentiti.

> Lasciar evaporare completamente il detergente dopo ogni intervento di pulizia sulla testa di sal-
datura e prima di eseguire una saldatura.

> Assicurarsi che in nessuna situazione le persone possano incespicare su tubi e cavi.

> Non sottoporre a trazione tubi e cavi.

> Dopo lo smontaggio riporre la testa di saldatura nella valigetta di trasporto.

> Verificare che il fascio di cavi e tubi flessibili sia collegato correttamente e che la protezione an-
tistrappo sia agganciata.

2.712

2.7.13 Lesioni da perforazione dovute agli elettrodi acuminati o
event. al filo freddo

A ATTENZIONE! Caduta della testa di saldatura orbitale durante il trasporto, il montaggio/smon-

taggio o la configurazione!

20
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2.7.14 Schiacciamento dovuto all'incastro tra componenti
mobili

ATTENZIONE! Le mani e le dita possono incastrarsi o essere schiacciate durante la preparazio-
ne della testa di saldatura.

> Prima di regolare o sostituire I'elettrodo, appoggiare in piano la testa di saldatura su un piano
d’appoggio
Prima di regolare o sostituire I'elettrodo, spegnere il generatore della corrente di saldatura.

>
A ATTENZIONE! Rischio di schiacciamento di parti del corpo a causa della caduta della cassetta
di serraggio durante il serraggio sul pezzo.

> Montare la protezione anticaduta sulla cassetta di serraggio (solo OW 25 GC).
> Assicurarsi che non vi siano persone presenti sotto il luogo di impiego.

2 Indossare i dispositivi di protezione individuale.

2.7.15 Lesioni dovute a parti della macchina in rotazione

PERICOLO! Le parti in rotazione della macchina possono agganciare capelli, monili o indu-
menti e trascinarli all'interno dell'alloggiamento.

ATTENZIONE! Pericolo di schiacciamento di mani e dita!

Durante la configurazione dell'elettrodo il rotore pud mettersi in moto improvvi-
samente.

> Prima di collegare la testa di saldatura e di montare I'elettrodo: spegnere il sistema di saldatura
orbitale.

» Prima di azionare il rotore, montare la cassetta di serraggio con le teste di saldatura chiuse, o
chiudere unita di serraggio e Flip Cover.

> Indossare indumenti attillati.

> Non portare capelli sciolti, monili o altri accessori che possano impigliarsi facilmente.

2.7.16 Lesioni da taglio su bordi taglienti

ATTENZIONE! Durante il serraggio della testa di saldatura sul tubo sussiste il rischio di lesioni
da taglio lungo i bordi taglienti del tubo.

> Indossare guanti di protezione conformi a DIN 388.
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2.7.17 Pericolo di lesioni e incendio dovuto a componenti

difettosi
PERICOLO! Impurita, guasti e usura possono mettere fuori uso i componenti di sicurezza,
esponendo a molteplici pericoli di lesione, incendio e ustioni provocati dall'arco
elettrico.
> Non utilizzare il cavo per scopi estranei alla sua destinazione d'uso, ad esempio per appendere

vVvyVvyVvyy

o trasportare la macchina.

Sostituire immediatamente i componenti difettosi e controllarne il funzionamento ogni giorno.
Far sostituire immediatamente i cavi e i connettori difettosi da un tecnico specializzato.
Dopo ogni uso, pulire la macchina e sottoporla a manutenzione.

Tenere i cavi e i tubi flessibili lontano da fonti di calore, olio, bordi affilati o parti mobili.

Verificare quotidianamente I'eventuale presenza sulla macchina di guasti o difetti riconoscibili
esternamente e, se necessario, far risolvere da un tecnico specializzato.

2.7.18 Pericolo dovuto all'uso errato di componenti
dell'impianto

A PERICOLO! Lesioni fisiche e danni materiali molteplici dovuti all'uso errato di serbatoi sotto

pressione e altre parti dell'impianto (es. bombola di gas inerte)!

v

v

Rispettare le norme di sicurezza, in particolare quelle per i serbatoi sotto pressione.
Attenersi a quando indicato nelle schede dei dati di sicurezza.

Sollevare l'impianto e i suoi componenti, se di peso maggiore di 25 kg, facendosi aiutare da al-
tre persone o utilizzando un apparecchio di sollevamento.

Rispettare le norme di sicurezza, in particolare quelle per i serbatoi sotto pressione.
Attenersi a quando indicato nelle schede dei dati di sicurezza.

Sollevare I'impianto e i suoi componenti, se di peso maggiore di 25 kg, facendosi aiutare da al-
tre persone o utilizzando un apparecchio di sollevamento.

2.7.19 Lesioni generali dovute ad attrezzi

A ATTENZIONE! L'incauto utilizzo di attrezzi pud provocare lesioni durante lo smontaggio della

testa di saldatura per il suo corretto smaltimento.

>

22

In caso di dubbi, inviare la testa di saldatura a Orbitalum Tools, la quale si occupera del suo
corretto smaltimento.
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> Gli interventi sull'impianto elettrico e I'apertura della testa di saldatura possono essere eseguiti
solo da un elettricista qualificato.

2.7.20

2.7.21

2.7.22

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3

Descrizione

POS. DENOMINAZIONE FUNZIONE
1 Pannello di comando Comandare la testa di saldatura.
2 Leva di bloccaggio regolabile Bloccare e sbloccare il golfare per bilanciatore.
Flangia di regolazione Per regolare la distanza tra la testa di saldatura e la piastra
tubiera nella saldatura di tubi sporgenti.
4 Appoggio a 3 punti Distanziatore tra la testa di saldatura e la piastra tubiera nella
saldatura di tubi sporgenti.
Golfare per bilanciatore Per appendere la testa di saldatura in posizione bilanciata.
Staffa Sorregge il golfare per bilanciatore e permette di allinearlo
nel piano orizzontale.
24 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POS. DENOMINAZIONE FUNZIONE

7 Alimentazione del filo freddo Sorregge la bobina di filo freddo e fornisce il filo freddo
all'ugello del filo.

8 Presa di collegamento fascio di Collegare la testa di saldatura al generatore della corrente di

tubi flessibili saldatura.

9 Targhetta di identificazione Riporta la denominazione del motore, il numero di serie e di
specifica, I'anno di costruzione e il tipo di motore.

10 Torcia Sorregge I'elettrodo di generazione dell'arco elettrico.

11 Elettrodo di tungsteno Rende stabile I'arco elettrico.

12 Unita di regolazione del filo fred- Regolare I'orientamento del filo freddo.

do

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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4 Campo di impiego

CAMPO D’IM- P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD OSSERVAZIONI
PIEGO
Codice 831 000 003 831 000 001 831 000 002
da D int. tubo [mm] 10,0...78,0 20,0 ... 100,0
aDest.tubo qyiici 0.394 ... 3.071 0.787 ... 3.937
daDint.tubo [mm] 12,0...78,0 Asse del tubo paralle-
a D int. tubo [p0”|C|] 0.472 ... 3.071 lo all'elettrodo (Stan-
dard)
[mm] 10,0 ... 36,0 Asse del tubo inclina-
[pollici] 0.394 ... 1.417 to di 30° rispetto
all'elettrodo.

Diametri maggiori su

richiesta.
Metodo di sal- Metodo di saldatura ad arco con elettrodo di tungsteno
datura (WIG/TIG)
Materiali Tutti i materiali adatti per il metodo di saldatura WIG/
TIG.

*Espandibile a DE 20 mm - DE 126,00 mm (0,787 - 4,016”)
** Espandibile a DE 10 - DE 140 mm (0,394 poll. - 5,512 poll.)

AVVISO! Per la scelta della corretta cartuccia di centraggio & determinante il
0 diametro interno del tubo.

» Prestare attenzione alla corretta combinazione di cartuccia/mandri-
no di centraggio.

Unita di centraggio per saldature esterne

L'unita di centraggio garantisce la rotazione parallela della macchina rispetto all'asse del tubo durante la
saldatura.

A tale scopo é previsto un mandrino, che viene montato con 5 viti sulla campana che si trova davanti al-
la torcia.

Su questo mandrino vengono calzate e innestate le cartucce di centraggio.

La cartuccia di centraggio € particolarmente efficace, perché grazie alle sue sfere elastiche permette di
utilizzare la testa di saldatura anche su tubi leggermente ovali o deformati.
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Il mandrino e la cartuccia di centraggio devono essere abbinati in base al diametro interno del tubo, co-
me indicato nelle tabelle seguenti.

ARTICOLO GRUPPO GRANDEZZA CAR- DINT. TUBO D INT. TUBO CODICE KG
TUCCIA/N.
[MM] [POLLICI]

Mandrino di centraggio per cartucce di centraggio di gruppo A 832 020 003 0,060
Cartuccia dicen- A 1 10,0-10,5 0.394 - 0.413 832020004 0,040
traggio

Cartuccia dicen- A 2 10,5-11,0 0.413-0.433 832020005 0,050
traggio

Cartuccia dicen- A 3 11,0-11,5 0.433-0.452 832020006 0,070
traggio

Cartuccia dicen- A 4 11,5-12,0 0.452 - 0.472 832020007 0,070
traggio

Cartuccia dicen- A 5 12,0-12,5 0.472-0.492 832020008 0,080
traggio

Cartuccia dicen- A 6 12,5-13,0 0.492-0.512 832020009 0,100
traggio

Cartuccia dicen- A 7 12,8 -14,0 0.504 - 0.551 832020011 0,110
traggio

Mandrino di centraggio per cartucce di centraggio di gruppo B 832 020 010 0,070
Cartuccia dicen- B 8 13,8-15,0 0.543 -0.591 832020012 0,120
traggio

Cartuccia dicen- B 9 14,8 - 16,0 0.583 -0.630 832020013 0,140
traggio

Cartuccia dicen- B 10 15,8-17,0 0.622 - 0.669 832020014 0,150
traggio

Cartuccia dicen- B 11 16,8 -18,0 0.661-0.709 832020015 0,180
traggio

Cartuccia dicen- B 12 17,8-19,0 0.701-0.748 832020016 0,190
traggio

Cartuccia dicen- B 13 18,8 -20,0 0.740-0.787 832020017 0,200
traggio

Cartuccia dicen- B 14 19,8-22,5 0.780-0.886 832020018 0,250
traggio

Mandrino di centraggio per cartucce di centraggio di gruppo C 832020019 0,115
Cartucciadicen- C 15 22,3-25,0 0.878 - 0.984 832020020 0,340
traggio

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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ARTICOLO GRUPPO GRANDEZZA CAR- DINT. TUBO D INT. TUBO CODICE KG
TUCCIAI/N.
[MM] [POLLICI]

Cartucciadicen- C 16 24,5-27,0 0.965-1.063 832020021 0,350
traggio

Cartucciadicen- C 17 26,5-29,0 1.043 - 1.142 832020022 0,360
traggio

Cartuccia dicen- C 18 28,5-31,0 1.122-1.220 832020023 0,400
traggio

Cartucciadicen- C 19 30,5-33,0 1.201-1.299 832020024 0,500
traggio

Cartucciadicen- C 20 32,5-36,0 1.280-1.417 832020025 0,510
traggio

Cartucciadicen- C 21 33,5-39,0 1.319-1.535 832020026 0,530
traggio

Cartucciadicen- C 22 38,56-42,0 1.516 - 1.654 832 020 027 0,550
traggio

Cartucciadicen- C 23 41,5-45,0 1.634 - 1.772 832020028 0,560
traggio

Cartucciadicen- C 24 44,5 -48,0 1.752-1.890 832020029 1,000
traggio

Cartucciadicen- C 25 47,5-51,0 1.870 -2.008 832020030 1,200
traggio

Mandrino di centraggio per cartucce di centraggio di gruppo D 832020 031 0,215
Cartuccia dicen- D 26 50,5 - 54,0 1.988-2.126 832020032 1,500
traggio

Cartuccia dicen- D 27 53,5 - 58,0 2.106 - 2.283 832020 033 1,800
traggio

Cartuccia dicen- D 28 57,5-62,0 2.264 - 2.441 832020 034 1,900
traggio

Cartuccia dicen- D 29 61,5-66,0 2.421-2.598 832020035 2,100
traggio

Cartucciadicen- D 30 65,5-70,0 2.579-2.756 832020036 2,400
traggio

Cartucciadicen- D 31 69,5-74,0 2.736-2.913 832020037 2,600
traggio

Cartucciadicen- D 32 73,5-78,0 2.894 -3.071 832020038 2,800
traggio
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ARTICOLO GRUPPO GRANDEZZA CAR- DINT. TUBO D INT. TUBO CODICE KG

TUCCIAIN.

[MM] [POLLICI]

Cartucciadicen- D 33 77,5-82,0 3.051-3.228 832020039 3,100
traggio
Cartucciadicen- D 34 82,0-87,0 3.228 - 3.425 832020045 3,100
traggio
Cartuccia dicen- D 35 87,0-91,0 3.425-3.582 832020046 -
traggio
Cartuccia dicen- D 36 91,0-95,0 3.5682-3.740 832020047 -
traggio
Cartuccia dicen- D 37 95,0-99,0 3.740 - 3.897 832020048 -
traggio
Cartuccia dicen- D 38 99,0-103,0 3.897-4.055 832020049 -
traggio
Cartucciadicen- D 39 103,0-107,0 4.055-4.212 832020050 -
traggio
Cartucciadicen- D 40 107,0-111,0 4.212-4.370 832020051 -
traggio
Cartucciadicen- D 41 111,0-115,0 4.370-4.527 832020052 -
traggio
Cartucciadicen- D 42 115,0-120,0 4.527 -4.724 832020 053 -
traggio

*Dimensioni minori e maggiori su richiesta.

Per una panoramica dettagliata, comprensiva degli accessori adatti, vedere il catalogo dei prodotti "Or-
bital Welding"

Link per scaricare il PDF: https://www.orbitalum.com/de/download.html
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5 Dati tecnici

MODELLO P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Codice 833 000 003 833 000 001 833 000 002
Peso della macchina, [ka] 16,20 17,50 18,30
cluso

Peso fascio di tubi fles-  [kg] 5,50

sibili [Ibs] 12,125

Lunghezza fascio di tubi [m] 7,50

Raffreddamento torcia Acqua

Inclinazione torcia max  [°] + 45

Diametro di saldatura [mm 12-78

con elettrodo parallelo ]
(standard) all'asse del
tubo.

AVVISO! Diametri maggiori su richiesta.

Diametro di saldatura [mm
con elettrodo inclinato di ]
30° rispetto all'asse del

tubo.

10 - 36

AVVISO! Diametri maggiori su richiesta.

Corrente di saldatura, [A] 180 DC costante
max 200 DC pulsata
Velocita di rotazione: [min 0,33 -6,00

_1]

Diametro anteriore della [mm 120
testa di saldatura (stan- ]

dard)

Distanza di saldatura re- [mm 6
golabile sul portatorcia ]

Distanza di saldatura re- [mm +/-5

golabile sull'appoggio ]
anteriore della piastra
tubiera

AVVISO! La regola-
zione & micrometri-
ca!

Unita di alimentazione
filo freddo

- AVVISO! Smontabile dal corpo macchina in
caso di inutilizzo.
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MODELLO P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Velocita/quantita filo [m/ 0,15 - 1,50
d'apporto min]

Peso bobina filo d'ap- [ka] 1
porto (standard)

Diametro bobina filo [mm 100
d'apporto (standard) ]

Sezione filo d'apporto - [mm 0,6-0,9
STANDARD (rollette ]

spingifilo serie 1)

Sezione filo d'apporto - [mm 09-12

OPZIONALE (rollette
spingifilo serie 2)

La macchina viene fornita standard con rollette
spingifilo serie 1.
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5.1

Dimensioni

D

£

Abb.: P16 EVO senza filo freddo

32
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0
E

Abb.: P16 EVO con filo freddo
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D
E
Abb.: P16 EVO AVC con filo freddo
TIPO P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Codice 833 000 003 833 000 001 833 000 002
Dimensione "A": [mm] 183,00 183,00 184,00
[pollici] 7.204 7.204 7.244
Dimensione "B" [mm] 478,84 478,84 478,84
[pollici] 19.202 19.202 19.202
Dimensione "C": [mm] 343,40 343,40 344,74
[pollici] 13.504 13.504 13.572
Dimensione "D" [mm] 80,00 80,00 80,00
[pollici] 3.150 3.150 3.150
Dimensione "E": [mm] 80,20 80,20 80,20
[pollici] 3.157 3.157 3.157
Dimensione "F" [mm] 357,31 489,81 591,50
[pollici] 14.067 19.284 23.,287
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6 Trasporto e spedizione

INFO Le figure seguenti illustrano i singoli passi di lavoro sull'esempio della testa di
saldatura modello P 16 EVO AVC. Le procedure o i passi di lavoro diversi da

quelli indicati sono eventualmente descritti a parte con apposite figure.

6.1 Peso lordo

MODELLO P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Peso* kg] 27,20 28,50 29,30
[Ibs] 59,97 62,83 64,60

* incluso volume di fornitura e valigetta di trasporto

6.2 Trasporto

La testa di saldatura con fascio di tubi flessibili pesa 19,30 kg

ATTENZIONE f Pericolo di lesioni dovuto al peso elevato della testa di saldatura!
(42.55 Ibs).
» Sollevare con cautela la testa di saldatura orbitale.

» Collocare la valigetta di trasporto su una superficie di appoggio sicu-
ra.

» Indossare scarpe di sicurezza secondo EN ISO 20345, classe SB.

ATTENZIONE f Pericolo di lesioni dovuto agli elettrodi appuntiti!

Se la testa di saldatura viene prelevata scorrettamente dalla valigetta di
trasporto, sussiste il pericolo di afferrarla in corrispondenza dell'elettro-
do appuntito.

» Afferrare la testa di saldatura solo dall'impugnatura prevista allo
scopo e dal golfare per bilanciatore.

» Prima del trasporto smontare I'elettrodo.

» Afferrare la valigetta di trasporto dall'impugnatu-
ra.
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» Rimuovere la testa di saldatura dalla valigetta di
trasporto, afferrandola
dall'impugnatura (1) e dal golfare per bilanciatore

).
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7 Messa in funzione

7.1 Componenti forniti

ARTICOLO CODICE QUANTI- UNITA
TA

P16 EVO/ 833 000 003/ 1 pz

P16 EVO con filo freddo/ 833 000 001/

P16 EVO AVC con filo freddo 833 000 002

Set di utensili P16 (AVC) 831001 164 1 pz

Norme generali di sicurezza, P16 EVO 833 060 101 1 pz

Manuale di istruzioni ed elenco ricambi, P16 EVO 831 060 201 illimitata pz

Link per scaricare il PDF: (PDF)

https://www.orbitalum.com/de/download.html

Valigetta di trasporto EX 70 814 030 001 1 pz

Con riserva di modifiche.

> Verificare la completezza della fornitura e I'assenza di danni di trasporto.

2 Segnalare immediatamente al rivenditore eventuali parti mancanti o danni di trasporto.
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7.2 Operazioni preliminari alla messa in servizio

AVVERTIMENTO Pericolo di esplosione in caso di utilizzo di gas (esplosivi) errati
per il processo di saldatura.

Tale incidente pud avere come conseguenza ustioni gravissime e mor-
te.

» Rispettare gli avvisi di sicurezza contenuti nelle istruzioni per I'uso
del generatore di corrente.

» Utilizzo esclusivo di gas di protezione classificati per il metodo di
saldatura TIG secondo DIN EN ISO 14175.

AVVERTIMENTO Rischio di ustioni, abbagliamenti e incendio dovuto ad arco elettri-
: f : co!

Staccando i contatti di saldatura durante il funzionamento si puo creare
un arco elettrico. Le conseguenze possono essere ustioni e abbaglia-
menti, nel peggiore dei casi si innesca un incendio.

» Collegare e chiudere la testa di saldatura solo a generatore di cor-
rente spento.

» Posare tubi e cavi in modo tale che non siano tesi.

P Assicurarsi che in nessuna situazione le persone possano incespi-
care su tubi e cavi.

» Agganciare la protezione antistrappo.

» Verificare il corretto raccordo del fascio di tubi flessibili al momento
del collegamento o prima di accendere il generatore di corrente.

» Non lavorare in prossimita di sostanze facilmente infammabili.

v Generatore della corrente di saldatura collegato alla rete di alimentazione elettrica e pronto per
entrare in funzione.

| 2 Controllare l'integrita della testa di saldatura, del fascio di tubi flessibili, del cavo di massa e del-
le tubazioni.

> Controllare che nell'area di lavoro non siano presenti fonti di pericolo e, se necessario, eliminar-
le.

> Riempire la testa di saldatura di liquido refrigerante (vedere cap. Esecuzione del test di funzio-
namento del gas e del liquido refrigerante).

| 2 Controllare che sulla testa di saldatura non siano presenti componenti allentati e I'assenza di
particelle nel riduttore.
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8 Preparazione e montaggio

8.1 Procedimento

AVWVISO! Osservare il manuale di istruzioni del generatore della corrente di
saldatura ORBIMAT o Mobile Welder!

1. Eventualmente Montaggio dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]
. Aggancio della testa di saldatura al bilanciatore [» 46]

. Collegamento della testa di saldatura al generatore di corrente [» 47]

. Configurazione/sostituzione dell'elettrodo [» 53]

. Montaggio dell'unita di centraggio [» 57]

. Serraggio della testa di saldatura nel pezzo [» 58]

. Impostazione del diametro di saldatura [» 59]

o N o o A O w N

. Regolazione della distanza di saldatura [ 62]
9. Eventualmente Posizionamento dell'ugello del filo [» 63]
10.Esecuzione del test di funzionamento del gas e del liquido refrigerante [» 66]

11.Configurare il programma di saldatura (vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente
di saldatura)
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8.2 Montaggio dell’'unita di alimentazione filo freddo
(opzionale)

1. Fissare il supporto anteriore dell'ugello del filo. (vedere cap.Sostituzione dell'ugello guidafilo
D 77)).

2. Svitare il cappuccio (1) dal corpo della testa di saldatura (4).

3. Applicare l'unita di alimentazione filo freddo (2) sul corpo della testa di saldatura (4) e spingere il
flessibile guidafilo anteriore (3) nel canale guidafilo (5) all'interno del corpo della testa di saldatura.
AVVISO! Prestare attenzione al corretto posizionamento dei perni di scorrimento (6)!

4. Avvitare I'unita di alimentazione filo freddo (2) sul corpo della testa di saldatura (4).

5. Avvitare l'ugello guidafilo sull'estremita del flessibile guidafilo anteriore e montarlo sul supporto (ve-
dere cap. Sostituzione dell'ugello guidafilo [» 77]).

6. Montare la bobina di filo (vedere cap. Inserire la bobina di filo e impostare la pressione di contatto
dei rulli trainafilo [» 42]).
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> Per smontare I'unita di alimentazione filo freddo, procedere in ordine inverso.

8.2.1 Sostituzione della bobina di filo

8.2.1.1 Rimozione della bobina di filo

» Svitare la campana di protezione (1) e deporla in un luogo sicuro.

» Tagliare il filo (2) tra la bobina e il flessibile guidafilo con un tronchese.

» Azionare I'unita di avanzamento del filo: Premere il tasto "AVANZAMENTO FILO MANUALE" e te-
nerlo premuto fino all'arresto automatico (vedere cap. Avanzamento e ritrazione manuale del filo
[» 70]).

OPPURE tramite il generatore della corrente di saldatura:

» vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura.
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> Estrarre il filo (3) dall'ugello guidafilo con una pinza piatta.

>

8.2.1.2 Inserire la bobina di filo e impostare la pressione di contatto dei rulli
trainafilo

Il filo di apporto alimentato dal tubo di guida passa tra due rulli trainafilo che premono I'uno contro I'altro.
La pressione di contatto dei rulli pud essere modificata per mezzo di una vite di regolazione.

» Seirulli di alimentazione del filo di apporto sono troppo distanti tra loro, non riescono a rilevare il
filo.

» Se i rulli trainafilo sono troppo chiusi, il filo si ferma davanti ad essi.

In entrambi i casi & necessario correggere la pressione di contatto dei rulli per mezzo della vite di rego-
lazione

AVWVISO! La corretta pressione di contatto € molto importante!
0 Una pressione di contatto insufficiente pud provocare brevi interruzioni
dell'alimentazione del filo e di conseguenza un'applicazione errata del

cordone.

Una pressione eccessiva dei rulli sollecita inutilmente tutto il gruppo di
alimentazione.
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Per regolare la pressione dei rulli trainafilo, procedere come segue:
1. svitare I'ugello del filo dal supporto, in modo tale da poter tenere il flessibile guidafilo senza curvar-
lo. Vedere in merito il cap. Sostituzione dell'ugello guidafilo [ 77]

2. Accendere il generatore della corrente di saldatura (vedere il Manuale di istruzioni del generatore
della corrente di saldatura).

3. Smussare/sbavare l'estremita finale del filo della bobina nuova con una lima metallica.

4. Introdurre I'estremita finale del filo nel flessibile guidafilo posteriore (3) e spingerlo con cautela fino
a incontrare la resistenza dei rulli trainafilo.
Se il filo rimane incastrato davanti ai rulli trainafilo chiusi, aprire la vite di regolazione (2) di quanto
necessario a far passare il filo attraverso i rulli fino alla testa di saldatura.

» Azionare |'unita di avanzamento del filo: premere il tasto "AVANZAMENTO FILO MANUALE" e te-
nerlo premuto fino all'arresto automatico (vedere cap. Avanzamento e ritrazione manuale del filo
[» 70])

OPPURE tramite il generatore della corrente di saldatura:

» vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura.

> Nel frattempo serrare la vite di regolazione (2) fino a quando il filo non viene trainato all'interno
del flessibile guidafilo. A questo punto avvitare la vite di regolazione di un altro mezzo giro.

> Azionare l'alimentazione del filo fino a quando il filo non esce dall'ugello guidafilo.
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» Mettere la bobina di filo (4) sull'albero (3).
Fare attenzione a inserire la spina di arresto (1) del disco frenante

AVVISO!
0 esterno nel foro praticato appositamente nella bobina.
» Praticare nella bobina di plastica un foro di sufficienti dimensioni in

corrispondenza della spina di arresto.

> Avvitare il dado zigrinato (5) sulla filettatura dell'albero (3).

Applicare di nuovo l'ugello del filo e serrarlo, vedere cap. Sostituzione dell'ugello guidafilo

>
»77.
> Avvitare la campana di protezione (6).
AVVISO! L'unita di alimentazione del filo dispone di un giunto che frena la
bobina, in modo tale che il filo non possa srotolarsi da solo.

@
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>

| 2

Impostare sul generatore della corrente di saldatura la velocita di avanzamento del filo desidera-
ta; la regolarita di avanzamento pud essere verificata simulando un ciclo.

Successivamente verificare la direzione di avanzamento del filo.
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8.3 Aggancio della testa di saldatura al bilanciatore

Per un risultato di saldatura ottimale e per scaricare I'unita di centraggio, appendere la testa di saldatura
a un cavo di sostegno con bilanciatore.

AVVISO! Un cavo di sostegno della lunghezza di 2 m, installato con un'an-
@ golazione di 10° - 15° rispetto alla piastra tubiera, garantisce che la
testa di saldatura venga spinta contro la piastra tubiera con la for-
za necessaria.

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo & montata
v L'unita di centraggio non & montata sulla testa di saldatura.

v Il bilanciatore & montato sopra la piastra tubiera.

» Collegare il cavo di sostegno (5) al golfare per bilanciatore (2) della testa di saldatura con un dispo-
sitivo di fissaggio adeguato, ad es. un moschettone (4).

» Tenere la testa di saldatura in posizione orizzontale davanti all'estremita del tubo da saldare e posi-
zionare I'appoggio a 3 punti sulla piastra tubiera.

» Controllare che I'angolo a tra il cavo di sostegno e la piastra tubiera sia di 10°- 15° ed eventualmen-
te correggerlo. A tale scopo & possibile utilizzare le 5 posizioni di arresto (3) nel golfare per bilancia-
tore (2) e modificare la posizione del golfare stesso sulla staffa (1).
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8.4 Collegamento della testa di saldatura al
generatore di corrente

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo &€ montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v L'unita di centraggio non & montata sulla testa di saldatura.

v La testa di saldatura € appesa al bilanciatore. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46]

AVVERTIMENTO Rischio di ustioni, abbagliamenti e incendio dovuto ad arco elettri-
: f : co!

Staccando i contatti di saldatura durante il funzionamento si puo creare
un arco elettrico. Le conseguenze possono essere ustioni e abbaglia-
menti, nel peggiore dei casi si innesca un incendio.

» Collegare e chiudere la testa di saldatura solo a generatore di cor-
rente spento.

» Posare tubi e cavi in modo tale che non siano tesi.

P> Assicurarsi che in nessuna situazione le persone possano incespi-
care su tubi e cavi.

» Agganciare la protezione antistrappo.

» Verificare il corretto raccordo del fascio di tubi flessibili al momento
del collegamento o prima di accendere il generatore di corrente.

» Non lavorare in prossimita di sostanze facilmente infammabili.

ATTENZIONE Avviamento accidentale della testa di saldatura!
Schiacciamento di mani e dita.

» Spegnere il generatore della corrente di saldatura orbitale.

AVVISO! Surriscaldamento della testa di saldatura e danneggiamento del fa-
0 scio di tubi flessibili a causa dell'assenza di fluido refrigerante!
» Assicurarsi che il serbatoio del fluido refrigerante del generatore del-
la corrente di saldatura o del dispositivo di refrigerazione contenga

una quantita sufficiente di liquido (il livello del liquido refrigerante de-
ve arrivare almeno fino al segno "MIN" del serbatoio).
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AVWVISO! Alla prima messa in servizio:
0 togliendolo dalla pellicola di imballaggio, il fascio di tubi flessibili

puo subire danni!

» Tagliare con cautela le fascette fermacavo senza danneggiare il fa-
scio di tubi flessibili.
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8.4.1 Sequenza di serraggio

Vedere in merito il cap. Anschlussschema [} 50].

1.

~N OO g A WO N

Agganciare la protezione antistrappo.

. Collegare la spina Amphenol.

. Collegare la spina della corrente di saldatura e la presa della corrente di saldatura.
. Collegare il tubo flessibile del liquido refrigerante blu e rosso.

. Collegare il tubo flessibile del gas.

. Accendere il generatore della corrente di saldatura.

. Eseguire il test di funzionamento del gas e del liquido refrigerante. Vedere il cap. Esecuzione del te-

st di funzionamento del gas e del liquido refrigerante [» 66]
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8.4.2 Anschlussschema

[2d» |12

mﬂﬁ_‘ O :_ | » |3_a

2] » 1o

V»IVWV \\\n (56> [ 1f

——— A 1D [2f] %5 R, [E»[zf

POS DENOMINAZIONE DA COLLEGARE A POS.
1 Generatore della corrente di saldatura, ad esempio tipo ORBIMAT 300 SW
1a  Connettore femmina "Gas" (chiusura Connettore maschio "Gas", fascio di tubi flessibili 2c
rapida)
1b  Connettore femmina "Mandata del =~ Connettore maschio "Mandata del fluido refrigerante, 2a
fluido refrigerante”, blu blu, fascio tubi flessibili
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POS DENOMINAZIONE

DA COLLEGARE A POS.

1c  Connettore femmina "Ritorno del flui- Connettore maschio "Ritorno del fluido refrigerante", 2d
do refrigerante”, rosso rosso, fascio di tubi flessibili

1d  Connettore femmina "Corrente di Connettore maschio "Corrente di saldatura —", fascio 2b
saldatura —" (fascio di tubi flessibili)  di tubi flessibili, eventualmente con adattatore*

1e Connettore maschio "Corrente di sal- Connettore femmina "Corrente di saldatura +", cavo 6b
datura +" (cavo di massa) di massa

1f  Connettore femmina (Amphenol) "Li- Connettore maschio (Amphenol) "Linea di comando 5b
nea di comando" a generatore di corrente”

1g Connettore femmina "Telecomando Connettore maschio "Telecomando" (opzionale) o 4a
"/ "Spina cieca" "Spina cieca"

1h  Occhiello "Protezione antistrappo”  Moschettone "Protezione antistrappo”, fascio di tubi 2e

flessibili

2 Fascio di tubi flessibili

2a Connettore maschio "Mandata del ~ Connettore femmina "Mandata del fluido refrigeran- 1b
fluido refrigerante”, blu te", blu, generatore di corrente

2b  Connettore maschio "Corrente di sal- Connettore femmina "Corrente di saldatura —", gene- 1d
datura -" ratore di corrente, eventualmente con adattatore*

2c  Connettore maschio "Gas" (chiusura Connettore femmina "Gas", generatore di corrente  1a
rapida)

2d  Connettore maschio "Ritorno del flui- Connettore femmina "Ritorno del fluido refrigerante”, 1c
do refrigerante", rosso rosso, generatore di corrente

2e Moschettone "Protezione antistrap-  Occhiello "Protezione antistrappo”, generatore della 1h
po" corrente di saldatura

2f  Connettore maschio "Filo freddo" Connettore femmina "Filo freddo", linea di comando 5c

3 Pinza di saldatura, ad es. tipo P16 EVO

3a Connettore femmina "Linea di co- Connettore maschio "Linea di comando alla pinza di 5a
mando" saldatura", linea di comando

3b Tubo Morsetto "Cavo di massa" 6a

4 Telecomando, opzionale — non in dotazione

4a Connettore maschio "Telecomando" Connettore femmina "Telecomando "/ "Spina cieca", 1g

generatore della corrente di saldatura

5 Linea di comando

5a Connettore maschio "Linea di co- Connettore femmina "Linea di comando", pinza di 3a
mando alla pinza di saldatura" saldatura
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POS DENOMINAZIONE DA COLLEGARE A POS.
5b  Connettore maschio (Amphenol) "Li- Connettore femmina (Amphenol) "Linea di coman-  1f

nea di comando a generatore di cor- do", generatore della corrente di saldatura

rente"
5¢  Connettore femmina "Filo freddo" Connettore maschio "Filo freddo", fascio di cavi e tu- 2f

bi flessibili

6 Cavo di massa
6a Morsetto "Cavo di massa" Pezzo da saldare/tubo 3b
6b Connettore femmina "Cavo di mas- Connettore maschio "Corrente di saldatura +", gene- 1e

sa" ratore di corrente

* Per l'utilizzo con generatori della corrente di saldatura e teste di saldatura orbitale Orbitalum di versio-
ne precedente con attacchi Superior verdi. Le macchine di modello piu recente sono gia munite di attac-
chi compatibili con DINSE.
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8.5 Configurazione/sostituzione dell'elettrodo

ATTENZIONE Avviamento accidentale della testa di saldatura!
Schiacciamento di mani e dita.

» Spegnere il generatore della corrente di saldatura orbitale.

AVVISO! Prima di montarlo, controllare che la lunghezza e I'affilatura dell'elettro-
0 do siano corrette; se necessario, ripassare. Vedere il cap. Affilatura

dell'elettrodo

» Aprire la spirale HF (1) dall'impugnatura (2) e sfilarla dall'ugello del gas (4).
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» Svitare la lente del gas (4) dalla propria filettatura ruotando in senso antiorario e rimuoverla insieme
con l'isolatore della torcia (5).

» Sfilare il manicotto di serraggio (6) dalla lente del gas (4).

» Sfilare I'elettrodo (7) dal manicotto di serraggio (6) oppure portarlo nella posizione desiderata.

» Per la sostituzione dell'elettrodo, spingere I'elettrodo nuovo nella lente del gas ed eseguire le opera-
zioni in ordine inverso.
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8.5.1 Affilatura dell'elettrodo

PERICOLO

A

Rischi dovuti al contatto con componenti sotto tensione elettrica e
all'uso di un equipaggiamento di protezione inadatto o umido.

Folgorazione elettrica.

» Non toccare parti sotto tensione (tubo), specialmente in fase di in-
nesco dell'arco elettrico.

» Non far lavorare con la macchina persone particolarmente sensibili
ai rischi di natura elettrica (ad es. insufficienza cardiaca).

» Per ridurre i rischi dovuti all'elettricita, indossare scarpe di sicurezza
asciutte, guanti di cuoio asciutti e non contenenti metalli (senza ri-
vetti) e tute di protezione asciutte.

» Lavorare su un suolo asciutto.

PERICOLO

Durante la rotazione del rotore, capelli, monili o indumenti posso-
no restare impigliati ed essere trascinati all'interno dell'alloggia-
mento.

» Indossare indumenti attillati.

» Non portare capelli sciolti, monili o altri accessori che si impigliano
facilmente.

ATTENZIONE

Durante la configurazione dell'elettrodo il rotore pu6 mettersi in
moto improvvisamente.

Pericolo di schiacciamento delle mani e delle dita!
» Prima di montare I'elettrodo: Disinserire il generatore di corrente.

» Per portare il rotore in posizione di base: Chiudere la cassetta di
serraggio o l'unita di serraggio e la copertura a cerniera.

ATTENZIONE

Quando si afferra la testa di saldatura orbitale, sia I’operatore sia
terze persone possono subire lesioni al contatto con I’elettrodo.

» Non afferrare la testa di saldatura orbitale nel punto in cui si trova
I'elettrodo.

» Indossare guanti di protezione DIN 12477, tipo A, per la saldatura e
DIN 388, classe 4, per il montaggio dell'elettrodo.

ATTENZIONE

> B B P

Avviamento accidentale della testa di saldatura!
Schiacciamento delle mani e delle dita.

» Prima di collegare la testa di saldatura, spegnere il generatore della
corrente di saldatura.
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Per ottenere la qualita di saldatura ottimale & necessario che la geometria dell'elettrodo sia compatibile
con l'intensita di corrente. Essa & definita dal diametro dell'elettrodo, dal diametro della punta e dall'an-
golo di affilatura.

» L'elettrodo deve essere sostituito ogni volta che la sua geometria si discosta nettamente dalle condi-
zioni originarie.
La riproducibilita delle saldature presuppone che la distanza dell'elettrodo dal pezzo rimanga invariata.

Per garantire tale condizione, terminata la regolazione della distanza dell'elettrodo dal pezzo & necessa-
rio misurare di quanto I'elettrodo sporge dall'ugello del gas.

» Controllare la sporgenza dell'elettrodo determinata prima di ogni nuova saldatura ed eventualmente
correggerla.

INFO Sono disponibili portalettrodi per elettrodi del diametro di 1; 1,6; 2; 2,4 mm

Abb.: Parametri di geometria dell'elettrodo

La tabella seguente riporta i parametri che devono essere rispettati in funzione dell'intensita di corrente:
diametro dell'elettrodo D, diametro della punta dell'elettrodo d e angolo di affilatura a. La lunghezza L
dell'elettrodo & variabile.

DIAMETRO DIAMETRO ANGOLOA  CORRENTE  CORRENTE

ELETTRODO D PUNTA ELETTRODO D CONTINUA  PULSATA
MAX CAMPO DI

STABILITA

[mm] [in] [mm] [in] [’] (Al (Al

1,0 0.039 0,12 0.005 12 15 2-25

1,0 0.039 0,25 0.010 20 30 5-60

1,6 0.063 0,50 0.020 25 50 8-100

1,6 0.063 0,75 0.030 30 70 10-140

2,05 0.081 0,75 0.030 35 80 10-160

2,4 0.094 0,75 0.030 35 90 12-180

2,4 0.094 1.1 0.043 45 150 15-250

3,2 0.126 1.1 0.043 60 200 20 -300

3,2 0.126 1,5 0.059 90 250 25 -350
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8.6 Montaggio dell'unita di centraggio

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo &€ montata.

v La testa di saldatura € appesa al bilanciatore.

L'unita di centraggio garantisce che, durante la saldatura, I'arco elettrico ruoti intorno all'asse del tubo
esattamente a una distanza pari a meta diametro del tubo.

A tale scopo occorre avvitare un mandrino sulla campana che si trova davanti alla torcia; sul mandrino
va poi calzata e innestata una cartuccia di centraggio.

AWVISO! Danneggiamento dell'unita di centraggio
0 » |l mandrino e la cartuccia di centraggio devono essere scelti in fun-
zione del diametro interno del tubo. Vedere in merito il cap. Campo
di impiego [» 26]

» Con un cacciavite per viti a testa esagonale, svitare dalla campana (1) le 5 viti di fissaggio presenti
(2) e utilizzarle per avvitare il mandrino (3) sulla campana.

» Calzare la cartuccia di centraggio (6) sulla molla sferica (4) del mandrino (3).
La resistenza opposta deve essere tale da consentire di spingere manualmente la cartuccia di cen-
traggio sulla molla sferica e di rimuoverla di nuovo, ma da garantire al tempo stesso un bloccaggio
sicuro.

= Se la resistenza € insufficiente, aumentarla avvitando in senso orario il grano filettato (5) nella
punta del mandrino con un cacciavite per viti a testa esagonale.

= Se la resistenza & eccessiva, ridurla svitando in senso antiorario il grano filettato (5) nella pun-
ta del mandrino con un cacciavite per viti a testa esagonale.
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» Spingere completamente la cartuccia di centraggio sul mandrino e innestarla nell'attacco a baionetta

@)

8.7 Serraggio della testa di saldatura nel pezzo

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo &€ montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v La testa di saldatura € in posizione bilanciata. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46]

v

L'unita di centraggio € montata sulla testa di saldatura. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di centraggio [» 57]

» Centrare la cartuccia di centraggio (1) davanti all'apertura del tubo e spingerla nel tubo fino a portare
i tre punti di appoggio (2) a contatto con la piastra tubiera (3).
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8.8 Impostazione del diametro di saldatura

La torcia ha una posizione di montaggio per la saldatura di tubi di diametro minore e una per la saldatu-
ra di tubi di diametro maggiore.

Vedere il cap. Modifica della posizione di montaggio di lente/ugello del gas sul corpo della torcia
[» 59]

AVVISO! Dopo ogni modifica della posizione della torcia, chiudere I'apertura di montaggio inuti-
lizzata avvitandovi il tappo isolante in teflon.

Per la successiva regolazione di precisione del diametro di saldatura si utilizza la vite di regolazione.

Vedere cap. Regolazione di precisione del diametro di saldatura [» 60]

8.8.1 Modifica della posizione di montaggio di lente/ugello del
gas sul corpo della torcia

Il corpo della torcia dispone di due aperture di montaggio per la lente del gas: un'apertura esterna per i
diametri di saldatura piu grandi e una interna per i diametri di saldatura piu piccoli.

La posizione di montaggio dell'ugello e della lente del gas sul corpo della torcia pud essere modificata in
funzione dell'applicazione.

» Aprire il fermaglio (2) della spirale HF (1) e sfilarla dall'ugello del gas (3).
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> Svitare I'ugello del gas (3) dalla lente del gas (4) ruotando in senso antiorario.

> Svitare la lente del gas (4) dalla propria filettatura ruotando in senso antiorario e rimuoverla in-
sieme con l'isolatore della torcia (5).

» Con un cacciavite piatto, svitare il tappo isolante in teflon (6) dall'apertura di montaggio desiderata e
avvitarlo in quella inutilizzata.

> Avvitare la lente del gas completa di isolatore della torcia nell'apertura di montaggio desiderata
ruotando in senso orario.

> Avvitare I'ugello del gas sulla lente del gas ruotando in senso orario.

8.8.2 Regolazione di precisione del diametro di saldatura
v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo € montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v La testa di saldatura € in posizione bilanciata. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46]

v L'unita di centraggio & montata sulla testa di saldatura. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di centraggio [» 57]
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v La testa di saldatura € serrata nel pezzo. Vedere in merito il cap. Serraggio della testa di salda-
tura nel pezzo [» 58]

» Regolare il raggio desiderato della torcia rispet-
to al centro del tubo, agendo sulla vite di rego-
lazione (4) con un cacciavite per viti a testa
esagonale.
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8.8.3 Regolazione dell'angolo della torcia

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo &€ montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v La testa di saldatura € in posizione bilanciata. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46]

v L'unita di centraggio & montata sulla testa di saldatura. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di centraggio [» 57]

v La testa di saldatura € serrata nel pezzo. Vedere in merito il cap. Serraggio della testa di salda-
tura nel pezzo [ 58]

v La regolazione di precisione del diametro di saldatura € stata eseguita. Vedere in merito il cap.
Regolazione di precisione del diametro di saldatura [» 60]

Svitare la vite Allen (2) nel corpo della torcia (1)

con un cacciavite per viti a testa esagonale.

Inclinare manualmente il bruciatore di massimo
30° rispetto all'asse del tubo e serrare di nuovo la
vite Allen (2).

8.9 Regolazione della distanza di saldatura

L'anello di microregolazione permette di regolare la distanza dell'elettrodo dal pezzo di +/- 5 mm
v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo € montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v La testa di saldatura € in posizione bilanciata. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46].

v L'unita di centraggio &€ montata sulla testa di saldatura. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di centraggio [» 57].
v La testa di saldatura € serrata nel pezzo. Vedere in merito il cap. Serraggio della testa di salda-

tura nel pezzo [» 58].

v Il diametro di saldatura & stato regolato. Vedere in merito il cap. Impostazione del diametro di
saldatura [» 59].
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v La regolazione di precisione del diametro di saldatura € stata eseguita. Vedere in merito il cap.
Regolazione di precisione del diametro di saldatura [» 60]

ML

» Ruotare I'anello di microregolazione (2) in senso orario/antiorario, finché la punta dell'elettrodo non
ha raggiunto la distanza desiderata dal pezzo.

8.10 Posizionamento dell'ugello del filo

AVVISO! Vale solo per le teste di saldatura con unita di alimentazione del filo freddo.

v L'unita opzionale di alimentazione del filo freddo & montata. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di alimentazione filo freddo (opzionale) [» 40]

v La testa di saldatura € in posizione bilanciata. Vedere in merito il cap. Aggancio della testa di
saldatura al bilanciatore [» 46].

v L'unita di centraggio & montata sulla testa di saldatura. Vedere in merito il cap. Montaggio
dell'unita di centraggio [» 571.

La testa di saldatura € serrata nel pezzo. Vedere in merito il cap. Serraggio della testa di salda-
tura nel pezzo [ 58].

Il diametro di saldatura é stato regolato. Vedere in merito il cap. Impostazione del diametro di
saldatura [» 59].

v La regolazione di precisione del diametro di saldatura & stata eseguita. Vedere in merito il cap.
Regolazione di precisione del diametro di saldatura [» 60]

v La distanza di saldatura € stata regolata. Vedere in merito il cap. Regolazione della distanza di
saldatura [» 62]
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La posizione dell'unita filo completa puo essere regolata assialmente per mezzo della vite di regola-
zione (6).

Inoltre & possibile regolare la posizione dell'ugello del filo (4) in senso assiale con la vite di regolazio-
ne (1), in senso orizzontale con la vite Allen (2) e in senso verticale con la vite Allen (3).

Regolazione assiale:

1. Svitare la vite di fermo (5) con una chiave a brugola.

Abb.: Vite di fermo regolazione assiale ugello del filo

2. Ruotare la vite di regolazione (1) in senso orario con una chiave a brugola: l'ugello del filo (4) si av-
vicina al pezzo.

3. Ruotare la vite di regolazione (1) in senso antiorario con una chiave a brugola: I'ugello del filo si av-
vicina alla torcia.

Regolazione orizzontale:

» Svitare la vite Allen (2) con un cacciavite per viti a testa esagonale, posizionare l'ugello del filo (4)
manualmente e serrare di nuovo la vite Allen.

Regolazione verticale:
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» Svitare la vite Allen (3), posizionare l'ugello del filo (4) manualmente e serrare di nuovo.
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8.11 Esecuzione del test di funzionamento del gas e
del liquido refrigerante

Alla prima messa in servizio o se la testa di saldatura non & piena, attendere un minuto per consentire
alla testa di saldatura di riempirsi di liquido refrigerante.

» Vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura

8.12 Taratura del motore

Se si impiegano piu teste di saldatura dello stesso tipo, si raccomanda di tarare i motori prima dell'uso.
In tal modo, con i programmi memorizzati e con tutte le teste di saldatura si otterranno sempre gli stessi
risultati.

» Vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura
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9 Uso

La testa di saldatura si comanda dalla pulsantiera sull'impugnatura e/o dal generatore della corrente di
saldatura (vedere il Manuale di istruzioni del generatore della corrente di saldatura).

9.1 Saldatura

AVVERTIMENTO f

Pericolo di lesioni da radiazioni o calore!
Il contatto con pezzi caldi e scintille causa ustioni.

» Utilizzare una visiera o un casco per saldature con livello di prote-
zione adeguato (a seconda dell’applicazione)!

» Indossare indumenti di protezione asciutti (ad es. visiera, guanti,
ecc.) in conformita alle normative nazionali applicabili!

» Proteggere dalle radiazioni e dai rischi di abbagliamento le persone
non coinvolte con cortine o pareti di protezione!

PERICOLO Il processo di saldatura genera campi elettromagnetici.

» Ai sensi della direttiva CEM 2013/35/UE, il titolare dell'impianto di
saldatura deve strutturare le postazioni di lavoro in modo tale da
escludere qualsiasi rischio per gli operatori e per le persone circo-
stanti.

PERICOLO Se la percentuale di argo nell'aria aumenta oltre il 50%, si possono
riportare lesioni permanenti o incorrere nel pericolo di morte per
asfissia.

» Assicurare una sufficiente ventilazione dell'ambiente.

» Se necessario, monitorare la percentuale di ossigeno nell'aria.

AVVERTIMENTO In caso di posizionamento errato del sistema di formatura o di uti-
lizzo di materiali non consentiti nella zona di saldatura si possono
presentare problemi termici.

Nel peggiore dei casi pud innescarsi un incendio.

» Osservare le misure antincendio generali locali.

AVVISO! Rischi di vario genere

S

» Monitorare costantemente il processo di saldatura!
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v Generatore della corrente di saldatura, cavo
di massa e testa di saldatura sono collegati,
configurati e pronti all’'uso.

» Premere il tasto “START/STOP” (1) per avvia-
re il processo di saldatura.

OPPURE tramite il generatore della corrente di sal-
datura:

» vedere il Manuale di istruzioni del generatore
della corrente di saldatura.

= |l processo di saldatura termina automatica-
mente al termine del flusso finale del gas.

9.2 Interruzione della saldatura

» Premere il pulsante "START/STOP" (1) sul
pannello di comando della testa di saldatura. Il \
processo in corso si arresta. Soltanto il tempo

. ) ) 2
di flusso finale del gas programmato continua a \C

scorrere.

Premendo di nuovo il pulsante “START/STOP” 3
p \ -

durante il tempo di flusso finale del gas si arre-
sta anche quest'ultimo. 4 ~4

OPPURE tramite il generatore della corrente di sal-
datura:

» vedere il Manuale di istruzioni del generatore di
corrente
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9.3 Ritorno della testa di saldatura alla posizione di
base

v Il tempo di flusso finale del gas é terminato.

» Tenere premuto il tasto "ROTAZIONE IN SEN- \

SO ORARIQO" (2). 2
= La testa di saldatura si porta nella posi- C
zione di base. 3

OPPURE tramite il generatore della corrente di sal-

datura: 4 \

» vedere il Manuale di istruzioni del generatore
della corrente di saldatura.

9.4 Smontaggio della pinza di saldatura dal pezzo

v Il rotore € nella posizione di base.
Vedere il cap. Ritorno della testa di saldatura
alla posizione di base [ 69]

» Tenere ferma la testa di saldatura dall'impu-

gnatura/dal motore ed estrarre I'unita di cen-
traggio dal pezzo.
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70

9.5 Avanzamento e ritrazione manuale del filo

Avanzamento manuale del filo:

» Tenere premuto il tasto "AVANZAMENTO
FILO" (4).

= |l filo avanza in direzione della tor-
cia.

Ritrazione manuale del filo:

» Tenere premuto il tasto "RITRAZIONE FI-
LO" (3).

= |l filo viene riavvolto sulla bobina.

OPPURE tramite il generatore della corrente

di saldatura:

» vedere il Manuale di istruzioni del genera-
tore della corrente di saldatura.
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9.6 Operazioni preliminari allo stoccaggio

Prima dello stoccaggio eseguire le seguenti operazioni:

1. Spegnere il generatore della corrente di saldatura.

2. Staccare la testa di saldatura dal generatore della corrente di saldatura, vedere cap. Collegamento
della testa di saldatura al generatore di corrente.

3. Smontare I'elettrodo, vedere cap. Preparazione dell'elettrodo.
4. Riporre la testa di saldatura. Fare attenzione a non torcere o schiacciare il tubo corrente-gas.

Prima di un lungo periodo di stoccaggio eseguire anche le seqguenti operazioni:

1. Pulire le superfici.
2. Stoccare in ambiente asciutto e privo di polvere.

Devono essere rispettate le sequenti condizioni di stoccaggio:

» Stoccaggio solo in ambienti chiusi

» Non stoccare in prossimita di materiali che favoriscono la corrosione.
* Intervallo di temperatura da -20 a +55 °C

» Umidita relativa dell'aria max 90% a 40 °C

Per altre informazioni sulla cura e la manutenzione, vedere cap. Manutenzione straordinaria ed elimina-
zione dei guasti.
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10 Manutenzione straordinaria ed
eliminazione dei guasti

10.1 Avvisi per la cura del sistema

> Prestare attenzione a non far penetrare particelle di sporco o piccoli oggetti nel riduttore (inter-
no della pinza di saldatura).

> Per pulire le superfici sporche utilizzare solo detergenti che non lasciano residui.

10.2 Manutenzione ordinaria e cura

Salvo diversa indicazione, le seguenti avvertenze per la manutenzione del sistema dipendono molto
dall'utilizzo della testa di saldatura.

Intervalli di pulizia piu brevi hanno effetti positivi sulla durata utile delle apparecchiature.

INTERVALLO OPERAZIONE DA SVOLGERE
Prima di ogni uso » Verificare l'integrita del fascio di tubi flessibili e della testa di sal-
datura.

» Controllare I'elettrodo.

Regolarmente (in funzione » Rimuovere regolarmente lo sporco visibile.

dell'utilizzo)

Dopo ogni 20 saldature circa » Sostituzione o riaffilatura dell'elettrodo.

Almeno ogni 250 saldature » Eseguire il processo di pulizia standard della testa di saldatura

(vedere cap. Processo di pulizia standard [» 73]).

» Un intervallo di pulizia pit breve puo¢ avere effetti positivi sulla du-
rata utile della testa di saldatura.
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10.2.1 Processo di pulizia standard

AVVISO! | lavori di pulizia devono essere svolti solo quando la testa di saldatura
0 si & completamente raffreddatal!
AVVISO! Si raccomanda di eseguire la pulizia della testa di saldatura almeno
0 ogni 500 saldature. Intervalli di pulizia piu brevi hanno effetti positivi sul-
la durata utile delle apparecchiature.
ATTENZIONE L'impiego di lubrificante puo influire negativamente sul funziona-
mento e provocare danni.
» Non spruzzare mai lubrificante all'interno della testa di saldatura!
ATTENZIONE Avviamento accidentale della testa di saldatura!
Schiacciamento di mani e dita.

» Spegnere il generatore della corrente di saldatura orbitale.

Materiali di pulizia necessari:

» Panno di cotone privo di pelucchi

« Carta abrasiva fine

» Cacciavite per viti a testa esagonale

* Chiave fissa

Pulizia delle superfici esterne:

> Pulire le superfici con un panno di cotone privo di pelucchi.

> Rimuovere i corpi estranei dall'ugello del gas e dalla lente del gas. Per lo sporco ostinato si pud
utilizzare una spugna Scotch-Brite o un prodotto equivalente.

Pulizia delle superfici di contatto:

» Svitare la vite (2) con la chiave a brugola.
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» Rimuovere il corpo della torcia (1) dal supporto.

» Rimuovere la fuliggine dalle superfici di contatto del corpo della torcia (1) e del portatorcia (3) con
carta abrasiva fine.

» Svitare la vite (4) con la chiave a brugola.

» Rimuovere il portatorcia (3) dalla slitta (5).

» Pulire la slitta (5) di regolazione radiale della
torcia con un panno di cotone privo di pelucchi.

> Per il montaggio eseguire le operazioni descritte in ordine inverso.
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Pulizia del giunto della bobina di filo:

1. Svitare il dado zigrinato (9) dall'albero (8).

2. Svitare il dado (10) dall'albero (8) con una chiave fissa.
3. Rimuovere dall’albero i componenti da (10) a (15).

4. Pulire le superfici di attrito dell'albero (8), del giunto (15) e del disco del giunto (14) con un panno di
cotone privo di pelucchi.

| 2 Per il montaggio eseguire le operazioni 1 — 3 in ordine inverso.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

75



P16 EVO

10.3 Eliminazione dei guasti

PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RISOLUZIONE

Il processo di saldatura
non si avvia.

Nessuna alimentazione del gas.

» Controllare gli attacchi del genera-
tore della corrente di saldatura.

» Controllare i tubi flessibili, la bom-
bola del gas e il riduttore di pressio-
ne.

La testa di saldatura non Il diametro del tubo non corrisponde

si impegna correttamen-

te nel pezzo.

alla ganascia/braccio di serraggio.

» Utilizzare ganasce adatte, oppure
rimuovere le ganasce.

Forti scostamenti del nu- Difetto del generatore della corrente

mero di giri di entita va-
riabile.

di saldatura o della testa di saldatura.

» Contattare il servizio di assistenza.

L'arco elettrico non si in- La testa di saldatura e il cavo di mas-

1. Pulire il pezzo da saldare e il mor-

76

nesca. sa non sono collegati correttamente. setto di collegamento.
Mancanza di contatto tra il pezzo da 2. Rimuovere gli strati intermedi iso-
saldare e il morsetto di collegamento. lanti.
Pezzi da saldare sporchi. » Pulire il pezzo da saldare.
La concentrazione di gas di saldatura » Verificare I'alimentazione e la
¢ troppo bassa. quantita di gas.
Distanza eccessiva dell'elettrodo. » Correggere la distanza dell'elettro-
do.
Regolazione della distanza di saldatura
[» 62]
Punta dell'elettrodo consumata. » Riaffilare I'elettrodo.
Vedere cap. Affilatura dell'elettrodo
[» 55]
Rottura del cavo. » Sostituire il cavo di alimentazione
corrente-gas.
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PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RISOLUZIONE

L'arco elettrico & errati-
co.

Elettrodo consumato.

» Riaffilare I'elettrodo.

Vedere cap. Affilatura dell'elettrodo
[» 55]

Affilatura errata dell'elettrodo.

» Riaffilare I'elettrodo.

Vedere cap. Affilatura dell'elettrodo
[» 55]

Cattiva qualita dell'elettrodo.

» Utilizzare elettrodi Orbitalum.

Vedere il cap.

Errato materiale del pezzo

» Cambiare materiale del pezzo.

Cattiva qualita del materiale

» Utilizzare un altro lotto di materiale.

La rotazione non si av-
via.

Corpi estranei nel riduttore.

» Se possibile, rimuovere i corpi
estranei con un aspiratore. Altri-
menti spedire la testa di saldatura
al servizio di assistenza. Non far
ruotare in nessun caso il rotore.

Collegamento anomalo.

» Controllare i connettori e il genera-
tore della corrente di saldatura.

10.4 Sostituzione dell'ugello guidafilo

La sostituzione € necessaria quando il foro dell'ugello guidafilo si usura e non garantisce piu I'alimenta-
zione precisa del filo oppure quando si vuole utilizzare un filo di diametro diverso.

Sono disponibili ugelli per i seguenti diametri:

1. Svitare la vite Allen (3) con un cacciavite per viti a testa esagonale.

2. Rimuovere l'ugello (2) dal supporto (1) e tenerlo in modo tale che il flessibile guidafilo (4) non si in-

curvi.

3. Svitare l'ugello (2) dal flessibile guidafilo (4).

4. Avvitare l'ugello nuovo.

5. Inserire l'ugello (2) nel supporto (1) e serrare la vite Allen (3) con un cacciavite per viti a testa esa-

gonale.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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10.5 Sostituzione dei flessibili guidafilo

| flessibili guidafilo sono soggetti a usura e devono essere sostituiti dopo circa 10-15 bobine di filo, per
garantire lo scorrimento del filo senza resistenza.

Sostituzione del flessibile guidafilo anteriore:

v' La campana di protezione, I'ugello guidafilo e la bobina di filo sono stati rimossi; il filo residuo nella
testa di saldatura ¢ stato rimosso (vedere cap. Rimozione della bobina di filo [» 41]).

1. Svitare I'unita di alimentazione del filo freddo (1) e rimuoverla. Con questa operazione, il flessibile
anteriore (2) viene sfilato dalla testa di saldatura.

2. Ruotare I'altra estremita del flessibile e sfilarla dall'ugello di guida dell'unita di alimentazione del filo
freddo.

3. Rendere appuntite le estremita del flessibile nuovo (ad es. con un temperamatite).

4. Tagliare via 2 mm (0.1 in) dalle estremita del flessibile con un taglierino affilato (ad es. per tappeti),
per eliminare la bavatura.
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5. Introdurre il flessibile nell'ugello di guida avvitandolo nel canale di guida (3) dell'unita di alimenta-
zione del filo freddo (il flessibile & autofilettante).

Abb.: Filettatura del flessibile guidafilo

6. Avvitando, spingere l'estremita del flessibile anteriore nel canale di guida della testa di saldatura, fi-
no a farlo fuoriuscire dall'apertura anteriore del canale.

7. Avvitare l'ugello guidafilo sul flessibile (il flessibile & autofilettante).

8. Montare l'ugello guidafilo nel suo supporto (vedere cap. Sostituzione dell'ugello guidafilo [» 771)

Sostituzione del flessibile guidafilo posteriore

v La campana di protezione, l'ugello guidafilo e la bobina di filo sono stati rimossi; il filo residuo
nella testa di saldatura & stato rimosso (vedere cap. Rimozione della bobina di filo [» 41]).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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Abb.: Svitare/avvitare il flessibile guidafilo posteriore

1

. Svitare I'ugello guidafilo (1) dal flessibile vecchio e riporlo al sicuro.
. Svitare il flessibile vecchio dall'ugello guidafilo (3) e rimuoverlo.

. Rendere appuntite le estremita del flessibile nuovo (ad es. con un temperamatite).

A W DN

. Per eliminare la bavatura, tagliare via 2 mm (0.1 in) dalle estremita del flessibile con un taglierino
affilato (ad es. per tappeti).

5. Avvitare un'estremita del flessibile nell'ugello guidafilo (3) dell'unita di alimentazione del filo freddo
(il flessibile & autofilettante).

6. Avvitare l'ugello guidafilo (1) del flessibile vecchio sull'altra estremita di quello nuovo (il flessibile &
autofilettante).

10.6 Assistenza e servizio clienti

10.6.1 Assistenza clienti

| nostri prodotti sono estremamente robusti e affidabili. Per mantenere a lungo la loro efficienza, vi con-
sigliamo di far eseguire regolarmente gli interventi di manutenzione preventiva e periodica raccomanda-
ti.

Le nostre filiali e la nostra rete internazionale di partner autorizzati vi offre un servizio di assistenza di
qualita. | nostri partner sono scelti con cura e seguono regolarmente i corsi di formazione dei nostri
esperti, per essere sempre aggiornati sull'evoluzione dei nostri prodotti e delle nostre tecnologie.

Tutti gli interventi di manutenzione preventiva e periodica vengono eseguiti con la massima accuratezza
dal nostro personale qualificato e motivato, che analizza la situazione per individuare la soluzione mi-
gliore a lungo termine.

Contatto di assistenza Orbitalum GmbH Singen:

E-mail: customerservice@orbitalum.com

Telefono: +49 (0) 77 31 792-786
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Per richiedere la nostra assistenza, vi invitiamo a scaricare il nostro "Modulo di Servizio" dalla home pa-
ge Orbitalum, sezione Service & Repairs, a compilarlo in tutte le sue parti e ad allegarlo alla merce al
momento della sua spedizione.

10.6.2 Supporto tecnico e tecnologia applicativa
Avete domande sull'uso del vostro impianto Orbitalum o volete risolvere un problema tecnico?

| nostri esperti in prodotti e applicazioni vi aiutano a scegliere il prodotto giusto per la vostra applicazio-
ne.

Per potervi rispondere con la massima efficienza possibile, vi preghiamo di comunicarci con la vostra ri-
chiesta anche il numero di serie interessato. In questo modo potremo farci una prima idea del vostro ca-
so.

» Gestione di richieste e problemi tecnici

» Diagnosi e rimozione sistematica dei guasti

» Assistenza per la scelta dei giusti ricambi

» Assistenza per |'uso, la messa in servizio e i cicli di prova

» Supporto telefonico, via e-mail e a richiesta anche presso la vostra sede
E-mail: tech.support@orbitalum.com

Tel: +49 (0) 77 31 792-764

10.6.3 Corsi di formazione per operatori e manutentori

Nelle moderne aule di formazione della nostra sede di Singen, i partecipanti apprendono dai nostri
esperti le conoscenze tecniche specifiche in piccoli gruppi. In questo modo i docenti possono seguire
singolarmente i partecipanti e rispondere a domande specifiche. A richiesta organizziamo volentieri an-
che corsi di formazione presso la vostra sede.

Al termine di ogni corso riceverete un attestato di partecipazione e un certificato che conferma I'acquisi-
zione delle competenze necessarie.

| vari corsi del nostro programma di formazione si rivolgono in particolare agli operatori del settore di co-
struzione impianti, serbatoi e tubazioni.

E-mail: training@orbitalum.com

Tel.: +49 (0) 77 31 792-741
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11.2 P16 EVO mit KD | P16 EVO with KD

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

dep
addeyssn|yosqy L 0l 100 L€8 S
OA3 DAV9Ld/9Ld Hun a1m pjod
OA3 DAV9Ld/91d Buniynynziyelipyey 9Ll 100 €8 14
OA3 91d Apoq eseq
‘1d% ‘OA3 91 d Jodoyjesuaz L 0€0 050 €€8 €
OA3 91d dnoib yoio)
1d% ‘OA3 91d Jeuuaig | 050 050 €€8 z
919|dwod ‘gl 4 dnoib juswisnipe aJipn
"1d% ‘OA3 91 d @ddniBsbunjjsisianiyelq } 0€0 100 L€8 I
NOILdIYOS3a ‘ALD "ON 1Ldvd ‘ON
ONNNHOJI3Z39 MLS 3d02 ‘SOd

87

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

OAV OA3 9Ld | DAV OA3 9Ld €L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

88




SPARE PARTS

P16 EVO

OA3 DAV9Ld/9Ld Hun alim pjod

OA3 DAV9Ld/9Ld Buniynynziyeipyey L 9Ll L00 €€£8 €
OA3 DAV 91d Apoq eseq

‘1d% ‘OAT DAV 91d Jodigyenusz | 080 050 ££8 z
OA3 DAV 91d dnoib yoio)

1A% ‘OA3 DAV 9ld Jeuusig L 060 050 £€8 L

NOILdIYOS3a 'ALO "ON Ldvd ‘ON

ONNNHJI3Z39 NLS 3d02 ‘SOd

89

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

Pt

\
\
1
1
1
1

0 00000= =

1
1
1
1
1
)
1
)

Hun alim pjod o/m OA3
91d malAIano Apoq aseg | M o/w OAT 91d Iydisiaqq) Jadioypunis 'L}

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

90




SPARE PARTS

P16 EVO

JUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘G Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘G [191 Jodioypunio

JIUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘G Wed Apog eseg
1yeIplieY YW OAZ 9Ld ‘G [191 Jadigypunio

Hun a11m pjod Yim OA 9Ld ‘v Med Apod eseq
eupyey 1w OAT 91d ‘v 1191 Jadigsipunio

JUN a1IM PIOD YIM OAT 9Ld ‘¥ Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘P I191 Jadigypunio

JIUN 21IM P|od UM OAT 9Ld ‘€ Med Apog aseg
1yeipleY W OAZ 91Ld ‘€ I191 Jadigypunio

JUN a1IM PIOD YIM OAT 9Ld ‘€ Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘€ I191 Jodioypunio

JIUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘Z Wed Apog eseg
1yeIplEY W OAZ 9Ld ‘Z 191 Jadigypunio

JIUN 1M PlO2 INOYIM OAT 9L d ‘Z Hed Apog aseg

1YeIplEY BUYO OAT 9Ld ‘2 1oL Jadioypunio

JUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘L Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘L 191 Jadioypunio

J1UN aJ1m P|od JNoyNM OAT 9Ld ‘) Med Apog aseg

1yeupljey SUYo OAT 9Ld ‘L 1181 Jadigypuni

NOILdIRIOS3A
ONNNHOIFZ39

Ldvd
BIENS

91

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Teil 1
Part 1

11.4.1 Grundkorper m/o KD | Base body w/o KD

©
N

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Z'1xzeq Buu Buluieyey

abuey)} 10109]10D

Z'1xgeqa Buusbuniayolg I Z€£8S0¥SS 0T UYosuelHOPIS| oY I G00 .00 L€8 Ol
Buueaq apis Buu 10309100 Bunensu|
lebepie|n I 8S0.001€8 6l Buriopia|jossljos| 200 200 €8 6
Buydnoo uonepas ‘Apoq sseig Buu 10109j00
Bunjddnysuonejoy Jedigybuissay I OLL 0O LE8 8l Buriopie||0y Z 900 200 L€8 8
02d/91d yonjo apydel Buu 1030900 Buiensu
02d/91d buniddnspiydess I Gez Looles Ll Buriiopia|josaljos| l 800 £00 €8 L
Z'1X0€-2LyNIQ dijoaD abueyy Bunelnsul
Z'1X0€-2.¥NIa Buusbunisyolg I 06£8S0%¥SS 9l yosuejpalos| l 920 200 L€8 9
Bunesq spiis ZV-SEXEIN-29. 0S| MIos JspullkD
Jebepie|n L €60 /0018  GI ZV-SEXCN-29.¥OS| 8gnelyosiapullfz € 160 10G S0€ g
Bur Burusyua) Bnid maiog
Bursiyuaz I €.0.001€8 ¥l usjdojsepuimes 9 €£0 /00 88 14
Jaysem dojg j09g
aqrayosbejyosuy l 60020018 €l uazjog Z 010200 €8 €
VYA-ZV-8XEN-29.7OS| Ma10S JapullkD W6 ‘uid paje|d
VA-ZV-8XEN-29.70SI @qneiyosiapul|Az € 08010560 2l 19p|oBIaA ‘PEIUOMNNIBIS Z 0.0 .00 L€8 z
ZV-2LXEN-29.7OS| MaIos JapullAD ysnq sseig
ZV-2LXEN-29.¥0OS| egneiyosiapuljiz € GG0 L0SG0E LI asyonqgbuissa|y Z 80l £00 I€8 I
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

93

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

94 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

uoisuadsng Apoq Bunelnsu|
Bunbueyiny | 6¥0.00€€8  OF Jadigyaljos| I ¥00.001€8  0€
V-7 LXPIN-29.7 0S| Ma10s JopullhD V GZxpxy Aoy sayjead
ZV-¥IXPIN-29.¥ 0S| daneyosiapulliz Z ¥.01095G0€  6€ V GZXpXy Jopajssed l 0ZL000S9S 62
bu 1e0YS ZA yonjo Asejou sixy
sjyoes yosig L 100.00€€8 8¢ Z/ Bunjddnysuonejoy asyoy L 1ZL2001€8 8T
ZV-CLXPIN-2927OS| MaJos JspullkD YONMSOIOIW JSP|OH
ZY-C2LX¥IN-29.¥OS| 8gnelyosiapullfz ¥ 0.0 10GG0€ /¢ Jsyeyosonyiy BunisyeH L 92010018 /T
Buiysng Z'cQ J8ysepm
asyong I GL0800828  9¢ Z'€a 9q1eYos Z STe00S52vS 9T
dweip ZV-0ZXEN-29.7OS| MaJos JspullkD
[obng I €00.00€€8  G€ ZV-02X€N-29.¥OS| 8gnesyosiapulifz Z 850105608 ST
ped }o4 ZV-2'2-680.0SI-GZLNIQ Joysem
abejisjunz)i4 I 0S0.00 188  ¥€ ZV-2'2@-680L0SI-GZLNIA 2419YdS 0L 9ZE£ 00§ ZvS  ¥T
ZV-8XEIN-Z¥901L 0S| MBIOS 3UNSIBUNOY ZV-91X2N-29.70OS| Ma.1os JepullkD
ZV-8XEN-Z#901 0S| 8gnesyosyuss I 160 L0£20E €€ ZV-91X2N-29.¥0S| 8gneiyosiapuljhz Z 8¥0 10560 €T
Jlews ‘sje|d ‘[d9 ‘YyoUMSOIDIN
ute|y ‘epeld l €00.00 168  2¢€ 1d3 “19)eyosoMIN Z 00L0S01l€8 2T
91d Apoq auiyoep 9L d¥d Buu-0
9ld Jadigyusuiyose|y l 200.001€8 1€ 9l 1 ddd Bury-0 9 2501001€8 1C
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

95

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

96 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

asoy seo
yone|yosseo L 910100 LE8 0S
2s0y 19J3n0 Jajepn
Uonejyosineponiassep L 080 200 LE8 6%
nu uolun
Jspnuunnmisqq 9 010100 L€ 514
02/91d Jun Jajawopaads/Iojol
0¢d/9ld ¥eyuieoyoe | /1010 L 911 200 L€8 yA4
Buiysnqg Bunejnsu
8syonqual|os| L /00 0G0 LE8 14
01Xx8/%09
Z1819 IS Buuesq |leq parooi
01X8/X09 21819 4MS Jobejiebnyusiiry L G690 200 L€8 14
Jeab jonag
peJjoboy L €11 100 L€ 144
ZV-CILXEN-29.7OS| MaIos JepullkD
ZV-ZILXEN-29.¥OS| 8gnelyosiapulihz € GS0 L0S G0¢ (974
9SO MO|JJOAO JSJEAN Jans| buidwelo a|qeysnipy
yonejyosjnepaqniassep L 820 .00 LE8 Zs [Sg3ywiWws|y JdJeq|8isioN L ¥61 9¥0 061 A%
9s0y MOJ} Jojep IETREETS
Yone|yosineIoAIsSSe) L 640100 LE8 LS s{Ul| yoslg L 200 200 €€8 (574
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

97

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

98 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

abueyy Juawisnlpy

yosueyy|jejsulg I 100.001€8 29
Buu uopa
Bunuoys | l 950.001€8 19
01X8/%09
Z1819 IS Bunesq |leq parooio
01X8/X09 21819 4XS Jobejiebnyusiiry L G90/001€8 09
Gzey buu-0 G6YM Bun Bulureley
£G6°¢xy1°280 Gzey Burd-0 L 19000 1€8 69 G6HM Buusbuniayols L ¥90 .00 L€8  6S
ZV-0LX¥IN-292¥OS| MaJos JspullkD Buiysng
ZV-0LX¥IN-29.¥OS| 8gnesyosiapulifiz € /9010560 89 asyong L €¥0.001€8  8G
Z2V-SXEN-1-97020SI| MaIOS }unsiauno)d ano004b sseug
ZV-SXEIN-L-970.0S| 8gnesyosyuss 9 ¥€000020€ /9 inubuissay L Zv0.1001€8 1S
ZV-9XEIN-29/#OS| MaJos JapullkD ayuediq ‘Bury
ZV-9XEN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz I 690 L0GS0E 99 Biiieyomz ‘Bury I 6£0.001€8 99
Bury Aoy Jayjea4
Bury I 1G0.001€8  S9 Japayssed L ¥¥0.001€8  GS
ZV-8XEIN-29/7OS| MaJos JapullkD G/e¥ Buu-0
2V-8XEN-29.¥0OS| egneiyosiapuljiz G 08010550 9 €9°€X¥8'%6Q GLE¥ Bud-O l 890100168  ¥§
J9A0D JBAI993I B|pulds Jed aouelsig
ayoo|bawyeusnejgpulds I 8000S0 L€8 €9 [1l®Yzue)sig l G¥0.001€8 €S
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

99

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

~»+—79

82

83—

85
84—,

< <
i
O ®©
o

100 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

¥1a Jsysem-n

2V X1 8XG'Z 1d malos peayued

1A 8qidyos-n ¢ 110100 L€8 68 CV X1 8XG'C 1d eqnelyosussul € G00 £00 €8 6.
91a J8ysem 0001/009/00% d.L 4opiip a6e)jon
91a eqidyos-N L 810100 L€ 88 0001/009/00% d.L 481e}sbunuuedsoyoe | L 600 0S0¢2l8 8.
jnu sselg nu sselg
JapnwBuissey ¢ L£€0 .00 L€8 .8 Jepnwbuissey L 9€0 .00 L€8 L
pJeoq Jep|oH a|ddiu 18jul J8)epAA
aune|d BunisyeH L 900 200 €€8 98 [oddiujneoniiessepm L 220 .00 L€8 9.
Bunds uonosjoid puag 320]|q J0}08UU0D
Jspajzinyosyoluy l G20 .00 L€8 S8 300[gssn|yosuy L /0l 200 L€8 S/
jeljal uleg dl1 sield yopms
Bunysepuabnz L /¥0 200 L€ ¥8 d1 spejdisyeyos L 900 0S072lL8 17
joljal uleg XL-0LXEN-18GL¥OSI M8IOS Junsisjunod
Bunysepusbnz L 8%¥0 .00 LE8 €8 XL-0LXEN-18SYLOSI 8gnelyos)uss ¥ 010 G0E €0€ €.
ZV-9LXPIN-29. OS] Ma10S JapullkD pieogAey dwerd
ZV-9LX¥IN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz ¢ 2.0 108 S0¢ Z8 Jnjeyse | BunisyeH ¢ +00 L00 €€8 ZL
Buu padeys-jpuun4y bnid
BiuwugpsyyoLy ‘Bury L v000S0€€8 18 usydols l 090.001€8 I
CV-8XEN-08E€L0OS| MalIos peay-leAQ ZV-2LXPIN-29.70S| Maos JepullkD
ZV-8XEIN-08€L0SI| &gnelyosussul ¢ vll 100 L0E 08 ZV-2LX¥IN-29.70S| 8anelyosiapuljiz ¥ 0.0 10S S0€ 0L
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

101

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

~»+—79

82

83—

85
84—,

< <
i
O ®©
o

102 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

8XpXpV-G889NIQ Aox Buniy
8XpXHV-G88INI Jepajssed

¢ ¢l1 000 59§

8Ll

aseg
[o%008 L ¥LLL00EES 16

Vv gxexg Aoy Jayea
V 8XEXE Jopayssed € 120000695 06
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g ™M1S 3000 °'SOd

103

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

104 = ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www. .orbitalum .com




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-GXGIN-EL6NIQ M8Jds g9

2V-ZLXZIN-29. OS] Ma10s JapullhD

CV-SXGIN-ELBNIA HAsSpuIMe ¢ 2¢22S00Syy LLL ZV-2LX2N-29.¥0S| eaneiyosiapuljiz ¢ 060 Los soe Lol
%00|q [eulwls) “IepIAl] UOI}OBUUOD JBeAA
%00|qssn|yosuy ‘Isisa L 80L L00 LE8 OLL ssnjyosuesssep L LLL 100 LES 00l
%90|q juoy} ‘uondslold CY-EXCIN-ELBNIA malos qnio
300|g JaJapJoA ‘Z)NYos l G/0.001L€8 60L ZV-EXEN-ELBNIA HisepuIme ¢ 022 S00 Sty 66
%00|q Jeal uonoaloid Bnid
300|g Jaisjuly ‘ZiNyYdos l ¥.0.001L€8 80l usjdols L 6G0 200 L€8 86
8XZX2V-G889NIA Ay Buniy saysniq uog.eo ‘eje|d J8no)
8XZXZV-G889NIQ Jepajssed Ll 2¢/000099S5 /Ol usysINgs|yoy ‘epe|dnoeQ L /20 .00 L€8 16
CV-PXyIN-ELBNIAQ M8Ios gqnio J8pjoy ysnuq uogq.led
CV-YXYIN-ELBNIA Bhsepuimes L /22 S00Svy 90l Jsjjeyusisinga|yoym Z 290,00 L€8 96
Hoddns ‘Jojow uonejoy Jeab jonag
JajjeH ‘Jojowsuonejoy Ll €10.001L€8 GOl [oz)1b60) L 200 0G0 LE8 S6
ZV-C'€P-680L0SI-SCLNIA 18ysep 2V-9XGIN-29/7OS| Ma10s JopullhD
ZV-2’'€P-680L0SI-SZLNIA 8q18yos ¥ G2e00scys ol ZV-9XGIN-29/ 0S| @qneiyosispullAz ¥ €60 10S G0E ¥6
Jaysep aje|d apis
aqiayosbapieun L G20.00¢2€8 €0l ape|dus)ies Z 190200 L€8 €6
CV-2'2@-680L0SI-SZLNIA Joysep Buixi ysniq uogied
¢V-C'2@-680L0SI-SZLNIA 8qisyos 9 92€00S¢2vs 2ol Bunbisajequa)singua|yoy) L 210100 L€ Z6
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

105

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

106  ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www. .orbitalum .com




SPARE PARTS

P16 EVO

VA-CTV-8XEIN-29. 0S| MaIos JapullhD

VA-ZV-8XEN-29/¥OSI 8gnesyosiepuliAiz - gL 080 L0G S0E  ZL1L
ZV-0LXEN-29.¥OS| MaJos JspullkD
ZV-0LXEN-29/¥OS| 8gneiyosiapulifz Z 001 L0SS0E 9Ll
Buuds ‘ysniq uogien
Japad ‘@)sings|yoy Z 6L1L1001€8 GLl
apinb ‘Buudg
Buniyng ‘Jepa4 Z 8€0.001€8 il
ysniqg uogsed
)sunqge|yoy| Z 021 1001€8 €Ll
08 WM4 8.°L X 89°¢ Buu-O
08 WM4 82°L X 89°'¢ Bury-O 9 1501001€8 2l
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 °'SOd

107

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

e m————
P ~.

-

—

~eee

oY\'/
OA3 91d Mmalalano Apoq aseg | DAV OAT 91d Iydisiaqq Jadigypunis G°L|

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

108




SPARE PARTS

P16 EVO

'1do ‘OAJ DAV 91d ‘I Hed Apoq eseq

1A% ‘OAT DAV 91d ‘L I181 Jedigypunis l 080 050 £€8 L
NOILdI™OS3a ‘ALO "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJI3Z39 MILS 3d00 'SOd

109

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

1

-

11.5.1 Grundkorper AVC | Base body AVC

0 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Z'1xzeq buu buluieyey

Buu 1098|100 Bunensu|

Z'Ixgeq Buusbunisyolg |l 2€€850¥SS 02 Buuopia|josal|0S] L L00.001l€8 Ol
Buueaq api|S Buu 10}09||0D

SEINET) L 8G0 200 LE8 6l Buiopiaoy ¢ 900 200 L€8 6
Buidnoo uonepal ‘Apoq sseig Buw 1099]j00 Bunensu|

Bunjddnysuoneloy Jedigybuissaiy L 0Ll 200 LES 8l Buriopia|oxsljos| L 800 200 L€8 8
02d/91d oo eyydels Bun Buisiua)

0Zd/9Ld Buniddnyiydels l GET 100 LE8 Ll Buisiusz L €20.00 L€8 L
Z'1X0€-ZLYNIQ dippdiD abueyy Bune|nsul

Z'1X0€-Z2¥NIQ Bunsbuniayolg L 0€€ 850 ¥GS 9l yosuejpsljos| L 920 200 L€8 9
Bunesq spiig ZV-GEXEN-29/¥OS| MaJos JspullkD

Jebepie|n L €60 .00 L€8 Sl ZV-SEXEN-29/¥OS| 8gnelyosiapulifz € 160 10S G0€ S
Jaysem dojg Bnid maiog

aqrayosbejyosuy L 600 00 LE8 14" usjdojsepuimes 9 €€0 .00 8¥8 14
VA-ZV-8XEIN-29.7OS| M310S Japullh) jlod

VA-ZV-8XEN-29/70SI @qneiyosiapul|Az €l 080 L0G SO¢ €l uszjog ¢ 010200 L€8 €
ZV-ZIXEN-29.70OS| Ma10s JapullkD Joejuoo bnid

ZV-2ILXEN-29.¥0OS| 8gneiyosiapuljiz € GS0 L0S S0¢ Zl Plejuoxosig ¢ G60 200 L€8 4
abueyy J0}09|j10D ysnq sselg

Yosuejops||oH L 600 200 LE8 L asyonqgbuissa|y ¢ 80l £00 L€8 l

NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON

ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

111

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

112




SPARE PARTS

P16 EVO

Apoq Bunelnsu|

Jadioyualios| ¥00 200 1€8  0OF
ZV-ZIXEIN-29.¥OS| Ma10s JopullhD 0ZXpXY-G889NIQ Aox Bumi4
ZV-ZIXEIN-29.¥OSI danelyosiapullAz € 65010660  ¢) 0ZXpXpY-G889NIQ Jopajssed I 611000898 62
01X8/%09
Z1819 4XS Bunesq |leq parooi ZA Yoo Alejol sixy
01X8/%09 21819 IMS Jobejiabnyus)iry L G90/00 €8 8¢ ZA Bunjddnysuonejoy esyoy L 121 /0018 8T
Jeab jonag UO}IMSOIOIW JBP|OH
pe.jebey 8 €Ll L001E8 L€ Js)leyosoiy BunisyeH L 9/0/001€8 /12
Bul 10308)j00 Bune|nsu| Z2°€Q Jaysepn
Buniopya||ox8108| L GOl /001€8  9¢ Z'€a 9q1eYos Z STe00S52vS 9T
Bun Jojos)|00 Bunelnsu ZV-0ESEN-29/¥OS| MaJ0s JspullkD
Buniopya||oxel0s| L €01 /001€8  GE ZV-0EXEIN-29. ¥ 0S| 8gnesyosiapullAz Z 950 L0550 ST
Buu 10109100 2'2a Jaysepn
Buriopial|oy L 0l /00 1€8 V€ Z'zd eq1eyos ¥ 92£00S2¥S  ¥C
sabue|4 ZV-9LXZN-29. 0S| Ma10s JapullkD
ayosuel4 L 20l /001€8 €€ ZV-91LXZIN-29.vOSI 8anesyosiapuliAz Z 8¥010660¢ €T
ZV-9XEIN-29/7OS| MaJos JapullkD 8)9|dwod ‘YoHMSIOOIN
ZV-9%XEIN-29.¥OSI SaneyosIapulliz ¥ G90106G0€  Z¢ noldwoy ‘J8)eyososi I 001 0S0 €8 22
llews ‘sje|d 9Ll d¥d Buu-0
uie|y ‘epeld I €00.001€8 1€ 9Ll d¥d Bury-0 9 zs01L001€8 1T
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

113

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

114 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

IETREEIS
syull yoalg l 200.00€€8 6%

Buiysng
asyong l GL0800828 8%

uoisuadsng
BunBueyyny I 6¥0.00€€8 LIt

ZV-0LXEIN-29.7OS| Ma10s JopullhD ybu Je8ys
ZV-0LXEIN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljfz Z 00l L0GG0E 601 sjyoel yos|g L 100.00€€8 9%

dujs uoya ) Y-V LXPIN-292OS| MaJos JspullkD
usya.isuoys | L 810100168  9G ZY-YLX¥IN-29.¥OS| 8gnelyosiapulliz Z ¥.010G60€  G¥

yed soeds ZY-CLXPIN-29.7OS| MaIos JspullkD
Ileyzuessid L G¥0 /00168 GG ZY-CLX¥IN-29.¥OS| 8gnesyosiapulifiz ¥ 0/010660¢ Vv

Jap|oy ysnuqg uogie) dwen
Jajjeyus)singa|yoy ¥ 290100 1€8  ¥G [obng I €00.00€€8  €F

Bnid aseq }|o4
usydols I 650/001€8  €G abepisjunz)i4 l 0G0 .00 1L€8  2¥

Buiysnq pspeaiy L ZV-8XEIN-ZY90L 0S| MBIOS JuNnsIauno)
asyongapuIMeD) Z L0l 200188 2§ ZV-8XEIN-Z¥901 0S| dgnelyosyuss I 160 1L0€20€ ¥

JBAO0D ‘ysniq uogle) 02/91.d Nun Ja)awopaads/I0loN
Bunxoepqy ‘ejsIngs|yoy L 00l 200 1€8 1S 02d/91d #2yuisoyoe | /10j0\ l 020100 1LE8  OF

Jans| buidweo jgeisnipy OAV 91d Apoq auiyoep
[gaywIWaY JoIeq|[@ISIoN L ¥61 9¥006.  0G DAY 91d Jadigyuauiyosep l 980.001€8  6€
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

115

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

116 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Aoy Bumpi4
Japayssed | ¥¥0.001€8 99

abuey s|qejsnlpy
yosueyy|jesulg l 100.001€8  G9

ZV-SXEIN-ZP90L 0S| MBIOS Junsiajuno)
ZV-SXEIN-Z¥901 0S| 8gneIyosyuss 9 0/0506520¢ 9

ZV-8XYIN-¥86/NIA M310S JapullAD
ZV-8XpIN-¥86/NId SaneiydsispullAz € 05010860 €9

Buiysng
asyong L €¥0.001€8 29

€G°¢x¥y1°28a Gzey Bun-0
€G°¢X¥1°280 Gzey Burd-0 L 190.001€8 19

Bury £6°€X¥8°6Q SZey Bul-0
Bury I 1S0.001€8 0L €9°€X¥8'¥6Q GLE¥ Burd-O l 890.001€8 09

abue|4 ysnq Bunejnsuj
yosue|4 l Z800S0 L€8 69 asyonqg.al|os| I 100050 1€8 69

nu sseig GedM dijpaD
Inubuissay l 2v0.001€8 89 G6¥M Buusbuniayolg I #9000 1€8 89

Hed-om ‘Bury Buu uoga |
Biieyemz bury l 6€0.001€8 /9 Bunuoye | l 9G0.001€8 /S
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

117

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

¥8

G Med
Glal

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

118




SPARE PARTS

P16 EVO

3009 |eulwia |

2V X1 8XG'Z 1d malos peayued

300|gssn|yosuy L /0l 200 L€8 06 CV X1 8XG'C 1d eqnelyosussul € G00 £00 €8 08
jnu sselg nu sselg
Jepnwbuissey L 9€0 200 LE8 68 JapnwBuissey ¢ /€0 .00 L€8 6.
DAV 91d uoiosuuod fuunsesw JAY 8XPXHY-G88INIA A8y Buni
OAV 9ld ssnjyosuesssi\ DAV L GO0 0G0 LE8 88 8XPXyV-G889NIQ Jopajssed ¢ L1 000 S9S 8.
pJeoq Jep|oH a|ddiu se9
aune|d BunisyeH L 900 200 €€8 .8 [eddiuses Z L0100 Leg L
padeys-jauun} ‘Bury pieogAey dwe|n
Brwigpayouy ‘Bury L 00 0G0 €€8 98 Jnjeyse | Bunisyey ¢ +00 L00 €€8 9.
Bunds uonosjoud puag dl aeid youms
J8pajzinyosyoluy L G20 .00 L€8 S8 d1 spedisyeyos L 900 0S0¢2L8 S/
ZV-9LXPIN-29.7OS| MaI0S JspullkD XL-0LXEN-18G1L¥OSI M8IOS Junsisjunod
ZV-9LX¥IN-29.¥OS| 8gneiyosiapulifz Z 2.0 108 S0€ ¥8 XL1-0LXEN-18SYLOSI 8gnelyos)uss ¥ 010 G0E €0€ 17
o181 uleng Bnid
Bumsepuabnz l L¥0L00l€8 €8 usydols l 090.00le8 €.
Apog auiyoew asoy jajul Jajep
jolj81 ulens Jad
Bunysepusbnz L 8%¥0 200 LES Z8 -IQ}USUIYOSEIN YONEB|YOSNeonLISssep L 811100 LES ZL
pJeoq JInoJio ‘1epirsp abejon nu uolun
auneld ‘Jei@)sbunuuedsoyoe | Ll 0L02L09Z8 18 Jspnuipnmisqq) 9 010100 L€ L
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

119

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

¥8

G Med
Glal

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

120




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-8XEIN-08E€LOS| MalIos peay-[eAQ

2V-8XEIN-08€L0SI @qneiyosuasul Z 1110020 €2l
9SOy MOS0 Jajep)
UONE|YISINELBANISSSEA |l 820.001€8  G6
osoy seo)
yonejyosses I 910.001€8 V6
2Y-0LX¥IN-29.¥OS| Ma10s JopullhD
2V-0LX¥IN-29.¥OS| daneiyosiopuliAz ¥ 190 10GG0E €6
oseq
[%008 L ¥LL100€€8 26
8EXEXCY-GB8INIA AaX Bumpi4
8XEXEV-G88INIQ Jopayssed Z 1000069 16
NOILdI¥OS3A "AlLD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3000 °'SOd

121

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Buuds ‘ysniq uogien

300|q JuoJ} ‘uopodlold

Jlapa4 ‘a1sinqgs|yoy ¢ 6LL1001E€8 GLI 00|g JalsploA ‘Zinyas l G/0.001€8 GOl

UO[}o8UUOD JBBAA 300|q Jeal uof}o8}0.id
ssnjyosuessssep L LLLL00 LE8 VLl %00ig Jalsjuly ‘Zinyas l ¥.0.001€8 VOl

ajed apis CY-PXyN-€L6NIA M8Jos gni9
ape|dus)ies ¢ 190.001€8 €Ll CY-PXyN-EL6NIA BAsepuIMeD L /22 S00Svy €0l

2V-9%XSIN-29.7OS| Ma10s JopullhD leab joreg
2V-9%SIN-29.¥OSI @aneiyosiapulliz ¥l €60 10550 <¢CLi [oz)e68) L 200050 L€8 col

Buixy ysniq uoquen 057180l 0LAO @A93)s Bune|nsuj
BunBisejequalsinqualyoy L Z101001L€8 LLL 0S718dl 0LAV 8s|nysaijos| L /60100 1L€8 1Ol

ysniq uoqied ZV-€XEN-ELB6NIQ uld papeaiy |
9)singsjyoy ¢ 0clL lootles OLb CV-EXEN-ELBNIA Hhsepuime ¢ 0¢c s00Syy 00l

ZV-0LXEIN-29.¥OS| Ma1ds JapullhD 0Z718dl 0LA0 @A93)s Bune|nsuj
ZV-01XEN-29.¥ 0S| @gneiyosiapulliz ¢ 00l L0Ss0e 60L 02718dl 0Lav as|nysaijos| ¢ 0Ll 100 Les 66

CY-GXGN-EL6NIA MaIds qnio VA-ZV-8XEIN-29.¥OS| Ma10s JapullhD
CVY-GXGN-E1B6NIA BhsspuImeg ¢ ¢CcS00Syy 80L VA-ZV-8XEIN-29. 0S| @gnelyosiapulliz 8l 080 1L0G S0€ 86

08 M4 82°) X 89°¢ Buu-O 8XZX2V-G889NIA A8y Bun
08 INMd 82°) X 89'€ Bury-0 9 1501001€8 Ol 8XZXZV-G889NIA 1opajssed L 20000 S9S 16

320|q |euiwud) ‘JapIAlg Hoddns ‘Jojow uonejoy
00IgSsSN|yosuy ‘Jsjlsla L 80l LOO LES 90l JsyeH ‘lojowsuoneloy L €10.00 L€8 96
NOILdI¥OS3a °ALD 'ON Livd 'ON NOILdI¥OS3a "ALD 'ON Livd 'ON
ONNNHOIFZIga "M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3400 'SsOd

123

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Jaysepn
aqrayosbapaiun L G20 .00¢ce8 ccl
¢'ca Jaysemp
¢'¢ad 8qyds 9 9¢€00S¢cvs el
¢V-2¢'€P-680L0SI-SCLNIA 18ysepm
¢V-2’'€P-680L0SI-GZLNIA 8918Yds ¥ G¢e00Scvs 0cl
2V-ZIXZIN-29.¥ 0S| Ma1ds JapullhD
2V-ZIXZIN-29.v 0S| @gneyosiapullAz ¢ 050 L0s S0 611
saysniq uoaquod ‘eje|d Jon0D
uajsinga|yoy ‘epe(dxyoaQ } 120.001€8 8L
Jap|oy ysniq uogie)
Js}jeyusisingsjyoy ¢ C¢90 .00 L€8 LI
apinb ‘Buidg
Buniyn4 ‘Jepag ¢ 8€0.001€8 9Ll
NOILdI¥OS3a °"ALO 'ON Livd 'ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 'SOd

125

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

43

OA3 9Ld Alqwasse Jauing | OA 91d @ddniubisuuaig 9L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

126




SPARE PARTS

P16 EVO

a|geysnipe ‘Bury ajed Bune|nsul S9l
Jeqieysien ‘Bury L 920€L0Le8 02 ape|diayjos| L 100 L€8 ]
BuipjoH llews ‘ee|d 8zl
BunisyeH L /Z0€L0LE8 6l utepy ‘epeld L €10 L€8 6
ZV-°'8P-680L0SI-GZLNIQ J8ysen | Juswisnipe |eipel apIIS €10
Zv-¥'8P-680.0SI-5ZLNIA @q1eyos € 12€00S2¥S 8l | Bunjjsisianeipey uanyos ! 100 LE8 8
9G°0%X50°'8x8g8 S| Bunds syed MaJos jJuawisnlpe Yoo | 600
9G°0XG0'8X88°G | Jepaps||e L 6 0L28Y006. LI agneayos||eisianiauusig z 100 L€8 .
NZ-G0-8IN-1 LGO L S| meuos uobexsH 8plIS ‘MaIos 191
NZ-G0-8IN-1 LS0LOSI Jepnwjueysyoes € 21£09106 9l USIIIYOS ‘egqnelyos € 100 LE8 9
Bnid 9ld Apoq pajs vez
usydoig L 09Ll001€8  GI yosjgsbunisyols I 100 LES G
9ld Apoq yoisoy 91d Apoq pajs 6cl
9ld Jedigyisuuaig L /0L l00LE8 ¥l 9Ld Jedigyusiiyos L 100 LE8 4
9ld apIs ‘Jep|oy Jauing 08 M4 62°1X89°¢ Bul-O 160
9ld Usyos ‘Ie}eyisuuaig L ¥l01l001E8 €l 08 WX4 62°1x89°¢ Buy-O i 100 L€8 €
ZV-0LXEN-Z2#90 L 0S| MBIoS Junsisno) Jojejnsu| ozl
ZV-0LXEN-Z¥90L 0S| 8gneyosyuss Z ¥,000020¢ 2l Jadigyal|os| L €10 €€8 Zz
ZV-9XEN-Z¥90 L OS| MBIOS HunsIBnNoy OA3 91d Heys juswisnipy 800
ZV-9XEIN-Z#901L 0S| 8gnelyosyuss Z 0S010£20€ LI OA3 9Ld dllem||eisian z 100 €€8 L
NOILdINOS3AA °"ALD "ON Ldvd ‘ON NOILdINOS3AA °"ALD "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'SOd ONNNHJI3Z3g "MI1S 3d00 'SOd

127

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

128 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

341d J8ysem 200

341d eqieyog L 100 €€8 0¢
yoJo} ‘Jeydepe abueyo oI 010

Jsuuaig ‘19ydepejasyoam||ouyos 1 0€0 L€8 62
02d/OAV91d/9ld |ess ydlo] 100

02d/OAV91d/91d Jolejolsisuuaig L 100 L€8 82
OA3 91d Hoddns juiod-a81y | 02d/OAV9ld/9ld sus| sen 860

OA3 91d 8beynepundieiqg 1 100 200 €€8 L€ 02d/9Ld Ww'zal es|inyuuedsg l 100 L€8 12

juswdinba youo} Jeydepe sbueyo-yoIND 02d/OAV9ld/9ld WW $'¢ 3 sus| seo

Buny sus| se9 191

-jeissnessuusig Jejdepelasyoam|puyos l 610050 L€8 9¢ 02d/OAV9ld/9ld Ww 'g 3 8sullse L 100 L€8 9C
Z 9pI|s ‘uswisnlpe |eipey 02d/OAV9ld/91ld 8lZzou se9 090

Z usiIyos ‘Bunjisisienjelpey L Z€L 100 LE8 G¢e 02d/OAV9ld/9Ld osnpseo L 100 L€8 [o14
ZV-ZLXPIN-292 0S| Ma1s JapullkD ZV-0LX9N-E1L6NIQ uid papeaay o144

ZV-ZIXPIN-29. 0S| 8gneiyosiapulliz I 00 L0S S0€ 1> ZV-0LX9IN-€L6NIA Hisepuimen) € G00 Gv¥y ve
ZV-€'¥P-680L0SI-SZLNIA 18ysep 9)o|dwoo ‘y004 6€0

2V-€'¥P-680L0SI-SZLNIA 8qieyos I 8l€ 008 Z¥S €¢ pojdwoy ‘gn4 € 0G0 L€8 €C
ZV-9LXGIN-29.7OS| MaIos JapullhD doy Jo04 €20

ZV-9LXSN-29/ 0S| 8gneiyosiapulliz 1 890 L0S S0€ A azydsgn4 € €10 €€8 44
nu uolun ZV-GZX8N-E1L6NIQ uid papealy 174

Jsynwininmieqq) 9 010100 LES L€ ZV-GEXQIN-ELBNIQ Hisepuimes € G00 G¥¥y (4

NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °"AlLD "ON 1dvd ‘ON

ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'Sod ONNNHJIFZ3g "MI1S 3d00 'SOd

129

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

OAY OA3 91d Alquasse Jauing | DAY OAT 91d @ddnubisuuaig 2°LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

130




SPARE PARTS

P16 EVO

OSO/OAV YIHMSOIIN aplIs DAV 8¢€0
OSO/OAV 49)BYISOIN ¢ 1S0100 L€8 14 USpIIYSS DAY 3 €10 1€8 0]
L00¥NL 8pold GIX0LXg Buueaq |leg €60
L00¥NL 8pold ¢ ¢s0clocels 6l GLX0LXG Jabe|ebny v €10 1€8 6
2V-8XZIN-29.LYOSI MaIOS JopullAD uld 60
2V-8XZIN-29.¥OSI 8dneiyosiapulifz ¥ 280 L0G S0¢ 8l s 4 €10 1€8 8
ZV-9XEN-29.LYOSI M&IOS JapulAD 0] 1G0
2V-9XEN-29.¥OSI 8dnesyosiapuliAz Z G90 L0G S0¢ Ll 19%99Q 3 €10 1€8 L
i 9xons llews ‘sieid 050
jnejpug L ¢/0€10 L€ 9l uiep ‘eneid 3 €10 1€8 9
[4
¢V-1'¢P-680L0SI-GZINIA 2q1vyYds -9XG'CIN-1-9¥0LOS| M3IOS Hunsisunoy €€0
¢V-1'¢P-680L0SI-GZINIA #q1vyYds ¢ €¢€ 006 ¢vs Sl CV-9XG'CN-1-910L0SI 8gnelyosiuss L 000 co€ S
2V-8XG ZN-29.LYOSI Mauas JapullhD Irews ‘sje|d €01
2V-8XG'ZN-29.¥OSI @dneiydsiapuliAz ¢ ¥50 10S S0¢€ 14 uep ‘eneid 3 €10 L€8 14
2V-YXZN-29.LYOSI Ma1as JapulhD VA-ZY-8XEN-Z29.7OS| MaIos JapullhD 080
2V-YXZN-29.¥OSI adneiydsiapuliAz ¢ 180 109 S0¢€ €l VA-ZVY-8XEN-Z9.¥OS| 9aneiydsiopuliAz [4 10G S0€ €
uoposjold ¢V-G'ZP-680L0SI-GCLNIA 9q18yds 445
Buniayois Ll 0.0€l01€8 ¢l ¢V-G'ZP-680L0SI-GCLNIA 9q1dyds € 00S ¢vS 4
2V-ZIXEIN-Z9LYOS| Ma10s JapullhD CV-9XG'CIN-08ELOS| MaIOS pesy-lerQ G.0
2V-ZIXEIN-Z9.yOS| qnelyosiapuliAz ¥ GG0 L0S S0€ bl CV-9XG'CIN-08€LOSI @gneyosuasur 3 100 L0€ b
NOILdI¥OS3a °ALD 'ON Ldvd 'ON NOILdI¥OS3a °ALD "ON Livd 'ON
ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 °'sod ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'sod

131

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

132




SPARE PARTS

P16 EVO

ZV-8XYIN-29/ 0S| MaIOS JapullAD Ma10s 8pIIS 8.0
ZV-8XpIN-¥86/NIA 8gneiyosiapuljiz ¥ 060 108G0€  OF aqneIyosusRyoS € €10 L€8 o€
NZ-G0-9IN-1 LS0LOSI Inu uobexaH abue|4 090
Z-G0-9IN-1 LG0L OSI Jennwjueysyoss € LL£20910S  6¢ yosue|4 L €10 1€8 62
ZV-1"9P-680L0SI-52LNIA 8919Y0S ZV-0LXEIN-2927OS| MaJos JapullhD 00l
ZV-1"9P-680.0SI-5ZLNIA 8919Y0S € 0Z800S52ZvS 8¢ ZV-0LXEN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz € L0S GOE 8z
9G°0%X50°8x8g8'G1 Buuds dno 00|q uonnquisiq 160
9G°0XG0'8X88'G | Jopapa|ieL 6 0LZ8Y006L /€ NRITEISTEY L 050 L£8 12
|lews o0} ‘1apjoy abue|4 Jnu uolun 0L0
urely ‘gnd ‘BunieyeH ‘eyosue|4 L ZYO€l0Le8  9¢ Jspnuwiunmiag ) 9 100 L€8 9z
ZV-0ZXEIN-292¥OS| Ma1os Japullho 8|qeo Jsjemausing 680
ZV-02XEN-29.¥OS| 8gnelyosiapuliiz G 8G0 L0GS0E  S¢ [eqesasse/-wons L 050 1L€8 (74
aseq 1004 apInb |esoje] 260
siseg ‘gn4 € /80060 1€8  ¥€ Buniynjusyes 4 050 1L£8 174
|lews 004 ZV-vXPIN-€LBNIQ uld papeaiyl 122
ey ‘gnd € 9/0€L01€8 €€ 2V-PXPIN-ELBNIQ BISSPUIMED z G00 Gib ford
Buiysng ZV-9XZIN-29. 0S| MdJos JapullkD /80
asyong I 990€L01€8  Z¢ ZV-9X2IN-29/¥OS| 8qneiyosiepuljiz 9 L0S GOE 2z
08 WX4 62°1x89°¢ Bun-O aseq ‘YOIMSODIN 6.0
08 M4 82°L X 89°¢ Buiy-0 G 150 1001€8 L€ siseq ‘19}|eyosoni L €10 1€8 1z
NOILdINOS3AA °"ALD "ON Ldvd ‘ON NOILdINOS3AA °"ALD "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'SOd ONNNHJI3Z3g "MI1S 3d00 'SOd

133

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

134




SPARE PARTS

P16 EVO

0Zd/OAV 91d/9ld sus| se Buiysng 690
02d/ONY 91d/91d ‘v'¢ 8sullseD L 191 100 L€ 09 asyong L €L0 L€ 0S
CV-9XEIN-ZH90L OSI Malos Hunsisjunod CV-8XEIN-ZH901L OSI Malds Hunsisjunod 160
CV-9XEIN-ZH901L OSI egnelyosyuss ¥ 050 Log 20 6G CV-8XEIN-ZF901L OSI egnelyosiuss L L0€ 20¢ 6V
|lews ‘eyeid uone|nsu| J8A0D 890
uepy ‘epe|dialios| l ¥€0€L0 LES 8G [9%98Qq L €10 1€8 214
00L-€aM
[OAV 91 d Wwg/7/wwgldl [edds 4H
llews ‘ae|d 00L-€aM 110
uispy ‘eneld l €80¢€l0 L€8 .G JONY 9ld Wwg//ww gLql lesds-4H L 0S0 118 VA4
yoddns youo| 9ld DAV J0J0N €90
Jsyeyssuualg I 80 0G0 L€8 96 9lLd DAV 1010 L €10 L€g 14
ZV-8XSIN-29/7OS| MJos JapullkD yoddns “Jojow Jes9 14"
ZV-8XSIN-29/ 0S| 8gneiyosiapulliz I 960 L0S GO€ 1] BunisyeH ‘Jojowsgauen L €L0 L€g 414
8|ZZ0ou aJIM 2V-€'¥P-680L0SI-SZLNIA @q1eyds 8le
asnpiyeiqg l 160810 L€ 1] 2V-€'¥P-680L0SI-SZLNIA @q1eyos 14 00S ¢¥S 1474
ZV-0LXPIN-08€LOSI MaIos pesy-leAQ ZV-9LXPIN-292OS| Ma10s JapullkD 2s0
ZV-0LXyIN-08€L0SI @gnelyosussul Z 2Ll 100 L0E €G ZV-9LXPIN-¥86/NIQ 8gnesyosiapuliiz 4 108 S0€ (%74
ysnq Buneinsu j004 190
asyonqual|os| Il /80¢€l0 L€ Zs Ynd € €10 €€8 44
Japjoy ‘ajzzou AN lled 120
BunieyeH ‘esnpiyeiq L 2Ll €loles 1S 00|19 L €L0 L€sg Ly
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °"AlLD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'Sod ONNNHJIFZ3g "MI1S 3d00 'SOd

135

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

136




SPARE PARTS

P16 EVO

0Zd/OAV 91d/91d Sus| se9 090
0Zd/OAV 91d/9Ld ‘esnpses L 100 LE8 29
02d/91d wwi'zd| erss|s Buidwe|n 850
02d/9ld Ww $°zal 8s|nyuueds L 100 LES 19
NOILdINOS3AA °“ALD "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'SOd

137

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

138




SPARE PARTS

P16 EVO

Apoq aplis 9XZXZV-G88INIA Aoy Buimi4
JadigyuanIyos L 880050L68 28 9XZXZV-G889NIQ Jopajssed L 180€L0LE8 zL
Apoq Bunelnsuj ZV-EXSIN-ELBNIQ uld papeaiyl
Jadigyal|os| L 8v0eL0ee8 18 ZV-EXEN-ELBNIA Hisapuimes L 022S00S+Y L.
ww Q| JUejsisal jesy ‘9soH OAV 91d Apoq yoioy
ww 0| Bipuelsgazyy ‘yonejyos I 660050L€8 08 OAV 91d Jediosuauualig I G800S0L€8 0L
Bnid 34.1d Jeysem
usydoig Z 250€L0Le8 6L 341d 8q1eyos I ,00.00€€8 69
9ld Heys juauisnlpy youo} ‘1sydepe abueyd 3oIinp
9Ld ollem||Isian I 800L00€€8 8. Jauuaig ‘1eydepejesyoem|jpuyos L 0L00€0L€8 89
Jaysep 0Zd/OAV 91.d/9Ld [e8s yoio|
aqIayos L ¥80€L0LE8 1L 0Zd/DAY 91.d/9Ld Jojejoslisuualg L 200L00LES 19
abuey} Jojop\ s8I 1885
YOSUB|OJO N L GeoeLoLes 9z abueysuyez L Z¥0€L0LES 99
JanoQ €2 6629N1a dijoa10
[#309Q L ¥60€L0LE8  GL €2 66.9N1a BuusBuniayols L G¥0L00LES S9
V-V 1SZIN-29.1 0S| MaIos JapuljhD M3IOS Juswisnipe youo|
ZY-vLX2IN-29.¥0S| egneiyosiapuljiz Z 60105508 VL agnelyos||eisiantsuusig I 600L00LES 79
Jojow ‘[@aym Jeab [anag llews ‘aje|ld
Jojo|y ‘peluyeziaboy I 980050L€8 €L utey ‘epeld L €¥0€L0LE8 €9
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °"AlLD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'Sod ONNNHJIFZ3g "MI1S 3d00 'SOd

139

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

140




SPARE PARTS

P16 EVO

wiw Q| juejsisal jeay ‘9soH

ww 0} | Bipuelsgaziy ‘yonejyos l 860050L€8 06
asoy Jajep

yonejyosiessep L 9v0€L0LEY 68
apl|s ‘woddns yoio|

uaNIyoS ‘Jeyeyisuuaig L LEoELOLES 88
wuwl 00Z Jueysisal jeay ‘9soH

ww 00z Bipuglsagazily ‘yone|yos L LLLELOLES /8
asoy }9In0 Jajepn

yonejyosjneliorisssep L €.0€L0l€8 98
0S%71 8soy epinb auip

0671 yonejyassbuniynjyelq L 8zolooles S8
ww 0B} jueysisal jeay ‘9soH

wuw 06 Bipuelsaqeziy ‘yoneyos L olLleloles ¥8
asoy seo)

yonejyosses L ¥.0€10L€8 €8

NOILdI¥OS3A °AlLD "ON Ldvd ‘'ON

ONNNHOIFZ3g "MIS 3000 'sod

141

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

11.8 Kaltdrahtzufuhrung P16-/P16 EVO AVC | Cold wire feed P16-/P16 EVO

AVC

142 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

(wwg'0-9'0) @AHP-d |04 Buipasy aaipn

Gy'0xg exgq Puuds dnp

(wwsg0-9°0) gaLuY-d 8|j0LBpIoRYEI] L G2l 100 L€ (114 S'0XZ°€X8Q J8pap9||d L S 50810 L€8 ol
(wwygxgLxg) Buueaq |eg wwg'Q a1m ‘glLd 9|zzou Asjus alpp
(wwygxg|x) Jobe|abny L 0S0 L0O L€ 6l wwig 0 Jyesd ‘9ld esnpspuuLlyeiq L /2l 100 LE8 6
1°0%9 Buu Buuieyey Jeal ‘asoy alIp
1°0%9 Buusbuniayolg L 90¢ 8Sl ¥5S 8l usjuly ‘yonejyosiyelq Ll GL0 10O LE8 8
Buiysng Jeal ‘Buiysng alipp
esyong l 10810 L€8 Ll usjuly ‘s|inyyeiq L €21 100 L€8 L
X1
“CV-GXCIN-18SY L OS| MaIIS 3unsisjunod 02d/91d ®41m p|od ‘JOJON
X1-ZV-GXZIN-1 851 OSI ®gnesyosyuss € ¥10 10G G0E 9l 02d/91d yeipijey Jojop L ¢Zl 100 L€ 9
1S-V-2x9-v€/80S| uld JopullkD 2V-0ZXGIN-29.¥OS| Ma1os JapullhD
1S-V-¥ZX9-v£/80SI Busiopullfz L 12 808 G99 Sl 2V-0ZXSIN-92. 0S|I @anelyosiapulliz L /G0 L0S S0¢€ S
uid Buiysng
uns l 210810 L€8 4 esyong L 2€08l0 LE8 ¥
Jaysem Jaoedg Japloy 10D
aglsyoszuessig l 910810 L€8 €l Bunisyieyusinds L 050810 L€ €
uid pspeauy ZV-0SX¥IN-29.7OS| Ma10s JapullkD
yhsspumen l GL08LO LEY 4 ZV-0SX¥N-92.70S| #aneiyosiapuljz € 260 L0S S0¢ 4
NL8X6X9) Bulieaq Jajjoy 91d 1104 1im 1o} 86ed aAd8}0ld
N.L8X6X9) 1abe|uajioy ¢ 1€08l0 1L€8 L 9ld ajlonyesq Iny byexzinyog L 00810 LES l
NOILdI¥OS3A °“AlD 'ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °“ALD "ON Ldvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SsoOd

143

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

144 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-GXEN-¢7901 OS| M3IIS HUNSISHuUN0Y

Bulysng wniuiwinpy

ZV-SXEN-2#901 0S| egneyosyueg Z 0.050620¢ OF asyonquiniuiwn|y I €00810 1€8 0g
01X8/%09
€'7Q Jaysem 21819 4S Buuesq |leq parooln
€70 9q19yos € 81£00S52FS  6€ 01X8/X09 21819 AMS Jobejebnyualiry Z G90.001€8  6C
CY-IXEN-Z217901 OS| MaIIs yunsiapunod mmcm_u_
ZV-9XEN-Z#901L 0S| 8gnelyosyuss Z 050 10E 20 8¢ yosue|4 L €100S01€8 82
Bun seoedS ZV-0LXEN-92.¥OS| MaIos JepullkD
Bunzueysig L 2008L01€8  I€ ZV-0LXEN-92/.¥0S| 8anelyosiapulihz ¥ 060 L0OS G0€ /T
Bury ZV-ZEXING Z-8£€20SI uid JapullhD
Bury L 1L008L01€8  9¢ ZEXIING Z-88E20SI HisIopullAz I 99180869 92
¥'zxg. Buu Bulueoy ZV-SZXEN-92/7OS| Ma.os JepullkD
¥'gzxg/ Buusbuniayolg I €/£850 %55  G¢ ZV-SZXEN-92/¥OS| 8anelyosiapulihz I 690106560 ST
Bury wwig 0 9J4IM ‘gL d ©|ZZou }9[}n0 aJIAA
Bury I 901 2001€8 € wwsg'Q jyelq ‘9ld asnpspuisnejyelq L 921 100 L€8 174
Buueaq |leq ‘1on09 Buluielay BuisnoH
Jabejjabny| ‘exoo|bawyeuny I 891 1001€8 €€ asneyso l 120810¢€¢€8 ford
jo|dwoy “Yoel Joeju0d gy (wwg'0-9°0) 1102 BAM
najdwoy ‘esyongpieuoM-ay I 210050 1€8  2€ (wwg 0-9°0) allonyelq l Y2l 100 LES ze
o|ews} Joejuod anjd joxoeIg
UDI[qIom PEIUONNIB}S Z €08101€8  I€ lebng |l 250810 1€8 1z
NOILdI¥OS3A °“ALD "ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

145

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

146 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

asIp Yoo ZY-ZIXEIN-29. 0S| Me1os Jepullh)
aqayassbuniddny I 9100S01€8 09 2V-ZIXEIN-29.¥ 0S| 2anelyosiapulliz Z GS010GS0€ 0§
Jaysep yeys psuids
8qIayos l 6208L01€8 69 8|lemuyez L L1L08L0 LES 6t
Bundg ZV-0LX9INZ-8££ZOS!| uld [edupullAD
18pad 1 8¢081l0 1¢8 89 ZV-0LX9NZ-8££ZOS| Hiisiopulihz l 0Ll 808 G99 214
(peely) yo)) Inu [eroedg 1208 19¥j0RIq Bununopy
(spuimabsyui) Jepnwieizedg l L0l €€8 PA] [ebngeyeH l 0L08LO LES VA4
ZYAI-ON-ZE070S] Inu uobexsH JOJOW BIIM ‘[9BUM Jess)
CYAIFON-ZE0YOSI 1SHNWIUBNSYOSS 1 9L€ 209 00S 99 Jojownyelq ‘peluyez Il GLOO0SO Les 9
Jaysem papnuyj (wwipx| L Xg) Buneaq |leg
aqIvyos|spuey 1 200 L00 €€8 1] (wwipx) Lxg) s10be|lebNy ¢ 6¥0 100 L€E8 *14
Jaysep |99yMm Jeas)
aqlsyos 1 €10810 L€8 12 pejuyez l ¥20810 L€8 144
ZV-9LXEIN-2927OS| MaIos JapullkD Japjoy ‘Iojow I1essy
ZV-9LXEN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz ¢ 090 10GG0€ €S BunisjjeH ‘JojowsgeleD L 2L08L0 LES %4
Gx9|xg Buueaq |eg 19y0eIq Bununop
GXg | xg Jabe|jabny) l G€08L01LE8 TS |ebnaayeH I €91 1001€8 ¥
ZV-EXSIN-ELBNIQ uld sapealy L ZV-0LXFIN-08EL0S| MeIOS pesy-lerQ
CV-EXEIN-ELB6NIA Bhsspuimag L 0¢¢ S00 Svv LS CV-01X¥IN-08€LOSI gneayosuasul € ¢l 100 L0E 37
NOILdINOS3A "ALD 'ON L¥vd 'ON NOILdI¥OS3IA "ALD ‘ON Ldvd "ON
ONNNHOIFZ3g MIS 3009 ‘SOd ONNNHOIZZ3g M1S 3000 ‘sod

147

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

148 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

919|dwo9 ‘100 aJm Yeys

pejdwoy ‘e|ndsjyelq a||oM L ¥10 050 €€8 29
yonio

Buniddnyy I 900 L0O 0¥8 19

NOILdI¥OS3IA °"ALD "ON 1Ldvd ‘ON

ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

149

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

9)9|dwod
‘91Ld dnoub juawisnipe auipa | 1Y ‘OAT 91 d @ddnibsbunjjaisianjyela 6°L1L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

150




SPARE PARTS

P16 EVO

9l uid ‘yeys 62l
9ld Hisuyez ‘o|lop L 100 L€8 ]
9ld uone|nsuj 8zl
9Ld Bunisijos| L 100 L€8 6
NZ-HS#-8X9N-€ LBNIQ MaIos gni %4
NZ-HS#-8X9N-E L6NIQ BiIsepuimen L S00 Gib 8
8|puids pspea.| 9t0
Z'¢ 66/9N1a aqreyossbuniaylg L 100 L€8 .
ZV-9XEIN-292#OSI M31S JapulihD G590
ZV-9XEN-29/¥OS| 8gneiyosiapuliiz z L0S GOE 9
9ld yuswisn[pe aim ‘apl|S 8cl
9ld Bunjelsienyelq ‘uspyoS L 100 L€8 S
ZV-9XZIN-L-970L0S| MBIOS JUNSIBIUN0YD 0t0
2V-9%XZIN-L-9¥0. 0S| dnelyosyuas 4 000 20€ 14
ZV-0LXPIN-292OS| Ma10s JapullkD yoddns el seab yym uid Syl
ZV-01X¥IN-29.¥ 0S| 8aneyosiapullAz L 19010660¢ €l Bunieyeyusbuelsuyez yw yns L 100 L€8 €
ZV-9XpIN-29. 0S| Ma10s JapullhD 91 d Hoddns ‘ajzzou a1ip L€l
2V-9X¥IN-29.¥OS| 8aneyosIapullAZ I 99010660¢ 2l 91d Bunisyey ‘ssnpiyeiq L 100 L€8 4
9ld oey ww g°0 8JIM ‘gl d 9ZZou B €0
9ld ebuejsuyez L 0€L 100168 LI ww g0 Jyeiq ‘9Ld asnpiyeiq L 100 L€8 b
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °"AlLD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "MIS 3d00 'Sod ONNNHJIFZ3g "MI1S 3d00 'SOd

151

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

S10]09UU02 pue
sa|qed ‘sasoH :0AT 9kd | @ssnjyosuy pun [agey| ‘ayone|yss :0A3 9id 0L'LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

152




SPARE PARTS

P16 EVO

pal g X g8l aqn} Julys

(en|q) Bnid Buiess iarepn

Jol 9 X g} yonejyosjdwniyos W g'o 850 0205.8 22 (ne|q) uajdoysssnjyosiontasse l 6L0020€28  OL
02d/(OAY) 91.d 198 (001 ajew seb Buydnoo Buiess jos
02d/(OAV) 91 d 19sBnazxiom L ¥91 100 LE8 (¥4 18)08)sses) SSSN|YosSIsA||BuUYdS L ¥10020 €28 6
@)9|dwoo ‘gL d Alquiesse a|qed S MO/MO Yonejyosuoye |
no|dwoy ‘9l d 1exedyone|yog 1 910100 €€8 0c S MO/MO ydnejyosuopal w G/ 190 020 €28 8
ajod -g| Buiysnq sjgqed jousydwy Alquasse a|qeo Buu Aay
‘lodg | @syongjagey] jousyduwy 1 8€0 .00 c€e8 6l 1oxedyone|yos BuuessnIyos l G600 S00 €28 L
+ MS08| Jojosuuoo ajew Jsydepy wgzl ‘o ebexoed ssoy uieyo bujusise
+ MS081 J8x08)s uny seydepy 1 200 0€0 0S8 Ll wz1 ‘0 Jexedyone|yos epexsbunbisajeg Ll ¥00 S00 €28 9
05911 bnid abeyoed asoy ooy deug
099I1 1943981 s 1 ¢00S00 Les 9l 19 edyone|yog usyeylsuige.ley Ll €100c¢0 €c8 S
9]0d-g J0}0auu0d a|jgeo [ousydwy abexoed asoy jaljal uiens
"Jodyz Jexos)siagey jousydwy L 710210 S88 vl 19edyone|yog Bunjsepusbnz Ll 600 S00 €28 14
6n|d jousydwe Joy Jaij81 ulens ww QE@ 9soy Juuys pjoo
Joxdaysjousyduwy Jny Bunysejuabnz I GL02l0G88 €l ww 0g@ yoneyosjdwniyosyey |l 210020 €z8 €
wuwb Gz‘0xz | 8|qed [eubig Ww GEE 9S0Y Yulys pjod
wwb Gz‘oxg| Bunyepena)s wG'e 1L0ZL0€Z8 Tl ww Ge@ yoneyosjdwniyosyey Il 110020 €8 4
¥'9x/‘z)| agny Bunjuuys w ww gzg asoy uonosjoud s|qed
¥'9X/ 21 yonejyosydwniyos /10 S#0 020 6.8 L ww Gz@ yone|yaszinyosjagey w G2 600 020 €28 3
NOILdINOS3a "ALD 'ON L¥vd 'ON NOILdI¥OS3IA "ALD ‘ON Ldvd "ON
ONNNHOIFZ3g MIS 3009 ‘SOd ONNNHOIZZ3g MIS 3000 ‘sod

153

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

$J0}29UU0D pue Sd|ged ‘SaSOH

:OAV OA3 9Ld | @ssn|yasuy pun |aqey ‘ayone|yss :OAV OAT 9id LL'LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

154




SPARE PARTS

P16 EVO

08911 bnid (aniq) Bnid Buijess sayepy
0G9IL 19%09)s L 200 S00 LE8 (¥4 (nejq) usydoisssnjyosiantessepy L 610020 €8 ol
+ MS08| Jojosuuod sjew Jeydepy aew seb Buydnoo Buiess jjeg
+ MS08| 1ex09)g Iny saydepy L 200 0€0 0S8 (114 18X08)s8BY) SSSN|YOSIdA|IBUYDS L ¥10 020 €28 6
a]0d-g J0108uUu0d 8|geo [ousydwy S MO/MO 8soy uojja|
"lodyg Jexos)g-legey jousyduwy l ¥102L0S88 8l S MO/MO yonejyosuopal wGZ 190 020 €28 8
DSO/OAY @|ged [eubis Joyosauuod Bnid
2SO Alquasse a|qeo Buu Aey
/DAY Bunyiaiens)s J9x08)sssn|yosuy l 850¢clocl8 Ll 19xedyone|yos BuuessnIyos L G00 S00 €¢8 L
ajod-z Bn|d jouaydwe jaija. ulesS
‘lodyg wz ‘0 ebeyoed asoy ureyo Bujusisey
Jaxoelsjegeyjousydwy Bunisepusbnz l GL02L0S88 9l wz ‘0 1eedyone|yos apsxsbunbisejeg L ¥00 S00 €28 9
uononpay abeyoed asoy ooy deug
Bunisiznpay L 1¥02L0 098 Sl 1oxedyone|yOS usNEYIsUIGEIEY L €10 020 €8 S
uonoayoud Buipuag abexoed asoy jaljal uiens
zinyosabalg L 120210098 4 1oxedyone|yog Bunisepusbnz L 600 S00 €28 14
00t wwb Gz‘0xz1 d|qeo [eubis Ww 0g@ 9S0Y Yulys pjoy
0071 wwb gz'oxz | Bunyspana)s I €00500 €8 €l ww 0@ yonejyosjdwniyosyjey } 210020 €28 €
wuwb Gz‘0xz | 8|qed [eubig Ww GEE 9S0Y Yulys pjod
wwb gz'oxz | Bunyspenals wg'e 1LL0ZL0€EC8 2L ww Geg yonejyosydwniyosyjey } 110020 €28 4
¥'9x/‘z)| agny Bunjuuys w ww gzg asoy uonosjoud s|qed
¥'9x/‘Z) yonejyosdwniyos /L0 S0 020 G.28 L ww Gz@ yone|yoszynyosjagey  wg‘. 600 020 £28 l
NOILdI¥OS3A °"ALD 'ON 1Ldvd ‘'ON NOILdIMOS3A °“ALD "ON Ldvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SsoOd

155

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

156




SPARE PARTS

P16 EVO

pa1 9 X gl aqn} Yulys

104 9 X 8| yonejyosydwnIyds W z'0 850 020 G.8 62
0Zd/(DAV) 9Ld 388 [001
0Zd/(DAV) 9Ld 18sbnazxiopm L ¥91 100 LE8 8z
9)9|dwod ‘DAY 91 d Alqwasse a|qe)
podwoy ‘DAY 9ld 19xedyone|yos I €800S0€€8  /C
6n(d 1e|4
Joxo8)syoe|4 L vZSevl 06 92
ajod-g| Buiysnq sjged jousydwy
Jodg | @syongjaqey jousydwy |l 8€0 £00 z€8 o1
OSO/OAY Wwbg*| aul Bunsesy
OSO/OAY wwbg'| Bunyaissaly w8 950210 218 ford
DAY Yoe|q bnid Juswainses|y
OAV Ziemyos Joxoa)sssey W | $502L02L8 22
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A "ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd ONNNHOJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd

157

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

12

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE

Dichiarazione di conformita

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum):

Rohreinschweillkdpfe

(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle):
* P16 EVO
* P16 EVO mit Kaltdraht
¢ P16 EVO AVC mit Kaltdraht

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové &islo: / Sériové Eislo / :Numer seryjny

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana
zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

¢ EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / Su splnené ochranné ciele tychto nariadeni / Cele ochronne
nastepujgcych dyrektyw sg spetnione:

* Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

*EN ISO 12100:2010

*EN ISO 13849-1:2015

¢ EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestatigt durch:

Singen, 22.06.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraBe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Rohreinschweillkopfe
(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle)
Tube-to-tube-sheet orbital weld heads
(*incl. orbital welding power source):
* P16 EVO
* P16 EVO KD
* P16 EVO AVC mit KD

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

® S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

©S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

® EN ISO 13849-1:2015

® EN ISO 13849-2:2012

® EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

|

Singen, 22.06.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH provides global customers one
source for the finest in pipe & tube cutting, beveling

and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1 847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

Gulf Coast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

Houston South

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

= Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31-792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 457

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa
Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06
Jebel Ali Free Zone (South-5),
Dubai

United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212

An ITW Company
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