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1 Zu dieser Anleitung

1.1 Warnhinweise

Die in dieser Anleitung verwendeten Warnhinweise warnen vor Verletzungen oder vor Sachschaden.

Warnhinweise immer lesen und beachten!

Dies ist das Warnsymbol. Es warnt vor Verletzungsgefahren. Um Verletzungen oder
Tod zu vermeiden, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichneten MalRnahmen
befolgen.

WARNSTUFE BEDEUTUNG

GEFAHR Unmittelbare Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Si-
cherheitsmafRnahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fuhrt.

WARNUNG Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafinahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren kann.

VORSICHT Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafinahmen zu leichten Verletzungen fiihren kann.

e B B b

HINWEIS! Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung zu Sach-
schaden fiihren kann.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

SYMBOL BEDEUTUNG
Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss ge-
handelt werden.
1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss ge-
2 handelt werden.
3.
> Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier muss gehandelt
werden.
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1.3 Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente gelten mit dieser Betriebsanleitung:

» Betriebsanleitung der OrbitalschweilRstromquelle
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P16 EVO

2 Betreiberinformationen und
Sicherheitshinweise

2.1 Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fir die Sicherheit im Gefahrenbe-
reich der Maschine und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Ma-
schine im Gefahrenbereich.

Sicherheit des Arbeitnehmers: Der Betreiber hat die in diesem Kapitel beschriebenen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten sowie sicherheitsbewusst und mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen zu
Arbeiten.

Der Arbeitgeber verpflichtet sich, die Mitarbeiter auf die Gefahren durch die EMF-Richtlinien hinzuwei-
sen und den Arbeitsplatz dementsprechend zu bewerten.

Anforderungen fiir spezielle EMF-Bewertungen in Bezug auf allgemeine Tatigkeiten, Arbeitsmit-
tel und Arbeitsplatze*:

ART DES ARBEITS- BEWERTUNG ERFORDERLICH FUR:
PLATZES ODER AR- Arbeitnehmer ohne be- Besonders gefahrdete Arbeitnehmer mit
BEITSMITTELS sonderes Risiko Arbeitnehmer aktiven Implantaten

(ausgenommen solche
mit aktiven Implanta-
ten)

1) (2) (3)

Lichtbogenschweilung, Nein Nein Ja
manuell (einschl. MIG

(Metall-Inertgas), MAG

(Metall-Aktivgas), WIG

(Wolfram-Inertgas) bei

Einhaltung bewahrter

Verfahren und ohne Kor-

perkontakt zur Leitung

* Nach Richtlinie 2013/35/EU
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2.2 Verwendung der Maschine

2.2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Der Orbitalschweif3kopf ist ausschlieBlich fur folgende Verwendung vorgesehen:

» Einsatz in Verbindung mit einer OrbitalschweiRstromquelle der ORBIMAT-, Mobile Welder- und
Smart Welder-Serien.

*  WIG-Schweilten von Werkstoffen, die in dieser Betriebsanleitung spezifiziert sind (siehe Kap.
Einsatzmdglichkeiten).

» Leere, nicht unter Druck stehende Rohre, die frei von Kontaminationen, explosiven Atmospharen
oder FlUssigkeiten sind.

Es durfen nur Schutzgase verwendet werden, die nach DIN EN ISO 14175 fur das WIG-SchweilRverfah-
ren klassifiziert sind.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehéren auch folgende Punkte:

* Permanentes Beaufsichtigen der Maschine wahrend des Betriebs. Der Bediener muss immer in
der Lage sein, den Prozess zu stoppen.

» Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung und den allgemeinen
Sicherheitshinweisen fur geschlossene OrbitalschweilRkdpfe.

» Beachten der mitgeltenden Dokumente.
» Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten.
» AusschlieBliches Verwenden der Maschine im Originalzustand.

» AusschlieRliches Verwenden von originalem Zubehér sowie originalen Ersatzteilen und
Betriebsstoffen.

» Prifen aller sicherheitsrelevanten Bauteile und Funktionen vor Inbetriebnahme.
» Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannten Materialien.

» ZweckmaRiger Umgang mit allen am Schweil3prozess beteiligten Komponenten sowie allen
weiteren Faktoren, die einen Einfluss auf den SchweilRprozess haben.

» AusschlieBlich gewerblicher Gebrauch.
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2.2.2 Grenzen der Maschine

10

Der Arbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder in der Anlage selbst sein.

Die Maschine wird durch eine Person bedient.

Es muss ein Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 m rund um die Maschine gewahreistet sein.
Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

Klimabedingungen im Betrieb:
Umgebungstemperatur: —10 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

Klimabedingungen wahrend Einlagerung und Transport:
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

Die Maschine darf nur in trockener Umgebung nach IP 23 (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter etc.)
aufgestellt und betrieben werden. Gegebenenfalls ein Schweil3zelt verwenden.

Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstédube sind zu vermeiden.

Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden.
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2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.3.1 Information Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

» Produkt (falls zutreffend) nicht mit dem allgemeinen Abfall entsorgen.

» Wiederverwendung oder Recycling von Elektro- und Elektronik-
Altgeraten (WEEE) durch Entsorgung bei einer dafiir vorgesehenen
Sammelstelle.

* Wenden Sie sich fir weitere Informationen an Ihr 6rtliches Recycling-
Buro oder Ihren 6rtlichen Handler.

(nach RL 2012/19/EU)

Kritische Rohstoffe, die méglicherweise in indikativen Mengen von mehr als 1 Gramm auf Kom-
ponentenebene vorhanden sind

KOMPONENTE KRITISCHER ROHSTOFF

Platinen Baryt, Bismut, Kobalt, Gallium, Germanium, Hafnium, Indium, Schwere
Seltene Erde, Leichte Seltene Erde,

Niob, Metalle der Platingruppe, Scandium, Siliziummetall, Tantal, Vanadi-
um

Kunststoff-Komponenten ~ Antimon, Baryt

Elektrische und elektroni-  Antimon, Beryllium, Magnesium
sche Komponenten

Metall-Komponenten Beryllium, Kobalt, Magnesium, Wolfram, Vanadium

Kabel und Kabelbaugrup-  Borat, Antimon, Baryt, Beryllium, Magnesium

pen

Displays Gallium, Indium, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Niob,
Metalle der Platingruppe, Scandium

Batterien Flussspat, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Magnesium

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.4 Personalqualifikation

A VORSICHT!  Der SchweiRkopf/Handbrenner darf nur von eingewiesenem Personal verwen-

det werden.

Nur Personal einsetzen, das den am Einsatzort geltenden berufs- und altersspezifischen
Vorschriften entspricht.

Keine kdrperlichen und geistigen Beeintrachtigungen.

Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist, sind
als Personal nicht zugelassen.

Bedienung der Maschine durch Minderjahrige nur unter Aufsicht eines Weisungsbefugten.

Grundlagenwissen im WIG-SchweilRverfahren wird grundsatzlich vorausgesetzt.

2.5 Grundlegende Hinweise zur Betriebssicherheit

A VORSICHT!  Aktuelle Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften beachten!

UnsachgemaRe Handhabung kann die Sicherheit beeintrachtigen. Die Folge kdnnen lebensgefahrliche
Verletzungen sein.

12

Bei angeschalteter Stromquelle Schweil3kopf niemals unbeaufsichtigt lassen.

Bediener muss sicherstellen, dass sich keine 2. Person innerhalb des Gefahrenbereichs befindet.
SchweilRkopf nicht andern oder umbauen.

Schweil3kopf nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

Nur Original-Werkzeuge, -Ersatzteile und -Zubehdr sowie vorgeschriebene Betriebsstoffe
verwenden.

Bei Anderungen im Betriebsverhalten Betrieb sofort beenden und Stérung beseitigen lassen.
Schutzeinrichtungen nicht entfernen.
Die Maschine nicht am Schlauchpaket oder am Kabel ziehen.

Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Fachkraft
vornehmen lassen.

Das Offnen, Verandern des Schweilkopfes ist untersagt, aufer zum Zweck der Entfernung von
Fremdkorpern im Getriebe.

Hinweise zur Stérungsbeseitigung beachten (siehe Kap. ,Stérungsbeseitigung” der
Betriebsanleitung).
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A VORSICHT!  Verletzungsgefahr durch monotone Arbeit und anstrengende Arbeit an schwer
zugénglichen Orten und Uberkopfarbeiten!

Unbehagen, Ermiiden und Stérungen des Bewegungsapparates, eingeschrank-
te Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

Pausenzeiten erhéhen.
Lockerungsiibungen durchfihren.
Im Betrieb eine aufrechte, ermidungsfreie und angenehme Korperhaltung einnehmen.

vVvyyvyy

Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

» Lockerungsiibungen durchfiihren.
» Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

» Im Betrieb eine aufrechte, ermidungsfreie und angenehme Korperhaltung einnehmen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com 13
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2.6 Personliche Schutzausristung

Folgende personliche Schutzausriistung ist beim Arbeiten an der Anlage zu tragen:

| 2 Schutzhandschuhe nach EN 407 fur Schweilbetrieb und DIN 388 fir Montage der Elektrode.
> Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB.

» Bei Uberkopfarbeiten Schutzhelm nach DIN EN 397.

> In Arbeitsumgebungen > 80 db (A) Gehdrschutz tragen.

2.7 Restrisiken

2.7.1 Allgemeiner Gefahrenfall

& VORSICHT!  Allgemeiner Gefahrenfall

» Im Gefahrenfall Netzstecker ziehen!

> Die Zuganglichkeit des Netzsteckers immer gewahrleisten, um die Stromquelle von der Netzver-
sorgung zu trennen.

2.7.2 Elektrische Gefahrdungen

Beim Schweillvorgang liegen 2 elektrische Potentiale an:
» Potential 1: Elektrode/Brennerkdorper (-)

» Potential 2: Restliche Bauteile des Schweil3kopfs inkl. Rohr (+)

& GEFAHR! Bei gleichzeitigem Kontakt mit beiden Potentialen wahrend der Hochfrequenz-
ziindung besteht die Gefahr eines tddlichen elektrischen Schlags.

> Vor dem Anschlief3en des Schweiltkopfs und vor der Montage der Elektrode: Orbitalschweian-
lage ausschalten.

> Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen Schweillkdpfen Spannkassette montieren,
bzw. Spanneinsatze montieren, sowie Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

> Ab dem Start des SchweilRvorgangs Kontakt mit dem Rohr und dem Gehéause des Orbital-
schweilRkopfs vermeiden.

> Schutzhandschuhe DIN 12477, Typ A fiir Schweillbetrieb und DIN 388, Klasse 4 fiir Montage
der Elektrode tragen.

A GEFAHR! Far Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachern besteht Lebensge-
fahr.
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> Ab dem Start des SchweilRvorgangs Kontakt mit dem Rohr und dem Gehé&use des Schweil3-
kopfs vermeiden.
A GEFAHR! Elektrische Gefahrdungen durch Beriihrung sowie falscher oder feuchter
Schutzausristung.
> Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Lederhandschuhe und trockene

Schutzanzige tragen, um elektrische Gefahrdungen zu verringern.

Auf trockenem Untergrund arbeiten.

A

GEFAHR! Elektrischer Schlag sowie Kdrperverletzungen und Sachschaden auch an ande-
ren Geraten durch fehlerhafte Zindung bei nicht angebrachtem oder fehlerhaft
positioniertem Schweiltkopf!

Nicht mit Schweillkopf spielen.

I> v

GEFAHR! Elektrischer Schlag und Quetschgefahr bei unsachgemaRem Eingriff und Off-
nung des Schweil3kopfs.

Schweil3kopf von Stromquelle trennen.
Maschine vor dem Offnen ausreichend abkiihlen lassen.
Eingriffe in die Elektrik nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.

Niemals geoffneten Schweillkopf an die Stromquelle anschlief3en.

I}vvvv

WARNUNG! Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschaden aufgrund elektromagnetischer
Unvertraglichkeit umliegender Gerate bei Hochfrequenzziindung und bei Gera-
ten ohne Schutzleiter im Betrieb!

AusschlieBlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweiflanlage verwenden.

Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.

A

WARNUNG! Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch Lichtbogen.
Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen entstehen.
Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein, im schlimmsten Fall
wird ein Brand ausgel0st.

vVvYyyvyy

v

An- und AbschlieRen des Schweillkopfs nur bei ausgeschalteter Stromquelle.

Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation iber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Zugentlastung einhangen.

Schlauchpaketanschliisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten der Stromquelle auf festen
Sitz prufen.

Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.3 Gefahren durch elektromagnetische Felder

A GEFAHR! Je nach Ausfiihrung des Arbeitsplatzes kdnnen im direkten Umfeld lebensge-

fahrliche elektromagnetische Felder entstehen.

16

>

v

Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachen durfen die Schweianlage nicht bedie-
nen.

Der Betreiber hat den Arbeitsplatz gemalt EMF-Richtlinie 2013/35/EU sicher auszufiihren.
AusschlieRlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweilanlage verwenden.

Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.
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2.7.4 Elektrostatische Gefahrdungen

A WARNUNG!  Elektrostatische Entladungen beim Offnen des Schweif3kopfs.
Beschadigungen elektronischer Bauteile, Brande und Explosionen kénnen die
Folge sein.

v

Schweillkopf zum Service einschicken oder als erfahrender Anwender den technischen Support
kontaktieren.

ESD-gerechte Arbeitsplatze verwenden und alle leitfahigen Komponenten erden.
ESD-gerechte Kleidung, Schuhe und Handschuhe tragen.

ESD-Schutzmatte auf Arbeitsflache nutzen.

lonisatoren nutzen, um statische Ladungen in der Luft zu neutralisieren.

ESD-sichere Verpackungen fiur empfindliche Bauteile verwenden.

vVVvyVvYyVvTYyvyy

Mitarbeiter regelmaRig im Umgang mit ESD und den entsprechenden Schutzmalnahmen schu-
len.

2.7.5 Augenschaden durch Strahlen

& WARNUNG! Beim Schweillvorgang entstehen Infrarot-, Blend- und UV-Strahlen, die die Au-
gen stark schadigen kénnen.

2 Nicht in den Lichtbogen schauen.
2 Blendschutz nach EN 170 tragen.

> Nicht in den Lichtbogen schauen.

> Blendschutz nach EN 170 tragen.

2.7.6 Erstickungsgefahr durch zu hohen Argonanteil in der
Umgebungsluft

& GEFAHR! Bei Leckage der Gasversorgung besteht Erstickungsgefahr durch zu hohen Ar-
gonanteil in der Umgebungsluft. Bleibende Schaden oder Lebensgefahr durch
Erstickung kénnen die Folge sein.

> Defekte Bauteile der Gasversorgung unverziglich austauschen und taglich auf die Funktion pri-
fen.

> Maschine taglich auf auerlich erkennbare Schaden und Mangel Gberprifen und ggf. von einer
Fachkraft beheben lassen.

> Leitungen und Schlduche von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten Gerateteilen fernhal-
ten.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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>
>

Nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

Ggf. Sauerstoffliberwachung.

2.7.7 Gesundheitsschaden durch giftige Dampfe und Stoffe

A WARNUNG! Gesundheitsschaden durch giftige Dampfe und Stoffe beim Schweilvorgang

und beim Umgang mit Elektroden!

>

>
4

Absaugvorrichtungen gemaf Berufsgenossenschaftlicher Vorschriften verwenden (z. B. BGI:
7006-1).

Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft Uberwachen.
Besondere Vorsicht ist bei Chrom, Nickel und Mangan geboten.

Keine Elektroden, die Thorium enthalten, verwenden.

2.7.8 Stolpern uber Leitungen und Kabel

& VORSICHT!  Wenn Stromkabel, Gas- oder Steuerleitung unter Zugspannung stehen, besteht

die Gefahr, dass Personen stolpern und sich verletzen.

vVvyyvyy

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Leitungen und Kabel nicht unter Zugspannung stellen.
Schweil3kopf nach der Demontage im Transportkoffer ablegen.

Sicherstellen, dass das Schlauchpaket ordnungsgemaf angeschlossen und die Zugentlastung
eingehangt ist.

2.7.9 Langzeitschaden durch falsche Haltung

& VORSICHT! Langzeitschaden durch falsche Haltung.

Gefahr von Unbehagen, Ermiden und Stérungen des Bewegungsapparates,
eingeschrankte Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

vVvyyvyy

Pausenzeiten erhéhen.
Lockerungsubungen durchfihren.
Im Betrieb eine aufrechte, ermidungsfreie und angenehme Korperhaltung einnehmen.

Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

2.7.10 Verletzung durch hohes Gewicht

Beim Heben besteht ein grofRes Gesundheitsrisiko. Maschinengewichte, Kap. Bruttogewicht beachten!

Stol3- und Quetschgefahr besteht in folgenden Situationen:

18
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A VORSICHT!  Herunterfallen des OrbitalschweilRkopfs bei Transport, Montage/Demontage
oder Einrichten!

A VORSICHT!  Herunterfallen des Schweilkopfs bei unzuldssigen Uberkopfanwendungen!

> Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB tragen.

> Transportkoffer auf einer stabilen Unterlage in der Nahe (ca. 1,5 m/4.9 ft) der Schweif3strom-
quelle abstellen.

> Transportkoffer nicht auf einer Leiter tragen.

> Schweil3kopf zum Einrichten flach auflegen und sicherstellen, dass er nicht herunterfallen kann.

> Fallsicherung an Schweiflkopf montieren.

| 2 Schweilkopf darf nur mit Fallsicherung in Uberkopflagen eingesetzt werden.

» Gerat nicht per Kran transportieren. Griffe, Gurte oder Halterungen ausschlieRlich fir den
Handtransport benutzen.

> Montage-/Demontagearbeiten des Orbitalschweil3kopfs OW 170 am Rohr nur mit 2 Personen

durchflhren.

A VORSICHT!  Herunterfallen des Transportkoffers aufgrund unsachgemafRen Abstellens!

> Transportkoffer auf einer stabilen Unterlage in der Nahe (ca. 1,5 m) der Schweil3stromquelle ab-
stellen.

2.7.11 Verbrennungs- und Brandgefahr

A VORSICHT!  Nach dem Schweif3en sind der Schweiltkopf und das Werkstiick heil. Insbeson-
dere nach mehreren Schweillvorgangen hintereinander entstehen sehr hohe
Temperaturen. Bei Arbeiten am Schweil3kopf (z. B. Umspannen oder Montage/
Demontage der Elektrode) besteht die Gefahr von Verbrennungen oder Bescha-
digung der Kontaktstellen. Thermisch nicht bestdndige Materialien kénnen bei
Kontakt mit dem heilen Schweilkopf beschadigt werden.

> Schutzhandschuhe nach EN 407.

> Vor Arbeiten am Schweil3kopf oder vor dem Verpacken im Transportkoffer warten, bis sich die
Oberflachen auf unter 50 °C (122 °F) abgekuhlt haben.

A WARNUNG! Bei falscher Positionierung des Schweil3kopfs, des Formiersystems oder der
Verwendung von unzuldssigen Materialien im Schwei3bereich kénnen thermi-
sche Probleme auftreten. Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st. Allge-
meine BrandschutzmafRnahmen vor Ort beachten.

> SchweilRkopf korrekt positionieren.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

19



P16 EVO

Im Schweilbereich nur zulassige Materialien einsetzen.

Nach jeder Reinigung des Schweiltkopfs und vor dem Schweil3en Reinigungsmittel komplett ab-
dunsten lassen.

A

WARNUNG! Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch Lichtbogen.
Durch Lésen der Schweiltkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen entstehen.
Verbrennungen und Verblendungen kdnnen die Folge sein, im schlimmsten Fall
wird ein Brand ausgelost.

vVvyVvYyYVvVvyy

An- und Abschlieen des Schweiflkopfs nur bei ausgeschalteter Stromquelle.

Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation iber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Zugentlastung einhangen.

Schlauchpaketanschliisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten der Stromquelle auf festen
Sitz prifen.

Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

WARNUNG! Feuergefahr bei Verwendung falscher (z. B. sauerstoffhaltiger) Gase beim
Schweillvorgang.
Verbrennungen die Folge sein. Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle beachten.

AusschlieRliches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN ISO 14175 fir das WIG-
Schweilverfahren klassifiziert sind.

2.7.12 Explosionsgefahr

A

WARNUNG! Explosionsgefahr bei Verwendung falscher (explosiver) Gase beim Schweil3vor-

gang.
Schwerste Verletzungen und Tod kénnen die Folge sein.

Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle beachten.

AusschlieBliches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN ISO 14175 fir das WIG-
Schweilverfahren klassifiziert sind.

2.7.13 Stichverletzung durch spitze Elektrode und ggf. Kaltdraht

A

VORSICHT!  Beim Ergreifen des Maschinenbrenners besteht sowohl fiir den Bediener als
auch fir Dritte die Gefahr, sich an der Elektrode oder ggf. am Kaltdraht zu ste-
chen.

20
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2.7.14 Quetschgefahr durch beweglichen und herabfallende
Teile

A VORSICHT!  Beim Einrichten des Schweil3kopfs kdnnen Hande und Finger eingeklemmt und
gequetscht werden.

Vor dem Einrichten oder vor Elektrodenwechsel Schweilkopf flach auf die Unterlage legen

Schweilstromquelle vor dem Einrichten oder vor dem Elektrodenwechsel ausschalten.

| 4
| 4
A VORSICHT!  Quetschgefahr von Kérperteilen durch Herabfallen der Spannkassette beim
Spannen auf das Werkstick.

> Fallsicherung an Spannkassette anbringen (nur OW 25 GC).
» Sicherstellen, dass sich keine Personen unter dem Einsatzort befinden.

2 Persdnliche Schutzausristung tragen.

2.7.15 Verletzung durch rotierende Maschinenteile

A GEFAHR! Durch rotierende Maschinenteile kdnnen Haare, Schmuck oder Kleidung erfasst
und in das Gehause gezogen werden.

Eng anliegende Kleidung tragen.

Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbaren Accessoires tragen.

>
>
& GEFAHR! Quetschgefahr von Handen und Fingern durch unerwartetes Anfahren des Ro-
tors beim Einrichten der Elektrode.

> Vor dem AnschlieRen des Schweil3kopfs und vor der Montage der Elektrode: Orbitalschweil3an-
lage ausschalten.

2 Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen Schweil3kdpfen Spannkassette montieren,
bzw. Spanneinsatze montieren, sowie Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

2.7.16 Gefahren von Schnitt- und Scherverletzungen

& VORSICHT!  Schergefahr der Finger bei einseitig geschlossenem Schwenkbligel zwischen
offenem Schwenkbiigel und Grundkorper.

> Schutzhandschuhe nach DIN 388 tragen.

& VORSICHT! Beim Spannen des Schweiltkopfs auf das Rohr besteht die Gefahr von Schnitt-
verletzungen aufgrund scharfer Rohrkanten.

> Schutzhandschuhe nach DIN 388 tragen.
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2.7.17 Verletzungs- und Brandgefahr durch defekte Bauteile

A GEFAHR! Durch Verunreinigung, Bruch und Verschleil kdnnen Sicherheitsbauteile ausfal-
len, wodurch vielfaltige Verletzungsgefahren und Brand- und Verbrennungsge-
fahr durch den Lichtbogen entstehen.

Keine Zweckentfremdung des Kabels wie Aufhangen oder Tragen der Maschine am Kabel.
Defekte Bauteile unverziiglich austauschen und téglich auf die Funktion prifen.
Defekte Leitungen und Stecker unverzuglich von einer Fachkraft austauschen lassen.

Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.

vVvyYVYyyVvyy

Leitungen und Schlduche von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten Gerateteilen fernhal-
ten.

v

Maschine taglich auf auf3erlich erkennbare Schaden und Mangel Uberpriifen und ggf. von einer
Fachkraft beheben lassen.

2.7.18 Gefahren durch falsche Handhabung von
Anlagenkomponenten

A GEFAHR! Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschaden durch falsche Handhabung
von Druckbehaltern und weiteren Teilen der Anlage (z. B. Schweilgasflasche)!

> Sicherheitsvorschriften insbesondere fiir Druckbehalter beachten.

> Sicherheitsdatenblatter beachten.

> Anlage und deren Komponenten, wenn das Gewicht 25 kg Uberschreitet, durch mehrere Perso-
nen/Hebezeug anheben.

> Sicherheitsvorschriften insbesondere fir Druckbehalter beachten.

v

Sicherheitsdatenblatter beachten.

2 Anlage und deren Komponenten, wenn das Gewicht 25 kg Uberschreitet, durch mehrere Perso-
nen/Hebezeug anheben.

2.7.19 Allgemeine Verletzungen durch Werkzeuge

A VORSICHT!  Durch Unsicherheiten mit Werkzeugen kann es zu Verletzungen bei der Demon-
tage fiir die fachgerechte Entsorgung des Schweil3kopfs kommen.

> Bei Unsicherheiten den SchweilRkopf an Orbitalum Tools senden — hier wird die fachgerechte
Entsorgung durchgefihrt.

22 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

> Eingriffe in die Elektrik und Offnung des Schweilkopfs nur von einer Elektrofachkraft durchfiih-
ren lassen.

2.7.20 Rutschgefahr

& VORSICHT!  Rutschgefahr durch ausgetretene Kuhliflissigkeit bei An- und AbschlieRen von
Schlauchpaket und Stromquelle.

> Ausgetretene Kunhlflissigkeit umgehend entfernen.

2.7.21 Arbeiten in Hohe

A VORSICHT!  Sturzgefahr durch Erschrecken nach Stromschlag bei Arbeiten in Hohe.
Neben Sturzverletzungen kénnen Schweilkopf und ggf. Spannkassette herab-
fallen und Verletzungen verursachen.

> Vor dem Spannen des SchweilRkopfs auf die Werkstiicke Stromquelle in Testmodus schalten.

> Alle Fallsicherungen anbringen: Zugentlastung Schlauchpaket, Fallsicherung an Schweikopf
und ggf. an Spannkassette.

2.7.22 Storungen des Bewegungsapparates

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3 Beschreibung

POS. BEZEICHNUNG FUNKTION
1 Bedienfeld Schweil3kopf bedienen.
2 Verstellbarer Klemmhebel Balancedse auf Bugel festklemmen und l6sen.
Einstellflansch Zur Einstellung des Abstands zwischen Schweif3kopf und
Rohrboden bei Schweiflungen von vorstehenden Rohren.
4 3-Punkt-Auflage Abstandshalter zwischen Schweiltkopf und Rohrboden bei
SchweilBungen von vorstehenden Rohren.
Balancedse Schweilkopf ausbalanciert aufhangen.
Biigel Tragt die Balancedse und ermdglicht sie horizontal auszu-
richten.
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POS. BEZEICHNUNG FUNKTION

7 Kaltdrahtzufiihrung Tragt die Kaltdrahtrolle und férdert den Kaltdraht zur Draht-
duse.

8 Anschlussbuchse Schlauchpa- SchweilRkopf mit Schweil’stromquelle verbinden.

ket

9 Typenschild Tragt Modellbezeichnung, Serial- und Spezifikationsnummer,
Baujahr und Motortyp.

10 Brenner Tragt die Elektrode zur Erzeugung des Lichtbogens.

11 Wolframelektrode Bindelt den Lichtbogen.

12 Kaltdrahtverstelleinheit

Kaltdrahtdlse ausrichten.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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4 Anwendungsbereich

ANWEN- P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD BEMERKUNG

DUNGSBE-

REICH

Code 831000003 831000001 831000002

von Rohr-ID  [mm] 10,0...78,0 20,0 ... 100,0

bis ROhr-AD  finch]  0.394 ... 3.071 0.787 ... 3.937

von Rohr-ID  [mm] 12,0...78,0 Rohrachse parallel zu

bis Rohr-ID linch] 0.472 ...3.071 Elektrode (Standard)
[mm] 10,0 ... 36,0 Rohrachse 30° zu
linch] 0.394 ... 1.417 Elektrode geneigt.

GroRere Durchmes-
ser auf Anfrage.

Schweilver- Wolfram-Inertgas-Verfahren (WIG/TIG)
fahren
Werkstoffe Alle Werkstoffe, die grundsatzlich fir das WIG-/TIG-

Schweillverfahren geeignet sind.

*Erweiterbar auf AD 20 mm - AD 126,00 mm (0.787 in - 4,016 in)
** Erweiterbar auf AD 10 - AD 140 mm (0.394 in - 5.512 in)

HINWEIS! Fiir die Auswahl der richtigen Zentrierpatrone ist der Rohrinnen-
0 durchmesser maRgebend.

» Auf passende Zentrierpatrone/Aufnahmedorn-Kombination achten.

Zentriereinheit fiir AuBenschweiRungen

Die Zentriereinheit garantiert, dass sich die Maschine wahrend der Schwei3ung parallel zur Rohrachse
dreht.

Hierflr steht eine Spindel zur Verfigung, die mit 5 Schrauben auf die vor dem Brenner befindliche Glo-
cke montiert wird.

Auf diese Spindel werden die Zentrierpatronen aufgeschoben und eingerastet.

Die Zentrierpatrone ist besonders wirksam, da sie auf Grund von elastisch eingebauten Kugeln ermég-
licht, den Schweil3kopf auch auf leicht ovalen oder deformierten Rohren anzuwenden.

Spindeln und Zentrierpatronen missen, je nach Innendurchmesser des Rohres, gewahlt werden, wie
aus der folgenden Tabelle zu ersehen ist.
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ARTIKEL GRUPPE PATRO- ROHR-ID ROHR-ID CODE KG
:::I(;';o [MM] [INCH]

Aufnahmedorn fiir Zentrierpatronen zu Gruppe A 832 020 003 0,060
Zentrierpatrone A 1 10,0-10,5 0.394 - 0.413 832020 004 0,040
Zentrierpatrone A 2 10,5-11,0 0.413-0.433 832020005 0,050
Zentrierpatrone A 3 11,0-11,5 0.433-0.452 832020006 0,070
Zentrierpatrone A 4 11,5-12,0 0.452-0.472 832020007 0,070
Zentrierpatrone A 5 12,0-12,5 0.472-0.492 832020008 0,080
Zentrierpatrone A 6 12,5-13,0 0.492-0.512 832020009 0,100
Zentrierpatrone A 7 12,8-14,0 0.504 - 0.551 832020011 0,110
Aufnahmedorn fiir Zentrierpatronen zu Gruppe B 832020 010 0,070
Zentrierpatrone B 8 13,8-15,0 0.543-0.591 832020012 0,120
Zentrierpatrone B 9 14,8-16,0 0.583-0.630 832020013 0,140
Zentrierpatrone B 10 15,8-17,0 0.622-0.669 832020014 0,150
Zentrierpatrone B 1 16,8 - 18,0 0.661-0.709 832020015 0,180
Zentrierpatrone B 12 17,8 -19,0 0.701-0.748 832020016 0,190
Zentrierpatrone B 13 18,8 - 20,0 0.740-0.787 832020017 0,200
Zentrierpatrone B 14 19,8-22,5 0.780-0.886 832020018 0,250
Aufnahmedorn fiir Zentrierpatronen zu Gruppe C 832020019 0,115
Zentrierpatrone C 15 22,3-25,0 0.878-0.984 832020020 0,340
Zentrierpatrone C 16 24,5-27,0 0.965 - 1.063 832020 021 0,350
Zentrierpatrone C 17 26,5 -29,0 1.043-1.142 832020022 0,360
Zentrierpatrone C 18 28,5-31,0 1.122-1.220 832020023 0,400
Zentrierpatrone C 19 30,5-33,0 1.201-1.299 832020024 0,500
Zentrierpatrone C 20 32,5-36,0 1.280-1.417 832020025 0,510
Zentrierpatrone C 21 33,5-39,0 1.319-1.535 832020026 0,530
Zentrierpatrone C 22 38,5-42,0 1.516 - 1.654 832020 027 0,550
Zentrierpatrone C 23 41,5-45,0 1.634 -1.772 832020028 0,560
Zentrierpatrone C 24 445 - 48,0 1.752-1.890 832020029 1,000
Zentrierpatrone C 25 47,5-51,0 1.870 -2.008 832020030 1,200
Aufnahmedorn fiir Zentrierpatronen zu Gruppe D 832020031 0,215
Zentrierpatrone D 26 50,5 - 54,0 1.988-2.126 832020032 1,500
Zentrierpatrone D 27 53,5-58,0 2.106 - 2.283 832 020 033 1,800
Zentrierpatrone D 28 57,5-62,0 2.264 - 2.441 832 020 034 1,900
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ARTIKEL GRUPPE PATRO- ROHR-ID ROHR-ID CODE KG
:::I(;';o [MM] [INCH]

Zentrierpatrone D 29 61,5-66,0 2.421-2598 832020035 2,100
Zentrierpatrone D 30 65,5-70,0 2.579-2.756 832020036 2,400
Zentrierpatrone D 31 69,5-74,0 2.736-2.913 832020037 2,600
Zentrierpatrone D 32 73,5-78,0 2.894 - 3.071 832020038 2,800
Zentrierpatrone D 33 77,5-82,0 3.051-3.228 832020039 3,100
Zentrierpatrone D 34 82,0-87,0 3.228 - 3.425 832020045 3,100
Zentrierpatrone D 35 87,0-91,0 3.425-3.582 832020046 -
Zentrierpatrone D 36 91,0-95,0 3.5682-3.740 832020047 -
Zentrierpatrone D 37 95,0-99,0 3.740 - 3.897 832020048 -
Zentrierpatrone D 38 99,0-103,0 3.897-4.055 832020049 -
Zentrierpatrone D 39 103,0- 107,0 4.055-4.212 832020050 -
Zentrierpatrone D 40 107,0-111,0 4.212-4.370 832020051 -
Zentrierpatrone D 41 111,0-115,0 4.370-4.527 832020052 -
Zentrierpatrone D 42 115,0-120,0 4.527-4.724 832020053 -

*Kleinere und gréere Dimensionen auf Anfrage.

Fiir eine ausfiihrliche Ubersicht mit passendem Zubehdr , siehe Produktkatalog "Orbital Welding"

Download-Link PDF: https://www.orbitalum.com/de/download.html
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5 Technische Daten

MODELL P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Code 833 000 003 833 000 001 833 000 002
Gewicht Maschine inkl.  [kg] 16,20 17,50 18,30
Schlauchpaket [Ibs] 35.715 38.581 40.345
Gewicht Schlauchpaket [kg] 5,50

[Ibs] 12,125
Lange Schlauchpaket [m] 7,50

[ft] 24.600
Brennerkuhlung Wasser
Neigung des Brenners [°] +45
max.
Schweildurchmesser  [mm 12-78
mit Elektrode parallel ] HINWEIS! GroBere Durchmesser auf Anfrage
(Standard) zur Rohrach- ) 9e-
se.
SchweilRdurchmesser  [mm 10 - 36
mit 39 2ur Rohrachse ] HINWEIS! GroBere Durchmesser auf Anfrage.
geneigter Elektrode.
Schweil}strom max. [A] 180 DC konstant

200 DC pulsiert

Rotationsgeschwindig-  [U/ 0,33 - 6,00
keit: min]
Vorderer Durchmesser [mm 120
des SchweilRkopfes ]
(Standard)
Einstellbare Schweil’di- [mm 6
stanz auf Brennerhalte- ]
rung
Einstellbare Schweil’di- [mm +/—-5

stanz auf Vorderauflage ]
der Rohrplatte

HINWEIS! Einstel-
lung ist mikrome-
trisch!

Kaltdrahtversorgungs-
einheit

- HINWEIS! Kann bei Nichtanwendung vom
Maschinenkorper abmontiert werden.
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MODELL P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Kaltdrahtgeschwindig-  [m/ 0,15 - 1,50

keit min]

Gewicht Kaltdrahtspule  [kg] 1

(Standard)

Durchmesser Kalt- [mm 100

drahtspule (Standard) ]

Durchmesser Kaltdraht  [mm 0,6-0,9
(Splitrollen Serie 1) ]

Durchmesser Zusatz- [mm 0,9-1,2

draht (Splitrollen Serie
2)

Normalerweise wird die Maschine in Standard-
ausfiihrung mit der Splitrollenserie 1 geliefert.
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5.1 Abmessungen

D

£

Abb.: P16 EVO ohne Kaltdraht
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Abb.: P16 EVO mit Kaltdraht
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Abb.: P16 EVO AVC mit Kaltdraht

TYP P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Code 833 000 003 833 000 001 833 000 002
Abmessung "A": [mm] 183,00 183,00 184,00

[inch] 7.204 7.204 7.244
Abmessung "B" [mm] 478,84 478,84 478,84

[inch] 19.202 19.202 19.202
Abmessung "C": [mm] 343,40 343,40 344,74

[inch] 13.504 13.504 13.572
Abmessung "D" [mm] 80,00 80,00 80,00

[inch] 3.150 3.150 3.150
Abmessung "E": [mm] 80,20 80,20 80,20

[inch] 3.157 3.157 3.157
Abmessung "F" [mm] 357,31 489,81 591,50

[inch] 14.067 19.284 23.,287

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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6 Transport und Versand

risch den SchweilRkopftyp P 16 EVO AVC. Unterschiedliche Vorgehensweisen
bzw. Arbeitsschritte werden ggf. separat beschrieben und separat bildlich dar-
gestellt.

INFO Die folgenden Abbildungen zu den einzelnen Arbeitsschritten zeigen exempla-

6.1 Bruttogewicht

MODELL P16 EVO P16 EVO KD P16 EVO AVC KD
Gewicht* kgl 27,20 28,50 29,30
[Ibs] 59.97 62.83 64.60

* inkl. Lieferumfang und Transportkoffer

6.2 Transport

VORSICHT Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht des Schweikopfes!
Der SchweiBkopf mit Schlauchpaket hat ein Gewicht von 19,30 kg
(42.55 Ibs).
» OrbitalschweiRkopf vorsichtig heben.
» Transportkoffer auf sichere Unterlage stellen.

» Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345 Klasse SB tragen.

VORSICHT f Verletzungsgefahr durch spitze Elektrode!

Bei unsachgemafRen Entnehmen des Schweillkopfs aus dem Trans-
portkoffer besteht die Gefahr, dass dabei in die spitze Elektrode gefasst
wird.

» SchweilRkopf nur am dafiir vorgesehenen Handgriff und der Balan-
cedse entnehmen.

» Elektrode vor dem Transport demontieren.

» Transportkoffer am Handgriff tragen.
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» SchweilRkopf am Handgriff (1) und Balancedse
(2) aus Transportkoffer
entnehmen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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7 Inbetriebnahme

7.1 Lieferumfang

ARTIKEL CODE ANZAHL EINHEIT
P16 EVO/ 833 000 003/ 1 ST
P16 EVO mit Kaltdraht/ 833 000 001/
P16 EVO AVC mit Kaltdraht 833 000 002
Werkzeugset P16 (AVC) 831 001 164 1 ST
Allg.-Sicherheitshinweise, P16 EVO 833 060 101 1 ST
Betriebsanleitung & ETL, P16 EVO 831 060 201 Unbe- ST
Download-Link PDF: grenzt

(PDF)
https://www.orbitalum.com/de/download.html
Transportkoffer P16 EVO KD/ 833030030/ 1 ST
Transportkoffer P16 EVO AVC KD 833030032

Anderungen vorbehalten.

2 Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschaden prufen.

> Fehlende Teile oder Transportschaden sofort Ihrer Bezugsstelle melden.
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7.2

Inbetriebnahme vorbereiten

Schweilvorgang.

WARNUNG f Explosionsgefahr bei Verwendung falscher (explosiver) Gase beim

Schwerste Verletzungen und Tod kdnnen die Folge sein.

» Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle beach-
ten.

» Ausschliel3liches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN
ISO 14175 fur das WIG-Schweilverfahren klassifiziert sind.

WARNUNG f Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch

Lichtbogen!

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen ent-
stehen. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein, im
schlimmsten Fall wird ein Brand ausgelost.

» An- und Abschlielen des Schweillkopfs nur bei ausgeschalteter
Stromquelle.

» Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

» Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen
und Kabel stolpern kénnen.

» Zugentlastung einhangen.

» Schlauchpaketanschlisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten
der Stromquelle auf festen Sitz prufen.

» Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

vvyyv S

v

Schweilstromquelle an Stromnetz angeschlossen und betriebsbereit.
Schweilkopf, Schlauchpaket, Massekabel und Leitungen auf Beschadigungen prifen.
Arbeitsumfeld auf mdgliche Gefahrenquellen prifen und diese ggf. beseitigen.

Schweil3kopf mit Kihliflissigkeit beflllen (siehe Kap. Gas- und Kuihlflissigkeits-Funktionstest
durchfihren).

Schweilkopf auf lose Teile und Partikel im Getriebe priifen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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8 Einrichtung und Montage

8.1 Vorgehensweise

HINWEIS! Betriebsanleitung der SchweilRstromquelle ORBIMAT, bzw. Mobi-
le Welder beachten!

38

1. Gdf. Kaltdrahtférdereinheit montieren (optional) [» 39]
. SchweiBkopf an Balancefederzug hangen [» 45]

. SchweiBkopf an Stromquelle anschlieBen [» 46]

. Elektrode einrichten/auswechseln [» 51]

. Zentriereinheit montieren [» 55]

. SchweiBkopf in Werkstiick spannen [} 56]

. SchweiBdurchmesser einstellen [» 57]

o N o o A w N

. SchweiBabstand einstellen [» 60]
9. Gdf. Drahtduse positionieren [} 61]
10.Gas- und Kuhlflussigkeits-Funktionstest durchfiihren [» 63]

11.SchweilRprogramm konfigurieren (siehe Betriebsanleitung der Schwei3stromquelle)
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8.2 Kaltdrahtfordereinheit montieren (optional)

1. Vordere Drahtdisenhalterung befestigen. (siehe Kap.Drahtfiihrungsdiise auswechseln [ 73]).

2. Abschlusskappe (1) vom SchweilRkopfkdrper (4) schrauben.

el
ﬁlft% |
1\ [

3. Die Kaltdrahtférdereinheit (2) am Schwei3kopfkdrper (4) ansetzen und den vorderen Drahtfiih-
rungsschlauch (3) in den Drahtflihrungskanal (5) im SchweilRkopfkorper schieben.
HINWEIS! Darauf achten, dass sich die Gleitzapfen (6) in der richtigen Position befinden!

4. Kaltdrahtférdereinheit (2) auf den Schweilkopfkorper (4) schrauben.

5. Die Drahtfiihrungsdise auf das Ende des vorderen Drahtfiihrungsschlauchs schrauben und auf die
Halterung montieren (siehe Kap. Drahtfiihrungsdise auswechseln [» 73]).

6. Drahtspule montieren (siehe Kap. Drahtspule einsetzen und Andruck Drahtférderrollen einstellen
[» 41]).

2 Zur Demontage der Kaltdrahtfordereinheit Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiih-
ren.
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8.2.1 Drahtspule auswechseln

8.2.1.1 Drahtspule entfernen

» Schutzglocke (1) abschrauben und sicher ablegen.

» Draht (2) zwischen Spule und Drahtflihrungsschlauch mit einem Seitenschneider durchkneifen.

» Drahtvorschub betatigen: Taste ,MANUELLER DRAHTVORSCHUB" drticken und halten bis er auto-
matisch anhalt (siehe Kap. Manueller Drahtvorschub und -riickzug [» 66]).

ODER uber Schweillstromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle.
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> Draht (3) mit einer Flachzange aus der Drahtflihrungsdise herausziehen.

>

8.2.1.2 Drahtspule einsetzen und Andruck Drahtférderrollen einstellen

Der Zusatzdraht wird wischen zwei Forderrollen, die gegeneinander driicken durch den Flihrungs-
schlauch geférdert. Der Rollenandruck kann Uber eine Stellschraube reguliert werden.

* Wenn die Forderrollen der Zusatzdrahtversorgung zu weit auseinanderstehen sind, kann der Draht
nicht von ihnen erfasst werden.

* Wenn die Forderrollen zu weit geschlossen sind, stoppt der Draht vor ihnen.

In beiden Fallen ist es notwendig, den Andruck der Rollen mittels der Stellschraube zu korrigieren

HINWEIS! Der richtige Rollenandruck ist sehr wichtig!
0 Zu schwacher Andruck kann Stockungen hervorrufen d.h. kurzzeitiges
Aussetzen der Drahtversorgung, somit fehlerhafter Nahtauftrag.

Zu starker Rollenandruck belastet unnétigerweise die ganze Versor-
gungsgruppe.

Um den Druck der Drahtvorschubrollen einzustellen, ist wie folgt vorzugehen:

1. Drahtdise von der Halterung schrauben, so dass der Drahtfihrungsschlauch ohne Biegung gehal-
ten werden kann. Siehe dazu Kap. Drahtfiihrungsdiise auswechseln [» 73]

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2. Schweilistromquelle einschalten (siehe Bedienungsanleitung der Schweil3stromquelle).
3. Drahtende der neuen Drahtrolle mit einer Metallfeile abrunden/entgraten.

4. Drahtende in den hinteren Fihrungsschlauch (3) einflihren und vorsichtig bis zum Widerstand der
Férderrollen weiterschieben.

Wenn der Draht vor den geschlossenen Férderrollen stecken bleibt, Stellschraube (2) so weit 6ff-
nen, bis sich der Draht zum SchweilRkopf durchschieben lasst.

» Drahtvorschub betatigen: Taste ,MANUELLER DRAHTVORSCHUB" drucken und halten, bis er au-
tomatisch anhalt (siehe Kap. Manueller Drahtvorschub und -riickzug [» 66])

ODER uber Schweistromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle.

2 Wahrenddessen die Stellschraube (2) so lange anziehen, bis der Draht in den Fiihrungs-

schlauch gezogen wird. Jetzt die Stellschraube noch einmal um eine halbe Umdrehung anzie-
hen.

2 Drahtférderung so lange betatigen, bis der Draht aus der Drahtfiihrungsdiise heraustritt.

» Drahtspule (4) auf Welle (3) setzen.
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HINWEIS! Darauf achten, dass der Arretierstift (1)der duBeren Bremsscheibe
0 in ein dafiir vorgesehenes Loch in der Spule eingesetzt wird.
» Ein ausreichend grof3es Loch in Position des Arretierstifts in die
Kunststoffspule einbringen.

> Randelmutter (5) auf das Gewinde der Welle (3) schrauben.

> Drahtdiise wieder einsetzen und festschrauben, siehe Kap. Drahtflihrungsdiise auswechseln
[» 73].
> Die Schutzglocke (6) aufschrauben.

HINWEIS! Die Drahteinheit ist mit einer Kupplung versehen, die die Spule

bremst, so dass sich der Draht nicht von alleine abspulen kann.

2 An der Schweiltstromquelle die gewilinschte Drahtvorschubgeschwindigkeit einstellen, wobei bei
einem simulierten Zyklus die RegelmaRigkeit des Vorschubs tberprift werden kann.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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>

AbschlieBend die Drahtvorschubrichtung tberprifen.
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8.3 SchweiRkopf an Balancefederzug hangen

Fir ein optimales Schweiergebnis und zur Entlastung der Zentriereinheit den Schweilkopf an einem
Tragseil mit Balancefederzug aufgehangen.

HINWEIS! Bei der Installation eines Halteseils von 2 m Lange in einem Winkel
0 von 10° - 15° zum Rohrboden ist gewahrleistet, dass der Schweil’-
kopf mit der erforderlichen Kraft gegen den Rohrboden gedriickt
wird.

v Optionale Kaltdrahtférdereinheit ist montiert
v Zentriereinheit ist nicht auf den SchweilRkopf montiert.

v Balancefederzug ist tiber dem Rohrboden montiert.

» Halteseil (5) mit einem geeigneten Befestigungsmittel wie einem Karabiner (4) mit der Balancedse
(2) des Schweil3kopfs verbinden.

» Schweilkopf waagrecht vor das zu schweilRende Rohrende halten und die 3-Punkt-Auflage auf den
Rohrboden setzen.

» Prifen, ob der Winkel a zwischen Halteseil und Rohrboden 10°-15° betragt und ggf. anpassen. Hier-
fur kénnen die 5 Einrastpositionen (3) in der Balancedse (2) genutzt werden und die Position der
Balancedse selbst auf dem Buigel (1) gedndert werden.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

45



P16 EVO

8.4 SchweiRlkopf an Stromquelle anschlieBen

v Optionale Kaltdrahtfordereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtférdereinheit montieren
(optional) [» 39]

v Zentriereinheit ist nicht auf den SchweilRkopf montiert.

v Schweilkopf ist an Balancefederzug gehangt. Siehe hierzu Kap. SchweiBkopf an Balancefeder-
zug hangen [ 45]

WARNUNG Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch
A Lichtbogen!

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen ent-
stehen. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein, im
schlimmsten Fall wird ein Brand ausgelost.

» An- und Abschlielen des Schweillkopfs nur bei ausgeschalteter
Stromquelle.

» Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

» Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen
und Kabel stolpern kénnen.

» Zugentlastung einhangen.

» Schlauchpaketanschliisse beim Anschliel3en, bzw. vor Einschalten
der Stromquelle auf festen Sitz prifen.

» Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweiRkopfs!
Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschwei3stromquelle ausschalten.

HINWEIS! Uberhitzen des SchweiBkopfs und Beschidigung des Schlauchpa-

kets aufgrund fehlenden Kiihimittels!

e P

» Sicherstellen, dass der Kiihimitteltank der Schweil3stromquelle oder
des externen Kuhlgerats ausreichend gefiillt ist (KihImittelstand
sollte mindestens die "MIN"-Markierung am Tank erreichen).

HINWEIS! Bei Erstinbetriebnahme:

Das Schlauchpaket kann beim Auspacken aus der Verpackungsfo-
lie beschadigt werden!

©

» Kabelbinder vorsichtig durchtrennen, ohne das Schlauchpaket zu
beschadigen.
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8.4.1 Anschlussreihenfolge

Siehe auch Kap. Anschlussschema [ 49].
1. Zugentlastung einhangen.
. Amphenolstecker anschlief3en.
. Schweil3stromstecker und Schweillstrombuchse anschlieflen.
. Blauen und roten Kuhlflissigkeitsschlauch anschlief3en.
. Gasschlauch anschlieRen.

. Schweillstromquelle einschalten.

~N OO g A WO N

. Gas- und Kihlflissigkeitsfunktionstest durchfiihren. Siehe Kap. Gas- und Kihlflussigkeits-Funkti-
onstest durchfiihren [» 63]

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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8.4.2 Anschlussschema

[2d» |12
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POS BEZEICHNUNG

ZU VERBINDEN MIT

POS.

1 Stromquelle, z.B. Typ ORBIMAT 300 SW

1a Buchse "Gas" (Schnellverschluss)

Stecker "Gas", Schlauchpaket

2c

1b  Buchse "Kuhimittel-Vorlauf", blau

Stecker "KihImittel-Vorlauf, blau, Schlauchpaket

2a

1c  Buchse "Kuhimittel-Ricklauf", rot

Stecker "Kihimittel-Rucklauf’, rot, Schlauchpaket

2d

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POS BEZEICHNUNG ZU VERBINDEN MIT POS.

1d Buchse "Schweil3strom -" Stecker "Schweillstrom =", Schlauchpaket, ggf. mit  2b
(Schlauchpaket) Anschluss-Adapter*

1e Stecker "Schweillstrom +" (Masse- Buchse "Schweil}strom +", Massekabel 6b
kabel)

1f  Buchse (Amphenol) "Steuerleitung" Stecker (Amphenol) "Steuerleitung zu Stromquelle" 5b

1g Buchse "Fernbedienung" / "Blindste- Stecker "Fernbedienung" (optional) oder "Blindste-  4a

cker" cker"

1h  Ose "Zugentlastung" Karabiner "Zugentlastung", Schlauchpaket 2e

2 Schlauchpaket

2a  Stecker "Kiihimittel-Vorlauf", blau Buchse "Kihlmittel-Vorlauf', blau, Stromquelle 1b

2b  Stecker "SchweilRstrom -" Buchse "Schweil3strom =", Stromquelle, ggf. mit An- 1d
schluss-Adapter*®

2c  Stecker "Gas" (Schnellverschluss)  Buchse "Gas", Stromquelle 1a

2d  Stecker "KuhImittel-Ricklauf", rot Buchse "KihImittel-Rucklauf", rot, Stromquelle 1c

2e Karabiner "Zugentlastung" Ose "Zugentlastung", Stromquelle 1h

2f  Stecker "Kaltdraht" Buchse "Kaltdraht", Steuerleitung 5c

3  SchweiBzange, z.B. Typ P16 EVO

3a Buchse "Steuerleitung” Stecker "Steuerleitung zu SchweilRzange", Steuerlei- 5a
tung

3b Rohr Klemme "Massekabel" 6a

4 Fernbedienung, optional — nicht im Lieferumfang enthalten

4a Stecker "Fernbedienung" Buchse "Fernbedienung" / "Blindstecker", Stromquel- 1g
le

5  Steuerleitung

5a Stecker "Steuerleitung zu Schweil3- Buchse "Steuerleitung", Schweilzange 3a
zange"

5b  Stecker (Amphenol) "Steuerleitung  Buchse (Amphenol) "Steuerleitung"”, Stromquelle 1f
zu Stromquelle”

5c  Buchse "Kaltdraht" Stecker "Kaltdraht", Schlauchpaket 2f
6  Massekabel

6a Klemme "Massekabel" Werkstiick/Rohr 3b
6b  Buchse "Massekabel" Stecker "SchweilRstrom +", Stromquelle 1e

* Zur Verwendung mit alteren Orbitalum-Schweil8stromquellen und -OrbitalschweiRképfen mit griinen
Superior-Anschliissen. Neuere Maschinen-Modelle sind bereits mit DINSE-kompatiblen Anschliissen
ausgestattet.
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8.5 Elektrode einrichten/auswechseln

VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweilRkopfs!
Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschweilstromquelle ausschalten.

HINWEIS! Elektrode vor dem Einsetzen auf korrekte Lange und Schiliff kontrollie-
0 ren, ggf. nachbearbeiten. Siehe Kap. Elektrode anschleifen

» HF-Spirale (1) am Griff (2) aufziehen und von der Gasduse (4) ziehen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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» Gaslinse (4) gegen den Uhrzeigersinn aus ihrem Gewinde drehen und mit dem Brennerisolator (5)
abnehmen.

» Spannhdilse (6) aus Gaslinse (4) ziehen.

» Elektrode (7) aus Spannhdilse (6) ziehen oder in die gewlinschte Position bringen.

52

» Im Falle eines Elektrodenaustauschs neue Elektrode in Gaslinse schieben und Arbeitsschritte in um-
gekehrter Reihenfolge ausfihren.
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8.5.1 Elektrode anschleifen

GEFAHR

A

Elektrische Gefdahrdungen durch Beriihrung sowie falsche oder
feuchte Schutzausriistung.

Elektrischer Schlag.

» Keine spannungsfuhrenden Teile (Rohr) berlihren, besonders bei
Lichtbogenziindung.

» Personen mit erhdhter Empfindlichkeit gegentber elektrischen Ge-
fahrdungen (z.B. Herzschwache) nicht mit der Maschine arbeiten
lassen.

» Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Leder-
handschuhe und trockene Schutzanziige tragen, um elektrische Ge-
fahrdungen zu verringern.

» Auf trockenem Untergrund arbeiten.

GEFAHR

Durch die Rotationsbewegung des Rotors kénnen Haare, Schmuck
oder Kleidung erfasst und in das Gehause gezogen werden.

» Eng anliegende Kleidung tragen.

» Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbare Ac-
cessoires tragen.

VORSICHT

Der Rotor kann beim Einrichten der Elektrode unerwartet anfahren.
Quetschgefahr von Handen und Fingern!
» Vor der Montage der Elektrode: Stromquelle ausschalten.

» Um den Rotor in Grundposition zu fahren: Spannkassette bzw.
Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

VORSICHT

Beim Ergreifen des OrbitalschweiBkopfs besteht sowohl fiir den
Bediener als auch fiir Dritte die Gefahr, sich an der Elektrode zu
stechen.

» Orbitalschweil3kopf nicht an der Position der Elektrode greifen.

» Schutzhandschuhe DIN 12477, Typ A fir Schweil3betrieb und DIN
388, Klasse 4 fir Montage der Elektrode tragen.

VORSICHT

> B B P

Versehentliches Anfahren des SchweilRkopfs!
Quetschungen an Handen und Fingern.

» Bevor der Schweilkopf angeschlossen wird, Schweil3stromquelle
ausschalten.
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Zum Erreichen der optimalen SchweilRqualitat ist eine an die Stromstarke angepasste Elektrodengeo-
metrie notwendig. Diese wird durch den Elektrodendurchmesser, den Spitzendurchmesser und den
Schliffwinkel definiert.

» Die Elektrode muss jedes Mal gewechselt werden, wenn ihre Geometrie deutlich von der urspriingli-
chen abweicht.

Zur Reproduzierbarkeit von SchweilRungen muss der Elektrodenabstand zum Werkstiick unverandert
bleiben. Um dies zu gewabhrleisten, muss nach erfolgter Einstellung des Abstands der Elektrode zum
Werkstiick der Elektrodenliberstand aus der Gasdiise gemessen werden.

» Ermittelten Elektrodeniberstand vor jeder neuen Schweiflung kontrollieren und ggf. anpassen.

INFO Es sind Elektrodenhalter flr Elektroden mit einem Durchmesser von 1; 1,6; 2;
2,4 mm verfugbar

Abb.: Parameter Elektrodengeometrie

Die folgende Tabelle zeigt die einzuhaltenden Parameter Elektrodendurchmesser D, Elektrodenspitzen-
durchmesser d und Schliffwinkel a in Abhangigkeit zur Stromstarke. Die Lange L der Elektrode ist varia-
bel.

ELEKTRODEN- SPITZEN- WINKELA  GLEICH- PULSSTROM

DURCHMESSER D DURCHMESSER D STROM MAX. STABILITATS-
FELD

[mm] [in] [mm] [in] [] (Al (Al

1,0 0.039 0,12 0.005 12 15 2-25

1,0 0.039 0,25 0.010 20 30 5-60

1,6 0.063 0,50 0.020 25 50 8-100

1,6 0.063 0,75 0.030 30 70 10-140

2,05 0.081 0,75 0.030 35 80 10 - 160

2,4 0.094 0,75 0.030 35 90 12-180

2,4 0.094 1.1 0.043 45 150 15-250

3,2 0.126 1.1 0.043 60 200 20 -300

3,2 0.126 1,5 0.059 90 250 25 -350
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8.6 Zentriereinheit montieren

v Optionale Kaltdrahtférdereinheit ist montiert.
v Schweilkopf ist an Balancefederzug gehangt.

Die Zentriereinheit garantiert, dass der Lichtbogen wahrend der Schweiung exakt im Abstand des hal-
ben Rohrdurchmessers um die Rohrachse gedreht wird.

Hierzu wird eine Spindel auf die vor dem Brenner befindliche Glocke geschraubt, auf die dann eine Zen-
trierpatrone geschoben und eingerastet wird.

HINWEIS! Beschadigung der Zentriereinheit
0 » Spindeln und Zentrierpatronen mussen je nach Innendurchmesser

des Rohres gewahlt werden. Siehe hierzu Kap. Anwendungsbereich
[» 26]

» Die 5 vormontierten Befestigungsschrauben (2) mit einem Sechskantschraubendreher von der Glo-
cke (1) I6sen und die Spindel (3) damit an die Glocke schrauben.

» Zentrierpatrone (6) uber die Kugelfeder (4) auf die Spindel (3) schieben.
Der Widerstand muss so groR sein, dass sich die Zentrierpatrone noch mit Handkraft Gber die Ku-
gelfeder schieben und wieder dariiber abziehen lasst, aber sicher zuriickgehalten wird.

= Wenn der Widerstand zu gering ist, Madenschraube (5) in der Spitze der Spindel mit einem
Sechskantschraubendreher im Uhrzeigersinn drehen, um den Widerstand zu erhdhen.

= Wenn der Widerstand zu hoch ist, Madenschraube (5) in der Spitze der Spindel mit einem In-
nensechskantschrauber gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Widerstand zu verringern.
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» Zentrierpatrone vollstandig auf die Spindel schieben und im Bajonettverschluss (7) einrasten.

8.7 SchweiRkopf in Werkstlick spannen

v Optionale Kaltdrahtfordereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtfordereinheit montieren
(optional) [» 39]

v Schweilkopf ist ausbalanciert positioniert. Siehe hierzu Kap. Schweikopf an Balancefederzug
hangen [» 45]

v

Zentriereinheit ist auf den Schweilkopf montiert. Siehe hierzu Kap. Zentriereinheit montieren
[» 55]

» Zentrierpatrone (1) mittig vor der Rohréffnung ansetzen und bis zum Aufsetzen der drei StitzfulRe
(2) auf dem Rohrboden (3) in das Rohr schieben.
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8.8 SchweiRdurchmesser einstellen

Der Brenner hat eine Montageposition fiir Schweilungen von Rohren mit kleinerem Durchmesser und
eine fur SchweiRungen von Rohren mit gréRerem Durchmesser.

Siehe Kap. Montageposition der Gaslinse/ -duise auf Brennerkorper andern [» 57]

HINWEIS! Nach jeder Anderung der Brennerposition die ungenutzte Montagesffnung mit dem
Teflon-Isolierstopfen zuschrauben.

Der exakte Schwei3durchmesser wird anschlieRend mit der Einstellschraube feinjustiert.

Siehe Kap. SchweiBdurchmesser feinjustieren [» 58]

8.8.1 Montageposition der Gaslinse/ -diise auf Brennerkorper
andern

Der Brennerkorper besitzt zwei Montageéffnungen fir die Gaslinse: Eine aullere fir groRere Schweil3-
durchmesser und eine innere fur kleinere SchweilRdurchmesser.

Je nach Anwendung kann die Montageposition der Gasduse /-linse auf dem Brennerkdrper gedndert
werden.

» Klammer (2) der HF-Spirale (1) aufziehen und von der Gasduse (3) ziehen.
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> Gasdise (3) gegen den Uhrzeigersinn von der Gaslinse (4) schrauben.

> Gaslinse (4) gegen den Uhrzeigersinn aus ihrem Gewinde drehen und mit dem Brennerisolator
(5) abnehmen.

» Teflon-Isolierstopfen (6) mit einem Schlitzschraubendreher aus der gewlinschten Montagedffnung
herausdrehen und in die ungenutzte hineindrehen.

> Gaslinse mit Brennerisolator im Uhrzeigersinn in die gewtinschte Montage6ffnung drehen.

> Gasduse im Uhrzeigersinn auf die Gaslinse drehen.

8.8.2 Schweifdurchmesser feinjustieren
v Optionale Kaltdrahtférdereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtférdereinheit montieren
(optional) [» 39]

v Schweilkopf ist ausbalanciert positioniert. Siehe hierzu Kap. Schweikopf an Balancefederzug
hangen [» 45]

v Zentriereinheit ist auf den SchweilRkopf montiert. Siehe hierzu Kap. Zentriereinheit montieren
[» 55]

v Schweilkopf ist in Werkstlick gespannt. Siehe hierzu Kap. SchweiBkopf in Werkstiick spannen
[» 56]
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» Gewlnschten Radius des Brenners zum Rohr-
zentrum mit einem Sechskantschraubendreher
an der Stellschraube (4) einstellen.
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8.8.3 Brennerwinkel einstellen

v

v

v

v

Optionale Kaltdrahtfordereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtfordereinheit montieren
(optional) [» 39]

Schweilkopf ist ausbalanciert positioniert. Siehe hierzu Kap. Schweikopf an Balancefederzug
hangen [» 45]

Zentriereinheit ist auf den Schweilkopf montiert. Siehe hierzu Kap. Zentriereinheit montieren
[» 55]

SchweilRkopf ist in Werkstilick gespannt. Siehe hierzu Kap. Schweifkopf in Werkstiick spannen
[» 56]

SchweilRdurchmesser ist feinjustiert. Siehe hierzu Kap. SchweiBdurchmesser feinjustieren [» 58]

Inbusschraube (2) im Brennerkérper (1) mit einem

Sechskantschraubendreher I6sen.

Brenner von Hand maximal 30 ° zur Rohrachse
neigen und Inbusschraube (2) wieder anziehen.

8.9

Schweiabstand einstellen

Mit dem Feineinstellring kann der Abstand der Elektrode zum Werkstick um +/- 5 mm verstellt werden

v

v

60

Optionale Kaltdrahtfordereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtférdereinheit montieren
(optional) [» 39]

Schweilkopf ist ausbalanciert positioniert. Siehe hierzu Kap. Schweikopf an Balancefederzug
hangen [» 45].

Zentriereinheit ist auf den SchweilRkopf montiert. Siehe hierzu Kap. Zentriereinheit montieren
[» 55].

Schweilkopf ist in Werkstlick gespannt. Siehe hierzu Kap. SchweiBkopf in Werkstiick spannen
[» 56].

SchweiRdurchmesser ist eingestellt. Siehe hierzu Kap. SchweiBdurchmesser einstellen [» 57].

SchweilRdurchmesser ist feinjustiert. Siehe hierzu Kap. SchweiBdurchmesser feinjustieren [» 58]
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» Feineinstellring (2) im Uhrzeigersinn/Gegenuhrzeigersinn drehen, bis die Elektrodenspitze den ge-
winschten Abstand zum Werksttick hat.

8.10 Drahtduse positionieren

HINWEIS! Gilt nur fiir SchweiBkopfe mit Kaldrahtfordereinheit.

v Optionale Kaltdrahtférdereinheit ist montiert. Siehe hierzu Kap. Kaltdrahtférdereinheit montieren
(optional) [» 39]

v Schweil3kopf ist ausbalanciert positioniert. Siehe hierzu Kap. Schweikopf an Balancefederzug
hangen [» 45].

v Zentriereinheit ist auf den SchweilRkopf montiert. Siehe hierzu Kap. Zentriereinheit montieren
[» 55].

v Schweilkopf ist in Werkstlick gespannt. Siehe hierzu Kap. SchweiBkopf in Werkstiick spannen
[» 56].

v SchweiRdurchmesser ist eingestellt. Siehe hierzu Kap. SchweiBdurchmesser einstellen [» 57].
v SchweilRdurchmesser ist feinjustiert. Siehe hierzu Kap. SchweiBdurchmesser feinjustieren [» 58]
v SchweiRabstand ist eingestellt. Siehe hierzu Kap. Schweiabstand einstellen [» 60]

Die Position der kompletten Drahteinheit kann lber die Stellschraube (6) axial verstellt werden.

Darliber hinaus kann die Position der Drahtdiise (4) tUber die Einstellschraube (1) axial, durch die In-
busschraube (2) horizontal und durch die Inbusschraube (3) vertikal eingestellt werden.
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Axial verstellen:

1. Feststellschraube (5) mit einem Innensechskantschlissel I16sen.

Abb.: Feststellschraube Axialverschiebung Drahtdiise
2. Einstellschraube (1) mit einem Innensechskantschlissel im den Uhrzeigersinn drehen: Drahtdise
(4) wird zum Werkstlick gefahren.
3. Einstellschraube (1) mit einem Innensechskantschlissel gegen den Uhrzeigersinn drehen: Draht-
dise wird zum Brenner gefahren.

Horizontal verstellen:
» Inbusschraube (2) mit einem Sechskantschraubendreher I6sen, Drahtdise (4) von Hand positionie-
ren und Inbusschraube wieder anziehen.

Vertikal verstellen:
» Inbusschraube (3) I6sen, Drahtdiise (4) von Hand positionieren und wieder anziehen.
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8.11 Gas- und Kuhlflussigkeits-Funktionstest
durchfiihren

Bei Erstinbetriebnahme oder unbefulltem SchweilRkopf eine Minute warten, bis sich der Schweil3kopf
mit Kuhlflussigkeit gefullt hat.

» Siehe Betriebsanleitung der Schwei3stromquelle

8.12 Motor kalibrieren

Sind mehrere SchweilRkdpfe des gleichen Typs im Einsatz, empfiehlt es sich, die Motoren vor der Ver-
wendung zu kalibrieren. Dies ermdglicht mit den gespeicherten Programmen und allen SchweilRkdpfen
identische Schweillergebnisse zu erzielen.

» Siehe Betriebsanleitung der Schwei3stromquelle
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9 Bedienung

Die Bedienung des SchweilRkopfs erfolgt Uber das Tastenfeld am Handgriff und/oder Uber die Schweil3-
stromquelle (siehe Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle).

9.1 SchweilRen

WARNUNG Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Kontakt mit heiRen Werkstlicken und Funken fihrt zu Verbrennungen.

» Schweillschild bzw. Schweilhelm mit ausreichender Schutzstufe
verwenden (anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweilschild, Handschuhe, etc.)
gemal den einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes
tragen!

» Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhdnge oder Schutzwande
gegen Strahlung und Blendgefahr schutzen!

GEFAHR Wahrend des SchweiBvorgangs entstehen elektromagnetische Fel-
der.

» Der Anlagenbetreiber hat die Arbeitsplatze gemal EMF Richtlinie
2013/35/EU so aufzubauen, dass keinerlei Gefahrdung fur die Be-
diener und Personen im Umfeld der Schweifanlage besteht.

GEFAHR Steigt der Argonanteil in der Luft auf liber 50%, konnen bleibende
Schéaden oder Lebensgefahr durch Erstickung entstehen.

» In Raumen fir eine ausreichende Beliiftung sorgen.

» Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft iberwachen.

WARNUNG Bei falscher Positionierung des Formiersystems oder Verwendung
von unzuldssigen Materialien im SchweiBbereich konnen thermi-
sche Probleme auftreten.

Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgelost.

» Allgemeine BrandschutzmalRnahmen vor Ort beachten.

HINWEIS! Vielféltige Gefahren

0 » Schweillprozess permanent beobachten!
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v Schweilstromquelle, Massekabel und
Schweillkopf sind angeschlossen, eingerichtet
und betriebsbereit.

» Taste ,START/STOP* (1) driicken, um den
SchweilRprozess zu starten.

ODER uber Schwei3stromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung Schweil3stromquelle.

= Der SchweilRprozess endet automatisch nach
Ablauf der Gasnachstromzeit.

9.2 Schweillen abbrechen

» START/STOP" Taste (1) auf dem Bedienfeld
des SchweilRkopfs driicken. Der laufende Pro-
zess wird gestoppt. Lediglich die programmier-
te Gasnachstrémzeit lauft noch ab.

Durch erneutes Driicken der "START/STOPP"
Taste wahrend der Gasnachstromzeit wird die-
se auch gestoppt.

ODER uber Schweil3stromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung Stromquelle

9.3 SchweiRkopf in Grundposition zuriuckfahren

v Die Gasnachstromzeit ist abgelaufen.

» Taste "ROTATION IM UHRZEIGERSINN" (2)
driicken und halten.

= Schweillkopf fahrt in Grundposition.
ODER uber Schwei3stromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung der Schweil3strom-
quelle.
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9.4 SchweiRkopf von Werkstiick demontieren

v Der Rotor steht in Grundposition.
Siehe Kap. SchweiBkopf in Grundposition zu-
rickfahren [» 65]

» SchweilRkopf an Handgriff/Motor festhalten und
Zentriereinheit aus dem Werkstuick ziehen.

9.5 Manueller Drahtvorschub und -riickzug

Manueller Drahtvorschub:

» Taste "DRAHTVORSCHUB" (4) driicken
und halten. 2

= Der Draht wird in Richtung Brenner
bewegt. 3

Manueller Drahtriickzug:

» Taste "DRAHTRUCKZUG" (3) driicken
und halten.

= Der Draht wird auf die Spule zurlick-
gezogen.

ODER uber Schwei3stromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung der Schweil3-
stromquelle.
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9.6 Einlagerung vorbereiten

Vor der Einlagerung folgende Schritte durchfiihren:

1. SchweilRstromquelle ausschalten.

2. Schweiltkopf von der SchweilRstromquelle trennen, siehe Kap. SchweilRkopf an Stromquelle an-
schlielen.

3. Elektrode demontieren, siehe Kap. Elektrode einrichten.

4. SchweilRkopf verstauen. Darauf achten, dass der Strom-Gasschlauch nicht verdreht oder ge-
quetscht wird.

Bei langerer Einlagerung zuséatzlich folgende Schritte durchfiihren:

1. Oberflachen reinigen.
2. Trocken und staubfrei lagern.

Folgende Lagerbedingungen sind zu beachten:

» Lagerung nur in geschlossenen Raumen

* Nicht in der Nahe von korrosionsférdernden Materialien lagern.
* Temperaturbereich -20 bis +55 °C

» Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 40 °C

Weitere Pflege- und Wartungshinweise, siehe Kap. Instandhaltung und Stérungsbeseitigung.
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10 Instandhaltung und Storungsbeseitigung

10.1 Pflegehinweise
> Darauf achten, dass keine Schmutzpartikel oder Kleinteile in das Getriebe (Schweilzzangenin-
nere) gelangen.

> Bei Verschmutzung der Oberflachen nur riickstandsfreie Reinigungsmittel zur Reinigung ver-
wenden.

10.2 Wartung und Pflege

Die nachfolgenden Pflegehinweise hangen, sofern nicht anders angegeben, stark von der Nutzung des
Schweillkopfs ab.

Kurzere Reinigungsintervalle beeinflussen die Geratelebensdauer positiv.

INTERVALL TATIGKEIT
Vor jedem Gebrauch » Schlauchpaket und Schweil’kopf auf Beschadigungen untersu-
chen.

» Elektrode priifen.

Regelmalig (abhangig von Nut- » Regelmalig sichtbare Verschmutzungen entfernen.
zung)

Nach ca. jeder 20. Schweiflnaht » Wechseln oder Nachschleifen der Elektrode.

Min. alle 250 SchweilRungen » Standardreinigungsprozess des SchweilRkopfs durchfiihren (siehe
Kap. Standardreinigungsprozess [» 69]).

» Ein kirzeres Reinigungsintervall kann die Lebensdauer des
Schweilkopfs positiv beeinflussen.
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10.2.1 Standardreinigungsprozess

HINWEIS! Reinigungsarbeiten diirfen nur bei vollig abgekiihltem Schweillkopf

durchgefiihrt werden!

HINWEIS! Eine Reinigung des Schweil3kopfes sollte mindestens alle 500 Schwei-
Rungen durchgefiihrt werden. Kirzere Reinigungsintervalle beeinflus-

sen die Geratelebensdauer positiv.

VORSICHT Schmiermitteleinsatz kann die Funktion stark beeintrachtigen und

Schaden verursachen.

» Niemals Schmiermittel in den SchweilRkopf spriihen!

VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweiRkopfs!

> B @@

Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

Bendtigte Reinigungsmaterialien:

» Fusselfreies Baumwolltuch
» Feines Schleifpapier
» Sechskantschraubendreher

* Maulschlissel

AuRenflachen reinigen:

> Oberflachen mit fusselfreiem Baumwolltuch reinigen.

> Gasdise und Gaslinse von Fremdkdrpern befreien. Bei hartnackigen Verschmutzungen kann
ein Scotch-Brite Reinigungsschwamm oder ein vergleichbares Produkt verwendet werden.

Kontaktflachenflachen reinigen:

» Schraube (2) mit Innensechskantschllssel her-
ausdrehen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

69



P16 EVO

» Brennerkorper (1) aus der Halterung nehmen.

» VerruRungen an den Kontaktflachen von Brennerkorper (1) und Brennerhalterung (3) mit feinem
Schmirgelpapier entfernen.

» Schraube (4) mit Innensechskantschlissel her- "'/ "' ‘
ausdrehen. L3 !

» Brennerhalterung (3) vom Schlitten (5) neh-
men.

» Schlitten (5) der radialen Brennerverstellung
mit einem fusselfreien Baumwolltuch reinigen.

> Zur Montage Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.
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Kupplung der Drahtspule reinigen:

1. Randelmutter (9) von der Aufnahmewelle (8) schrauben.
2. Mutter (10) mit einem Maulschllssel von der Aufnahmewelle (8) schrauben.
3. Bauteile (10) bis (15) von der Aufnahmewelle nehmen.

4. Reibflachen der Aufnahmewelle (8), der Kupplung (15) und der Kupplungsscheibe (14) mit einem
fusselfreien Baumwolltuch reinigen.

| 2 Zur Montage Arbeitsschritte 1 — 3 in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.
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10.3 Storungsbeseitigung

PROBLEM MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Schweilprozess startet Keine Gasversorgung.

» Anschlisse an Schweillstromquelle

nicht. prifen.
» Schlauche, Gasflasche und Druck-
minderer prifen.
SchweilRkopf klemmt Rohrdurchmesser passt nicht zu » Passende Spannbacken verwen-
nicht richtig in Werk- Spannbacke/Klemmarm. den, bzw. Spannbaken entfernen.
stiick.

Permanent grof3e und
stets unterschiedliche
Drehzahlabweichungen.

Defekt an SchweilRstromquelle oder
Schweil3kopf.

» Service-Stelle kontaktieren.

Lichtbogen ziindet nicht. Schweillkopf und Masskabel nicht

richtig angeschlossen.

Kontaktstorung zwischen Werkstuick
und Kontaktklemme.

1. Werkstlick und Kontaktklemme
reinigen.

2. Isolierende Zwischenlagen entfer-
nen.

Werkstlicke verschmutzt.

» Werkstlick reinigen.

SchweilRgaskonzentration zu gering.

» Schweilgaszufuhr und -menge
prufen.

Elektrodenabstand zu groR.

» Elektrodenabstand einstellen.

SchweiBabstand einstellen [» 60]

Elektrodenspitze verschlissen.

» Elektrode nachschleifen.

Siehe Kap. Elektrode anschleifen [» 53]

Kabelbruch. » Strom-Gaskabel austauschen.
Lichtbogen zieht zur Elektrode verschlissen. » Elektrode nachschleifen.
Seite. Siehe Kap. Elektrode anschleifen [» 53]
Elektrode falsch geschliffen. » Elektrode nachschleifen.
Siehe Kap. Elektrode anschleifen [» 53]
Schlechte Elektrodenqualitat. » Orbitalum-Elektroden einsetzen.
Siehe Kap. Zubehor (optional)
Falsches Werkstlickmaterial » Werkstlickmaterial andern.
Schlechte Werkstlickqualitat » Andere Materialcharge verwenden.
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PROBLEM MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
Drehbewegung startet  Fremdkdrper im Getriebe. » Wenn moglich Fremdkorper mittels
nicht. Sauger entfernen. Ansonsten

Schweilkopf zum Service einschi-
cken. Keinesfalls den Rotor drehen
lassen.

Anschluss fehlerhaft. » Stecker und Schweil3stromquelle
prufen.

10.4 Drahtfihrungsdise auswechseln

Ein Auswechseln wird notwendig, wenn die Bohrung der Drahtfihrungsdise durch Verschleil} eine pra-
zise Weiterleitung des Drahts nicht mehr garantiert und auch wenn man einen Draht mit anderem
Durchmesser verwenden will.

Es sind Diisen fiir folgende Drahtdurchmesser erhéltlich:

1. Inbusschraube (3) mit Sechskantschraubendreher I6sen.

2. Dise (2) von der Auflage (1) nehmen und so halten, dass der Drahtfiihrungsschlauch (4) kurvenfrei
ist.

3. Dise (2) von Drahtflihrungsschlauch (4) abschrauben.

4. Neue Duse aufschrauben.

5. Duse (2) in die Auflage (1) setzen und Inbusschraube (3) mit Sechskantschraubendreher anziehen.

| Y
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10.5 Drahtfiihrungsschlauche auswechseln

Die Drahtfihrungsschlauche unterliegen Verschleifl und sollten nach dem Verbrauch von ca. 10-15
Drahtspulen ausgetauscht werden, um eine widerstandsfreies Gleiten des Drahts zu gewahrleisten.

Vorderen Drahtfiihrungsschlauch auswechseln:

v

74

Schutzglocke, Drahtfiihrungsdiise und Drahtspule sind entfernt, der im Schweil3kopf verbliebene
Restdraht ist entfernt (siehe Kap. Drahtspule entfernen [» 40]).

. Kaltdrahtversorgungseinheit (1) abschrauben und abnehmen. Dabei wird der vordere Schlauch (2)

aus dem Schweilkopf gezogen.

. Das andere Ende des Schlauchs aus der Flhrungsduse der Kaltdrahtversorgungseinheit drehen

und herausziehen.

. Enden des neuen Schlauchs anspitzen (z. B. mit Bleistiftspitzer).

. Ca. 2 mm (0.1 in) der Schlauchenden mit einem scharfen Messer abschneiden (z. B. mit Teppich-

messer), um entstandene Grate zu entfernen.

. Schlauch durch den Fuhrungskanal (3) der Kaltdrahtversorgungseinheit in die Fiihrungsdise dre-

hen (Schlauch ist selbsteinschneidend).
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Abb.: Gewinde in Drahtfiihrungsschlauch

6. Vorderes Schlauchende in einer Drehbewegung durch den Fiihrungskanal im Schweil3kopf schie-
ben, bis er an der vorderen Kanal6ffnung austritt.

7. Drahtfiihrungsdiise auf den Schlauch drehen (Schlauch ist selbsteinschneidend).

8. Drahtfiihrungsduse in ihre Halterung montieren (siehe Kap. Drahtfiihrungsdiise auswechseln [» 73])

Hinteren Drahtfiihrungsschlauch auswechseln

v’ Schutzglocke, Drahtfiihrungsdiise und Drahtspule sind entfernt, der im Schweif3kopf verbliebe-
ne Restdraht ist entfernt (siehe Kap. Drahtspule entfernen [» 40]).

A

A

2

Abb.: Hinteren Drahtfiihrungsschlauch heraus-/hineindrehen
1. Drahtfihrungsduse (1) von altem Schlauch drehen und sicher verwahren.
2. Alten Schlauch aus der Drahtflihrungsdise (3) drehen und entfernen.
3. Enden des neuen Schlauchs anspitzen (z. B. mit Bleistiftspitzer).

4. Zum Entgraten ca. 2 mm (0.1 in) der Schlauchenden mit einem scharfen Messer abschneiden (z.
B. mit Teppichmesser), um entstandene Grate zu entfernen.

5. Ein Schlauchende in die Drahtfihrungsdise (3) der Kaltdrahtversorgungseinheit schrauben (der
Schlauch ist selbsteinschneidend).
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6. Drahtfiihrungsduse (1) vom alten Schlauch auf das andere Ende des neuen drehen (der Schlauch
ist selbsteinschneidend).

10.6 Service und Kundendienst

10.6.1 Kundenservice

Unsere Produkte sind duferst robust und zuverlassig. Um die Leistungsfahigkeit langfristig zu erhalten,
sollten Sie die empfohlenen Service- und Wartungsintervalle regelmaRig durchfuhren lassen.

Kompetenten Service bieten wir Gber Niederlassungen sowie unser weltweites Netzwerk autorisierter
Partner an. Diese sind sorgfaltig ausgewahlt und werden durch unsere Experten regelmaRig geschult,
um immer auf dem neuesten Stand hinsichtlich Produkte und Technologien zu bleiben.

Alle Service- und Wartungsarbeiten werden durch qualifizierte und motivierte Mitarbeiter mit groRer
Sorgfalt durchgefiihrt. Sie analysieren die Situation, um die beste Losung auf lange Sicht zu finden.

Servicekontakt Orbitalum GmbH Singen:

E-Mail: customerservice@orbitalum.com
Telefon: +49 (0) 77 31 792-786

Bitte laden Sie im Servicefall unser ,Service Formular® von der Orbitalum-Homepage unter Service &
Reparaturen und legen Sie es ausgeflllt beim Versand der betroffenen Ware bei.

10.6.2 Technischer Support & Anwendungstechnik
Sie haben Fragen rund um die Bedienung lhrer Orbitalum-Anlage oder haben ein technisches Problem?

Unsere erfahrenen und qualifizierten Produkt- und Anwendungsspezialisten unterstltzen Sie bei der
richtigen Auswahl und Anwendung von Produkten.

Um lhre Anfrage so effizient wie moglich bearbeiten zu kdnnen, geben Sie uns bitte bei Kontaktaufnah-
me die betreffende Seriennummer an. So kénnen wir uns einen ersten Uberblick verschaffen.

» Abwicklung technischer Anfragen und Probleme

» Systematische Fehlerdiagnose und -behebung

» Unterstitzung bei der Auswahl der richtigen Ersatzteile

» Unterstlitzung bei der Bedienung, Inbetriebnahme und Testlaufen

» Support telefonisch, per E-Mail und auf Wunsch auch bei Ihnen vor Ort
E-Mail: tech.support@orbitalum.com

Tel: +49 (0) 77 31 792-764
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10.6.3 Bediener- und Serviceschulungen

In unseren modernen Schulungsrdumen in Singen wird das Fachwissen durch unsere Experten in klei-
nen Gruppen vermittelt. So kann auf jeden Teilnehmer und auf spezielle Fragen individuell eingegangen
werden. Schulungen bei Ihnen vor Ort fihren wir auf Anfrage gerne durch.

Sie erhalten am Ende jedes Trainings eine Teilnahmebescheinigung und ein Zertifikat, welches bestéa-
tigt, dass Sie die erforderlichen Kenntnisse erworben haben.

Als Zielgruppe fur die verschiedenen Schulungsangebote eignen sich besonders Bediener aus dem An-
lagen-, Behalter- und Rohrleitungsbau.

E-Mail: training@orbitalum.com

Tel.: +49 (0) 77 31 792-741

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

77


mailto:training@orbitalum.com

P16 EVO

78

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO SPARE PARTS

11 ERSATZTEILLISTE / SPARE PARTS LIST

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com 79




SPARE PARTS

P16 EVO

=]
o

11.1 P16 EVO | P16 EVO

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

dep
addeyssn|yosqy L 01 100 LE8 €
OA3 91d Apog eseg
"1d% ‘OA3 9Ld Jedoypunio L 0€0 050 ££8 z
OA3 91d dnoib yoioy
1d% ‘OA3 91d Jeuuaig L 050 050 €€8 I
NOILdIYOS3a 'ALD ‘ON 1Lyvd ‘ON
ONNNHJI3Z39 MLS 3d02 ‘SOd

81

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

=]
N

11.2 P16 EVO mit KD | P16 EVO with KD

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

dep
addeyssn|yosqy L 0l 100 L€8 S
OA3 DAV9Ld/9Ld Hun a1m pjod
OA3 DAV9Ld/91d Buniynynziyelipyey 9Ll 100 €8 14
OA3 91d Apoq eseq
‘1d% ‘OA3 91 d Jodoyjesuaz L 0€0 050 €€8 €
OA3 91d dnoib yoio)
1d% ‘OA3 91d Jeuuaig | 050 050 €€8 z
919|dwod ‘gl 4 dnoib juswisnipe aJipn
"1d% ‘OA3 91 d @ddniBsbunjjsisianiyelq } 0€0 100 L€8 I
NOILdIYOS3a ‘ALD "ON 1Ldvd ‘ON
ONNNHOJI3Z39 MLS 3d02 ‘SOd

83

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

OAV OA3 9Ld | DAV OA3 9Ld €L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

84




SPARE PARTS

P16 EVO

OA3 DAV9Ld/9Ld Hun alim pjod

OA3 DAV9Ld/9Ld Buniynynziyeipyey L 9Ll L00 €€£8 €
OA3 DAV 91d Apoq eseq

‘1d% ‘OAT DAV 91d Jodigyenusz | 080 050 ££8 z
OA3 DAV 91d dnoib yoio)

1A% ‘OA3 DAV 9ld Jeuusig L 060 050 £€8 L

NOILdIYOS3a 'ALO "ON Ldvd ‘ON

ONNNHJI3Z39 NLS 3d02 ‘SOd

85

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

Pt

\
\
1
1
1
1

0 00000= =

1
1
1
1
1
)
1
)

Hun alim pjod o/m OA3
91d malAIano Apoq aseg | M o/w OAT 91d Iydisiaqq) Jadioypunis 'L}

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

86




SPARE PARTS

P16 EVO

JUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘G Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘G [191 Jodioypunio

JIUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘G Wed Apog eseg
1yeIplieY YW OAZ 9Ld ‘G [191 Jadigypunio

Hun a11m pjod Yim OA 9Ld ‘v Med Apod eseq
eupyey 1w OAT 91d ‘v 1191 Jadigsipunio

JUN a1IM PIOD YIM OAT 9Ld ‘¥ Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘P I191 Jadigypunio

JIUN 21IM P|od UM OAT 9Ld ‘€ Med Apog aseg
1yeipleY W OAZ 91Ld ‘€ I191 Jadigypunio

JUN a1IM PIOD YIM OAT 9Ld ‘€ Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘€ I191 Jodioypunio

JIUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘Z Wed Apog eseg
1yeIplEY W OAZ 9Ld ‘Z 191 Jadigypunio

JIUN 1M PlO2 INOYIM OAT 9L d ‘Z Hed Apog aseg

1YeIplEY BUYO OAT 9Ld ‘2 1oL Jadioypunio

JUN a1IM PIOD UM OAT 9Ld ‘L Hed Apog eseg
1yeIp)EY YW OAT 9Ld ‘L 191 Jadioypunio

J1UN aJ1m P|od JNoyNM OAT 9Ld ‘) Med Apog aseg

1yeupljey SUYo OAT 9Ld ‘L 1181 Jadigypuni

NOILdIRIOS3A
ONNNHOIFZ39

Ldvd
BIENS

87

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Teil 1
Part 1

11.4.1 Grundkorper m/o KD | Base body w/o KD

©
©

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Z'1xzeq Buu Buluieyey

abuey)} 10109]10D

Z'1xgeqa Buusbuniayolg I Z€£8S0¥SS 0T UYosuelHOPIS| oY I G00 .00 L€8 Ol
Buueaq apis Buu 10309100 Bunensu|
lebepie|n I 8S0.001€8 6l Buriopia|jossljos| 200 200 €8 6
Buydnoo uonepas ‘Apoq sseig Buu 10109j00
Bunjddnysuonejoy Jedigybuissay I OLL 0O LE8 8l Buriopie||0y Z 900 200 L€8 8
02d/91d yonjo apydel Buu 1030900 Buiensu
02d/91d buniddnspiydess I Gez Looles Ll Buriiopia|josaljos| l 800 £00 €8 L
Z'1X0€-2LyNIQ dijoaD abueyy Bunelnsul
Z'1X0€-2.¥NIa Buusbunisyolg I 06£8S0%¥SS 9l yosuejpalos| l 920 200 L€8 9
Bunesq spiis ZV-SEXEIN-29. 0S| MIos JspullkD
Jebepie|n L €60 /0018  GI ZV-SEXCN-29.¥OS| 8gnelyosiapullfz € 160 10G S0€ g
Bur Burusyua) Bnid maiog
Bursiyuaz I €.0.001€8 ¥l usjdojsepuimes 9 €£0 /00 88 14
Jaysem dojg j09g
aqrayosbejyosuy l 60020018 €l uazjog Z 010200 €8 €
VYA-ZV-8XEN-29.7OS| Ma10S JapullkD W6 ‘uid paje|d
VA-ZV-8XEN-29.70SI @qneiyosiapul|Az € 08010560 2l 19p|oBIaA ‘PEIUOMNNIBIS Z 0.0 .00 L€8 z
ZV-2LXEN-29.7OS| MaIos JapullAD ysnq sseig
ZV-2LXEN-29.¥0OS| egneiyosiapuljiz € GG0 L0SG0E LI asyonqgbuissa|y Z 80l £00 I€8 I
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

89

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

90 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

uoisuadsng Apoq Bunelnsu|
Bunbueyiny | 6¥0.00€€8  OF Jadigyaljos| I ¥00.001€8  0€
V-7 LXPIN-29.7 0S| Ma10s JopullhD V GZxpxy Aoy sayjead
ZV-¥IXPIN-29.¥ 0S| daneyosiapulliz Z ¥.01095G0€  6€ V GZXpXy Jopajssed l 0ZL000S9S 62
bu 1e0YS ZA yonjo Asejou sixy
sjyoes yosig L 100.00€€8 8¢ Z/ Bunjddnysuonejoy asyoy L 1ZL2001€8 8T
ZV-CLXPIN-2927OS| MaJos JspullkD YONMSOIOIW JSP|OH
ZY-C2LX¥IN-29.¥OS| 8gnelyosiapullfz ¥ 0.0 10GG0€ /¢ Jsyeyosonyiy BunisyeH L 92010018 /T
Buiysng Z'cQ J8ysepm
asyong I GL0800828  9¢ Z'€a 9q1eYos Z STe00S52vS 9T
dweip ZV-0ZXEN-29.7OS| MaJos JspullkD
[obng I €00.00€€8  G€ ZV-02X€N-29.¥OS| 8gnesyosiapulifz Z 850105608 ST
ped }o4 ZV-2'2-680.0SI-GZLNIQ Joysem
abejisjunz)i4 I 0S0.00 188  ¥€ ZV-2'2@-680L0SI-GZLNIA 2419YdS 0L 9ZE£ 00§ ZvS  ¥T
ZV-8XEIN-Z¥901L 0S| MBIOS 3UNSIBUNOY ZV-91X2N-29.70OS| Ma.1os JepullkD
ZV-8XEN-Z#901 0S| 8gnesyosyuss I 160 L0£20E €€ ZV-91X2N-29.¥0S| 8gneiyosiapuljhz Z 8¥0 10560 €T
Jlews ‘sje|d ‘[d9 ‘YyoUMSOIDIN
ute|y ‘epeld l €00.00 168  2¢€ 1d3 “19)eyosoMIN Z 00L0S01l€8 2T
91d Apoq auiyoep 9L d¥d Buu-0
9ld Jadigyusuiyose|y l 200.001€8 1€ 9l 1 ddd Bury-0 9 2501001€8 1C
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

91

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

92 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

asoy seo
yone|yosseo L 910100 LE8 0S
2s0y 19J3n0 Jajepn
Uonejyosineponiassep L 080 200 LE8 6%
nu uolun
Jspnuunnmisqq 9 010100 L€ 514
02/91d Jun Jajawopaads/Iojol
0¢d/9ld ¥eyuieoyoe | /1010 L 911 200 L€8 yA4
Buiysnqg Bunejnsu
8syonqual|os| L /00 0G0 LE8 14
01Xx8/%09
Z1819 IS Buuesq |leq parooi
01X8/X09 21819 4MS Jobejiebnyusiiry L G690 200 L€8 14
Jeab jonag
peJjoboy L €11 100 L€ 144
ZV-CILXEN-29.7OS| MaIos JepullkD
ZV-ZILXEN-29.¥OS| 8gnelyosiapulihz € GS0 L0S G0¢ (974
9SO MO|JJOAO JSJEAN Jans| buidwelo a|qeysnipy
yonejyosjnepaqniassep L 820 .00 LE8 Zs [Sg3ywiWws|y JdJeq|8isioN L ¥61 9¥0 061 A%
9s0y MOJ} Jojep IETREETS
Yone|yosineIoAIsSSe) L 640100 LE8 LS s{Ul| yoslg L 200 200 €€8 (574
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

93

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

94 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

abueyy Juawisnlpy

yosueyy|jejsulg I 100.001€8 29
Buu uopa
Bunuoys | l 950.001€8 19
01X8/%09
Z1819 IS Bunesq |leq parooio
01X8/X09 21819 4XS Jobejiebnyusiiry L G90/001€8 09
Gzey buu-0 G6YM Bun Bulureley
£G6°¢xy1°280 Gzey Burd-0 L 19000 1€8 69 G6HM Buusbuniayols L ¥90 .00 L€8  6S
ZV-0LX¥IN-292¥OS| MaJos JspullkD Buiysng
ZV-0LX¥IN-29.¥OS| 8gnesyosiapulifiz € /9010560 89 asyong L €¥0.001€8  8G
Z2V-SXEN-1-97020SI| MaIOS }unsiauno)d ano004b sseug
ZV-SXEIN-L-970.0S| 8gnesyosyuss 9 ¥€000020€ /9 inubuissay L Zv0.1001€8 1S
ZV-9XEIN-29/#OS| MaJos JapullkD ayuediq ‘Bury
ZV-9XEN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz I 690 L0GS0E 99 Biiieyomz ‘Bury I 6£0.001€8 99
Bury Aoy Jayjea4
Bury I 1G0.001€8  S9 Japayssed L ¥¥0.001€8  GS
ZV-8XEIN-29/7OS| MaJos JapullkD G/e¥ Buu-0
2V-8XEN-29.¥0OS| egneiyosiapuljiz G 08010550 9 €9°€X¥8'%6Q GLE¥ Bud-O l 890100168  ¥§
J9A0D JBAI993I B|pulds Jed aouelsig
ayoo|bawyeusnejgpulds I 8000S0 L€8 €9 [1l®Yzue)sig l G¥0.001€8 €S
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

95

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

~»+—79

82

83—

85
84—,

< <
i
O ®©
o

96 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

¥1a Jsysem-n

2V X1 8XG'Z 1d malos peayued

1A 8qidyos-n ¢ 110100 L€8 68 CV X1 8XG'C 1d eqnelyosussul € G00 £00 €8 6.
91a J8ysem 0001/009/00% d.L 4opiip a6e)jon
91a eqidyos-N L 810100 L€ 88 0001/009/00% d.L 481e}sbunuuedsoyoe | L 600 0S0¢2l8 8.
jnu sselg nu sselg
JapnwBuissey ¢ L£€0 .00 L€8 .8 Jepnwbuissey L 9€0 .00 L€8 L
pJeoq Jep|oH a|ddiu 18jul J8)epAA
aune|d BunisyeH L 900 200 €€8 98 [oddiujneoniiessepm L 220 .00 L€8 9.
Bunds uonosjoid puag 320]|q J0}08UU0D
Jspajzinyosyoluy l G20 .00 L€8 S8 300[gssn|yosuy L /0l 200 L€8 S/
jeljal uleg dl1 sield yopms
Bunysepuabnz L /¥0 200 L€ ¥8 d1 spejdisyeyos L 900 0S072lL8 17
joljal uleg XL-0LXEN-18GL¥OSI M8IOS Junsisjunod
Bunysepusbnz L 8%¥0 .00 LE8 €8 XL-0LXEN-18SYLOSI 8gnelyos)uss ¥ 010 G0E €0€ €.
ZV-9LXPIN-29. OS] Ma10S JapullkD pieogAey dwerd
ZV-9LX¥IN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz ¢ 2.0 108 S0¢ Z8 Jnjeyse | BunisyeH ¢ +00 L00 €€8 ZL
Buu padeys-jpuun4y bnid
BiuwugpsyyoLy ‘Bury L v000S0€€8 18 usydols l 090.001€8 I
CV-8XEN-08E€L0OS| MalIos peay-leAQ ZV-2LXPIN-29.70S| Maos JepullkD
ZV-8XEIN-08€L0SI| &gnelyosussul ¢ vll 100 L0E 08 ZV-2LX¥IN-29.70S| 8anelyosiapuljiz ¥ 0.0 10S S0€ 0L
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

97

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

~»+—79

82

83—

85
84—,

< <
i
O ®©
o

98 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

99

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

8XpXpV-G889NIQ Aox Buniy

8XPXyV-G8BINIQ 1opajssed ¢ ¢l1 000 59§

8Ll

asegq

[9%908 L ¥l 100 €€8

L6

Vv gxexg Aoy Jayea

V 8XEXE Jopajssed € 10000 595

06

NOILdINOS3A °“ALD
ONNNHOIFZ3g "M1S

‘ON Livd
3d02

'SOd

‘ON




SPARE PARTS P16 EVO

100  ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www. .orbitalum .com




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-GXGIN-EL6NIQ M8Jds g9

2V-ZLXZIN-29. OS] Ma10s JapullhD

CV-SXGIN-ELBNIA HAsSpuIMe ¢ 2¢22S00Syy LLL ZV-2LX2N-29.¥0S| eaneiyosiapuljiz ¢ 060 Los soe Lol
%00|q [eulwls) “IepIAl] UOI}OBUUOD JBeAA
%00|qssn|yosuy ‘Isisa L 80L L00 LE8 OLL ssnjyosuesssep L LLL 100 LES 00l
%90|q juoy} ‘uondslold CY-EXCIN-ELBNIA malos qnio
300|g JaJapJoA ‘Z)NYos l G/0.001L€8 60L ZV-EXEN-ELBNIA HisepuIme ¢ 022 S00 Sty 66
%00|q Jeal uonoaloid Bnid
300|g Jaisjuly ‘ZiNyYdos l ¥.0.001L€8 80l usjdols L 6G0 200 L€8 86
8XZX2V-G889NIA Ay Buniy saysniq uog.eo ‘eje|d J8no)
8XZXZV-G889NIQ Jepajssed Ll 2¢/000099S5 /Ol usysINgs|yoy ‘epe|dnoeQ L /20 .00 L€8 16
CV-PXyIN-ELBNIAQ M8Ios gqnio J8pjoy ysnuq uogq.led
CV-YXYIN-ELBNIA Bhsepuimes L /22 S00Svy 90l Jsjjeyusisinga|yoym Z 290,00 L€8 96
Hoddns ‘Jojow uonejoy Jeab jonag
JajjeH ‘Jojowsuonejoy Ll €10.001L€8 GOl [oz)1b60) L 200 0G0 LE8 S6
ZV-C'€P-680L0SI-SCLNIA 18ysep 2V-9XGIN-29/7OS| Ma10s JopullhD
ZV-2’'€P-680L0SI-SZLNIA 8q18yos ¥ G2e00scys ol ZV-9XGIN-29/ 0S| @qneiyosispullAz ¥ €60 10S G0E ¥6
Jaysep aje|d apis
aqiayosbapieun L G20.00¢2€8 €0l ape|dus)ies Z 190200 L€8 €6
CV-2'2@-680L0SI-SZLNIA Joysep Buixi ysniq uogied
¢V-C'2@-680L0SI-SZLNIA 8qisyos 9 92€00S¢2vs 2ol Bunbisajequa)singua|yoy) L 210100 L€ Z6
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

101

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

102  ORBITALUM TOOLS GmbH , D-78224 Singen www. .orbitalum .com




SPARE PARTS

P16 EVO

VA-CTV-8XEIN-29. 0S| MaIos JapullhD

VA-ZV-8XEN-29/¥OSI 8gnesyosiepuliAiz - gL 080 L0G S0E  ZL1L
ZV-0LXEN-29.¥OS| MaJos JspullkD
ZV-0LXEN-29/¥OS| 8gneiyosiapulifz Z 001 L0SS0E 9Ll
Buuds ‘ysniq uogien
Japad ‘@)sings|yoy Z 6L1L1001€8 GLl
apinb ‘Buudg
Buniyng ‘Jepa4 Z 8€0.001€8 il
ysniqg uogsed
)sunqge|yoy| Z 021 1001€8 €Ll
08 WM4 8.°L X 89°¢ Buu-O
08 WM4 82°L X 89°'¢ Bury-O 9 1501001€8 2l
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 °'SOd

103

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

e m————
P ~.

-

—

~eee

oY\'/
OA3 91d Mmalalano Apoq aseg | DAV OAT 91d Iydisiaqq Jadigypunis G°L|

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

104




SPARE PARTS

P16 EVO

'1do ‘OAJ DAV 91d ‘I Hed Apoq eseq

1A% ‘OAT DAV 91d ‘L I181 Jedigypunis l 080 050 £€8 L
NOILdI™OS3a ‘ALO "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJI3Z39 MILS 3d00 'SOd

105

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

11.5.1 Grundkorper AVC | Base body AVC

106 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Z'1xzeq buu buluieyey

Buu 1098|100 Bunensu|

Z'Ixgeq Buusbunisyolg |l 2€€850¥SS 02 Buuopia|josal|0S] L L00.001l€8 Ol
Buueaq api|S Buu 10}09||0D

SEINET) L 8G0 200 LE8 6l Buiopiaoy ¢ 900 200 L€8 6
Buidnoo uonepal ‘Apoq sseig Buw 1099]j00 Bunensu|

Bunjddnysuoneloy Jedigybuissaiy L 0Ll 200 LES 8l Buriopia|oxsljos| L 800 200 L€8 8
02d/91d oo eyydels Bun Buisiua)

0Zd/9Ld Buniddnyiydels l GET 100 LE8 Ll Buisiusz L €20.00 L€8 L
Z'1X0€-ZLYNIQ dippdiD abueyy Bune|nsul

Z'1X0€-Z2¥NIQ Bunsbuniayolg L 0€€ 850 ¥GS 9l yosuejpsljos| L 920 200 L€8 9
Bunesq spiig ZV-GEXEN-29/¥OS| MaJos JspullkD

Jebepie|n L €60 .00 L€8 Sl ZV-SEXEN-29/¥OS| 8gnelyosiapulifz € 160 10S G0€ S
Jaysem dojg Bnid maiog

aqrayosbejyosuy L 600 00 LE8 14" usjdojsepuimes 9 €€0 .00 8¥8 14
VA-ZV-8XEIN-29.7OS| M310S Japullh) jlod

VA-ZV-8XEN-29/70SI @qneiyosiapul|Az €l 080 L0G SO¢ €l uszjog ¢ 010200 L€8 €
ZV-ZIXEN-29.70OS| Ma10s JapullkD Joejuoo bnid

ZV-2ILXEN-29.¥0OS| 8gneiyosiapuljiz € GS0 L0S S0¢ Zl Plejuoxosig ¢ G60 200 L€8 4
abueyy J0}09|j10D ysnq sselg

Yosuejops||oH L 600 200 LE8 L asyonqgbuissa|y ¢ 80l £00 L€8 l

NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON

ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

107

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

108




SPARE PARTS

P16 EVO

Apoq Bunelnsu|

Jadioyualios| ¥00 200 1€8  0OF
ZV-ZIXEIN-29.¥OS| Ma10s JopullhD 0ZXpXY-G889NIQ Aox Bumi4
ZV-ZIXEIN-29.¥OSI danelyosiapullAz € 65010660  ¢) 0ZXpXpY-G889NIQ Jopajssed I 611000898 62
01X8/%09
Z1819 4XS Bunesq |leq parooi ZA Yoo Alejol sixy
01X8/%09 21819 IMS Jobejiabnyus)iry L G90/00 €8 8¢ ZA Bunjddnysuonejoy esyoy L 121 /0018 8T
Jeab jonag UO}IMSOIOIW JBP|OH
pe.jebey 8 €Ll L001E8 L€ Js)leyosoiy BunisyeH L 9/0/001€8 /12
Bul 10308)j00 Bune|nsu| Z2°€Q Jaysepn
Buniopya||ox8108| L GOl /001€8  9¢ Z'€a 9q1eYos Z STe00S52vS 9T
Bun Jojos)|00 Bunelnsu ZV-0ESEN-29/¥OS| MaJ0s JspullkD
Buniopya||oxel0s| L €01 /001€8  GE ZV-0EXEIN-29. ¥ 0S| 8gnesyosiapullAz Z 950 L0550 ST
Buu 10109100 2'2a Jaysepn
Buriopial|oy L 0l /00 1€8 V€ Z'zd eq1eyos ¥ 92£00S2¥S  ¥C
sabue|4 ZV-9LXZN-29. 0S| Ma10s JapullkD
ayosuel4 L 20l /001€8 €€ ZV-91LXZIN-29.vOSI 8anesyosiapuliAz Z 8¥010660¢ €T
ZV-9XEIN-29/7OS| MaJos JapullkD 8)9|dwod ‘YoHMSIOOIN
ZV-9%XEIN-29.¥OSI SaneyosIapulliz ¥ G90106G0€  Z¢ noldwoy ‘J8)eyososi I 001 0S0 €8 22
llews ‘sje|d 9Ll d¥d Buu-0
uie|y ‘epeld I €00.001€8 1€ 9Ll d¥d Bury-0 9 zs01L001€8 1T
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

109

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

110 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

IETREEIS
syull yoalg l 200.00€€8 6%

Buiysng
asyong l GL0800828 8%

uoisuadsng
BunBueyyny I 6¥0.00€€8 LIt

ZV-0LXEIN-29.7OS| Ma10s JopullhD ybu Je8ys
ZV-0LXEIN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljfz Z 00l L0GG0E 601 sjyoel yos|g L 100.00€€8 9%

dujs uoya ) Y-V LXPIN-292OS| MaJos JspullkD
usya.isuoys | L 810100168  9G ZY-YLX¥IN-29.¥OS| 8gnelyosiapulliz Z ¥.010G60€  G¥

yed soeds ZY-CLXPIN-29.7OS| MaIos JspullkD
Ileyzuessid L G¥0 /00168 GG ZY-CLX¥IN-29.¥OS| 8gnesyosiapulifiz ¥ 0/010660¢ Vv

Jap|oy ysnuqg uogie) dwen
Jajjeyus)singa|yoy ¥ 290100 1€8  ¥G [obng I €00.00€€8  €F

Bnid aseq }|o4
usydols I 650/001€8  €G abepisjunz)i4 l 0G0 .00 1L€8  2¥

Buiysnq pspeaiy L ZV-8XEIN-ZY90L 0S| MBIOS JuNnsIauno)
asyongapuIMeD) Z L0l 200188 2§ ZV-8XEIN-Z¥901 0S| dgnelyosyuss I 160 1L0€20€ ¥

JBAO0D ‘ysniq uogle) OA3 91d }un Ja)awopaads/IoloN
Bunxoepqy ‘ejsIngs|yoy L 00l 200 1€8 1S OA3 91d HaYuI20yde | /I0J0N l 020100€E8  OF

Jans| buidweo jgeisnipy OAV 91d Apoq auiyoep
[gaywIWaY JoIeq|[@ISIoN L ¥61 9¥006.  0G DAY 91d Jadigyuauiyosep l 980.001€8  6€
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

111

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

112 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Aoy Bumpi4
Japayssed | ¥¥0.001€8 99

abuey s|qejsnlpy
yosueyy|jesulg l 100.001€8  G9

ZV-SXEIN-ZP90L 0S| MBIOS Junsiajuno)
ZV-SXEIN-Z¥901 0S| 8gneIyosyuss 9 0/0506520¢ 9

ZV-8XYIN-¥86/NIA M310S JapullAD
ZV-8XpIN-¥86/NId SaneiydsispullAz € 05010860 €9

Buiysng
asyong L €¥0.001€8 29

€G°¢x¥y1°28a Gzey Bun-0
€G°¢X¥1°280 Gzey Burd-0 L 190.001€8 19

Bury £6°€X¥8°6Q SZey Bul-0
Bury I 1S0.001€8 0L €9°€X¥8'¥6Q GLE¥ Burd-O l 890.001€8 09

abue|4 ysnq Bunejnsuj
yosue|4 l Z800S0 L€8 69 asyonqg.al|os| I 100050 1€8 69

nu sseig GedM dijpaD
Inubuissay l 2v0.001€8 89 G6¥M Buusbuniayolg I #9000 1€8 89

Hed-om ‘Bury Buu uoga |
Biieyemz bury l 6€0.001€8 /9 Bunuoye | l 9G0.001€8 /S
NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A °ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'SsOod ONNNHOJIFZ3g "MIS 3d00 °'sod

113

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

¥8

G Med
Glal

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

114




SPARE PARTS

P16 EVO

3009 |eulwia |

2V X1 8XG'Z 1d malos peayued

300|gssn|yosuy L /0l 200 L€8 06 CV X1 8XG'C 1d eqnelyosussul € G00 £00 €8 08
jnu sselg nu sselg
Jepnwbuissey L 9€0 200 LE8 68 JapnwBuissey ¢ /€0 .00 L€8 6.
DAV 91d uoiosuuod fuunsesw JAY 8XPXHY-G88INIA A8y Buni
OAV 9ld ssnjyosuesssi\ DAV L GO0 0G0 LE8 88 8XPXyV-G889NIQ Jopajssed ¢ L1 000 S9S 8.
pJeoq Jep|oH a|ddiu se9
aune|d BunisyeH L 900 200 €€8 .8 [eddiuses Z L0100 Leg L
padeys-jauun} ‘Bury pieogAey dwe|n
Brwigpayouy ‘Bury L 00 0G0 €€8 98 Jnjeyse | Bunisyey ¢ +00 L00 €€8 9.
Bunds uonosjoud puag dl aeid youms
J8pajzinyosyoluy L G20 .00 L€8 S8 d1 spedisyeyos L 900 0S0¢2L8 S/
ZV-9LXPIN-29.7OS| MaI0S JspullkD XL-0LXEN-18G1L¥OSI M8IOS Junsisjunod
ZV-9LX¥IN-29.¥OS| 8gneiyosiapulifz Z 2.0 108 S0€ ¥8 XL1-0LXEN-18SYLOSI 8gnelyos)uss ¥ 010 G0E €0€ 17
o181 uleng Bnid
Bumsepuabnz l L¥0L00l€8 €8 usydols l 090.00le8 €.
Apog auiyoew asoy jajul Jajep
jolj81 ulens Jad
Bunysepusbnz L 8%¥0 200 LES Z8 -IQ}USUIYOSEIN YONEB|YOSNeonLISssep L 811100 LES ZL
pJeoq JInoJio ‘1epirsp abejon nu uolun
auneld ‘Jei@)sbunuuedsoyoe | Ll 0L02L09Z8 18 Jspnuipnmisqq) 9 010100 L€ L
NOILdI¥OS3A °AlLD 'ON 1yvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °AlD 'ON 1dvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SoOd ONNNHOIFZ3g "MIS 3d00 °'SOd

115

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

¥8

G Med
Glal

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

116




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-8XEIN-08E€LOS| MalIos peay-[eAQ

2V-8XEIN-08€L0SI @qneiyosuasul Z 1110020 €2l
9SOy MOS0 Jajep)
UONE|YISINELBANISSSEA |l 820.001€8  G6
osoy seo)
yonejyosses I 910.001€8 V6
2Y-0LX¥IN-29.¥OS| Ma10s JopullhD
2V-0LX¥IN-29.¥OS| daneiyosiopuliAz ¥ 190 10GG0E €6
oseq
[%008 L ¥LL100€€8 26
8EXEXCY-GB8INIA AaX Bumpi4
8XEXEV-G88INIQ Jopayssed Z 1000069 16
NOILdI¥OS3A "AlLD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3000 °'SOd

117

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Buuds ‘ysniq uogien

300|q JuoJ} ‘uopodlold

Jlapa4 ‘a1sinqgs|yoy ¢ 6LL1001E€8 GLI 00|g JalsploA ‘Zinyas l G/0.001€8 GOl

UO[}o8UUOD JBBAA 300|q Jeal uof}o8}0.id
ssnjyosuessssep L LLLL00 LE8 VLl %00ig Jalsjuly ‘Zinyas l ¥.0.001€8 VOl

ajed apis CY-PXyN-€L6NIA M8Jos gni9
ape|dus)ies ¢ 190.001€8 €Ll CY-PXyN-EL6NIA BAsepuIMeD L /22 S00Svy €0l

2V-9%XSIN-29.7OS| Ma10s JopullhD leab joreg
2V-9%SIN-29.¥OSI @aneiyosiapulliz ¥l €60 10550 <¢CLi [oz)e68) L 200050 L€8 col

Buixy ysniq uoquen 057180l 0LAO @A93)s Bune|nsuj
BunBisejequalsinqualyoy L Z101001L€8 LLL 0S718dl 0LAV 8s|nysaijos| L /60100 1L€8 1Ol

ysniq uoqied ZV-€XEN-ELB6NIQ uld papeaiy |
9)singsjyoy ¢ 0clL lootles OLb CV-EXEN-ELBNIA Hhsepuime ¢ 0¢c s00Syy 00l

ZV-0LXEIN-29.¥OS| Ma1ds JapullhD 0Z718dl 0LA0 @A93)s Bune|nsuj
ZV-01XEN-29.¥ 0S| @gneiyosiapulliz ¢ 00l L0Ss0e 60L 02718dl 0Lav as|nysaijos| ¢ 0Ll 100 Les 66

CY-GXGN-EL6NIA MaIds qnio VA-ZV-8XEIN-29.¥OS| Ma10s JapullhD
CVY-GXGN-E1B6NIA BhsspuImeg ¢ ¢CcS00Syy 80L VA-ZV-8XEIN-29. 0S| @gnelyosiapulliz 8l 080 1L0G S0€ 86

08 M4 82°) X 89°¢ Buu-O 8XZX2V-G889NIA A8y Bun
08 INMd 82°) X 89'€ Bury-0 9 1501001€8 Ol 8XZXZV-G889NIA 1opajssed L 20000 S9S 16

320|q |euiwud) ‘JapIAlg Hoddns ‘Jojow uonejoy
00IgSsSN|yosuy ‘Jsjlsla L 80l LOO LES 90l JsyeH ‘lojowsuoneloy L €10.00 L€8 96
NOILdI¥OS3a °ALD 'ON Livd 'ON NOILdI¥OS3a "ALD 'ON Livd 'ON
ONNNHOIFZIga "M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3400 'SsOd

119

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

Jaysepn
aqrayosbapaiun L G20 .00¢ce8 ccl
¢'ca Jaysemp
¢'¢ad 8qyds 9 9¢€00S¢cvs el
¢V-2¢'€P-680L0SI-SCLNIA 18ysepm
¢V-2’'€P-680L0SI-GZLNIA 8918Yds ¥ G¢e00Scvs 0cl
2V-ZIXZIN-29.¥ 0S| Ma1ds JapullhD
2V-ZIXZIN-29.v 0S| @gneyosiapullAz ¢ 050 L0s S0 611
saysniq uoaquod ‘eje|d Jon0D
uajsinga|yoy ‘epe(dxyoaQ } 120.001€8 8L
Jap|oy ysniq uogie)
Js}jeyusisingsjyoy ¢ C¢90 .00 L€8 LI
apinb ‘Buidg
Buniyn4 ‘Jepag ¢ 8€0.001€8 9Ll
NOILdI¥OS3a °"ALO 'ON Livd 'ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 'SOd

121

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

43

OA3 9Ld Alqwasse Jauing | OA 91d @ddniubisuuaig 9L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

122




SPARE PARTS

P16 EVO

a|geisnipe ‘Bury

aje|d Bune|nsu

Jeq|i@lsian ‘Bury L 920€L01€8 02 ape|diallos| L G9L LOO LES ]
BuipjoH llews ‘eje|d
Bunisyey L 220€L01€8 6L uepy ‘epeld L 8ZL€L0 LES 6
ZV-¥'8P-680.0SI-5ZLNIA J8ysep | Juswjsn(pe [elpes apIiS
ZV-°'8P-680L0SI-GZLNIA 8q18yos € 1260062vS 8l | Bunjjsisianjeipey uspIyaS L €10100 LES 8
9G°0X50'8x88'G 1 Buuds ayed MaJ10S Juawsnipe Yoo |
9G°0XG0'8X88 G| Japaps||a L 6 0LZ8Y006. /L agnelyosjeisianisuuaig Z 600 100 L€8 .
NZ-S0-8IN- L LG0L S| Meios uobexsH 8pIIS ‘MalIog
NZ-S0-8IN-1 LG01OSI Jepnwijueysyoeg € ZLE /09105 9l USIHIIYOS ‘Bgnelyos € /91 100 L€8 9
Bnid 91d Apoqg pa|s
usydoig L 09L1001€8 Gl yos|gsbuniayolg L $£Z 100 LES G
91d Apoq yoioy 91d Apoq pa|s
9ld Jedigyisuualg L Z0L1001€8 L 9ld Jedigyusyos L 6€L 100 LES 4
91d apl|s ‘Japjoy Jauing 08 WM4 62°1x89°¢ Buu-O
9ld Uspyos ‘Ie}eyisuualg L ¥101001€8 €L 08 WX4 62°1x89°¢ Bury-0 . 150 100 L€8 €
ZV-0LXEIN-2790L OS] MBI0S Junsisinoy Jojejnsu|
ZV-0LXEN-2#90L 0S| gnelyosyues Z ¥.000020¢ 2L Jadigsallos| L 9ZL €L0¢€8 Zz
ZV-9XEN-ZY901 0S| MBIOS 3unsIaINoy OA3 91d Heys juawisnlpy
ZV-9XEIN-Z¥901L 0S| 8gnelyosyusg Z 0S010£20¢ LI OA3 9Ld dllem|[81sIdA Z 800 100 ££8 L
NOILdRIOS3AA "ALD "ON Ldvd ‘ON NOILdINOS3AA °"ALD "ON Ldvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g M1S 3d00 'SOd ONNNHJIFZ3g 'M1S 3d00 'SOd

123

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

124 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

341d J8ysep

341d eqi8yog 1 200 L00 €€8 0¢
yoJoy “Isydepe abueyo oo

Jauualg ‘Jejdepe|asyosm||ouyos 1l 0L0O0EO LES 6¢
02d/OAV9ld/9ld |ess yalo]

02d/OAV91d/91ld Jojejoisisuualg 1 200100 LE8 8¢
OA3 91d Hoddns juiod-sa81y|. 02d/OAV9ld/9ld sus| se9

OA3 91d ebeynepundiaiq l 100 200 €€8 .€ 02d/91d wwi'zal es|inyuueds 1 850 L00 L€8 12
wawdinba yoloy Jeydepe abueyod-3oIND 02d/OAVY9Ld/9Ld WW g J Sus| seo
Buny sug| seo

-jejssnessuusig Jeldepelasyoam|puyos l 610050 L€8 9¢€ 02d/OAV9ld/9ld WW g 3 esulise 1 191 100 LE8 9C
Z ap1s ‘Wawysnipe |eipey 02d/OAV9ld/9ld 8lzzou se9)

Z usilyos ‘Bunjisisienielpey L Z€L 100 LES Ge 02d/OAV9ld/9Ld 8snpse 1 090 L0O LE8 [*14
ZV-ZLXPIN-292OS| Ma10s JapullkD ZV-0LX9N-E16NIQ uid papealyl

ZV-ZIXPIN-29.70OSI 8gneiyosiapulliz l 0,0 L0S S0€ e 2V-0LX9IN-€LBNIA Yisepuime € GZ¢ G00 St ve
ZV-€'¥P-680L0SI-SZLNIA 18ysep a)9|dwoo ‘J004

2V-€'¥P-680L0SI-SZLNIA 8qleyos L 81€ 008 Z¥S €¢ nejdwoy ‘gn4 € 6€0050 L€8 €C
ZV-9LXSN-29/7OS| Ma10S JapullkD doy j004

ZV-9LXSN-29/70OS| 8gneiyosiapuljiz L 890 L0S S0€ A azydsgnd € €20¢€10¢€e8 44
jnu uoun ZV-GZX8N-E1L6NIQ uid papealy

Jsynwinnmiaqq) 9 010100 L€ L€ CV-GEXBIN-CLBNIA Hiisepuime € 9¥C GO0 St (4

NOILdI¥OS3A "AlLD "ON 14vd ‘'ON NOILdI¥OS3IA °"ALD 'ON Ldvd ‘ON

ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 °'SOd ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

125

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

OAY OA3 91d Alquasse Jauing | DAY OAT 91d @ddnubisuuaig 2°LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

126




SPARE PARTS

P16 EVO

OSO/OAV YIHMSOIIN aplIs DAV
OSO/OAV 49)BYISOIN ¢ /G000 L€8 0¢ USHIIYSS DAV I 8€0¢€l0 L€8 0]
L00¥NL 8pold G1X01LXG Buueaq |leg
L00¥NL 8pold ¢ ¢50¢cloci8 6l GLXQLXg Jabe|jabny ¥ €60€10 1€8 6
2V-8XZIN-29.LYOSI MaIOS JopullAD uld
2V-8XZIN-29.¥OSI 8dneiyosiapulifz ¥ ¢80 10G G0¢ 8l HiS ¢ 6¥0€101€8 8
ZV-9XEN-29.LYOSI M&IOS JapulAD 18A0D
2V-9XEN-29.¥OSI 8dnesyosiapuliAz , G90 10G G0¢€ Ll [939eQ L LG0€L0 LE8 L
i 9xons llews ‘sjeid
jnejpug Ll ¢/0€101€8 9l uiepy ‘speid Ll 0S0€10 L€ 9
[44
¢V-1'¢P-680L0SI-GZINIA 2q1vyYds “9XG"CIN-1-9¥0LOS| M3IOS HunsIsiunoy
¢V-1'¢P-680L0SI-GZINIA #q1vyYds ¢ €¢€ 006G ¢vs Sl CV-9XG'CIN-1-9¥0L0S| @qnelyosjuss /, €€0 000 ¢o€ S
2V-8XG ZN-29.LYOSI Mauas JapullhD llews ‘eleid
2V-8XG'ZN-29.¥OSI @dneiydsiapuliAz ¢ ¥50 10G S0€ 14 uispy ‘eneld L €01 €10 L€8 14
2V-YXZN-29.LYOSI Ma1as JapulhD VA-ZV-8XEIN-29.L7OS| MaIos JapullAD
2V-YXZN-29.¥OSI adneiydsiapuliAz ¢ 180 106G S0¢€ €l VA-ZV-8XEN-29.7OS| 2anelydsiapuljiz ¢ 080 1L0G G0€ €
uoposjold ¢V-G'¢P-680L0SI-G¢1NIA 291_3YdS
Buniayois L 0L0€L0 L€8 ¢l ¢V-G'¢P-680L0SI-G¢LNIA 291_dYdS € ¢c¢g€ 006 ¢vs 4
2V-ZIXEIN-Z9LYOS| Ma10s JapullhD CV-9XG'CIN-08€LOS| M3IOS pesy-lenQ
2V-ZIXEIN-Z9.yOS| qnelyosiapuliAz ¥ GG0 10S S0€ b CV-9XG'CIN-08€LOSI 8qneJyosussul L G20 100 L0€ I
NOILdI¥OS3a °"AlD 'ON Liivd 'ON NOILdI¥OS3A °“ALD "ON Livd 'ON
ONNNHOIFZ3g "M1S 3400 'SOd ONNNHOIFZ3g ™MIS 3d00 'SOd

127

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

128




SPARE PARTS

P16 EVO

2V-8X¥IN-29.¥OS| Ma10s Jopullho MBS BplIS
ZV-8X¥IN-¥86.NIQ SanesyosiapullAz ¥ 0G0 10860¢ OV aqneJydsusIYS € 8/0€L01€8  0F
NZ-G0-9IN-} LS0L OS] Inu uobBexay abuel4
Z-G0-9N-1 L G01L 0S| Jopnwijuessyoss € 11£209108  6€ yosue|4 I 090€L01€8 62
ZV-1"9P-680L0SI-52LNIA 8919Y0S ZV-0LXEN-29.¥OS| MaIos JapullkD
ZV-1"9P-680.0SI-5ZLNIA 8919Y0S € 02£00S2VS 8¢ ZV-0LXEN-29.¥OS| 8gnelyosiapulihz € 00l LOSG0E  8Z
9G°0%X50°8x8g8'G1 Buuds dno %00|q uonnquisig
9G°0XG0'8X88'G | Jopapa|ieL 6 0L28Y006L 1€ Yo0|gJ8lle 8 L 1600S0 LE8 /1T
|lews o0} ‘1apjoy abue|4 Jnu uolun
urely ‘gnd ‘BunieyeH ‘eyosue|4 L ZY0€L01E8  9¢ Jspnuwinmieq 9 0L01001€8 92
ZV-0ZXEIN-292¥OS| Ma1os Japullho 8|qed JsjemauaINg
ZV-0ZXEIN-29.¥OS| 8qneyosiepullAz G 850 0SS0 S¢ [egesessep/-wong I 6800S01€8 ST
aseq 1004 apInb |ess)e]
siseg ‘gn4 € /800S01€8  ¥€ Buniynyusyes Z 260050 1€8 2
llews ‘004 ZV-PXPIN-ELBNIQ uld papesay
ey ‘gnd € 9/0€L01€8 €€ ZV-PXPIN-ELENIA BiSepuIMeD) T 122S00Shy €2
Buiysng ZV-9XZIN-29.7OS| Ma10s JopullhD
asyong I 990€L01€8  2€ ZV-9XZIN-Z9.¥OS| 9qneIyosIspuliAz 9 /8010550  2Z
08 M4 62°1x89°¢ Bul-0 9se(q ‘Yo)MSODIN
08 M4 82°L X 89'¢ Buiy-0 G 150100 1€8 1€ siseq ‘J8)|eyosomI I GL0€101€8 1z
NOILdI¥OS3A °“ALD "ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

129

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

130




SPARE PARTS

P16 EVO

02d/OAV 91d/9Ld sus| se9 Buiysng
02d/OAV 91d/9Ld ‘¥'Z @sulise I 191100 LE8 09 asyong I 690€L0 L€8 0S
ZV-9XEIN-Z¥901 0S| MaIOS juNsSIBUN0Y ZV-8XEN-27901 0S| MaI0S }unsiajunod
ZV-9XEN-27901 0S| 8aneyosyues ¥ 050 L0€20€  6G ZV-8XEIN-2#901 0S| @gneiyosyueg l 1G0 LOE 20€ (514
|lews ‘eje|d uonejnsu| 19A0D
uiep ‘epe|dialjos| I ¥E0€LO LES 8§ [#08Q L 890€L0 L€8 214
00L-€aM
[OAVY 91d Wws/J/wwgLal [ends 4H
llews ‘ejeld 00L-€aM
uie|y ‘exeld I €80€L0LE8 /S /DAY 9ld Wwg/7/ww gLa| 8jesds-4H L LL00SO LI8 17
poddns yoioy 9ld DAV 1010
Jsyeyseuusig I ¥800G0 €8 99 9ld DAV J0j0N L €90€L0 1L€8 e14
2V-8XSIN-29. OS] Malos JapullAD poddns ‘Jojow Jean)
ZV-8XGIN-29/¥OS| 8gneiyosiapulifz I 960 L0GS0E  GS BunusjeH ‘JojowsqgeieD L ¥EL€LO LES St
8[2zou aIIM ZV-€'¥P-680L0SI-GZLNIA 8919Y0S
asnpjyelq I 1G08L0 188  ¥S ZV-€'vP-680L0SI-GZLNIA 8919Y0S ¥ 81€ 00S ZvS 44
ZV-0LX¥IN-08€L0S| MaI0S peay-|erQ ZV-9LXPIN-29.7OS| Ma1os JspullhD
ZV-0LXpIN-08€L0S| @gneyosuasur Z 2LL 10020 €S ZV-9LX¥IN-¥86/NIA 8gneiyosiapuljiz Z S0 108 S0€ (57
ysnq Bune|nsuj Joo4
asyonq.al|os| I /80€L0LE8 2§ 9nd € /90€10¢€€8 ra4
Jap|oy ‘a|zzou alipn eg
BuniejeH ‘esnpiyelq L ZLLELOLE8 LS 00|19 I 1L20€L01€E8 (87
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g MI1S 3d00 'SOd ONNNHOJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd

131

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

132




SPARE PARTS

P16 EVO

0¢d/ONV 91d/9Ld sud| seg

0Zd/OAY 91d/9Ld ‘@snpses L 090100 L€8 29
02d/9ld Ww Al ors9ls Buidwe|n

02d/91d ww $°zql esinyuueds I 850 100 L€8 19

NOILdI¥OS3A "ALD "ON 1dvd ‘ON

ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd

133

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

134




SPARE PARTS

P16 EVO

Apoq aplis 9XZXZV-G889NIA Aoy Bunig
JadigyuanIyos I 880050L€8 28 9XZXZV-G889NI Jopajssed I 180€L01€8 zL
Apoq Bunelnsuj ZV-EXEN-E1LB6NIQ uid papealy |
Jadigyal|os| I 8¥0£L0€E8 18 ZV-EXEIN-EL6NIQ HISOpUIMED) I 0225005y L.
ww Q| JUejsisal jesy ‘9soH OAV 91d Apoq yoio]
ww 0| Bipuelsgazyy ‘yonejyos I 660050L€8 08 OAV 91d Jodigyiauualg I G800S01L€8 0L
Bnid 341d Jaysem
usydoig Z cs0eL0Le8 6L 34.1d @q1eyos I 100.00€€8 69
9ld Heys juauisnlpy youo} ‘18ydepe abueyo 3o
9Ld ollem||Isian I 800L00€€8 8. Jauuaug ‘Jejdepejasyoam|jpuyos I 0L00€0LES 89
Jaysep 0Zd/OAY 91d/9Ld eSS ydJo |
aqIayos L p80cLolLEs /L 0Zd/OAV 91d/9Ld Jojejosusuuaig L /00L00LES /9
abuey} Jojop\ s8I 1889
YOSUB|OJO N I Geoeloles 9L abuejsuyez I /¥0€L0LE8 99
JanoQ €' 66/9N1a dijou10
[#309Q I ¥60€L0LE8  G. £'2 66.9N1a Buusbuniayols I S¥0L00LES  G9
V-V 1SZIN-29.1 0S| MaIos JapuljhD M3I0S Juswisnipe yalo ]
ZY-vLX2IN-29.¥0S| egneiyosiapuljiz Z 67010550 . agnelyos||aisioniauuaig I 600L001LE8 79
Jojow ‘[@aym Jeab [anag |lews ‘aje|d
Jojo|y ‘peluyeziaboy I 980050L€8 €. uiay ‘apeld I €¥0€L0LE8 €9
NOILdI¥OS3A °“ALD "ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

135

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

136




SPARE PARTS

P16 EVO

ww Q| juessisal jeay ‘9soH

wuw 0} | Bipuglsgaziy ‘yonejyos Il 860050L€8 06
asoy Jayepn

yonejyosiassep L 9t0cLoLes 68
apl|s ‘Woddns yoioj

UsiIIyoS “Jsjeylsuuaig L Lgeogloles 88
ww 00g Jue)sisal jeay ‘osoH

ww 00z Bipuelsaqaziy ‘yoneyos L Liieloles /8
asoy }9|3no Jajepp

Uone|yosjnelioAIsssep L glo0¢gloles 98
0Gt1 @soy apinb sl

0G#+71 yonejyossbuniynpyelq L 8coLooles S8
ww Qg juejsisal jeay ‘9soH

ww 06 Bipuelsaqaziy ‘yoneyos L oiigloles ¥8
asoy seo

yonejyosseo L pl0€l0LE8 €8

NOILdIMOS3A °“AlLD "ON Ldvd ‘'ON

ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SOd

137

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

11.8 Kaltdrahtzufuhrung P16-/P16 EVO AVC | Cold wire feed P16-/P16 EVO

AVC

138 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

(wwg'0-9'0) @AHP-d |04 Buipasy aaipn

Gy'0xg exgq Puuds dnp

(wwsg0-9°0) gaLuY-d 8|j0LBpIoRYEI] L G2l 100 L€ (114 S'0XZ°€X8Q J8pap9||d L S 50810 L€8 ol
(wwygxgLxg) Buueaq |eg wwg'Q a1m ‘glLd 9|zzou Asjus alpp
(wwygxg|x) Jobe|abny L 0S0 L0O L€ 6l wwig 0 Jyesd ‘9ld esnpspuuLlyeiq L /2l 100 LE8 6
1°0%9 Buu Buuieyey Jeal ‘asoy alIp
1°0%9 Buusbuniayolg L 90¢ 8Sl ¥5S 8l usjuly ‘yonejyosiyelq Ll GL0 10O LE8 8
Buiysng Jeal ‘Buiysng alipp
esyong l 10810 L€8 Ll usjuly ‘s|inyyeiq L €21 100 L€8 L
X1
“CV-GXCIN-18SY L OS| MaIIS 3unsisjunod 02d/91d ®41m p|od ‘JOJON
X1-ZV-GXZIN-1 851 OSI ®gnesyosyuss € ¥10 10G G0E 9l 02d/91d yeipijey Jojop L ¢Zl 100 L€ 9
1S-V-2x9-v€/80S| uld JopullkD 2V-0ZXGIN-29.¥OS| Ma1os JapullhD
1S-V-¥ZX9-v£/80SI Busiopullfz L 12 808 G99 Sl 2V-0ZXSIN-92. 0S|I @anelyosiapulliz L /G0 L0S S0¢€ S
uid Buiysng
uns l 210810 L€8 4 esyong L 2€08l0 LE8 ¥
Jaysem Jaoedg Japloy 10D
aglsyoszuessig l 910810 L€8 €l Bunisyieyusinds L 050810 L€ €
uid pspeauy ZV-0SX¥IN-29.7OS| Ma10s JapullkD
yhsspumen l GL08LO LEY 4 ZV-0SX¥N-92.70S| #aneiyosiapuljz € 260 L0S S0¢ 4
NL8X6X9) Bulieaq Jajjoy 91d 1104 1im 1o} 86ed aAd8}0ld
N.L8X6X9) 1abe|uajioy ¢ 1€08l0 1L€8 L 9ld ajlonyesq Iny byexzinyog L 00810 LES l
NOILdI¥OS3A °“AlD 'ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °“ALD "ON Ldvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SsoOd

139

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

140 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

CV-GXEN-¢7901 OS| M3IIS HUNSISHuUN0Y

Bulysng wniuiwinpy

ZV-SXEN-2#901 0S| egneyosyueg Z 0.050620¢ OF asyonquiniuiwn|y I €00810 1€8 0g
01X8/%09
€'7Q Jaysem 21819 4S Buuesq |leq parooln
€70 9q19yos € 81£00S52FS  6€ 01X8/X09 21819 AMS Jobejebnyualiry Z G90.001€8  6C
CY-IXEN-Z217901 OS| MaIIs yunsiapunod mmcm_u_
ZV-9XEN-Z#901L 0S| 8gnelyosyuss Z 050 10E 20 8¢ yosue|4 L €100S01€8 82
Bun seoedS ZV-0LXEN-92.¥OS| MaIos JepullkD
Bunzueysig L 2008L01€8  I€ ZV-0LXEN-92/.¥0S| 8anelyosiapulihz ¥ 060 L0OS G0€ /T
Bury ZV-ZEXING Z-8£€20SI uid JapullhD
Bury L 1L008L01€8  9¢ ZEXIING Z-88E20SI HisIopullAz I 99180869 92
¥'zxg. Buu Bulueoy ZV-SZXEN-92/7OS| Ma.os JepullkD
¥'gzxg/ Buusbuniayolg I €/£850 %55  G¢ ZV-SZXEN-92/¥OS| 8anelyosiapulihz I 690106560 ST
Bury wwig 0 9J4IM ‘gL d ©|ZZou }9[}n0 aJIAA
Bury I 901 2001€8 € wwsg'Q jyelq ‘9ld asnpspuisnejyelq L 921 100 L€8 174
Buueaq |leq ‘1on09 Buluielay BuisnoH
Jabejjabny| ‘exoo|bawyeuny I 891 1001€8 €€ asneyso l 120810¢€¢€8 ford
jo|dwoy “Yoel Joeju0d gy (wwg'0-9°0) 1102 BAM
najdwoy ‘esyongpieuoM-ay I 210050 1€8  2€ (wwg 0-9°0) allonyelq l Y2l 100 LES ze
o|ews} Joejuod anjd joxoeIg
UDI[qIom PEIUONNIB}S Z €08101€8  I€ lebng |l 250810 1€8 1z
NOILdI¥OS3A °“ALD "ON 1Ldvd ‘'ON NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

141

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

142 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

asIp Yoo ZY-ZIXEIN-29. 0S| Me1os Jepullh)
aqayassbuniddny I 9100S01€8 09 2V-ZIXEIN-29.¥ 0S| 2anelyosiapulliz Z GS010GS0€ 0§
Jaysep yeys psuids
8qIayos l 6208L01€8 69 8|lemuyez L L1L08L0 LES 6t
Bundg ZV-0LX9INZ-8££ZOS!| uld [edupullAD
18pad 1 8¢081l0 1¢8 89 ZV-0LX9NZ-8££ZOS| Hiisiopulihz l 0Ll 808 G99 214
(peely) yo)) Inu [eroedg 1208 19¥j0RIq Bununopy
(spuimabsyui) Jepnwieizedg l L0l €€8 PA] [ebngeyeH l 0L08LO LES VA4
ZYAI-ON-ZE070S] Inu uobexsH JOJOW BIIM ‘[9BUM Jess)
CYAIFON-ZE0YOSI 1SHNWIUBNSYOSS 1 9L€ 209 00S 99 Jojownyelq ‘peluyez Il GLOO0SO Les 9
Jaysem papnuyj (wwipx| L Xg) Buneaq |leg
aqIvyos|spuey 1 200 L00 €€8 1] (wwipx) Lxg) s10be|lebNy ¢ 6¥0 100 L€E8 *14
Jaysep |99yMm Jeas)
aqlsyos 1 €10810 L€8 12 pejuyez l ¥20810 L€8 144
ZV-9LXEIN-2927OS| MaIos JapullkD Japjoy ‘Iojow I1essy
ZV-9LXEN-29.¥OS| 8gneiyosiapuljiz ¢ 090 10GG0€ €S BunisjjeH ‘JojowsgeleD L 2L08L0 LES %4
Gx9|xg Buueaq |eg 19y0eIq Bununop
GXg | xg Jabe|jabny) l G€08L01LE8 TS |ebnaayeH I €91 1001€8 ¥
ZV-EXSIN-ELBNIQ uld sapealy L ZV-0LXFIN-08EL0S| MeIOS pesy-lerQ
CV-EXEIN-ELB6NIA Bhsspuimag L 0¢¢ S00 Svv LS CV-01X¥IN-08€LOSI gneayosuasul € ¢l 100 L0E 37
NOILdINOS3A "ALD 'ON L¥vd 'ON NOILdI¥OS3IA "ALD ‘ON Ldvd "ON
ONNNHOIFZ3g MIS 3009 ‘SOd ONNNHOIZZ3g M1S 3000 ‘sod

143

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS P16 EVO

144 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




SPARE PARTS

P16 EVO

919|dwo9 ‘100 aJm Yeys

pejdwoy ‘e|ndsjyelq a||oM L ¥10 050 €€8 29
yonio

Buniddnyy I 900 L0O 0¥8 19

NOILdI¥OS3IA °"ALD "ON 1Ldvd ‘ON

ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd

145

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

9)9|dwod
‘91Ld dnoub juawisnipe auipa | 1Y ‘OAT 91 d @ddnibsbunjjaisianjyela 6°L1L

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

146




SPARE PARTS

P16 EVO

9l uid ‘yeys
9ld Hisuyez ‘s|lopm I 62L1001€8 O}
9ld uone|nsuj
9Ld Bunssijos| I 821 100 1€8 6
NZ-HS+-8X9N-€ LBNIA Ma10s gni9
NZ-HS#-8X9N-€ L6NIA Bisapuiman L 212500 Svv 8
a|puids papeal]
Z'¢ 6629N10 aqieyossbuniayolg L 9%0 100 LES .
ZV-9XEIN-29/¥OS| M310S JapullAD
ZV-9XEIN-29/#OSI 8aneiyasispullAz Z S90 L0S S0€ 9
91d uswisnlpe aim ‘epi|g
91d Bunjjelsienyelq ‘uspyos L 8€L 100 L€8 S
ZV-9XZIN-L-9¥0L 0S| MBIOS JUNSIBIUNOYD
ZV-9XZIN-L-9%0.0SI 8gnelyosyuss Z 0%0 000 20€ 14
ZV-0LXPIN-292OS| Ma10s JapullkD Hoddns yoel Jeab ypm uid
ZV-0LX¥PIN-29.¥ 0S| 8aneyosiapullAz L /9010550 €l Bunisyeyusbuelsuyez yw yns L S¥L 100 LES €
ZV-9XPIN-29.7OS| MJ0s JapullhD 9l d Moddns ‘8jzzou aJIp\
ZV-9X¥IN-29.¥OS| 8aneyosiapullAz L 990 L0SS0E 2l 91d Bunisyey ‘esnpyyeiq L /€L 100 1€8 4
9ld oey Www g0 JIM ‘gl d 9|ZZou B
9ld ebuejsuyez L 0SL1001€8 LI ww g0 Jyeiq ‘9l d esnpiyeid L 1€0 100 L€8 b
NOILdI¥OS3A °“ALD 'ON Ldvd ‘ON NOILdI¥OS3IA °"ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SOd

147

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

S10]09UU02 pue
sa|qed ‘sasoH :0AT 9kd | @ssnjyosuy pun [agey| ‘ayone|yss :0A3 9id 0L'LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

148




SPARE PARTS

P16 EVO

pal g X g8l aqn} Julys

(en|q) Bnid Buiess iarepn

Jol 9 X g} yonejyosjdwniyos W g'o 850 0205.8 22 (ne|q) uajdoysssnjyosiontasse l 6L0020€28  OL
02d/(OAY) 91.d 198 (001 ajew seb Buydnoo Buiess jos
02d/(OAV) 91 d 19sBnazxiom L ¥91 100 LE8 (¥4 18)08)sses) SSSN|YosSIsA||BuUYdS L ¥10020 €28 6
@)9|dwoo ‘gL d Alquiesse a|qed S MO/MO Yonejyosuoye |
no|dwoy ‘9l d 1exedyone|yog 1 910100 €€8 0c S MO/MO ydnejyosuopal w G/ 190 020 €28 8
ajod -g| Buiysnq sjgqed jousydwy Alquasse a|qeo Buu Aay
‘lodg | @syongjagey] jousyduwy 1 8€0 .00 c€e8 6l 1oxedyone|yos BuuessnIyos l G600 S00 €28 L
+ MS08| Jojosuuoo ajew Jsydepy wgzl ‘o ebexoed ssoy uieyo bujusise
+ MS081 J8x08)s uny seydepy 1 200 0€0 0S8 Ll wz1 ‘0 Jexedyone|yos epexsbunbisajeg Ll ¥00 S00 €28 9
05911 bnid abeyoed asoy ooy deug
099I1 1943981 s 1 ¢00S00 Les 9l 19 edyone|yog usyeylsuige.ley Ll €100c¢0 €c8 S
9]0d-g J0}0auu0d a|jgeo [ousydwy abexoed asoy jaljal uiens
"Jodyz Jexos)siagey jousydwy L 710210 S88 vl 19edyone|yog Bunjsepusbnz Ll 600 S00 €28 14
6n|d jousydwe Joy Jaij81 ulens ww QE@ 9soy Juuys pjoo
Joxdaysjousyduwy Jny Bunysejuabnz I GL02l0G88 €l ww 0g@ yoneyosjdwniyosyey |l 210020 €z8 €
wuwb Gz‘0xz | 8|qed [eubig Ww GEE 9S0Y Yulys pjod
wwb Gz‘oxg| Bunyepena)s wG'e 1L0ZL0€Z8 Tl ww Ge@ yoneyosjdwniyosyey Il 110020 €8 4
¥'9x/‘z)| agny Bunjuuys w ww gzg asoy uonosjoud s|qed
¥'9X/ 21 yonejyosydwniyos /10 S#0 020 6.8 L ww Gz@ yone|yaszinyosjagey w G2 600 020 €28 3
NOILdINOS3a "ALD 'ON L¥vd 'ON NOILdI¥OS3IA "ALD ‘ON Ldvd "ON
ONNNHOIFZ3g MIS 3009 ‘SOd ONNNHOIZZ3g MIS 3000 ‘sod

149

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

$J0}29UU0D pue Sd|ged ‘SaSOH

:OAV OA3 9Ld | @ssn|yasuy pun |aqey ‘ayone|yss :OAV OAT 9id LL'LL

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

150




SPARE PARTS

P16 EVO

08911 bnid (aniq) Bnid Buijess sayepy
0G9IL 19%09)s L 200 S00 LE8 (¥4 (nejq) usydoisssnjyosiantessepy L 610020 €8 ol
+ MS08| Jojosuuod sjew Jeydepy aew seb Buydnoo Buiess jjeg
+ MS08| 1ex09)g Iny saydepy L 200 0€0 0S8 (114 18X08)s8BY) SSSN|YOSIdA|IBUYDS L ¥10 020 €28 6
a]0d-g J0108uUu0d 8|geo [ousydwy S MO/MO 8soy uojja|
"lodyg Jexos)g-legey jousyduwy l ¥102L0S88 8l S MO/MO yonejyosuopal wGZ 190 020 €28 8
DSO/OAY @|ged [eubis Joyosauuod Bnid
2SO Alquasse a|qeo Buu Aey
/DAY Bunyiaiens)s J9x08)sssn|yosuy l 850¢clocl8 Ll 19xedyone|yos BuuessnIyos L G00 S00 €¢8 L
ajod-z Bn|d jouaydwe jaija. ulesS
‘lodyg wz ‘0 ebeyoed asoy ureyo Bujusisey
Jaxoelsjegeyjousydwy Bunisepusbnz l GL02L0S88 9l wz ‘0 1eedyone|yos apsxsbunbisejeg L ¥00 S00 €28 9
uononpay abeyoed asoy ooy deug
Bunisiznpay L 1¥02L0 098 Sl 1oxedyone|yOS usNEYIsUIGEIEY L €10 020 €8 S
uonoayoud Buipuag abexoed asoy jaljal uiens
zinyosabalg L 120210098 4 1oxedyone|yog Bunisepusbnz L 600 S00 €28 14
00t wwb Gz‘0xz1 d|qeo [eubis Ww 0g@ 9S0Y Yulys pjoy
0071 wwb gz'oxz | Bunyspana)s I €00500 €8 €l ww 0@ yonejyosjdwniyosyjey } 210020 €28 €
wuwb Gz‘0xz | 8|qed [eubig Ww GEE 9S0Y Yulys pjod
wwb gz'oxz | Bunyspenals wg'e 1LL0ZL0€EC8 2L ww Geg yonejyosydwniyosyjey } 110020 €28 4
¥'9x/‘z)| agny Bunjuuys w ww gzg asoy uonosjoud s|qed
¥'9x/‘Z) yonejyosdwniyos /L0 S0 020 G.28 L ww Gz@ yone|yoszynyosjagey  wg‘. 600 020 £28 l
NOILdI¥OS3A °"ALD 'ON 1Ldvd ‘'ON NOILdIMOS3A °“ALD "ON Ldvd ‘'ON
ONNNHOIFZ3g ™M1S 3000 'SOd ONNNHOIFZ3g "M1S 3000 'SsoOd

151

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

SPARE PARTS

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

152




SPARE PARTS

P16 EVO

pa1 9 X gl aqn} Yulys

104 9 X 8| yonejyosydwnIyds W z'0 850 020 G.8 62
0Zd/(DAV) 9Ld 388 [001
0Zd/(DAV) 9Ld 18sbnazxiopm L ¥91 100 LE8 8z
9)9|dwod ‘DAY 91 d Alqwasse a|qe)
podwoy ‘DAY 9ld 19xedyone|yos I €800S0€€8  /C
6n(d 1e|4
Joxo8)syoe|4 L vZSevl 06 92
ajod-g| Buiysnq sjged jousydwy
Jodg | @syongjaqey jousydwy |l 8€0 £00 z€8 o1
OSO/OAY Wwbg*| aul Bunsesy
OSO/OAY wwbg'| Bunyaissaly w8 950210 218 ford
DAY Yoe|q bnid Juswainses|y
OAV Ziemyos Joxoa)sssey W | $502L02L8 22
NOILdI¥OS3A °"ALD "ON 1dvd ‘ON NOILdI¥OS3A "ALD "ON 1dvd ‘ON
ONNNHJIFZ3g ™M1S 3d00 'SOd ONNNHOJIFZ3g "M1S 3d00 'SOd

153

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




P16 EVO

12 Konformitatserklarung
ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum):

Rohreinschweillkdpfe

(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle):
* P16 EVO
* P16 EVO mit Kaltdraht
¢ P16 EVO AVC mit Kaltdraht

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové &islo: / Sériové Eislo / :Numer seryjny

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana
zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

¢ EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / Su splnené ochranné ciele tychto nariadeni / Cele ochronne
nastepujgcych dyrektyw sg spetnione:

* Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

*EN ISO 12100:2010

*EN ISO 13849-1:2015

¢ EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestatigt durch:

Singen, 22.06.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraBe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Rohreinschweillkopfe
(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle)
Tube-to-tube-sheet orbital weld heads
(*incl. orbital welding power source):
* P16 EVO
* P16 EVO KD
* P16 EVO AVC mit KD

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

® S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

©S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

® EN ISO 13849-1:2015

® EN ISO 13849-2:2012

® EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

|

Singen, 22.06.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH provides global customers one
source for the finest in pipe & tube cutting, beveling

and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1 847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

Gulf Coast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

Houston South

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

= Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31-792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 457

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa
Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06
Jebel Ali Free Zone (South-5),
Dubai

United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212

An ITW Company
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