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1 K tomuto navodu

1.1 Varovné pokyny

Varovné pokyny pouzité v tomto navodu varuji pfed zranénimi nebo materialnimi Skodami.

Varovné pokyny si vzdy prectéte a dodrzujte je!

A Toto je varovny symbol. Varuje pfed nebezpecim zranéni. Aby se zabranilo zranéni
nebo smrti, postupujte podle opatfeni znazornénych vystraznym symbolem.

STUPEN VYZNAM
VYSTRAHY
NEBEZPECI Bezprostfedné nebezpecna situace, ktera ma pfi nedodrzeni

bezpecnostnich opatfeni za nasledek smrt nebo tézka zranéni.

VAROVANI Mozna nebezpecéna situace, ktera maze mit pfi nedodrzeni
bezpecnostnich opatfeni za nasledek smrt nebo tézka zranéni.

POZOR Mozna nebezpeéna situace, ktera maze mit pfi nedodrzeni
bezpeénostnich opatfeni za nasledek lehka zranéni.

e B BB

UPOZORNENI!I  Mozna nebezpeéna situace, ktera muze mit pfi nedodrzeni za
nasledek materialni Skody.

1.2 DalSi symboly a zna¢ky

SYMBOL VYZNAM
Dulezité informace z hlediska pochopeni.
1. Vyzva k Ukonu v jednom sledu ukon(: Zde je nutné provést tkon.
2.
3.
> Samostatné se vyskytujici vyzva k ukonu: Zde je nutné provést
ukon.
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1.3 Legenda

Termin/SYMBOL VYZNAM

ow Uzavrena orbitalni svafovaci hlava z fady ORBIWELD
OWX Uzaviena orbitalni svafovaci hlava fady ORBIWELD X
SW Orbitélni svarovaci zdroj z fady SMART WELDER
MW

Orbitalni svafovaci zdroj z fady MOBILE WELDER

1.4 Souvisejici dokumentace

Nize uvedena dokumentace plati spole¢né s timto navodem k provozu:

» Navod k provozu zdroje orbitalniho svafovaciho proudu
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2 Informace pro provozovatele a
bezpeénostni pokyny

2.1 Povinnosti provozovatele

Pouziti v dilné/venkul/pole: Provozovatel je odpovédny za bezpecnost v nebezpecné zéné stroje a
dovoli, aby se v nebezpecné zéné zdrZoval a obsluhoval stroj pouze pouceny personal.

Bezpecnost zaméstnancu: Obsluha musi dodrzovat bezpecnostni predpisy popsané v této kapitole a
pracovat s ohledem na bezpecnost a se vSemi pfedepsanymi ochrannymi pomudckami.

Zaméstnavatel se zavazuje informovat zaméstnance o nebezpeci, které predstavuji smérnice o
elektromagnetickych polich, a odpovidajicim zplisobem posoudit pracovisté.

Pozadavky na specifické hodnoceni EMP ve vztahu k obecnym €innostem, pracovnim
prostfedkiim a pracovistim*:

DRUH PRACOVISTE VYHODNOCENI JE NUTNE PRO:
NEBO PRA:‘:OVNlHO Zaméstnance bez Zvlasté ohrozené Zaméstnance s
PROSTREDKU zvlastniho rizika zaméstnance aktivnimi implantaty

(vyjma téch s
aktivnimi implantaty)

1) (2) (3)

Obloukové svarovani, Ne Ne Ano
ruéni (véetné MIG (kov-

inertni plyn), MAG (kov-

aktivni plyn), WIG

(wolfram-inertni plyn)) pfi

dodrzeni osvédéenych

postupl a bez télesného

kontaktu s vedenim

* Podle smérnice 2013/35/EU
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2.2 Pouzivani stroje

2.2.1 Stanoveny rozsah pouziti

Orbitalni svafovaci hlava je uréena pouze pro toto pouziti:

Pouziti ve spojeni se zdrojem orbitalniho svafovaciho proudu sérii Mobile Welder a Smart Welder.

Svarovani metodou WIG materidl(, které jsou v tomto navodu k provozu specifikovany (viz Kap.
Moznosti pouziti).

Prazdné trubky, které nejsou pod tlakem, nejsou kontaminované, nejsou zasazeny explozivnimi
atmosférami nebo tekutinami.

Smi se pouzivat pouze ochranné plyny, které jsou podle DIN EN ISO 14175 schvaleny pro svarfovaci
metodu WIG.

Spravné pouziti zahrnuje také tyto body:

Neustaly dozor nad strojem béhem provozu. Obsluha musi byt vzdy schopna zastavit proces.

Dodrzovani v§ech bezpecnostnich a vystraznych pokynl uvedenych v tomto navodu k provozu a
obecnych bezpecnostnich pokynl pro uzaviené orbitalni svarovaci hlavy.

Dodrzovani spoluplatné dokumentace.
Dodrzovani vSech inspekénich praci a praci udrzby.
Pouzivani stroje vyhradné v originalnim stavu.

Pouzivani vyhradné originalniho pfislusenstvi a také originalnich nahradnich dilt a provoznich
latek.

Kontrola v§ech bezpecénostnich konstrukénich dill a funkci pred uvedenim do provozu.
Obrabéni materiall uvedenych v navodu k provozu.

Vhodna manipulace se v§emi komponentami, které se u€astni svarovaciho procesu a také vSemi
dalSimi faktory, které maji vliv na svarovaci proces.

Vyhradné komer&ni pouZiti.
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2.2.2 Limity stroje
» Pracovistém muze byt misto pfipravy trubky, montaz zatizeni nebo zafizeni samotné.
» P¥istroj obsluhuje jedna osoba.
» Pristroj se smi instalovat a provozovat vyhradné na nosném, rovném a neklouzavém podkladu.
» Kolem pfistroje musi byt zaru€en prostor pro pohyb osob cca 2 m.
» Osvétleni pracovisté: min. 300 lux.

» Klimatické podminky provozu:

Okolni teplota: —10 °C az +40 °C

Relativni vihkost vzduchu: < 90% pfi teploté +20 °C, < 50 % pfi teploté +40 °C
» Klimatické podminky pfi skladovani a pfepravé:

Okolni teplota: —20 °C az +55 °C

Relativni vihkost vzduchu: < 90% pfi teploté +20 °C, < 50 % pfi teploté +40 °C

» Pfistroj se smi instalovat a provozovat jen v suchém prostfedi podle IP 23 (ne v mize, za desté
nebo béhem bourky atd.). Popf. pouzijte svafovaci stan.

» Musi byt zabranéno pusobeni koufe, pary, olejovych vypard a brusného prachu.

» Zabrante okolnimu vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch).
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2.3 Ochrana zivotniho prostredi a likvidace

2.3.1 Informace smérnice o ekodesignu 2009/125/ES

» Produkt (pokud se tyka) nelikvidujte v obecném odpadu.

» Opétovné pouziti nebo recyklace elektrickych a elektronickych
starych pfistrojia (WEEE) likvidaci v uréeném sbérném misté

» Pro dal$i informace kontaktujte svdj mistni Urad recyklace nebo
svého mistniho prodejce.

(podle smérnice 2012/19/
EU)

Kritické suroviny, které jsou mozna obsazeny v indikativnich mnozstvich vice nez 1 gram v
urovni komponent

KOMPONENTA KRITICKA SUROVINA

Platiny baryt, vizmut, kobalt, gallium, germanium, hafnium, indium, tézka vzacna
zemina, lehka vzacna zemina,

niob, kovy platinové skupiny, skandium, kiemikovy kov, tantal, vanadium

Plastové komponenty antimon, baryt

Elektrické a elektronické antimon, berylium, hof¢ik

komponenty

Kovové komponenty berylium, kobalt, hof¢ik, wolfram, vanadium
Kabely a kabelové borat, antimon, baryt, berylium, hor¢ik

konstrukéni skupiny

Displeje gallium, indium, tézké vzacné zeminy, lehké vzacné zeminy, niob, kovy
platinové skupiny, skandium

Baterie kazivec, tézké vzacné zeminy, lehké vzacné zeminy, hoféik

10 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.4 Kvalifikace personalu

A POZOR! Svarovaci hlavu smi pouzivat pouze pou€eny personal.

* Minimalni vék: 18 let.
+ Zadna t&lesna ani dusevni omezeni.
» Obsluha stroje nezletilymi osobami pouze pod dohledem opravnéné osoby.

» Obecné se pfedpokladaji zakladni znalosti svafovaci metody TIG.

2.5 Zakladni pokyny k provozni bezpeénosti

A POZOR! Dodrzujte platné bezpeénostni pfedpisy a pfedpisy pro prevenci Urazu!

Nespravna manipulace mize ohrozit bezpecnost. To mize mit za nasledek zivot ohroZujici zranéni.
» Nikdy nenechavejte svarovaci hlavu bez dozoru, pokud je zapnuty zdroj proudu.
» Obsluha musi zajistit, aby Zzadna 2. osoba nenachazela v nebezpecné oblasti.
» Svarovaci hlavu neupravujte ani neprestavujte.
» Svarovaci hlavu pouzivejte pouze v bezvadném technickém stavu.
» Pouzivejte pouze originalni nastroje, nahradni dily a pfisluSenstvi a pfedepsané provozni latky.
» V pfipadé zmén provozniho chovani okamzité zastavte provoz a nechte poruchu odstranit.
» Neodstranujte ochranna zafizeni.
» Netahejte stroj za hadicovy svazek ani za kabel.

» Prace na opravach a udrzbé na elektrickém zafizeni nechavejte provadét pouze odbornika.

A POZOR! Nebezpedi poranéni monotdnni a naro¢nou praci na tézZce pfistupnych mistech
a pfi praci nad hlavou!

Nepohodli, Unava a poruchy pohybového aparatu, omezena schopnost reakce a
kiece.

Prodluzte doby prestavek.
Provadéjte uvolfiovaci cviky.

V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drZeni téla, pfedchazejte unavé.

vvyyvyy

Stfidejte prace.
» Provadéjte uvolfovaci cviky.
» Stfidejte prace.

» V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drzeni téla, pfedchazejte inave.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.6

Osobni ochranné pomiucky

PFi praci na zafizeni je nutné pouzivat toto osobni ochranné vybaveni:

2.7

2.71

4
>

>

>

Ochranné rukavice 1/1/1/1 podle EN 388 nebo 1/2/1/1 EN 407.

Ochranné rukavice DIN 12477, typ A pro svafovaci provoz a DIN 388, tfida 4 pro montaz
elektrody.

Ochranné obuv podle EN ISO 20345 tfidy SB.

Pfi praci nad hlavou ochranna helma podle DIN EN 397.
Zbytkova rizika

Mechanicka ohrozeni

A NEBEZPECI! Rotujici dily stroje mohou zachytit viasy, $perky nebo odé&v a vtahnout je do

plasts.

Noste pfiléhavy odév.

Nenoste nesepnuté vlasy, Sperky nebo jiné snadno vtazitelné doplriky.

A

POZOR! Pokud se kabely proudu, plynu nebo Fidici vedeni nachazi v tahu, hrozi
nebezpeci zakopnuti osob a jejich poranéni.

vVvyyvyy

Zaijistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a kabely.
U vedeni a kabel(l zabrante napéti v tahu.
Svarovaci hlavu po demontazi odlozte do pfepravniho kuffiku.

Ujistéte se, Ze je hadicovy svazek spravné pfipojen a odlehéeni v tahu je spravné zavéseno.

POZOR! Pad orbitalni svafovaci hlavy pfi pfepravé, montazi/demontazi nebo sefizovani!

POZOR! Pad svarovaci hlavy pfi nepovoleném pouziti nad hlavou!

vv9

12

vvyyvyy

Noste ochrannou obuv podle EN ISO 20345 tfidy SB.

Prepravni kuffik odlozte na stabilni podlozce v blizkosti (cca 1,5 m/4.9 ft) zdroje svafovaciho
proudu.

Prepravni kuffik nenoste na Zebfiku.
K sefizeni polozZte svafovaci hlavu na plocho a ujistéte se, Ze nemuze spadnout.
Na svafovaci hlavu namontujte pojistku proti padu.

Svarovaci hlava se smi v poloze nad hlavou pouzivat jen s pojistkou proti padu.
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PFistroj nepfepravujte pomoci jefabu. Uchyty, pasy a drzaky pouZivejte vyhradné pfi ruéni
prepravé.

Montaz/demontaz orbitalni svafovaci hlavy OW 170 na trubce vzdy provadéjte za pfitomnosti 2.
osoby.

POZOR! Pad prepravniho kuffiku pfi neodborném odstaveni!

Prepravni kuffik odloZte na stabilni podlozce v blizkosti (cca 1,5 m) zdroje svafovaciho proudu.

A
A

POZOR! PFi uchyceni svafovaci hlavy hrozi jak pro obsluhu, tak také pro treti osoby
nebezpecdi poranéni ostrou elektrodou nebo popf. studenym dratem.

Svarovaci hlavu neuchopujte v poloze elektrody nebo studeného dratu (u verzi KD).

PFed uloZzenim svafovaci hlavy elektrodu a popf. studeny drat (u verzi KD) demontujte.

l>vv

POZOR! Nebezpedi pohmozdéni ¢asti téla pfi padu upinaci kazety pfi upinani na
obrobek.

Na upinaci kazetu namontujte pojistku proti padu (jen OW 25 GC).
Ujistéte se, ze se pod mistem pouziti nenachazi zadné osoby.

Noste osobni ochranné pomucky.

9vvv

POZOR! V pfipadé trhavého vytazeni ruky z rukojeti hrozi nebezpeéni zachyceni prst a
jejich poranéni.
Nasledkem muGze byt vykloubeni a kozni odérky.

Ruku a prsty z rukojeti vytahujte opatrné.

Nenoste prsteny.

POZOR! PFi sefizovani svafovaci hlavy muze dojit k sevieni a pohmozdéni rukou a prstu.

PFed sefizovanim nebo pfed vymeénou elektrod polozte svafovaci hlavu naplocho na podlozku

Pfed sefizovanim nebo pfed vymeénou elektrod vypnéte zdroj svafovaciho proudu.

l>vvl>vv

NEBEZPECi! Nebezpeéni pohmozdéni hornich konéetin a prstt necekanym rozjezdem rotoru
pfi sefizovani elektrody.

PFed pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte orbitalni svafovaci zafizeni.

Pfed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavienych svarovacich hlavach upinaci kazetu, resp.
Upinaci vlozky a také uzavrete upinaci jednotku a Flip Cover.

A

POZOR! Nebezpedi poranéni prstu u jednostranné uzavieného otoéného tfrmenu mezi
otevienym oto¢nym tfmenem a zakladnim télesem.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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> Pouzivejte ochranné rukavice podle DIN 388.

& POZOR! PFi upinani svafovaci hlavy na trubku hrozi nebezpeci pofezani ostrymi hranami
trubky.

> Pouzivejte ochranné rukavice podle DIN 388.

& POZOR! Z dGvodu nejistoty zachazeni s nastroji maze dojit k poranéni pfi demontazi pro
odbornou likvidaci svafovaci hlavy.

> V pripadé nejistoty zaSlete svafovaci hlavu firmé Orbitalum Tools — zde bude provedena
odborna likvidace.

> Zasahy do elektrické soustavy a otvoru svarovaci hlavy smi provadét pouze odborny elektrikar.

2.7.2 Ohrozeni el. proudem

A NEBEZPECI! OhroZeni el. proudem pfi dotyku a chybném nebo vihkém ochranném vybaveni.

> Ke snizeni ohrozeni el. proudem noste suchou ochrannou obuv, suché kozené rukavice bez
kovu (bez nytkd) a suchy ochranny odév.

Pracujte na suchém podkladu.

>
& NEBEZPECI! Uder el. proudem, poranéni a vécné kody také u ostatnich pistrojd z dtivodu
chybného zapalovani v pfipadé nenasazené nebo chybné umisténé svarovaci
hlavy!

Se svarovaci hlavou si nehrajte.

| 2
& NEBEZPECI! Uder el. proudem a nebezpe&i pohmozdéni v pfipadé neodborného zasahu a
otevreni svafovaci hlavy.

Svarovaci hlavu odpojte od zdroje proudu.
Stroj nechte pred otevienim dostate¢né vychladnout.

Zasahy do elektrické soustavy smi provadét pouze odborny elektrikar.

vVvyyvyy

Nikdy nepfipojujte otevienou svafovaci hlavu ke zdroji proudu.
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A NEBEZPECi! Ohrozené Zivota osob se srdednimi problémy nebo kardiostimulatory.

A

NEBEZPECI! V zavislosti na provedeni pracovisté mohou v pfimém okoli vznikat Zivotu
nebezpecna elektromagneticka pole.

vy

Osoby se srde¢nimi problémy nebo kardiostimulatory nesmi svafovaci zafizeni pouzivat.
Provozovatel musi zajistit bezpecné provedeni pracovisté podle smérnice EMF 2013/35/EU.

V pracovnim rozsahu svarovaciho zafizeni pouzivejte vyhradné elektricka zafizeni s ochrannou
izolaci.

PFi zapalovani zafizeni sledujte elektromagneticky citlivé pfistroje.

NEBEZPECIi! Pfi souasném kontaktu s obéma potencialy b&hem vysokofrekvenéniho
zapalovani hrozi nebezpeci smrtelného elektrického uderu.

Pred pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte orbitalni svafovaci zafizeni.

Pfed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavienych svarovacich hlavach upinaci kazetu, resp.
Upinaci vlozky a také uzavrete upinaci jednotku a Flip Cover.

Po spusténi svafovaciho postupu zabrarite kontaktu s trubkou a plastém orbitalni svafovaci
hlavy.

Noste ochranné rukavice DIN 12477, typ A pro svafovaci provoz a DIN 388, tfida 4 pro montaz
elektrody.

A VAROVANI  Nebezpesdi popaleni, oslepeni a poZaru svételnym obloukem.

PFi uvolnéni svafovacich kontaktd za provozu muaze vzniknout svételny oblouk.
Nasledkem muze byt popaleni a zaclonéni, v nejhorSim pfipadé mize vzniknout
pozar.

vVvyYVYyyvyy

v

PFipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté

Zaijistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a kabely.
Zavéste odlehceni v tahu.

U pripojek hadicovych svazkl zkontrolujte pfi pfipojovani resp. pfed zapnutim zdroje proudu
pevné usazeni.

Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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A VAROVANI  Cetna zranéni a vécné kody z diivodu elektromagnetické nesnasenlivosti

okolnich pfistrojl pfi vysokofrekvenénim zapalovani a u pfistroji bez
ochranného vodi¢e b&éhem provozu!

>

V pracovnim rozsahu svafovaciho zafizeni pouzivejte vyhradné elektricka zafizeni s ochrannou
izolaci.

PFi zapalovani zafizeni sledujte elektromagneticky citlivé pFistroje.

A

VAROVANI  Elektrostatické vyboje pFi otevieni svafovaci hlavy.
Nasledkem mUze byt poSkozeni elektronickych konstrukénich dild, pozary a

vybuchy.
> Svarovaci hlavu zaslete do servisu nebo jako zkuSeny uzivatel kontaktujte technickou podporu.
> Pouzivejte pracovisté odpovidajici ESD a vS§echny vodivé komponenty uzemnéte.
> Noste odév, obuv a rukavice odpovidajici ESD.
> Na pracovni ploSe pouzivejte ochrannou rohoz ESD.
> K neutralizaci statického naboje ve vzduchu pouzivejte ionizatory.
> U citlivych konstrukénich dilt pouzivejte obaly bezpeéné ESD.
2 Zaméstnance pravidelné Skolte v oboru manipulace s ESD a pfisluSnych bezpecnostnich
opatfeni.
& POZOR! Nebezpedi padu v disledku urazu elektrickym proudem pfi praci ve vyskach.
Kromé zranéni pfi padu muze svafovaci hlava a popf. upinaci kazeta upadnout
a zpusobit tak poranéni.
2 Pfed upnutim svarfovaci hlavy na obrobky pfepnéte zdroj proudu do testovaciho rezimu.
> Umistéte vSechny pojistky proti padu: Odlehéeni v tahu hadicovy svazek, pojistka proti padu na
svarovaci hlavé a popf. na upinaci kazeté.
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2.7.3 Tepelna ohrozeni

NEBEZPECI! Z divodu znegisténi, zlomu a opotfebeni miiZze dojit k vypadnuti bezpe&nostnich
dilt, coz mdze byt pfi€inou rliznych nebezpedi poranéni a nebezpeéi pozaru a
popaleni svételnym obloukem.

vVVvyYVYyVvyy

v

Nikdy nepouzivejte kabel v rozporu s pfedpisy k zavéSeni nebo pfenaseni stroje.

Vadné konstrukéni dily ihned vyménte a kazdy den zkontrolujte z hlediska funkénosti.
Defektni kabely a konektory nechte ihned vyménit odbornikem.

Stroj po kazdém pouziti vycistéte a provedte na ném udrzbu.

Kabely a hadice chrarnite pfed horkem, olejem, ostrymi hranami nebo pohybujicimi se dily
pfistroje.

Stroj denné kontrolujte na zjevna poskozeni a zavady a ty nechejte odstranit kvalifikovanym
personalem.

A

VAROVANI  Nebezpesi popaleni, oslepeni a poZaru svételnym obloukem.
Pfi uvolnéni svarovacich kontaktll za provozu mGze vzniknout svételny oblouk.
Nasledkem muze byt popaleni a zaclonéni, v nejhorsim pfipadé mlze vzniknout
pozar.

vVvyYVYyyvyy

Pfipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté

Zaijistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a kabely.
Zavéste odlehéeni v tahu.

U pripojek hadicovych svazkl zkontrolujte pfi pfipojovani resp. pfed zapnutim zdroje proudu
pevné usazeni.

Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.

VAROVANI Nebezpedi pozaru pfi pouziti nespravnych plyna pfi svafovani (napf. s obsahem
kysliku).
Nasledkem jsou popaleniny. V nejhor§im pfipadé maze vzniknout poZar.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedeni v navodu k provozu zdroje proudu.

Smi se pouzivat vyhradné ochranné plyny, které jsou podle DIN EN ISO 14175 schvaleny pro
svarovaci metodu WIG.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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A VAROVANI  PFi chybném umist&ni svafovaci hlavy, formovaciho systému nebo pfi pouZiti

neschvalenych materiald mize ve svafovaci oblasti dojit k tepelnym problémim.
V nejhorsim pfipadé muze vzniknout pozar. Dodrzujte obecna protipozarni
opatfeni na misteé.

>
>
>

Svarovaci hlavu spravné umistéte.
Ve svafovaci oblasti pouzivejte pouze schvalené materialy.

Po kazdém cisténi svafovaci hlavy a pfed svarfovanim nechte Gistici prostfedky zcela vyprchat.

2.7.4 Ohrozeni materialy a substancemi

A

NEBEZPECI! V pripadé net&snosti napajeni plynem hrozi nebezpegi ududeni pfili§ vysokym
podilem argonu v okolnim vzduchu. Nasledkem mUize byt trvalé poSkozeni nebo
ohrozeni zivota udusenim.

v

Vadné konstrukéni dily napajeni plynem ihned vyménite a kazdy den zkontrolujte z hlediska
funkénosti.

Stroj denné kontrolujte na zjevna poskozeni a zavady a ty nechejte odstranit kvalifikovanym
personalem.

Kabely a hadice chrarite pfed horkem, olejem, ostrymi hranami nebo pohybujicimi se dily
pfistroje.
Pouzivejte pouze v dobfe vétranych mistnostech.

Popf. monitorovani kysliku.

l>vv

NEBEZPECI! R(izna fyzicka zranéni a vécné $kody z diivodu chybné manipulace s tlakovymi
nadrzemi a dal$imi dily zafizeni (napf. lahve se svafovacim plynem)!

v

Dodrzujte bezpecnostni predpisy pfedevsim pro tlakové nadrze.
Dodrzujte bezpecnostni listy.

Pokud je hmotnost vyS$Si nez 25 kg, zafizeni a jeho komponenty zvedejte za pomoci vice osob/
zdvihaciho zafizeni.

A

VAROVANI Poskozeni zdravi jedovatymi vypary a latkami pfi svafovacim postupu a pfi
manipulaci s elektrodami!

Pouzivejte odsavaci zafizeni podle predpisu profesniho sdruzeni (napf. BGIl: 7006-1).
Popf. monitorujte obsah kysliku ve vzduchu.
Obzvlasté je potfeba byt opatrny u chromu, niklu a manganu.

Nepouzivejte elektrody obsahujici thorium.

>
4
>
>
A

VAROVANI Nebezpedi vybuchu pfi pouziti nespravnych (vybusnych) plynu pfi svafovani.
Nasledkem mohou byt velmi vazna poranéni a usmrceni.

18
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> Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedeni v navodu k provozu zdroje proudu.
2 Smi se pouzivat vyhradné ochranné plyny, které jsou podle DIN EN ISO 14175 schvaleny pro
svarovaci metodu WIG.
A POZOR! Nebezpeci uklouznuti v disledku uniku chladici kapaliny pfi pfipojovani a
odpojovani hadicového svazku a zdroje proudu.
| 4 Chladici kapalinu, ktera unikla, okamzité odstrante.

2.7.5 Ergonomicka ohrozeni

A

POZOR! Dlouhodobé poskozeni nespravnym drzenim téla.
Nebezpedi nepohodli, unavy a poruchy pohybového aparatu, omezena
schopnost reakce a krece.

Prodluzte doby prestavek.
Provéadéjte uvolfiovaci cviky.
V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drzeni téla, pfedchazejte inavé.

Stridejte prace.

>
>
>
4
A

POZOR! Nebezpeci poranéni monoténni a naro€nou praci na tézce pfistupnych mistech
a pfi praci nad hlavou!

Nepohodli, Unava a poruchy pohybového aparatu, omezena schopnost reakce a
kiece.

vVvyyvyy

ProdluZte doby pfestavek.
Provadéjte uvolfiovaci cviky.
V provozu dbejte na vzpfimené a pfijemné drzeni téla, pfedchazejte Unave.

Stfidejte prace.

2.7.6 Ohrozeni zarenim

A

VAROVANI Béhem svarovaciho postupu vznika infraervené, ozafujici a UV zareni, které
muze silné poskodit zrak.

>
>

Nedivejte se do svételného oblouku.

Pouzivejte ochranu proti osInéni podle EN 170.

2.7.7 Obecny pripad nebezpedci

A POZOR! Obecny pfipad nebezpeci
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20

>
>

V pfipadé nebezpedi odpojte sitovou zastréku!

Vzdy zajistéte pFistupnost sitové zastrcky, aby mohlo dojit k odpojeni zdroje proudu od sitového
napajeni.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBIWELD X 3.0

r

3 Moznosti pouziti

MOZNOST POUZITI OWX 3.0

Trubka (vnéjsi pramér) [mm] 6..77

min. ... max. [palce] 0,25 ... 3.0

Svarovaci metoda Metoda wolfram-inertni plyn (WIG/TIG)

Materialy V8echny materialy, které jsou v zasadé vhodné pro svafovaci metodu
WIG/TIG.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POZ. OZNACENI FUNKCE

1 Vykyvny tfmen Otevirani a zavirani svafovaci hlavy.

2 Flip Cover Otevirani prostoru svafovani za u¢elem vyrovnani elektrody

a kontroly trubkového spoje a pfesazeni trubky.

3 Pruhled ze svéareciho Sledovani svarovani s ochranou proti infratervenému,
ochranného skla ozarujicimu a UV zafeni.

4 Aretace upinaci vlozky Aretace a uvolnéni upinaci viozky

5 Uzavéry Blokovani zavienych vykyvnych tfrmenu.

6 Displej Zobrazeni nabidky svafovaci hlavy a informaci.

7 Ovladaci pole Ovladani svarovaci hlavy.

8 Montazni oko na rukojeti Moznost upevnéni pro pojistku proti padu.

9 Hadicovy svazek Spojeni svafovaci hlavy se zdrojem svarovaciho proudu.

10 Rukojet Drzeni svarovaci hlavy.

11 Montazni oko na zakladnim Moznost upevnéni pro stolni drzak nebo pojistku proti padu.
télese

12 Upinaci vlozka* Vyrovnani a upinani obrobku.

13 Rotor Radialni vedeni elektrody kolem obrobku.

14 Uchyceni elektrod (1,6 a Uchyceni elektrod.
2,4 mm) s mosaznymi znackami

15 Typovy S§titek Zobrazuje data svafovaci hlavy.

16 Svéraci Srouby elektrod Upevnéni a uvolnéni elektrod v uchycenich elektrody.

17 Vnitfni osvétleni Osvétleni prostoru svafovani, viz kap. Uvodni nabidka

18 Montazni otvory Rozhrani pro montaz do zafizeni, viz kap. Rozméry [» 28]

* Upinaci vlozky nejsou soucasti dodavky, ale jsou pro pouZiti nezbytné nutné a musi byt objednany
samostatné. Viz Prislusenstvi (volitelné) [» 85]

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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4.1 Uchyceni elektrody

Rada OWX je vybavena 2 vyvrty pro elektrody pro primér elektrody od 1,6 mm (0.063 in) a 2,4 mm
(0.094 in).

Obr.: Vyvrty pro elektrody na rotoru
1 Vyvrt pro elektrodu & 1,6 mm (0.063 in) 2 Vyvrt pro elektrodu @ 2,4 mm (0.094 in)

Serizeni elektrody, viz kap. Sefizeni elektrody [» 51]

4.2 Integrace specifickych zarizeni zakaznika

Pro instalaci svarovaci hlavy do specifickych zafizeni zakaznika, jako jsou napf. pfidrzovaci nebo
manipulaéni zafizeni, jsou v hlinikovém télese montazniho oka umistény dva zavity M5 (1) a (2)
o hloubce 7 mm.

Pro uréeni polohy viz kap. Rozméry [» 28].

I IR

Obr.: Otvory v hlinikovém télese montazniho oka
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4.3

Viz také Montaz stolniho drzaku [» 38]

Stolni drzak (volitelny)

POZ. OZNACENI FUNKCE
1 Upinaci ¢ep Upina montazni oko svafovaci hlavy.
2 Upinaci paka Upinani a uvolnéni svafovaci hlavy ve
stolnim drzaku.
Upevriovaci Srouby (4x) upevnéni montazniho uhelniku.
4 Montazni otvory (4x) Uchyceni upevriovacich $roubd pro
* upevnéni montazniho uhelniku.
* upevnéni desky stolu.
Zakladni dil Nese a spojuje rychloupinaci systém a Sroubovou svérku.
Pryzova podlozka Slouzi jako definovana odkladaci plocha pro drobné soucasti
jako elektrody a Srouby, pokud je stolni drzak namontovan na
desce stolu pomoci integrované Sroubové svérky nebo pomoci
Sroubu.
PFi pouziti alternativnich upevnovacich systému slouzi jako
dosedaci plocha pro patky Sroubovych svérek nebo
rychloupinaci.
7 Upinaci Sroub Upinani uhelniku (8) a zakladniho dilu (5) na hrané stolu.

Montazni Uhelnik

Opérné lozisko pro upinaci Sroub (7).

Vodici drazka

Vede a fixuje svarovaci hlavu ve spravné poloze.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

25



ORBIWELD X 3.0

5

Technické udaje

TYP OWX 3.0
Kod 837 000 001
Trubka (vnéjSi pramer) [mm] 6,00 ... 77,00
min. ... max. [palce] 0.250 ... 3.000
Pramér elektrody [mm] 1,6/2,4
[palce] 0.063/0.094
Hmotnost stroje v¢. [kal 8,50
hadicového svazku [Ibs] 18.739
Prepravni hmotnost [kg] 16,70
(rozsah dodavky) [Ibs] 36.817
Délka hadicového [m] 7,5
svazku [ft] 24.6

26
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TYP OWX 3.0
Kod 837 000 001
Rozmér

A [mm] 38,00
[palce] 1.496
A1 [mm] 19,00
[palce] 0.748
A2 [mm] 19,00
[palce] 0.748

B [mm] 164,27
[palce] 6.467
Cc [mm] 80,03
[palce] 3.151
D [mm] 84,24
[palce] 3.317

E [mm] 149,64
[palce] 5.891

F [mm] 67,00
[palce] 2.638

G [mm] 58,20
[palce] 2.554

H [mm] 417,99

[palce] 16.456

| [mm] 169,50
[palce] 6.673

J [mm] 56,00
[palce] 2.205

K1 [mm] 17,00
[palce] 0.669

K2 [mm] 17,00
[palce] 0.669

L [mm] 125,49
[palce] 4,941
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6 Preprava a zaslani

6.1 Hruba hmotnost

MODEL OWX 3.0
Hmotnost* [kg] 16,70
[lbs] 36.817

*v¢. rozsahu dodavky a prepravniho kufru

6.2 Preprava

VAROVANI Nebezpeéi poranéni v diisledku vysoké hmotnosti svafovaci hlavy!
Prepravni kufr s orbitalni svarovaci hlavou a rozsahem dodavky

ma hmotnost 16,70 kg (36.817 Ibs).

» Orbitalni svafovaci hlavu opatrné nadzvednéte.

» Postavte pfepravni kufr na bezpe¢nou podlozku.

» Noste ochrannou obuv podle EN ISO 20345 tfidy SB.

» Svarovaci hlavu pfepravujte v pfepravnim kufru za rukojet.

VORSICHT f Nebezpeci zranéni ostrou elektrodou!

V pfipadé neodborného vyjimani svafovaci hlavy z pfepravniho kufru

hrozi nebezpeci, Ze pfitom sahnete do ostré elektrody.

» Vyjimejte svarfovaci hlavu pouze za rukojet, ktera je k tomu uréena.

» Pred prepravou demontujte elektrodu.

» Vyjimejte svarovaci hlavu z prepravniho kufru
za rukojet.
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7 Uvedeni do provozu

7.1 Obsah dodavky

VYROBEK KOD POCET  JEDNOTKA
ORBIWELD X 3.0 837 000 001 1 ks
Sada nastroju OWX 836 030 001 1 ks
VVSeobecné bezpecénostni pokyny pro uzaviené 836 060 101 1 ks
svarovaci hlavy

Navod k provozu a seznam nahradnich dilt, OWX 836 060 201 Neomezené ks
Odkaz pro stazeni PDF: (PDF)
https://www.orbitalum.com/de/download.html

Prepravni kufr OWX 3.0 837 030 010 1 ks

Zmény vyhrazeny.

> Zkontrolujte dodavku z hlediska kompletnosti a zda nejevi znamky po$kozeni zplisobené

béhem pfepravy.

2 Chybéjici dily nebo Skody vzniklé b&éhem prepravy ihned nahlaste vasemu prodejci.

7.2 Priprava uvedeni do provozu

Predpoklad:

Zdroj svarovaciho proudu je pfipojen a je pfipraven k provozu.

svarovani.

VAROVANI f Nebezpeéi vybuchu pfi pouziti nespravnych (vybusnych) plynu pri

Nasledkem mohou byt velmi vazna poranéni a usmrceni.

» Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v navodu k provozu zdroje

proudu.

» Smi se pouzivat vyhradné ochranné plyny, které jsou podle DIN EN
ISO 14175 schvaleny pro svafovaci metodu WIG.
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oblouku

VAROVANI f Nebezpeéi popaleni, osInéni a pozaru v disledku svételného

PFi uvolnéni svafovacich kontaktl za provozu muze vzniknout
svételny oblouk. Nasledkem muze byt popaleni a osInéni, v nejhorsim
pfipadé muze vzniknout pozar.

>
>
>

>
>

>

PFipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté.

Zajistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a
kabely.

Zavéste odleh&eni v tahu.

U prfipojek hadicovych svazk( zkontrolujte pfi pfipojovani, resp. pfed
zapnutim zdroje proudu pevné usazeni.

Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.
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Zkontrolujte svafovaci hlavu, hadicovy svazek, uzemfovaci kabel a vedeni z hlediska
poskozeni (viz kap. Udrzba a péce [» 75]).

Zkontrolujte svafovaci hlavu z hlediska pfitomnosti uvolnénych dill a ¢astecek v pfevodovce
(viz kap. Odstranovani poruch [» 80]).

Zkontrolujte pracovni prostfedi z hlediska moznych zdroji nebezpedi a tyto zdroje pfip.

odstranite (viz kap. Limity stroje [» 9] a Zakopnuti pfes vedeni a kabely).

Naplrite svarovaci hlavu chladici kapalinou (viz kap. Provedeni funkcni zkousky plynu a chladici

kapaliny [» 55]).

PFi pouziti nad hlavou: Zajistéte orbitalni svafovaci hlavu pomoci pojistky proti padu
(viz kap. Montaz pojistky proti padu [» 34]).
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8 Serizeni a montaz

8.1 Postup

INFORMACE Dodrzujte navod k provozu zdroje svafovaciho proudu!

Sefizeni a montaz provadeéijte v nize uvedeném poradi:

1. Pfed provadénim praci nad hlavou montaz pojistky proti padu [» 34]
. Pfipojeni svarovaci hlavy ke zdroji svafovaciho proudu [» 45]

. Montaz upinacich vlozek [» 50]

. Sefizeni elektrody [» 51]

. Upnuti svarovaci hlavy na obrobku [» 53]

. Provedeni funkcniho testu plynu a chladici kapaliny [» 55]

. Montaz Stolni drzak (volitelny) [» 37] a pfipojeni pfislusenstvi [» 85]

o N o o b~ w N

. Konfigurace svafovaciho programu [» 55]
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8.2 Montaz pojistky proti padu

VAROVANI Pad nezajisténé svarovaci hlavy
PFistroj muze spadnout a poranit osoby.
» Pred poCatkem prace namontujte na svarovaci hlavu pojistku proti

padu s dostateénou nosnosti (napf. draténé lano s karabinou).

» Svarovaci hlava se nesmi v poloze nad hlavou pouzivat bez
zajisténi.

Pfed pocatkem prace musi byt svafovaci hlava
zajisténa proti padu.

K tomu jsou svarovaci hlavy fady OWX vybaveny
pojistnym okem (1) k upevnéni vhodné pojistky
proti padu, jako je napf. Sroubovaci karabina (2) na
draténém lané (3).

Spojte pojistné oko (1) napf. pomoci Sroubovaci
karabiny (2) s draténym lanem (3) zajiSténym nad
pracovistém.
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8.3 Aktualizace softwaru Smart Welder

K vyuziti kompletni funk&nosti svafovaci hlavy OWX je nutné aktualizovat software zdroje proudu na
verzi 3.1.0 nebo vyssi.

Priprava aktualizace softwaru:

Potfené soubory softwaru, informaéni video a také podrobny navod viz http://www.orbitalum.com/owx-

update.

» Stahnéte si soubory Smartwelder.ZIP a OM_VX.X.X.OTU a uloZte je na USB disk.
Dbejte na to, aby byl USB disk formatovan ve formatu FAT32 a velikost paméti byla min. 16 GB.

Provedeni aktualizace softwaru:

» USB disk vlozte do volného slotu USB zdroje
proudu.

= Zdroj proudu automaticky rozpozna, které
aktualizace jsou na zakladé aktualné
nainstalované verze softwaru potfebné

» Z hlavni nabidky navigujte pfes ,Nastaveni“/ © system Files
~Systémova data“ / ,Aktualizovat* /
+Aktualizovat systém*“ a potvrdte provedeni
aktualizace.

Podle aktualni verze softwaru trva aktualizace
cca 20-40 minut. BEhem aktualizace
nevypinejte zdroj proudu a USB disk © update
neodpojujte! System Update

Update
Save

Restore

Auto Program Files

= Stav pokracujici aktualizace zobrazuje
ukazatel prib&hu na displeji. YT et e
Po ukonéeni aktualizace se zdroj proudu
restartuje automaticky.

Kontrola verze softwaru:

V zavislosti na pavodnim stavu softwaru zdroje

proudu mohou byt potfebné dvé rutiny aktualizace. p—
Po zobrazeni verze 3.1.0 v zahlavi displeje byla IR Log File

aktualizace softwaru Uspésné ukoncena.

Pokud se v zahlavi displeje zobrazi verze < 3.1.0 ,
opétovné provedte rutinu aktualizace podle vySe
uvedeného navodu.
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8.3.1 Zvoleni seznamu hlav ,,Orbitalum*

Spole¢né s aktualizaci softwaru Smart Welder Software se automaticky aktualizuje také seznam hlav
,Orbitalum®.

Pokud byl seznam hlav ,Orbitalum*” pfed aktualizaci modifikovan, dodate¢né se vytvofi a zvoli seznam
hlav ,Orbitalum [M]“ — pro ,modifikovano“. V zavislosti na modifikaci seznamu hlav ,Orbitalum [M]* je
mozné, ze OWX nefunguje spravné. Proto je nutné nejprve zvolit seznam hlav ,Orbitalum®.

POZNAMKA @ Narusené navazani komunikace mezi svarovaci hlavou a zdrojem
proudu.

P¥i pfipojeni fidiciho vedeni k jiz zapnutému zdroji proud mGze dojit k
naru$eni navazovani komunikace.
» Pred pfipojenim svafovaci hlavy a fidiciho vedeni

se ujistéte, Ze je zdroj proudu vypnuty.

» Z hlavni nabidky navigujte pfes ,Nastaveni“ k bodu
nabidky ,Seznam hlav*“ (1) do polozky ,Systémova
nastaveni*.

» Zkontrolujte, ktery seznam hlav je zvoleny a popf.
zvolte seznam hlav ,Orbitalum®.

= OWX je nyni k dispozici v plném funk&nim rozsahu
ve vybéru svarovacich hlav.
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8.4 Stolni drzak (volitelny)

Volitelny stolni drzak z eloxovaného hliniku umozruje komfortni a bezpe¢né zavéseni a zafixovani
svarovacich hlav fady ORBIWELD X. Lze jej upnout na hrany pracovnich desek, pfiSroubovat na
pracovni desky nebo integrovat do alternativnich upevriovacich systéma.

Moznosti pouziti

Stolni drzak:

» Pro stacionarni pouziti svafovaci hlavy s utazenou upinaci pakou (1).

» Pro kratkodobé ulozeni svafovaci hlavy s uvolnénou upinaci pakou (1).
PryZova podlozka (2):

» Definovana odkladaci plocha pro drobné soucasti jako elektrody a Srouby.

» Dosedaci plocha pro patky Sroubovych svérek nebo rychloupinace alternativnich upevriovacich
systémda.
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8.4.1 Montaz stolniho drzaku

Rychlomontaz na hranu stolu, jako predmontaz

Obr.: Stolni drzak s montaznim uhelnikem

Postup:

1. Otevrete upinaci Sroub (2) podle tloustky pracovni desky.

2. Nasadte montéazni uhelnik (1) na hranu pracovni desky a pevné utahnéte upinaci $roub (2) tak,
aby jiz nebylo mozné posouvat stolni drzak rukou.

3. Pfi demontazi stolniho drzaku provedte uvedené kroky v opaéném poradi.
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Rychlomontaz na hranu stolu, zakladna oto¢ena na montaznim uhelniku o 90°

Zakladnu stolniho drzaku Ize na montaznim thelniku zafixovat oto€enou o 90°, aby byla rota¢ni osa
rotoru vyrovnana paralelné s hranou stolu nebo kolmo k hrané stolu.

Postup:

1. Demontujte zakladnu (7) prostfednictvim povoleni a odstranéni étyf upeviiovacich $roubt (3)
z montazniho uhelniku (1).

2. Otocte zakladnu (7) o 90° proti sméru hodinovych ruci¢ek a opét ji pomoci &tyf upeviovacich
Sroubl (3) pfiSroubujte na montazni uhelnik (1).

3. Otevrete upinaci Sroub (2) podle tloustky pracovni desky.

4. Nasadte montazni uhelnik (1) na hranu pracovni desky a pevné utahnéte upinaci Sroub (2) tak,
aby jiz nebylo mozné stolnim drzakem hybat.

5. Pfi demontazi stolniho drzaku provedte uvedené kroky v opacném poradi.
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PfiSroubovani na pracovni desku

Zakladna stolniho drzaku priSroubovana na pracovni
desku

Postup:

40

1. VySroubuijte Ctyfi upevnovaci Srouby (3) ze zakladny (7) a montazniho uhelniku (1).

2. PriSroubujte zakladnu (7) pomoci étyf vhodnych Sroubd skrz montazni otvory (4) na pracovni
desku.

3. Pfi demontazi stolniho drzaku provedte uvedené kroky v opacném poradi.
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Integrace do alternativnich upeviiovacich systému

Stolni drzék v alternativnim upevriovacim systému
(pfikl.)
Postup:
1. Demontujte montazni uhelnik (1) prostfednictvim povoleni a odstranéni ¢tyf upeviiovacich Sroubt
(3) ze zakladny (7).

2. Pouzijte pryzovou podlozku (5) jako dosedaci plochu pro patky Sroubovacich svérek nebo
rychloupinacu (6) alternativniho upevriovaciho systému, viz navod k montazi alternativniho
upeviovaciho systému.
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8.4.2 Zafixovani svarovaci hlavy ve stolnim drzaku

Nasledujici pracovni kroky popisuji zafixovani svafovaci hlavy ve stolnim drzaku s utazenym
rychloupinacem pro stacionarni pouziti a s uvolnénym rychloupinacem pro kratkodobé ulozeni.

Upinaci paka je ur€ena pro obé polohy ,parkovani pro kratkodobé uloZeni a ,upnuti“ pro zafixovani
svafovaci hlavy:

Rychloupinac pfemistén svisle dolti pro Rychloupina¢ premistén svisle nahoru pro
kratkodobé ulozeni stacionarni pouZziti.
VORSICHT PFi vySroubovani rychloupinace stolniho drzaku pfilis daleko hrozi

nebezpeci padu svarovaci hlavy.
Nasledkem muze byt poranéni a vécné skody.

» Pred zavéSenim svarovaci hlavy se ujistéte, Ze upinaci paka neni
pFili§ vySroubovana.

POZNAMKA Stolni drzak je uréen vyhradné pro kratkodobé ulozeni nebo
@ zafixovani svarovaci hlavy OWX. Za skody a poranéni zplisobené
pouzivanim, které neni v souladu s
uréenim, ruc¢i samotny uzivatel.

» Uvolnéte rychloupina¢ (4) stolniho drzaku.

» Drzte svarovaci hlavu svisle za rukojet’ a spodni, rozsifenou ¢ast montazniho oka (1) zcela nasurite
pres hlavu upinaciho ¢epu (2) a zatlacte proti dorazové plose vodici drazky (3).
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» Drzte svarovaci hlavu zatlatenou proti
dorazové ploSe vodici drazky a stahnéte ji az
na doraz dolu, aby hlava upinaciho ¢epu (2)
sedéla v horni,
zUzené Casti montazniho oka (5).

= Stolni drzak nyni muze slouzit ke
kratkodobému uloZeni, protoZe svarovaci
hlavu Ize zavésit a vyveésit i bez uvolnéni
upinaci paky.
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» Utahujte zavitové pouzdro (6) ve sméru hodinovych rucicek, dokud se upinaci paka (5) nenecha
prepnout jiz pouze s odporem. V pfipadé potieby zatocte zavitové pouzdro zpét, dokud se upinaci
paka (5) nenecha zcela pfepnout.

» Zcela prepnéte upinaci paku (4).

= Svafovaci hlava je nyni pevné upnuta ve stolnim drzaku pro stacionarni pouziti.
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» Pro uvolnéni a vyjmuti svafovaci hlavy ze stolniho drzaku provedte uvedené kroky v
opacném poradi.
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8.5 Pripojeni svarovaci hlavy ke zdroji proudu

NEBEZPECI Smrtelny zasah elektrickym proudem, pokud uzivatel vytvori
kontakt mezi elektrodou a zemnim potencialem (télesem/obrobkem
apod.) a spusti svarovani.

Smrtelny zasah elektrickym proudem zpusobeny dily pod napétim.

» Pfed pfipojenim nebo odpojenim svafovaci hlavy nebo ruéniho
hofaku vypnéte zdroj proudu.

» Pokud neni svafovaci hlava nebo ru¢ni horak pfipraven k provozu,
prejdéte do testovaciho rezimu.

» Udrzujte svarovaci hlavu zavienou.

» Nevytvarejte kontakt mezi elektrodou a zemnim potencialem
(télesem/obrobkem apod.).

VAROVANI Nebezpeéi popaleni, osInéni a pozaru v disledku svételného
oblouku
PFi uvolnéni svafovacich kontaktt za provozu mize vzniknout
svételny oblouk. Nasledkem muze byt popaleni a osInéni, v nejhorsim
pfipadé mlze vzniknout pozar.

» Pfipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
» Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté.
» Zajistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a
kabely.
» Zavéste odlehceni v tahu.
» U pfipojek hadicovych svazk( zkontrolujte pfi pfipojovani, resp. pred
zapnutim zdroje proudu pevné usazeni.
» Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.
VORSICHT Nechtény rozjezd svarovaci hlavy!
Pohmozdéni rukou a prstu.
» Vypnéte zdroj orbitalniho svafovaciho proudu.
VORSICHT Unik chladiva pfi vyméné svarovaci hlavy

A

Kontakt s chladivem muze zpUsobit podrazdéni pokozky, oci a
dychacich cest.

» P¥i vyméné svarovaci hlavy vypnéte zdroj proudu.
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POZNAMKA Prehrati svarovaci hlavy a poskozeni hadicového svazku na
0 zakladé chybéjiciho chladiva!

» Ujistéte se, Ze nadrz s chladivem pro zdroj svafovaciho proudu
nebo externi chladici jednotky je dostate¢né naplnéna (stav chladiva
by mél dosahovat minimalné znacky ,MIN“ na nadrzi).

POZNAMKA PFi prvnim uvedeni do provozu:
Hadicovy svazek se pfi vybalovani z obalové félie miize poskodit!

» Opatrné prefiznéte vazaci pasky, aniz byste poskodili hadicovy
svazek.

46
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8.5.1 Poradi pripojovani

Viz také kap. Schéma zapojeni [» 48]).

1.

N oo o B~ WN

Zavéste odleh&eni v tahu.

. Pfipojte konektor Amphenol.

. Pripojte konektor svarfovaciho proudu a zdifku svafovaciho proudu.
. Pripojte modrou a €ervenou pfipojku chladici kapaliny.

. Pfipojte plynovou hadici.

. Zapnéte zdroj svafovaciho proudu.

. Provedte funkéni test plynu a chladici kapaliny.
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8.5.2 Schéma zapojeni

48

1a] » [ 2]
1b] » [2a
1¢]» [ 2c|
1d]» [20]
1e] » [2]

173 2

1g]» [ 2]

[2a] » [1b]

[2b] > [1d]

[ad]» 1]

[od] » [1e]

[2e] » [17]

[2f]» [1¢]

[2g]» [12]
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POZ.  OZNACENI NUTNE SPOJIT S POZ.

1 Zdroj proudu, napr. typ Smart Welder

1a Zdirka ,plyn“ Konektor ,plyn“, hadicovy svazek 2g

1b Zditka ,pfivod chladiva®, modra Konektor ,pfivod chladiva“, modra, hadicovy 2a

svazek
1c Zditka ,zpatecka chladiva“, ¢ervena Konektor ,zpatecka chladiva“, €ervena, 2c
hadicovy svazek

1d Zditka ,svarovaci proud —* (hadicovy Konektor ,svarovaci proud —*, hadicovy 2b
svazek) svazek, pfip. s pfipojovacim adaptérem*

1e Konektor ,svafovaci proud +* Zditka ,svafovaci proud +“, uzemnovaci kabel 2d
(uzemnovaci kabel)

1f Zdifka ,fidici vedeni" Konektor ,fidici vedeni ke zdroji proudu® 2e

19 Oko ,odlehéeni v tahu*” Karabina ,odleh¢eni v tahu*, hadicovy svazek 2f

2 Hadicovy svazek

2a Konektor ,pfivod chladiva“, modra Zditka ,pfivod chladiva®, modra, zdroj proudu 1b

2b Konektor ,svafovaci proud —* Zditka ,svarovaci proud —“, zdroj proudu 1d

2c Konektor ,zpatecka chladiva®, Zditka ,zpatecka chladiva“, €ervena, zdroj 1c
Cervena proudu

2d Zdifka ,svarovaci proud +“ Konektor ,svafovaci proud +“, zdroj proudu  1e

2e Konektor ,fidici vedeni* Zditka ,Fidici vedeni ke zdroji proudu® 1f

2f Karabina ,odleh¢&eni v tahu® Oko ,odlehéeni v tahu*, zdroj proudu 19

2g Konektor ,plyn” (rychlouzaveér) Zditka ,plyn*, zdroj proudu 1a

3 Svarovaci hlava, napf. typ OWX 3.0
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8.6

1.

2.
3.

50

Montaz upinacich viozek

Polozte svafovaci hlavu na plocho na
dosedaci plochu.

Otevrete vykyvny tfmen.

Vlozte upinaci vlozku (2) pismem ven.
Aretace (1) pfitom musi zaskocit
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8.7 Serizeni elektrody

Ve svafovaci hlavé jsou k dispozici dva otvory pro elektrodu pro rizné primeéry elektrody, které jsou
oznaceny oznacenim elektrody v rotoru. Nasledujici kroky
plati pro oba primeéry elektrody.

Pohmozdéni rukou a prstu.

NEBEZPECI Ohrozeni elektrickym proudem pfi dotyku a chybném nebo vihkém
ochranném vybaveni.

Zasah elektrickym proudem.

» Nedotykejte se zadnych dili vedoucich napéti (trubky), obzviaste
v pfipadé zapaleni svételného oblouku.

» Osoby se zvy$enou citlivosti vici ohroZeni elektrickym proudem
(napf. osoby se srdec¢ni slabosti) nenechavejte pracovat se
strojem.

» Pro snizeni ohrozeni elektrickym proudem noste suchou ochrannou
obuv, suché kozené rukavice bez kovu (bez nytkl) a suchy
ochranny odév.

» Pracujte na suchém podkladu.

NEBEZPECI Rotaéni pohyby rotoru mohou zachytit vlasy, $perky nebo odév a
vtahnout je do télesa.

» Noste pfiléhavy odév.

» Nenoste rozpusténé vlasy, Sperky nebo jiné snadno vtazitelné
doplriky.

VORSICHT Rotor se muize pfi sefizovani elektrody nec¢ekané spustit.

Nebezpedi pohmozdéni rukou a prsti!

» Pred montazi elektrody: Vypnéte zdroj proudu.

» Pro posunuti rotoru do zakladni pozice: Zavrete upinaci kazetu
resp. upinaci kazetu a Flip Cover.

VORSICHT P¥i uchyceni orbitalni svarovaci hlavy hrozi jak pro obsluhu, tak
také pro treti osoby nebezpeci poranéni ostrou elektrodou.

» Neuchopuijte orbitalni svafovaci hlavu za polohu elektrody.

» Noste ochranné rukavice DIN 12477, typ A pro svafovaci provoz a
DIN 388, tfida 4 pro montaz elektrody.

VORSICHT f Nechtény rozjezd svarovaci hlavy!

» Pred pfipojenim svafovaci hlavy vypnéte zdroj svafovaciho proudu.
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POZNAMKA Vécné skody zplisobené elektrodou v prostoru ozubeni!
0 Pokud elektroda zasahuje do prostoru ozubeni, mize dojit ke vzpficeni
v prevodovce.

» Zkratte elektrodu.

INFORMACE Svarovaci hlavy OWX jsou vybaveny 2 otvory pro elektrodu 1,6 mm
@ (0.063 in) a 2,4 mm (0.094 in), které jsou oznaéeny oznac¢enim elektrody na
rotoru
(viz kap. Uchyceni elektrody [» 24]).

1. Ujistéte se, Ze je zdroj svarovaciho proudu
zapnuty.

2. Najedte rotorem do zakladni polohy
(poloha 0) (napf. stisknutim tlacitka ,KONC.
POL. 0* v ovladacim poli na svafovaci hlave).

3. Vyklopte paku (1) nahoru a uzaviraci hak (2)
ven.

4. Odklopte vykyvny tfmen (3).

5. Vlozte obrobek (6).

6. Stisknéte tlacitko ,MOTOR" a podrzte je
stisknuté, dokud otvor pro elektrodu (4)

nedosahne polohy 12 hodin (davejte pozor na
Cervené oznaceni v rotoru).

7. Vypnéte zdroj orbitalniho svafovaciho proudu. -

8. Povolte svéraci Sroub elektrody (9). - _a m—----

9. Zkontrolujte elektrodu (7) z hlediska brusu a
geometrie (viz kap. PfebrouSeni elektrod) a
vlozte ji do pfislusného otvoru pro
elektrodu (4).

10. Nastavte pomoci sparové mérky (5)
vzdalenost elektrod a pomoci Sroubovaku (8)
utahnéte svéraci Sroub elektrody.

11.Ujistéte se, Ze elektroda nezasahuje do
prostoru ozubeni rotoru,
popfF. elektrodu zkratte.

12.Zapnéte zdroj svafovaciho proudu.

13. Stisknéte tlacitko ,KONC. POL. 0, abyste
uvedli rotor do zakladni polohy (polohy 0).
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- re

8.8 Upinani obrobku

VORSICHT

A

Pad orbitalni svarovaci hlavy nebo trubky béhem montaze/
demontaze/sefizovani nebo pfi nezajisténém pouziti nad hlavou.

» Bezpecné zafixujte orbitalni svafovaci hlavu na obrobku a ujistéte
se, Ze nemuze spadnout.

» Noste bezpecnostni obuv podle EN ISO 20345, tfida SB.
» P¥i pouziti nad hlavou: Noste ochrannou helmu podle DIN EN 397.

VORSICHT

A

PFi vkladani trubky do orbitalni svarovaci hlavy hrozi nebezpeci
porezani ostrymi hranami trubky.

» Noste ochranné rukavice podle EN 388, vykonovy stupen 2.

VORSICHT

A

Po svarovani je orbitalni svarovaci hlava a obrobek horky.
Predevsim po nékolika svarovacich postupech po sobé jsou
teploty velmi vysoké. Pri praci na orbitalni svarovaci hlavé (napf.
prepinani nebo montazi/demontazi elektrody) hrozi nebezpeci
popaleni nebo poskozeni kontaktnich mist. Tepelné neodolné
materialy (napf. Pénova vlozka prepravniho kuffiku) mohou byt pfi
kontaktu s horkou orbitalni svarovaci hlavou poskozeny.

» Noste ochranné rukavice podle EN 388, vykonovy stupen 2.

» Pred praci na orbitalni svafovaci hlavé nebo pred zabalenim do
prepravniho kuffiku vyckejte, az se povrchy zchladi na teplotu nizsi
nez 50 °C.

» Svarovaci hlavu spravné umistéte.

» Ve svafovaci oblasti pouzivejte pouze schvalené materialy.

1. Ujistéte se, Ze je zdroj svafovaciho proudu

2. Najedte rotorem do zakladni polohy -
(poloha 0) (napf. stisknutim tlacitka ,KONC.

POL. 0* v ovladacim poli na svafovaci hlave).

zapnuty.

3. Vyklopte paku (3) nahoru a uzaviraci hak (4)

ven.

4. Otevrete oba vykyvné tfmeny (6).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

53



ORBIWELD X 3.0

11.

12.

13.

54

Vlozte obrobek 1 (8) a vyrovnejte konec trubky
na Spicku elektrody.

Elektroda (9) musi byt umisténa na stfedu nad
stykem

obrobku (7).

PFiklopte vykyvny tfmen (6).

Zahaknéte uzaviraci hak (4) do kovového
vystupku (5) vykyvného tfmenu (6) nad
obrobkem 1 (8)

a sklopte paku (3) az na doraz dold.

=> Obrobek 1 (8) je zafixovan.

Nasadte obrobek 2 (10) na konec trubky
obrobku 1 (8).

PFiklopte vykyvny tfmen (6).

Zahaknéte uzaviraci hak (4) do kovového
vystupku (5) vykyvného tfmenu (6) nad
obrobkem 2 (10) a

sklopte paku (3) az na doraz dolu.
=> Obrobek 2 (10) je zafixovan.

Otevrete Flip Cover (11). Pfip. zapnéte vnitfni
osvétleni, viz kap. Uvodni nabidka.

Zkontrolujte polohu elektrody (9) a styk obrobku
().

Elektroda (9) musi byt umisténa na stfedu nad
stykem obrobku (7), pfip. opakuijte kroky 1 az 9.

Zavrete Flip Cover (11).
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8.9 Provedeni funkéniho testu plynu a chladici
kapaliny
1. Stisknéte tlacitko ,PLYN®, abyste spustili funkéni test zasobovani plynem a chladici kapalinou.

2. PFi prvnim uvedeni do provozu nebo nenaplnéné svafovaci hlavé pockejte 1 minutu, az se
svarovaci hlava naplni kapalinou.

3. Postup pfip. opakuijte, dokud nezhasne chybové hlaseni ,Nedostatek chladici kapaliny nebo plynu®.
4. Stisknéte tlacitko ,GAS", abyste funkéni test ukonili.

5. Zkontrolujte stav chladiva zdroje svafovaciho proudu a pfip. chladivo doplrite (viz navod k provozu
zdroje svafovaciho proudu).

8.10 Konfigurace svarovaciho programu

» Provedte konfiguraci svafovaciho programu podle navodu k provozu zdroje svafovaciho proudu.

8.11 Kalibrace motoru

Pokud se pouziva nékolik svafovacich hlav stejného typu, doporucuje spole¢nost Orbitalum Tools
provést pfed pouzitim kalibraci motort. Kalibrace motor( zaru€uje, Ze ulozené programy pfinaseji na
vSech svarfovacich hlavach stejny vysledek.

» Provedte kalibraci motort podle navodu k provozu zdroje svafovaciho proudu.

= Svafovaci hlava je pfipravena k pouziti.

8.12 Demontaz upinacich viozek

1. Otevrete vykyvny tfrmen.
2. Posurite aretaci (1) smérem ven.
= Upinaci vlozka (2) je uvolnéna.

3. Vyjméte upinaci vlozku.
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9 Obsluha

9.1 Ovladaci klavesnice

OVLADACI FUNKCE
PRVEK

Displej » Zobrazeni nabidky svafovaci hlavy.

G ortitatum

Tladitka se + Pro navigaci v nabidce obsluhy: nahoru, dol(, doprava, doleva.
Sipkami

®
*®
®

START/ » Jedno stisknuti: Spusti svafovaci proces.

SToP POZNAMKA! Svaiovaci proces se spusti s kratkym zpozdénim < 2 sekundy. Pokud si

nejste jisti, zda funguje stisknuti tlacitka, vyckejte pred opétovnym stisknutim

2 sekundy.

» Stisknuti b&€hem svarovaciho procesu: Svarovaci proces se zastavi a spusti se doba
nasledného proudéni plynu.

+ Stisknuti béhem doby nasledného proudéni plynu: Nasledné proudéni plynu a
chlazeni se zastavi.

» Jedno stisknuti: Spusti se funkéni test zasobovani plynem a chladici kapalinou.

» Opétovné stisknuti: Funkéni test se ukongi.

« Stisknuti a podrzeni tlaitka ve svafovacim nebo testovacim rezimu zdroje
svarovaciho proudu: Zméni se rezim.

KONC. » Stisknuti a podrzeni: Rotor se to€i tak dlouho, dokud neni dosazena jeho zakladni
POL. 0 poloha ,poloha 0.

MOTOR » Stisknuti a podrzeni: Rotorem Ize ruéné pojizdét, napf. pro sefizeni elektrody nebo
pro kontrolu pozice elektrody.
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9.2 Ovladani nabidky

Navigace v nabidce a zména nastaveni se provadi pomoci Ctyr tlacitek se Sipkami na ovladaci

klavesnici.

Nasledujici tabulka zobrazuje prvky obrazovky, popisuje jejich funkce a akce, které Ize provadét pomoci
Ctyf tlaCitek se Sipkami.

POZNAMKA @

Funkce nabidky svafovaci hlavy jsou podporovany pouze zdroji proudu
Smart Welder a Mobile Welder.

Sipka nahoru

< Info

SN
Total Wel >
SW Version >

@ smérem nahoru. seznamu nahoru

Zobrazuje, ze seznam bodu nabidky pokracuje Sledovani

PRVEK FUNKCE AKCE TLACI
NA OBRAZOVCE TKO
SE
SIPKO
U
Kurzor g Oznacuje aktualni pozici v nabidce pomoci Nahoru
nabidky modrého pozadi.
N
Sipka doprava Zobrazuje, ze bod nabidky ma podnabidku. Otevreni
podnabidky
Sipka doleva Zobrazuje, Ze bod nabidky ma nadfazenou Otevieni
@ nabidku. nadfazené
nabidky

Sipka Zobrazuje, Zze seznam bodu nabidky pokracuje Sledovani
doll S smérem dolud. seznamu dolu
PferuSovana

¢ara nahore

Zobrazuje horni konec pasma nabidky.
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PRVEK FUNKCE AKCE TLACI

NA OBRAZOVCE TKO
SE
SIPKO
U

PferuSovana |l Zobrazuje spodni konec pasma nabidky.

¢éara dole

Posuvny Ovladaci prvek pro vybér mezi dvéma nebo Pfechod na dalsi

ovlada¢ nékolika moznostmi. moznost

Informacni pole Zobrazuje informace relevantni pro servis jako

sériové Cislo, pocCet svafovani a verzi softwaru.

Ukazatel
prabéhu

W Zobrazuje pokrok svafovaciho programu v %
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9.3

Uvodni nabidka

POZNAMKA @ Uvodni nabidka je k dispozici pouze mimo probihajici svarovaci
proces.

Uvodni nabidka se zobrazi hned po spusténi zdroje proudu na displeji svafovaci hlavy (viz zobrazeni
obrazovky, bod nabidky ,PRG Selection®).

Nabizi moznosti nastaveni relevantni pro svafovaci proces a je vychozim bodem pro pfechod do
polozky Nastaveni (,Settings®).

Nasledujici tabulka poskytuje pfehled o bodech nabidky, jejich funkcich a
moznostech nastaveni.

BOD ZOBRAZENi PODNABIDKA  FUNKCE

NABIDKY OBRAZOVKY

PRG "Favorite 1" HRTAETS BT Zobrazeni aktualné nadteného svarovaciho
Selection £

=== programu.

<"Favorite 1"

- et Ll Sipka doprava otevre vybér svafovacich programu
S = WIn kBl (,PRG Selection®).

Mode: Menu

P-Gas: ON
Light: ON

v W

Viz kap. Ovladani nabidky [» 57]

Ve vybéru programu je uveden seznam vSech
svarovacich programi ze slozek programu
.Favorites* (Oblibené) zdroju proudu a
programu ,DEFAULT".

Nadteni svarovaciho programu:

v' Pozadované svafovaci programy byly
prostfednictvim spravce programt zdroje
proudu oznaceny jako oblibené.

1. Oznacte svarovaci program kurzorem
nabidky.

2. Vybér potvrdte
tlaCitkem ,Sipka doleva®“.
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BOD
NABIDKY

ZOBRAZENI PODNABIDKA  FUNKCE
OBRAZOVKY

Mode:
Nabidka

“revortted” 2 @ R SN Rcim ,Nabidka“ (volnobéh): PFepne zdroj proudu
Hode: HMenu -
[ex

LCECRET | do jeho hlavni nabidky.

F-Gas: ON

Light: oFf (D

F-Gas: ON

[ER )
Light: oFf (D .

Zdroj proudu a svarovaci hlava jsou ve stavu
volnobéhu.

» 'V tomto rezimu je deaktivovano tlacitko
START/STOP pole ovladacich tlacitek
svarovaci hlavy.

* Nelze spustit svarovaci ani testovaci proces.

* Funkce tlac¢itek PLYN, KONC. POL. 0 a
MOTOR jsou nadale k dispozici.
Pokud se svarovaci hlava nepouziva,
POZNAMKA! vidy piejdéte do rezimu ,Idle”,
resp. do hlavni nabidky zdroje proudu. Zabranite
tim neiimysInému spusténi svarovaciho/
testovaciho rezimu pres pole ovladacich tlacitek.

Mode:
Test

"Favorite 1" SR RcZim ,Test": Pfepne zdroj proudu do testovaciho
2 rezimu.

Mode: Test
P-Gas® ON ! V testovacim rezimu Ize ovladat vSechny funkce,

které jsou relevantni pro techniku svafovani, a
spustit simulacni proces pro pfezkouseni a
pfizpusobeni prabéhu aktualné nacteného
svafovaciho programu.

Spusti se kompletni svafovaci proces,
avSak bez:

» zapaleni svételného oblouku / svafovaciho
proudu

+ prutoku svafovaciho plynu
» pratoku chladiva

Az na vySe uvedené znaky je testovaci rezim stejny
jako rezim ,Svarovani®.

» Stisknéte tlacitko ,START/STOP* pro spusténi
simulaéniho procesu.
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BOD ZOBRAZENI PODNABIDKA  FUNKCE

NABIDKY OBRAZOVKY

Mode: "Favorite 1" He1” @l ReZim ,Svafovani“: Pfepne zdroj proudu do rezimu
Weld L ode! ,Svarovani*.

Mode: Weld 4
P-Gas: ON e V rezimu ,Svarovani“ je aktivovana nabidka

Light: ON svafovani a Ize spustit svarovaci
2 proces.

» Stisknéte tlacitko ,START/STOP* pro spusténi
svarovaciho procesu. Viz kap. Nabidka
svafovani [» 65] a
kap. Svarovani [» 66]

P-Gas "Favorite 1" Funkce Permanentni plyn je aktivovana.
A
Mode: Test Funkce Permanentni plyn pIni svafovaci hlavu

P-Gas: ON permanentné konstantnim prttokem svafovaciho
Light: ON plynu, aby se zabranilo vniknuti kysliku do
v svarovaci hlavy.

Predpoklad: V ,systémovych nastavenich* zdroje
proudu je konfigurovan objem permanentniho
plynu.

"Favorite 1" Funkce Permanentni plyn je deaktivovana.
A

Mode: Weld

P-Gas: OFF

Light Vnitfni osvétleni svafovaci hlavy zap.

Funkce Light spina osvétleni v prostoru svarovani
svafovaci hlavy.

Osvétleni slouzi k lepSimu vizualnimu posouzeni
vyrovnani a pfesazeni obrobkd vici elektrodé.

Vnitfni osvétleni svafovaci hlavy vyp.

POZNAMKA! Po kazdém svaFovani se funkce
,Light” automaticky pfepne do ,ON", aby bylo

usnadnéno vloZeni novych obrobku.
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BOD ZOBRAZENI PODNABIDKA  FUNKCE
NABIDKY OBRAZOVKY
Errors *Favorite 1" Prehled stavu systémovych komponent ,Gas”
p-Gas: o @D as: (Plyn), ,Inv* (Invertor), ,Cooling“ (Chlazeni) a
Light: oN @D ,System* (Systém).
Errors >
* ,0k*=v pofadku
,NOK“ = neni v pofadku
Settings PFfepne na nastaveni.
Viz kap.Settings [» 63]
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9.4 Settings

POZNAMKA

Uvodni nabidka je k dispozici pouze mimo svafovaci proces.

Otevreni polozky ,Settings” (nastaveni) z ivodni nabidky:

1. Navigujte kurzor na bod nabidky ,Settings” (nastaveni).

2. Stisknéte tlacitko se Sipkou doprava.

PFehled bodl nabidky, jejich funkci a moznosti nastaveni:

"Favorite 1"

BOD ZOBRAZENI PODNABIDKA/ FUNKCE
NABIDKY OBRAZOVKY NASTAVENI

< Settings = Settings 3 : : . i
Weld Ntﬂ; Dilrlection:cu Weld Direction:CCW Moznost VOIby "Weld Direction:CW":
Direction info Info > sméru otaceni Otaceni rotoru zac¢ina

rotoru svarovaci
hlavy.

< Settings
Weld Direction:CW
Info >

vzestupnym svafovanim
ve sméru hodinovych
rucicek.

,Weld Direction:CCW*:
Otaceni rotoru zacina
sestupnym svarovanim
proti sméru hodinovych
rucicek.

Info < Info

Head Type
SN >
Total Welds >

v

Vede k informacni nabidce.

b Viz kap. Informacni nabidka [» 64]
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9.5 Informac¢ni nabidka

POZNAMKA

Informacni nabidka je k dispozici pouze mimo svarovaci proces.

Otevreni poloZzky ,Settings” (nastaveni) z bodu nabidky ,Info*:

1. Navigujte kurzor na bod nabidky ,Info".

2. Stisknéte tlacitko se Sipkou doprava.

Prehled druhl informaci a jejich funkci:

POLOZKA NABIDKY ZOBRAZENI PODNABIDKA FUNKCE
OBRAZOVKY
Head Type SR LLCRERN Zobrazeni typu svafovaci hlavy.
OWXzz
SN < SN Zobrazeni sériového Cisla svarovaci hlavy.
Head Type xxxyynnnn
SN
Total Welds =
v
Total Welds < Info Zobrazeni celkového poctu svafovani, ktera
Head Type byla dosud provedena svafovaci hlavou.
SN
Total Welds
SW Zobrazeni verze softwaru svafovaci hlavy.
Version
Total Welds >
SW Version
Buid Date SR:NRCRCIEY Zobrazeni data vyroby svafovaci hlavy ve
Total Welds > TR formatu den-mésic-rok.
SW Version
Build Date
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9.6 Nabidka svarovani

POZNAMKA Nabidka je svarovani je k dispozici pouze béhem svarovaciho
0 procesu.

Otevieni nabidky svarovani:
» Spustte svafovaci proces.

= Na displeji se zobrazi nabidka svarovani. Viz kap. Svarovani [ 66].
Zobrazi nazev aktualné nacteného svarovaciho programu a pokrok procesu.

Prehled zobrazeni a funkci:

PARAMETR ZOBRAZENI FUNKCE
OBRAZOVKY
Favorite Zobrazeni aktualné nacteného

svafovaciho programu.

Ukazatel prabéhu Grafické zobrazeni

pokroku svarovaciho programu v [%].

Svarovaci proces aktivni BEEVLISRE-EEE Cerveny sloupec signalizuje aktivni
svarovaci proces.

g 43%
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9.7 Svarovani

NEBEZPECI

A

Smrtelny zasah elektrickym proudem, pokud uzivatel vytvofi
kontakt mezi elektrodou a zemnim potencialem (télesem/obrobkem
apod.) a spusti svarovani.

Smrtelny zasah elektrickym proudem zpusobeny dily pod napétim.

» Pfed pfipojenim nebo odpojenim svafovaci hlavy nebo ruéniho
hofaku vypnéte zdroj proudu.

» Pokud neni svafovaci hlava nebo ru¢ni horak pfipraven k provozu,
prejdéte do testovaciho rezimu.

» Udrzujte svarovaci hlavu zavienou.

» Nevytvarejte kontakt mezi elektrodou a zemnim potencialem
(télesem/obrobkem apod.).

NEBEZPECI

A

Béhem svarovani vznikaji elektromagneticka pole.

» Provozovatel zafizeni musi pracovisté vybavit podle smérnice EMF
2013/35/EU tak, aby pro obsluhu a osoby v okoli svafovaciho
zafizeni nehrozilo Zzadné nebezpedi.

NEBEZPECi

A

Pokud stoupne podil argonu ve vzduchu nad 50 %, muze dojit k
trvalému poskozeni nebo ohrozeni zivota udusenim.

» V mistnostech zajistéte dostatecné vétrani.

» Popf. monitorujte obsah kysliku ve vzduchu.

VAROVANI

A

Unfallgefahr wegen lockerer Befestigungsschrauben

Die Kuhleinheit kann sich von der Stromquelle I6sen und schwere
Verletzungen verursachen.

» Vor der Montage etwaige Verschmutzungen von den GeratefiRen
der Stromquelle und den Verbindungselementen entfernen.

» Vor jedem Transport die Befestigungsschrauben zwischen
Stromquelle und Kuhleinheit auf sicheren Sitz priifen, ggf.
nachziehen.

VAROVANI

A

PFi chybném umisténi formovaciho systému nebo pfi pouziti
nechvalenych materialii miize ve svarovaci oblasti dojit k tepelnym
problémim.

V nejhorsim pfipadé muize vzniknout pozar.

» Dodrzujte obecna protipozarni opatfeni na misté.
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VAROVANI t

Jedovaté vypary a latky pfi svarovacim postupu a pfi manipulaci s
elektrodami!

PosSkozeni zdravi jako onemocnéni rakovinou.

» Pouzivejte odsavaci zafizeni podle pfedpist profesniho sdruzeni
(napf. BGI: 7006-1).

» Obzvlasteé je potfeba byt opatrny u chromu, niklu a manganu.

» Nepouzivejte elektrody obsahujici thorium.

VAROVANI f

Nebezpeci popaleni, osInéni a pozaru v disledku svételného
oblouku

Pri uvolnéni svarovacich kontakt(l za provozu méze vzniknout
svételny oblouk. Nasledkem muze byt popaleni a osInéni, v nejhorsim
pfipadé mlze vzniknout pozar.

» Pfipojeni a odpojeni svafovaci hlavy jen pfi vypnutém zdroji proudu.
» Vedeni a kabely instalujte tak, aby nebyly napnuté.

» Zajistéte, aby osoby v zadné situaci nemohly zakopnout o vedeni a
kabely.

» Zavéste odlehceni v tahu.

» U pfipojek hadicovych svazk( zkontrolujte pfi pfipojovani, resp. pred
zapnutim zdroje proudu pevné usazeni.

» Nepracujte v blizkosti snadno zapalnych latek.

VORSICHT f

Unik chladiva pfi vyméné svarovaci hlavy

Kontakt s chladivem muze zpUsobit podrazdéni pokozky, oci a
dychacich cest.

» PFi vyméné svarovaci hlavy vypnéte zdroj proudu.

PFi otaceni elektrody béhem svarovaciho procesu se méni ucinky gravitace na taveninu. Aby se tyto
vyrovnaly, Ize ve svafovacim programu zdroje proudu nastavit pro kazdy sektor rozdilné parametry.

Radna fyzicka pogatedni poloha elektrody ve svafovaci hlavé je poloha na 9 hodinéch (zékladni

poloha / konc. poloha 0).

Meélo by byt zajisténo, aby po¢atecni poloha elektrody odpovidala naprogramované pocatec¢ni poloze
(poloze 0°) svafovaciho programu.

Jsou pro to dvé moznosti:
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1.) Svafovaci hlava se upne na  2.) Svarovaci hlava se upne na trubku tak, aby poloha elektrody na
trubku tak, aby poloha elektrody 9 hodinach neodpovidala pocate¢ni poloze ve svafovacim

na 9 hodinach odpovidala programu (poloze 0°).

poéatetni poloze veosvarovamm » Uprava svafovaciho parametru ,Pogateéni poloha“ ve
programu (poloze 0°). svafovacim programu, zde o 45°.

= Rotor najede po stisknuti tlaCitka spusténi elektrody do
pocatecni polohy (polohy 0°) naprogramované ve svafovacim
programu, az poté se spusti svafovaci proces.

Predpoklad:
» Zdroj svafovaciho proudu a svafovaci hlava jsou pfipraveny k provozu.
» Svarovaci hlava je upnuta.

Postup:

» Stisknéte tlacitko ,KONC. POL. 0*.

= Rotor najede od polohy 0 / po¢ate¢ni polohy.

» Stisknéte tlacitko ,START/STOP* pro spusténi svafovaciho procesu.

» Sledujte svarovani.

= Svarfovaci proces se ukon¢i automaticky po uplynuti doby nasledného proudéni
plynu.

= Elektroda se automaticky vrati do zakladni polohy / polohy 0°.
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9.7.1 Svarovani s automatickym polohovanim

V nastavenich zdroje proudu fady Mobile Welder a Smart Welder je k dispozici funkce
»Autoposition“.
Viz také navod k provozu zdroje proudu.

POZNAMKA P¥i vertikalnim umisténi trubky nebo prilis vyrazném sklonu
blokuje funkce ,,Autoposition“ spusténi svarovani.
Funkce ,Autoposition” je efektivni pouze pfi svafovani horizontalné

umisténych trubek.

» Aktivujte funkci ,Autoposition“ pouze v pfipadé horizontalniho
umisténi trubky.

» P¥i vertikalnim umisténi trubky nebo pfili§ vyrazném sklonu funkci
L1Autoposition* deaktivujte.

PFi otaceni elektrody béhem svarovaciho procesu se méni Ucinky gravitace na taveninu. Aby se tyto
vyrovnaly, Ize ve svafovacim programu zdroje proudu nastavit pro
kazdy sektor rozdilné parametry.

Radna fyzicka pogatedni poloha elektrody ve svafovaci hlavé je poloha na 9 hodinéch (zékladni
poloha / konc. poloha 0).

Pomoci aktivované funkce ,,Autoposition® je zajisténo, Ze elektroda pfed zapalenim vzdy automaticky,
nezavisle na vyrovnani hlavy, najede do poc¢ate¢ni polohy naprogramované ve svafovacim programu.
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PFi aktivované funkci ,,Autoposition*:

1.) Svarovaci hlava se upne na  2.) Svafovaci hlava se upne na trubku tak, aby poloha elektrody na
trubku tak, aby poloha elektrody 9 hodinach neodpovidala po¢atecni poloze ve svafovacim

na 9 hodinach odpovidala programu

poc¢atecni poloze ve svafovacim (poloze 0°).

programu » Rotor najede po stisknuti tlaCitka spusténi elektrody automaticky
(poloze 0°). d
o

» Funkce ,Autoposition® pocateéni polohy (polohy 0°) naprogramované ve svafovacim

neprovadi zadnou Upravu, programu, az poté se spusti svafovaci proces.

protoZe poloha elektrody

odpovida

naprogramované

pocatecni poloze.

V grafice procesu zdroje proudu je poloha rukojeti zobrazena pomoci bodu (2) a poloha elektrody
pomoci svétlého ukazatele (1). Pokud se svafovaci hlava oto€i kolem
osy trubky, zobrazeni polohy se budou pohybovat s ni.
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Obr.: Automatické polohovani elektrody do polohy na 9 hodinach

Bod (2) zobrazuje prostfednictvim své barvy, jestli je ¢i neni mozné spusténi svarovaciho procesu
v aktualni poloze. Pouzivané barvy jsou Cervena, zluta a zelena.

Legenda pouZziti barev v zobrazeni polohy rukojeti:

BARVA STAV ZOBRAZENI V GRAFICE PROCESU

v Umisténi trubky se pfili§ odchyluje od horizontaly.

» Svarfovani neni mozné.

v Svarovaci hlava v pohybu.

» Upnéte svarovaci hlavu na obrobku.
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BARVA STAV ZOBRAZENI V GRAFICE PROCESU

v Svarovaci hlava je upnuta v mozné poloze
svarovani. V

. » Lze stisknout tlacitko ,KONC. POL. 0%, aby elektroda
najela do polohy na 9 hodinach.

v’ Elektroda najede do polohy na 9 hodinach =
polohy 0°.

. » Pockejte, az elektroda dosahne polohu na
9 hodinach.

v’ Elektroda v poloze na 9 hodinach.

» Stisknéte tlacitko ,START/STOP* pro spusténi
‘ svafovaciho procesu.

v Probiha svarovaci proces.
» Sledujte svarovaci proces.

‘ = Zobrazeni elektrody se po zapaleni zméni na modfe
svitici bod.

Sektor:1

16° - 45°

= Svafena draha je svétle zvyraznéna.

Predpoklad:

» Je pfipojen zdroj svafovaciho proudu fady Mobile Welder nebo Smart Welder a pfipraven
k provozu.

« Je aktivovana funkce ,Autoposition” zdroje proudu.
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Obrobky jsou umistény horizontalné, symbol pro rukojet zobrazuje pfipravenost ke svafovani
(zelena).

Postup:
» Stisknéte tlacitko ,KONC. POL. 0*.

= Elektroda najede do zakladni polohy / polohy 0°.
» Stisknéte tlacitko ,START/STOP".

= Spusti se svafovaci proces, pokrok Ize sledovat v grafice procesu
zdroje proudu.

» Sledujte svarovani.

= Svarfovaci proces se ukon¢i automaticky po uplynuti doby nasledného proudéni
plynu.

= Elektroda se automaticky vrati do zakladni polohy / polohy 0°.
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10

Udrzba a odstrafiovani zavad

10.1 Pokyny k péci

VORSICHT f Pouziti cisticich prostiedkd muze vyvolat senzibilizaci.

» Noste ochranny odév, abyste zabranili kontaktu s Cisticimi
prostredky.

74

Nepouzivejte maziva ani kluzné prostredky.

Dbejte na to, aby se do pfevodovky (vnitfku hlavy) nedostaly zadné ¢astecky necistot nebo
drobné soucasti (na zakladé konstrukce je pfevodovka na strané hlavy oteviena).

V pFipadé znecisténi povrchu pfi Cisténi pouzivejte jen Cistici prostfedky nezanechavajici zbytky.
Vycistéte svarfovaci komoru, rotor a zakladni t€leso a odstrante usazeniny. V zavislosti na
znecisténi pouzijte napf. hadfik/alkohol/isopropanol, €istici rouno nebo vysavac¢ (nepouzivejte
zadné agresivni Cistice, jinak maze dojit k poSkozeni povrcha).
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10.2 Udrzba a péée

Nize uvedené pokyny k péci zavisi, pokud neni uvedeno jinak, velkou mirou na pouziti svafovaci hlavy.

KratSi intervaly Cisténi pozitivné ovliviuji zZivotnost zafizeni.

INTERVAL DOTCENA
KONSTRUKCNI
CAST

CINNOST

Pfed kazdym  Svarovaci hlava,
pouzitim hadicovy svazek

» Zkontrolujte vSechny pohyblivé dily z hlediska poSkozeni a
lehkého chodu (napf. vadné funkéni plochy,
netésnosti, trhliny, vadné hlavy Sroubt atd.).

Svarovaci hlava

» Provedte kalibraci motoru (pfipustna tolerance POZADOVANE
rychlosti otacek: < 2 %), viz navod k provozu zdroje orbitalniho
svarovaciho proudu.

Délkové ovladani

» Zkontrolujte funkénost tlacitek.

Upinaci kazeta

» Zkontrolujte uzavéry a upinaci mechanismus z hlediska
lehkého chodu, funkce a upnuti.
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INTERVAL DOTCENA
KONSTRUKCNI
CAST

CINNOST

Pfred kazdym Rotor
pouzitim

» Zkontrolujte spravnou zakladni polohu (,Poloha 0°“): Rotor
musi byt kompletné zakryty télesem.

Rotor/elektroda

» Zkontrolujte spravnou polohu elektrody / polohu rotoru pred
kazdym svafovanim. Aby se zabranilo pfeskoku oblouku, musi
se rotor pfed kazdym svafovanim nachazet v ,poloze 0°“.

Elektroda

» Zajistéte odstup elektrody 0,8 — 1,3 mm (0.031 — 0.051") (viz
kap. Sefizeni elektrody [» 51])

» Pouzivejte pouze Cisté vybrousené kvalitni elektrody.
Doporuceni: Typ WS2, thel vybrusovani 30,0° (viz kap.
Prebrouseni elektrod)

Svarovaci
ochranny plyn

» Pouzivejte pouze svafovaci ochranné plyny, které jsou
klasifikovany podle DIN EN ISO 14175 pro svafovaci metodu
WIG (napf. argon 4.6 nebo EistSi svafovaci ochranny plyn).

» Nastavte pratokovou rychlost:
12 - 18 I/min

» Nastavte dobu pred pritokem plynu na min. 30 sekund, s
Flowforce na min. 15 sekund.

Cerpadlo chladiva

» Aby bylo zaru€eno efektivni chlazeni hlavy i mezi svafovanim:
Aktivujte ,dobu dobéhu €erpadla“ na zdroji proudu (viz navod k
provozu zdroje orbitalniho svafovaciho proudu).

Obrobek/trubka

» Dbejte na rovny fez trubky 90° (pomoci orbitalni pily na trubky)
(odhrotovany a zarovnany).

» Svar ve tvaru | (trubka u trubky) bez vzduchové mezery nebo
pfesazeni osy.

» Povrchy trubek musi byt kovové lesklé a zcela bez tuku a jinych
nedistot.

Po kazdych 60 Svafovaci komora,
svafovanich  rotor, zakladni
nebo denné  téleso

» Vycistéte a odstrante usazeniny. V zavislosti na znecisténi
pouzijte napf. hadFik/alkohol/isopropanol, €istici rouno nebo
vysavac (nepouzivejte zadné agresivni Cistice, jinak mdze dojit
k poskozeni povrchi).

» Rotor vytfete bavinénym hadfikem nepoustéjicim vliakna.
POZOR! Pozor: Nebezpe¢i v dusledku otaéejiciho se rotoru!

Min. po Svarovaci hlava
kazdych 250

svarovanich

nebo

tydné

» Provedte standardni cistici proces (viz kap. Standardni proces
cisténi [» 78]).
KratSi interval ¢isténi mize prodlouzit Zivotnost svarovaci hlavy
a upinacich vlozek.
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INTERVAL DOTCENA CINNOST

KONSTRUKCNI

CAsT
Min. po Svarovaci hlava » Svarovaci hlavu zaslete k dikladnému vycisténi do servisu
kazdych spolec¢nosti Orbitalum nebo nechte vydistit autorizovanym a
30 000 spolec¢nosti Orbitalum vyskolenym odbornikem.

svarovanich
nebo kazdych
24 mésicl

Kazdé 2 roky Hadicovy svazek

» Nechte vyménit certifikovanym servisnim mistem spole¢nosti
Orbitalum.
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10.2.1 Standardni proces Cisténi

NEBEZPECI Rotaéni pohyby rotoru mohou zachytit viasy, Sperky nebo odév a

vtahnout je do plasté.

>

» Noste pfiléhavy odév.

» Nenoste nesepnuté viasy, Sperky nebo jiné snadno vtazitelné
doplriky.

VORSICHT Nebezpeéni pohmozdéni v disledku nec¢ekaného rozjezdu rotoru

pii sefizovani elektrody.

>

Nebezpedi pohmozdéni rukou a prsti!

» Pred pfipojenim svafovaci hlavy a pfed montazi elektrody: Vypnéte
orbitalni svafovaci zafizeni.
» Pfed pojezdem rotoru namontujte pfi uzavfenych svafovacich

hlavach upinaci kazetu, resp. Upinaci vlozky a také uzavrete
upinaci jednotku a Flip Cover.

POZNAMKA Cisténi se smi provadét jen u zcela ochlazené svarovaci hlavy!

POZNAMKA Cisténi svarovaci hlavy by se mélo provadét nejméné kazdych 500

svarovani. Kratsi intervaly €isténi pozitivné ovliviiuji Zivotnost zafizeni.

VORSICHT Pouziti maziv mize vyrazné ovlivnit funkci a poskodit zafizeni.

> e @

» Mazivo nikdy nestfikejte do svafovaci hlavy!

Potrebné Cistici materidly:

» Vysavac¢ na stlaceny vzduch nebo vysavaé
* Nylonovy kartac¢
» Bavinény hadfik nepoustéjici vlakna
« Cisti¢ kontaktt ve spreji (napt. LOCTITE 7039). Dodrzujte bezpe&nostni list pouzitého &istice ve
spreji!
Priprava:
1. Ujistéte se, Ze je zdroj orbitalniho svafovaciho proudu zapnuty.
2. PFip. demontujte elektrodu (viz kap. Sefizeni elektrody [» 51]).

3. Najedte rotorem do zakladni polohy (poloha 0) (napf. stisknutim tlacitka ,KONC. POL. 0*
v ovladacim poli na svafovaci hlavé).
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4. Demontujte upinaci vlozku (viz kap. Montaz upinacich vliozek [» 50]).

Postup hrubého gisténi:

1. Nastfikejte rotor (1) Gisti¢em kontaktu ve spreji.

2. Nastfikejte vSechny vnéjsi/vnitini plochy vykyvnych tfrment (3) a upinacich vlozek (4) Cisticem
kontakt(l ve spreji (viz symboly nize).

3. Nasledné zbavte rotor (1), vykyvné timeny (3) a upinaci vlozky (4) hrubych necistot pomoci
nylonového kartace.

4. Vysaijte uhlikové usazeniny pomoci vysavace na stlateny vzduch nebo vysavace.

Postup jemného &isténi:

1. Nastfikejte rotor (1) (zejména obé Celni strany rotoru), vykyvné tfmeny (3) a upinaci vlozky (4)
znovu CistiCem na kontakty. Rotor pfi stfikani otocte o 360° (stisknéte tlacitko MOTOR).

2. VSechny osSetfené plochy jemné vycistéte bavinénym hadfikem nepoustéjicim viakna.
3. Vysajte uhlikové usazeniny pomoci vysavace na stlaceny vzduch nebo vysavace.

4. Obé celni plochy rotoru nakonec otfete bavinénym hadfikem nepoustéjicim viakna. Hadfik
pouzivejte pouze tehdy, pokud rotor zcela stoji.

= V pfipadé nutnosti hrubé a jemné Cisténi opakujte.
5. Nechte distici prostfedek zcela odpafrit.

6. Opét namontujte upinaci vlozku.
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10.3 Odstranovani poruch

VAROVANI f Elektrostatické vyboje pii otevieni svafovaci hlavy!

Nasledkem muze byt poSkozeni elektronickych konstrukénich dild,
pozary a vybuchy.

» Odeslete svarovaci hlavu do servisu nebo jako zkuSeny uzivatel
kontaktujte technickou podporu.

v

Pouzivejte pracovisté odpovidajici ESD a v§echny vodivé
komponenty uzemnéte.

Noste odév, obuv a rukavice odpovidajici ESD.
Na pracovni plo$e pouzivejte ochrannou rohoz ESD.
K neutralizaci statického naboje ve vzduchu pouzivejte ionizatory.

U citlivych konstrukénich dilt pouzivejte obaly bezpecné ESD.

vVvyVvVvyTyypsy

Zameéstnance pravidelné Skolte v oboru manipulace s ESD a
pfislusnych bezpeénostnich opatfeni.

POZNAMKA Otevirani a zmény svarovaci hlavy jsou zakazany, vyjma za uc¢elem
odstranéni cizich téles v prevodovce.

» Dodrzujte pokyny k odstrariovani poruch.

PROBLEM MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Svarovaci proces se Zadna signal, zadné zasobovani » Zkontrolujte pfipojky u zdroje
nespusti. plynem, chladici kapalinou nebo svarovaciho proudu.

svafovacim proudem.

Svarovaci hlava neni Obrobek mimo toleranci. » Pouzijte upravené upinaci
pevneé seviena na vlozky.
obrobku. Upinaci napéti je z dtivodu » Vyméite uzaviraci hak
opotfebeného uzaviraciho haku pfilis
nizké.
Permanentné velké a Zavada na zdroji proudu nebo na » Kontaktujte servisni misto.

vzdy rozdilné vykyvy
otacek.

svarovaci hlavé.

80 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBIWELD X 3.0

PROBLEM

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Svételny oblouk se
nezapaluje.

Porucha kontaktu mezi obrobkem a
upinaci vlozkou.

1. Vycistéte obrobek a upinaci
vlozku.

2. Odstrante izolujici mezivrstvy.

Znecisténé obrobky.

» Vycistéte obrobek.

Pfilis nizka koncentrace svarovaciho
plynu.

» Zkontrolujte pfivod a mnozstvi
svarovaciho plynu.

Prilis velka vzdalenost elektrod.

» Nastavte vzdalenost elektrod.

Opotfebovana Spicka elektrody.

» Prebruste elektrodu.

Pretrzeny kabel.

» Vymeénte hadicovy svazek.

PFili§ vysoka vodivost chladiva.

» Pouzivejte pouze chladivo
Orbitalum OCL-30.

Svételny oblouk tahne
ke strané.

Opotfebovana elektroda.

» Prebruste elektrodu.

Elektroda je Spatné vybrouSena.

» Prebruste elektrodu.

Spatna kvalita elektrody.

» Pouzijte elektrody Orbitalum.

Nespravné nebo rtizné materialy
obrobku (obsah siry).

» Zmérite material obrobku.

Svételny oblouk se
zapaluje

proti Castem
svafovaci hlavy.

Elektroda neni v pofadku.

» Vymérnte elektrodu.

Prilis velka vzdalenost elektrod.

» Nastavte vzdalenost elektrod.

Znecisténa svarovaci hlava.

» Vycistéte svafovaci hlavu.

PFili§ kratka doba pfed pratokem
plynu.

» Zvyste dobu pred pratokem plynu.

Elektroda neni namontovana.

» Namontujte elektrodu.

Na displeji
se nezobrazuje zadna
nabidka

Konektor fidiciho vedeni

» Zkontrolujte pevné usazeni.

Verze softwaru zdroje proudu

» Provedte
aktualizaci softwaru SW/MW.

Typ zdroje proudu

» Funkce je kompatibilni pouze se
zdroji proudu SW/MW.
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PROBLEM MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Otacivy pohyb se Chybna pfipojka. » Zkontrolujte konektor a zdroj
nespusti. svarovaciho proudu.
Elektroda nebo jina cizi télesa v » Odpojte svarovaci hlavu od zdroje
prevodovce. proudu.

» Pokud je to mozné, odstrarite cizi
télesa vysavacem. Jinak odeslete
svarovaci hlavu do servisu nebo
jako zku$eny uzivatel kontaktujte
technickou podporu, viz
Servis / zakaznicka sluzba [» 83].

Upinaci €ep a spirdlova Upinaci paka byla pfili§ daleko » Pruzinu posunte pres zavit
pruzina vypadly ze vySroubovana ze zakladny stolniho upinaciho €epu a ve sméru chodu
stolniho drzaku. drzaku. hodinovych rucicek s tlakem

zasSroubujte do zavitu zakladny
stolniho drzaku. Poté utahnéte
zavitové pouzdro. Dbejte na to,
aby bylo mozné upinaci paku
prepinat s jesté citelnym odporem.
Viz také kap. Zafixovani svarovaci
hlavy ve stolnim drzaku [» 42]

Aretace k uvolnéni Byly vloZeny komorové viozky pro » Sestihranny Ghlovy $roubovak
upinaci vlozky neni tvarovky k OW 76S (kod 827 050 1,5 mm (neni rozsahem dodavky)
prstem dosazitelna. 007). (1) vsunite do vybrani (2) mezi

komorovou vlozku (3) a vnéjsi
stranu svarovaci hlavy a aretaci
vysunte ven.

Viz také kap.

Demontaz upinacich vlozek [» 55]

82 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBIWELD X 3.0

10.4 Prebrouseni elektrod

1. Elektrodu bruste pouze podélné.

2. Po vybrou$eni elektrody Spicku zlomte podle nize uvedeného vyobrazeni.

T %
@* ,,,,,,,, - —m— - — - —- _ ©@0,01-0,2mm
R

10.5 Servis / zakaznicka sluzba

Mate dotazy tykajici se obsluhy vaseho zafizeni Orbitalum nebo technicky problém?

Nasi zkuSeni a kvalifikovani produktovi a aplikaéni specialisté vas podpofi pfi spravné volbé a pouziti

produktd.

Abychom vase dotazy mohli co nejlépe zodpovédét, uvadéjte pfi kontaktu pfislusné sériové &islo.
Ziskame tak pocatecni prehled.

» Vyfizovani technickych dotazut a problému

» Systematicka diagnostika zavad a jejich odstrafiovani

» Podpora pfi vybéru spravnych nahradnich dilt

» Podpora pfi obsluze, uvadéni do provozu a testovani

» Podpora telefonicky, prostfednictvim e-mailu a na pfani také u vas na misté
E-mail: tech.support@orbitalum.com

Tel.: +49 (0) 77 31 792-764

PFi objednavce nahradnich dill jsou potfebné tyto Udaje:
« Typ stroje: (Priklad: OWX 3.0)
« C. stroje: (Viz typovy $titek)
» Pro objednavky nahradnich dilG dbejte na seznam nahradnich dild.

> Pro odstranéni problémovych situaci kontaktujte pfimo pfislusné pobocky.

T (0.0004 - 0.008 in)
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11  Uskladnéni a uvedeni mimo provoz

Pred uskladnénim provedte tyto kroky:

N

. Demontujte elektrodu.

. Pfip. demontujte upinaci vlozky.

. Odpojte svafovaci hlavu od zdroje svafovaciho proudu.

. Ohrrite uzaviraci vicka pro chladici kapalinu pfes pfipojky chladici kapaliny.

. Ulozte svafovaci hlavu do pfepravniho kufru. Dbejte na to, aby nebyl hadicovy svazek pretoceny
nebo pfiskfipnuty.

Pfi delSim skladovani dodateéné provedte tyto kroky:

1. Zcela odstranite chladici kapalinu z hadicového svazku a svafovaci hlavy.

2. Vycistéte povrchy, viz kap. Pokyny k péci.
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12 Prislusenstvi (volitelné)

VAROVANI Nebezpeéi poranéni neschvalenym pfislusenstvim.
Cetna zranéni a materialni $kody.

» Pouzivejte pouze originalni nastroje, nahradni dily, provozni latky a
pfisluSenstvi Orbitalum Tools.

> Podrobny prehled vhodného pfislusenstvi viz katalog produktd ,Orbital Welding®.
Odkazy pro stazeni PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

> PFipojeni vhodného pfisluSenstvi viz navod k provozu pfisluSenstvi.

Upinaci viozky
* Z hliniku.
» Upinaci vlozka se sklada ze 2 korytek pro kazdou upinanou stranu.

* Na pramér trubky jsou zapotfebi 2 upinaci viozky (= 4 korytka).

Komorové vlozky pro tvarovky

Upinaci vlozky pro svafovani tvarovek (napf. pfiruby, lemované kotouce a
Sroubeni v potravinarském pramysiu).

1 komorova vlozka se sklada ze 2 korytek.

Rozméry viz katalog produkt( "Orbital Welding".

Upinaci vlozky s T-kusem
Upinaci vloZky s moznosti upnuti vyhrdlené trubky a navafované trubky.

Pro kazdy ukol a kazdy rozmér je zapotrebi:

* 1 upinaci vlozka s T-kusem
» 1 sada adaptérl elektrody

* 1 upinaci vlozka

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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Vlozky pro obloukové svarovani i
Pro svafovani standardnich kolen bez pfimého nasazeni ramena na trubky. ‘ ,

PFi pouziti téchto vloZzek na jedné strané svarovaci hlavy (vpravo nebo
vlevo) je zaru€ena pouze ochrana plynem kolem oblouku; k upnuti nedojde,
takZze oblouk musi byt pfichycen.

SloZeni:
« 2 pulky zakladniho upnuti, nezavislé na praméru trubky
« 2 pulky krycich desek, zavislé na praméru trubky

Kryci desky se nasadi do zakladniho upnuti a Ize jimi libovolné otacet tak,
aby byl mozny jakykoliv Uhel vystupu ramena oblouku ze svafovaci hlavy.
Svarovana trubka na proté;jSi strané svafovaci hlavy se upina pomoci
standardni upinaci vlozky.

Pro kazdy ukol a kazdy rozmér je zapotiebi:

* 1 vlozka pro obloukové svarovani

* 1 upinaci viozka

Mosazny adaptér elektrod
Robustni mosazny adaptér pro boéni pfesazeni wolframové elektrody.

Mosazny adaptér elektrod sniZzuje maximalné svafitelny pramér trubky:

MODEL [MM] [PALCE]

OWX 3.0 48,00 1.890

Adaptér elektrody pro svarovani ¢elniho svaru

Adaptér elektrody pro svafovani €elniho svaru se pouziva ke spojeni dvou
obrobkl podél ¢elni strany.

Adaptér elektrody pro vnitini svarovani

Adaptér elektrody pro vnitini svafovani.
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Prodlouzeni hadicového svazku

Prostfednictvim prodlouzeni hadicového svazku Ize hadicovy svazek
prodlouzit az 0 20 m.

Stolni drzak OWX, hlinik (eloxovany)

Drzak umozriuje komfortni a bezpeéné odkladani a zafixovani orbitalnich
svarovacich hlav ORBIWELD.

S pomoci integrované stolni svorky se drzak rychle a jednodu$e montuje na
pracovni desku. Svarovaci hlavu tak Ize pevné zafixovat v drzaku pro
stacionarni pouziti — idealni také pro doasné odlozeni svafovaci hlavy mezi
jednotlivymi svarovanimi.
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ORBIWELD X 3.0

13.7 Tischhalterung OWX | Table mount OWX
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ORBIWELD X 3.0

14 Konformitatserklarungen
ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita

es CE Declaracion de conformidad

nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE
Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehdérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzlonalmen(e

Orbital
(*inkl. Orbitalschweifstromquelle)

da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles O_rbital We_|d heads_
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a (*incl. orbital welding power source):
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného «OW 12 «OW76S

prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum): « OW 19 (HD) «OW115S

*OW17(GC) «OW170
*OW25GC  *OWX3.0

*OW38S
Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Numero de serie: /
Serienummer: / Sériové Cislo: / Sériové &islo / :Numer seryjny
Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:
Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten * Maschi Richtlinie

Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been ® EMV-Richtlinie 2014/30/EU
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que e RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente

confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive

qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y

comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de

vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en

gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi

smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych

smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana

zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied:/  « DIN EN I1SO 12100:2011-03
Les normes suivantes harmonisées ou applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: / * DIN EN ISO 13849-2:2013-02
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn * DIN EN 60204-1:2019-06
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

* DIN EN 50445:2009-02

B achtigt fur die ing der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the Gerd Riegraf
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della Orbitalum Tools GmbH
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde D-78224 Singen

voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestétigt durch:

Singen, 06.01.2025: Jirgen Jéckle - Product Compliance Manager
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ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strae 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Orbitalschweifkopfe

(*inkl. Orbitalschweistromquelle)
Orbital weld heads

(*incl. orbital welding power source):

« OW 12 *OW76S
«OW19 (HD) *OW115S
*OW17(GC) *OW 170
*OW25GC  *OWX3.0
*OW38S

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

*® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

* S.I. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

*S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

® EN ISO 13849-1:2015

® EN ISO 13849-2:2012

® EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

|

Singen, 06.01.2025:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH provides global customers one
source for the finest in pipe & tube cutting, beveling

and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1 847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

Gulf Coast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

Houston South

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

= Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31-792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 457

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa
Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06
Jebel Ali Free Zone (South-5),
Dubai

United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212

An ITW Company
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