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0 teh navodilih

1. O TEH NAVODILIH

1.1 Opozorila

V teh navodilih uporabljena opozorila opozarjajo na nevarnosti poskodb ali stvarne Skode.
Vedno preberite opozorila in jih tudi upoStevajte!

A To je opozarilni simbol. Opozarja pred nevarnostjo poskodb. UposStevajte z varnostnim simbolom oznacene ukrepe za prepreCevanje

poskodb in smrti.

STOPNJA OPOZO- POMEN
RILA

NEVAR- Neposredna nevarna situacija, ki v primeru neupostevanja varnostnih ukrepov privede do tezkih poskodb ali celo smrti.
NOST!

OPOZORI- Mozna nevarna situacija, ki lahko v primeru neupostevanja varnostnih ukrepov privede do tezkih poSkodb ali celo smrti.
LO!

A PREVIDNO! Mozna nevarna situacija, ki lahko v primeru neupostevanja varnostnih ukrepov privede do laZjih poskodb.

NAPOTEK! Moina nevarna situacija, ki lahko v primeru neupostevanja varnostnih ukrepov privede do stvarne Skode.

1.2  Nadaljnji simboli in znaki

v
<
w
O
=

POMEN

Pomembna informacija za laZje razumevanie.

Zahteva za opravilo v nekem postopku. Tukaj je treba izvesti dolotena dela.

\ 4E wz\’e@

Samostojno vnesena zahteva za opravilo: Tukaj je treba izvesti dolocena dela.

1.3 Kratice

KRATICA POMEN

OM, SW ORBIMAT, tip »SmartWelder«

1.4  Hkrati veljavni dokumenti
S tem navodilom za obratovanie veljajo Se naslednji dokumenti:

* Navodilo za uporabo orbitalne varilne glave

C)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel. +49 (0) 77 31 792-0
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2. INFORMACIJE ZA LASTNIKA NAPRAVE IN VAR-
NOSTNI NAPOTKI

2.1 Odgovornosti upravljavca

Uporaba v delavnici, na prostem in na terenu: Upravljavec je odgovoren za varnost v nevarnem obmocju stroja in mora dovoliti zadrZe-
vanje v nevarnem obmodju stroja in upravljanje stroja samo usposobljenemu osebju.

Varnost na delovnem mestu: Upravljavec mora upoStevati v tem poglavju opisane varnostne predpise in zagotoviti, da se vsa dela izvajajo z
zavedanjem o nevarnostih in zvso predpisano varovalno opremo.

Delodajalec mora zaposlene opozoriti na nevarnosti s smernicami za elektromagnetna polja (EMF) in izvesti ustrezno oceno tveganja delovnega mesta.

Zahteve za posebne ocene EMF v zvezi s sploSnimi dejavnostmi, delovnimi sredstvi in delovnimi mes-
ti*:

VRSTA DELOVNEGA SREDSTVA ALI DELOV- OCENA POTREBNA ZA:
NEGA MESTA Zaposlene brez  Posebej ogroZene za- Zaposleni z aktivni-
posebnih tveganj poslene (razen oseb z mi vsadki
aktivnimi vsadki)
() (2) (3
Elektrooblono varjenje, rono (vkljucno s postopkom MIG Ne Ne Da

(varjenje kovin pod inertnim plinom), MAG (varjenje kovin
pod aktivnim plinom), WIG (varjenje z volframovo elektrodo
pod inertnim plinom)) ob upoStevanju uveljavljenih postop-
kov in brez telesnega stika z elekiricnimi vodniki

*  podirektivi 2013/35/EU

2.2 Uporaba stroja
2.21 Uporaba za predvideni namen
Vir toka za orbitalno varjenje je predviden samo za naslednije vrste uporabe:

+  Uporaba v povezavi z orbitalno varilno glavo proizvajalca Orbitalum Tools GmbH ali zdruiljivo napravo drugega proizvajalca v
povezavi 7 adapterjem za varilno glavo proizvajalca Orbitalum Tools GmbH.

«  Varjenje WIG materialov, navedenih v teh navodilih za uporabo (glejte Pogl. 4, stran 19).

*  Varjenje praznih cevi, ki niso pod tlakom in so brez onesnazen;, eksplozivne atmosfere ali eksplozivnih tekocin.

K uporabi za predvideni namen sodijo tudi naslednje tocke:

* Neprekinjen nadzor stroja med delovanjem. Operater mora vedno imeti moznost prekinitve delovnega procesa.

+  UpoStevajte vse varnostne napotke in opozorila tem navodilu za uporabo.

+  UpoStevajte hkrati veljavne dokumente.

*  Iwvajajte vse predpisane preglede in vzdrievalna dela.

«  Stroj uporabljajte izkljucno v izvimem, nespremenjenem stanju.

«  Uporabljajte izklju¢no originalen pribor in originalne nadomestne dele in delovne snovi.

+  Uporabljajte izklju¢no zascitne pline, ki so primerni za postopek varjenja WIG v skladu s standardom DIN EN ISO 14175.
+  Uporabljajte izkljutno hladilno sredstvo OCL-30 proizvajalca Orbitalum Tools GmbH.

*  Pred prvim zagonom preverite pravilno delovanje vseh komponent, pomembnih za varnost.

+ Obdelava materialov, navedenih v navodilu za uporabo.

6 (O orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tl.+49 (0)77 31 7520
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« Zvsemi komponentami, ki se uporabljajo pri procesu varjenja, je treba ravnati v skladu s predvidenim namenom in upostevati Se druge dejavnike, ki
vplivajo na proces varjenja.
« Naprava je primerna izklju¢no za industrijsko rabo.

2.2.2 Omejitve stroja

Delovno mesto naprave je lahko pri obdelavi cevi, v strojegradniji ali na napravi sami.
«  Tastroj upravlja ena oseba.
« Stroj varno postavite na trdno podlago.
+  Okrog stroja zagotovite dovolj prostora za gibanje oseb, priblizno 2 m.
+  Osvetljenost delovnega prostora: min. 300 Ix
«  Klimatski pogoji: ~10 °Cdo 40 °C; rel. zratna vlainost < 80 %.
«  Stroj uporabljajte samo v suhem okolju (ne pri megli, deZju ali neurju itd). Po potrebi postavite Sotor za varjenje.
*+  Polna zmogljivost hlajenja je zagotovljena le pri polnem rezervoarju hladilnega sredstva.

2.3 Varovanje okolja in odstranjevanje med odpadke

2.31 Informacije v skladu z direktivo o okoljsko primerni zasnovi izdelkov

2009/125/ES
MODEL OMREZNI VHOD MINIMALNI IZKORI-  MAKSIMALNA PORA-
STEK VIRA TOKA BA MOCI V PROSTEM
TEKU
ORBIMAT 180 SW 110~ BOVAC 81% 3TW
1-phasig + PE

|zdelka (Ce to velja) ne odstranjujte skupaj s sploSnimi odpadki.

*  Ponovna uporaba ali recikliranje odpadne elektricne in elektronske opreme (OEEO) z odlaga-
njem odpadkov na predvidenih zbirnih mestih.

«  JaveCinformacij se obrnite na vaso lokalno ustanovo za ravnanje z odpadki ali na vaSega
lokalnega prodajalca. Kriticne surovine, ki so lahko prisotne v zaznani kolicini veC kot 1 gram

. na ravni komponente

(po direktivi 2012/19/ES)

Kriti€ne surovine, ki so lahko prisotne v zaznani kolicini ve¢ kot 1 gram na ravni kom-
ponente
Komponenta Kriticna surovina
Ploscice tiskanih vezij barit, bizmut, kobalt, galij, germanij, hafnij, indij, teZke redke zemlje, lahke redke zemlje
niobij, kovine platinske skupine, skandij, kovinski silicij, tantal, vanadij

Plasticne komponente antimon, barit

Elektricne in elektronske kompo-  antimon, berilij, magnezij

nente

Kovinske komponente berilij, kobalt, magnezij, volfram, vanadij

Kabli in kabelski sklopi borat, antimon, barit, berilij, magnezij

Zasloni galij, indij, tezke redke zemlje, lahke redke zemlje, niobij, kovine platinske skupine, skandij
Baterije tekoCa sljuda, tezke redke zemlje, lahke redke zemlje, magnezij
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2.3.2 REACH (registriranje, ocenjevanje, dovoljevanje in omejevanje kemicnih snovi)

Uredba (EU) 1907/2006 evropskega parlamenta in Sveta za registriranje, ocenjevanje, dovoljevanije in omejevanje kemicnih snovi (REACH) ureja proizvodnio,
dajanje v promet in uporabo kemicnih snovi in iz njih izdelanih produktov.

V smislu uredbe REACH pri nasih izdelkih gre za produkte. V skladu s 33. clenom uredbe REACH morajo dobavitelji izdelkov svoje kupce informirati, ce
dobavljeni izdelek vsebuje snov s seznama kandidatov REACH (seznam SVHC) v kolicini vec kot 0,1 uteZnega odstotka. Dne 27. 6. 2018 je bil na kandidatno listo
SVHC dodan svinec (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4). To dejstvo je sproilo zadevno obveznost informiranja v celotni dobavni verigi.

S tem vas obvestamo, da posamezne komponente nasih izdelkov vsebuijejo svinec v kolicini veC kot 0,1 uteZnega odstotka kot legiri element v jeklenih, alumi-
nijevih in bakrovih zlitinah ter v spajkah in kondenzatorjih elektronskih komponent. Vsebnost svinca je znotraj dolocenih iziem direktive RoHS.

Ker je svinec fiksno vezan kot sestavni del zlitine in ker zato pri uporabi, skladni s predvidenim namenom, izpostavljenosti ni pricakovati, dodatni podatki o
vari uporabi niso potrebni.

2.3.3 Hladilno sredstvo

Hladilno sredstvo odstranjuite v skladu z lokalnimi zakonskimi predpisi.

(po direktivi 2012/19/EG)

234 Elektri¢na orodja in pribor
Odpadna elektricna orodja in pribor vsebuijejo velike kolicine dragocenih surovin in plasticnih mas, ki jih je mogoce reciklirati:

*  Odpadne elektronske naprave, oznacene z naslednjim simbolom, se v skladu z direktivo EU ne smejo odstranjevati skupaj s komunalnimi (splo$nimi)
odpadki.

*  Zaktivno uporabo sistemov za odlaganje in zbiranje prispevate k ponovni uporabi in recikliranju odpadnih elektronskih naprav.

*+  Odpadne elektronske naprave vsebujejo komponente, s katerimi je v skladu z direktivo EU treba ravnati selektivno. Loceno zbiranje in selektivna obdelava
sta osnova za okolju prijazno odstranjevanje in zascito CloveSkega zdravja.

* Naprave in stroji podjetja Orbitalum Tools GmbH, ki ste jih kupili po 13. avgustu 2005, bomo odstranili na pravilen nacin, po tem ko nam jih vrmete na
vase stroske.

*  Priodpadnih elektronskih napravah, pri katerih zaradi onesnazenosti med uporabo obstaja tveganje za clovesko zdravje ali varnost, lahko vracilo zavrne-
mo.

«  Jaodstranjevanje odpadnih elektronskih naprav, danih v promet pred 13. avgustom 2005, je odgovoren uporabnik. V ta namen se obrnite na podjetje za
ravnanje z odpadki v vasi blizini.

«  Pomembno za Nemdijo: Naprav in strojev podjetja Orbitalum Tools GmbH ni dovoljeno odstranjevati preko komunalnih zbirnih mest, saj se uporabljajo
samo v industrijskem okolju.

+  Odpadne elektronske naprave, oznacene z naslednjim simbolom, se v skladu z direktivo EU ne smejo odstranjevati skupaj s komunalnimi (splo$nimi)
odpadki.

*  Zaktivno uporabo sistemov za odlaganje in zbiranje prispevate k ponovni uporabi in recikliranju odpadnih elektronskih naprav.

+  Odpadne elektronske naprave vsebujejo komponente, s katerimi je v skladu z direktivo EU treba ravnati selektivno. Loceno zbiranje in selektivna obdelava
sta osnova za okolju prijazno odstranjevanje in zascito CloveSkega zdravja.

*  Naprave in stroji podjetja Orbitalum Tools GmbH, ki ste jih kupili po 13. avgustu 2005, bomo odstranili na pravilen nacin, po tem ko nam jih vrete na
vase stroske.

«  Priodpadnih elektronskih napravah, pri katerih zaradi onesnazenosti med uporabo obstaja tveganje za clovesko zdravje ali varnost, lahko vracilo zavrne-
mo.

«  Jaodstranjevanje odpadnih elektronskih naprav, danih v promet pred 13. avgustom 2005, je odgovoren uporabnik. V ta namen se obrnite na podjetje za
ravnanje z odpadki v vasi blizini.

*  Pomembno za Nemcijo: Naprav in strojev podjetja Orbitalum Tools GmbH ni dovoljeno odstranjevati preko komunalnih zbirnih mest, saj se
uporabljajo samo v industrijskem okolju.
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2.4 Kvalifikacije osebja

A PREVIDNO! Virtoka za orbitalno varjenje lahko upravlja le usposobljeno osebje.

+  Minimalna starost osebja: 18 let.

+  Breztelesnih hib.

+  Miadoletne osebe lahko upravljajo stroj le pod nadzorom izvajalca usposabljanja.
+  Priporocena so osnovna znanja o postopku varjenja WIG.

2.5 Splosni napotki za varnost pri delu

A PREVIDNO! Upostevajte trenutno veljavne predpise o varnosti in preprecevanju nezgod.

Nepravilno rokovanje z napravo lahko negativno vpliva na varnost. Posledica so lahko Zivljenjsko nevarne poskodbe.

Prikljucenega vira varilnega toka nikoli ne puscajte brez nadzora.

QOperater mora zagotoviti, da se nihCe ne zadriuje znotraj nevarnega obmocja.

Vira toka za orbitalno varjenje ne spreminjajte ali predeluijte.

Vir toka za orbitalno varjenje uporabljajte le, Ce je tehnicno brezhiben.

Uporabljajte samo originalna orodja, nadomestne dele in pribor ter predpisane delovne snovi.

Pri spremembah delovanja naprave takoj prekinite z uporabo in poskrbite za odpravljanje napake.

Ne odstranjujte zasitnih naprav.

Za povecanje varnosti je treba lokalno vgraditi SPE-PRCD oz. zad(itno stikalo na okvarni tok za vse tokove 30 mA ali zaScitni transformator med elektriéno
omreZje in vir varilnega toka.

Stroja ne vlecite za splet gibkih cevi ali za kabel.

Popravila in vzdrievanje elektritne opreme naj izvajajo samo strokovnjaki.

Stroja ne prenaSajte za splet gibkih cevi ali za kabel in pri odklapljanju iz vticnice povlecite za vtiC in ne za kabel (razen v primeru sile). Kabel zai(itite pred
vrocino, oljem in ostrimi robovi (odrezki).

VVV VVVVVYVYVYY

2.6 Osebnavarovalna oprema
Samo upravljanje vira varilnega toka ne zahteva osebne varovalne opreme.

P Priprikljuitvi in delovanju varilne glave upoStevajte varnostne napotke in opozorila za varilno glavo.
P UpoStevajte preostala tveganja.

(G orbitalum tools Gribt, 0-78224 Singen, winw.orbitalum.com, Tel. +49 0) 7731 792:0 9
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2.7 Preostala tveganja
2.71 PoSkodbe zaradi velike teZe predmetov
Vir toka za orbitalno varjenje ima maso 28 kg (61.73 Ibs). Pri dviganju obstaja veliko tveganje za zdravje.

V naslednjih situacijah obstaja nevarnost udarcev in zmeckanin:

A PREVIDNO! Nevarnost padca vira toka za orbitalno varjenje pri transportu ali nastavljanju.

A PREVIDNO! Nevarnost padca vira toka za orbitalno varjenje zaradi neprimerne postavitve.

Za transport vira toka za orbitalno varjenje uporabljajte primerna transportna sredstva.
Dvigovanie in jemanie vira toka za orbitalno varjenje iz embalaZe naj izvajata 2 osebi.

Pri dviganju stroja upoStevajte dovoljeno skupno teio 25 kg za moske in 15 kg za Zenske.
Vir toka za orbitalno varjenje postavite na stabilno podlago.

Nosite varnostne Cevlje.

VVVYVYY

2.7.2 Opekline in nevarnost poZara zaradi visokih temperatur

A PREVIDNO! "0varenjuje orbitalna varilna glava vroca. Zlasti po vet zaporednih postopkih varjenja nastanejo zelo visoke temperature. Pri delih
na orbitalni varilni glavi (npr. ponovno vpenjanje ali montaZa/demontaZa elektrode) obstaja nevarnost opeklin ali poSkodb sticnih
mest. Toplotna neobstojni materiali (npr. penasta notranja obloga transportne embalaze) se lahko ob stiku z vroco orbitalno varilno
glavo poskodujejo.

P Nosite zasitne rokavice.
P Pred delina orbitalni varilni glavi ali pred shranjevanjem transportne embalaZe pocakajte, da se povrsine ohladijo pod 50 °C.

ﬁ oPOzORILO!"" napacnem pozicioniranju seta za formiranje ali uporabi neodobrenih materialov v obmodju varjenja lahko pride do teav zaradi
“toplote. V najslabsem primeru lahko pride do poZara. Lokalno izvajajte splosne ukrepe za preprecevanje pofarov.

P Pravilno pozicionirajte sistem za formiranje.
»  Vobmodju varjenja uporabljajte samo odobrene materiale.

ﬁ OPOZORILO! 1 intenzivni rabi lahko pride do izlitja vrocih tekoin opeklin in nevarnosti oparin, prav tako se lahko motno segrejejo vticni spoj.

P Upostevajte varnostne ukrepe, ki jih predpiSe predpostavljena oseba oz. poobladtenec za varnost pri delu.

273 Spotikanje ob splet gibkih cevi

A PREVIDNO! (e je prikijucen splet gibkih cevi, obstaja za osebe nevarnost spotikanja in poskodb.

Pri spotikanju se lahko izvlece vtiC kabla, kar lahko v najslabSem moznem primeru povzroci oblok med vticem in napravo za orbitalno

1
A 0POZOR"'O'varjenje. Posledica so lahko opekline in zaslepljenost.

P Poskrbite, da se osebe v nobeni moni situaciji ne morejo spotakniti ob spletih gibkih cevi.
P Spleti gibkih cevi ne smejo biti natezno obremenjeni.
P Poskrbite, da bo splet gibkih cevi pravilno prikljucen in da bodo natezne napetosti razbremenjene.

'| O C)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel. +49 (0) 77 31 792-0
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2.7.4  Dolgotrajne telesne okvare zaradi napacne drze

P Stroj uporabljajte tako, da boste med delom imeli pokon¢no in udobno telesno drio.

2.7.5 Elektricni udar

A OPOZORILO! Pri priklapljanju ali odklapljanju varilne glave na vir varilnega toka obstaja nevarnost nenamernega aktiviranja funkcije vziga.

»  Pripriklapljanju in odklapljanju varilne glave izkljuite vir toka za orbitalno varjenje.
» Neigrajte se zvarilno glavo.
» Ko varilna glava ni pripravljena za uporabo, preklopite vir toka v nacin delovanja »Test«.

A OPOZORILO!Nevarnost elektritnega udara ob stiku.

Ne dotikajte se delov pod napetostjo (obdelovancev), zlasti v trenutku vZiga obloka.

0d zacetka postopka varjenja se izogibajte stiku s cevjo in ohiSjem orbitalne varilne glave.

Nosite suhe varnostne Cevlje, suhe usnjene rokavice brez vsebnosti kovin (brezSivne) in suha zastitna oblacila, da zmanjSate nevarnost zaradi elektricne
napetosti.

Delajte na suhi podlagi.

vV VVvVYy

A NEVARNOST! Smrtna nevarnost za osebe, ki imajo teZave s srcem ali uporabljajo sr¢ne spodbujevalnike.

P Osebe s povisano obCutljivostjo na elektricne nevarnosti (npr. osebe s Sibkim srcem) ne smejo delati s strojem.

/I\ NEVAR-

QosT! Pri nestrokovnih posegih in odpiranju stroja obstaja nevarnost elektricnega udara.

D Posege v elektricne sisteme lahko izvajajo samo kvalificirani elektricarji.

/I\ NEVAR-

GO Zaradi nezdruiljivih ali poSkodovanih vticev obstaja nevarnost elektricnega udara.

P Pri elektricnih orodjih z ozemljitveno zad(ito ne uporabljajte adapterskih vticev.
P Preverite, ali se prikljucni vtic stroja ujema z viicnico.
P Pri prikljuitvi uporabite zascitno stikalo na okvarni tok 30 mA.

2.7.6 Nevarnost zaradi napacnega rokovanja s tlacnimi posodami

A OPOZORILO!Nevarnost razlicnih telesnih poskodb in stvarne Skode.

P UpoStevajte varnostne predpise za tlaCne posode.
P UpoStevajte varnostne podatkovne liste za tlatne posode.

G orbitalum tools Gmbt, 0-78224 Singen, wwworbitalumcom, Tel. 49 077317920 11
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2.7.7 PosSkodbe o€i zaradi sevanja

A OPOZORILO! Pri postopku varjenja nastajajo infrardei, zaslepljujoci in UV-Zarki, ki lahko motno Skodujejo ocem.

P Preklopni pokrov in odmicno streme morata biti med varjenjem zaprta.
P Med delom nosite zastito pred zaslepitvijo po EN 170 in zascitna oblacila, ki prekrijejo celotno kozo.
P Prizaprtih varilnih glavah pazite na brezhibno stanje zascite pred zaslepitvijo.

2.7.8 Nevarnosti zaradi elektromagnetnih polj

/I\ NEVAR-

QosT! V odvisnosti od izvedbe delovnega mesta lahko v neposredni bliZini nastajajo Zivljenjsko nevarna elektromagnetna polja.

Osebe, ki imajo teZave s srcem ali uporabljajo srcne spodbujevalnike, varilne naprave ne smejo upravljati.
Upravljavec mora varno urediti delovno mesto v skladu z direktivo EMF 2013/35/EU.

V delovnem obmogju varilne naprave uporabljajte izkljucno elektricne naprave z zas(itno izolacijo.

Priviigu naprave opazujte naprave, obCutljive na elekiromagnetne vplive.

VVVvyYyY

2.7.9 Nevarnost zadusitve zaradi visoke vsebnosti argona v zraku

/I\ NEVAR-

QoLT! Ce vsebnost argona v zraku naraste ¢ez 50 %, lahko pride do trajnih okvar zdravja zaradi zadusitve.

P Prideluvzaprtem prostoru poskrbite za zadostno prezracevanje.
P Po potrebi nadzirajte vsebnost kisika v zraku.

2.7.10 Zdravju Skodljivo

A OPOZORILO!Nevarnost za zdravje zaradi strupenih plinov in snovi, ki nastanejo pri varjenju in rokovanju z elektrodami!

»  Uporabljajte naprave za odsesavanje v skladu s predpisi poklicnega zdruzenja (npr. BGI: 7006-1).
»  Pri uporabi kroma, niklja in mangana bodite posebej pozorni.
P Ne uporabljajte elektrod, ki vsebujejo torij.

2.7.11 Nevarnost prevrnitve naprave

Nevarnost razlicnih telesnih poskodb in stvarne Skode zaradi padca naprave (npr. varilnega vozicka ORBICAR, plinskih jeklenk, vira

1
A OPOZORILo'variInega toka, hladilne enote) zaradi vpliva zunanjih sil.

P Stroj zavarujte pred zunanjimi vplivi, tako da ga stabilno postavite.
P Premikajoce tezke predmete zadriujte na razdalji najmanj 1 m od stroja.

'| 2 C)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel. +49 (0) 77 31 792-0
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2.7.12 Nevarnost eksplozije in pozZara

/I\ NEVAR-

QoOLT! Nevarnost eksplozije in poZara zaradi gorljivih materialov v blizini cone varjenja ali prisotnosti hlapov topil v ozragju.

»  Ne varite v bliZini topil (npr. v obmodju lakiranja) ali ob prisotnosti eksplozivnih snovi.
» Ne uporabljajte gorljivih materialov kot podloge v coni varjenja.
P Zagotovite, da se v bliZini stroja ne bodo nahajali gorljivi materiali in umazanija.

2.7.13 Splo3ne poskodbe zaradi orodij

ﬁ PREVIDNO! Zaradi uporabe orodij obstaja nevarnost poskodb pri demontaZi vira toka za orbitalno varjenje za strokovno odstranjevanje med
" odpadke.

»  Ceniste prepricani glede odstranjevanja vira toka za orbitalno varjenje, ga posljite podjetju Orhitalum Tools — pri nas bo izvedeno strokovno odstranjeva-
nje med odpadke.

G orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel +49 0) 77317920 13
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3. OPIS

3.1 ORBIMAT 180 SW

8 9 10 11 12 13 1415 1617 18 19 20
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Opis

POZ. OZNAKA FUNKCIJA

1 Barvni zaslon na dotik Upravljanje vira varilnega toka, glejte pogl. 3.2, stran 16

2 Tipkala (programske tipke) Upravljanje vira varilnega toka, glejte pogl. 3.2, stran 16

3 Pokrov, sklopljiv Stiti upravijalne elemente

4 Prikljucna vticnica USB spredaj Moznost prikljucitve naprav USB (2x) (izbirno)

5 Integrirani sistemski tiskalnik Za izpis dejanskih vrednosti in varilnih protokolov

6 Vrtljivi nastavni element Upravljanje vira varilnega toka, glejte pogl. 3.2, stran 16

7 Ro(aji za prenasanje Transportiranje vira varilnega toka

8 Glavno stikalo (zeleno) Za vklop vira varilnega toka, med obratovanjem sveti v zeleni barvi

9 Tipka 72 izklop (rdeca) Za izklop vira varilnega toka, med obratovanjem in v stanju pripravljenosti sveti v rdeci barvi

10 Vticnica »BUP« Za prikljucitev regulatorja tlaka tvornega plina »BUP Control Box« (izbirno)
11 ViCnica »ORBmax« Za prikljucitev merilne naprave za preostali kisik »ORBmax« (izbirno)

12 Vticnica »Remotex Za prikljucitev zunanjega daljinskega upravljalnika (izbimo) ali za slepi vti¢
13 VtiCnica »Weld head« Prikljucek za signalni vod varilne glave

14 Vtinica »Gas« Prikljucek za gibko cev za plin do varilne glave

15 Prikljuek za hladilno sredstvo, moder Prikljucek za predtok hladilnega sredstva

16 Uho, razbremenitev natega Razbremenitev natega med varilno glavo in virom toka

17 Prikljucek za hladilno sredstvo, rdec Prikljucek za povratek hladilnega sredstva

18 Vticnica za varilni tok Prikljucek za varilno glavo

19 Vtic za varilni tok Prikljucek za varilno glavo

20 Rele 7a prerracevanje 73 odzracevanie vira varilnega toka

21 ViCnica »LAN«, 7adaj Za prikljucitev omreZnega kabla LAN

2 VtiCnica »USB«, 7ada] Moznost prikljucitve naprav USB (2x) — glejte poz 4

23 VtiCnica »HDMI«, zadaj Za prikljucitev omreZnega kabla HDMI

24 Prikaz kolicine hladilnega sredstva Prikazuje nivo hladilnega sredstva v rezervoarju

25 QOdprtina rezervoarja s pokrovom Zavnos do 2,2 litra hladilnega sredstva za hlajenje prikljucenih varilnih kleS¢ in glav
26 Tipska plostica Prikazuje podatke o stroju

27 Prikljucek za plin Vhod za varilni plin

28 Vtinica »Zunanje hlajenje« Za prikljucitev signalnega vodnika hladilne naprave

29 ViCnica »ORBITWIN« Za prikljucitev preklopne naprave ORBITWIN

30 Omreina vtinica Prikljucek za omreZni vodnik

31 Prikljucna vticnica Za prikljuCitev nadrejenega krmilja

32 Prikljucna vticnica Za prikljucitev komponent, zdruiljivih z vodilom Can

33 PovrSina za postavitev tipkovnice Pred programske tipke lahko postavite izbirmno tipkovnico

34 Prikaz LED Prikaz obratovalnih stanj in pretoka hladilnega sredstva
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3.2 Koncept upravljanja

Osredniji upravljalni elementi so 6 tipk, katerih trenutna funkcija je prikazana na spodnjem robu prikaza, zaslona na dotik in vrtljivega
nastavnega elementa. Neposredni dostop do privzetih funkdij (npr. »Start« in »Stop«) je vedno moZen. Besedila lahko po Zelji vnasate tudi preko
zunanje prikljucene tipkovnice.V primeru motenj (npr. izpad vrtljivega nastavnega elementa ali programskih tipk) lahko stroj v celoti upravja-
te 2zunanjo tipkovnico.

3.21 Upravljanje preko tipkal (programskih tipk)
6 tipkal (programskih tipk) (poz. 1-6) je zasedeno s privzetimi funkcijami.
Primeri:

Tipkalo (poz. 6) je vetinoma zasedeno s funkcijo »Meni«, kar pomeni, da

s pritiskom tipkala neposredno odprete glavni meni, ne glede na to, kateri

podmeni je trenutno prikazan na zaslonu. Na tipkalu (poz. 3) je nastavljena
funkcija »Shrani«. Tako lahko spremembo programa hitro shranite.

3.2.2 Upravljanje preko zaslona na dotik

Hitro in ucinkovito upravljanje s pomocjo zaslona na dotik. Ko se dotaknete
vrednosti, ki jo Zelite spremeniti, se prikaZe virtualna tipkovnica. Upravljanje z
za8itnimi rokavicami je le pogojno moino in ni priporoceno.

3.23 Upravljanje preko vrtljivega nastavnega
elementa

Vrtljivi nastavni element (8) ima pri vrtenju fino ali grobo nastavljanje, odvis-
no od tega, ali navigirate med menijskimi tockami/polji (grobo nastavljanje)
ali nastavljate vrednosti parametrov (npr. varilni tok) (fino nastavljanje).

Navigiranje na menijsko tocko/polje na zaslonu:

P Zavrtite vrtljivi nastavni element.
Menijska tocka/polje se obarva z modro barvo.
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Opis

Oznacevanje menijske tocke/polja:
P Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element. Menijska tocka se oznaci.

Zapusc€anje menija in navigiranje na naslednjo viSjo menijsko raven:

P Nadolgo (> 2 sek.) pritisnite na vrtljivi nastavni element. Na zaslonu se prikaze naslednji meni na visji ravni.

Nastavitev parametrov/vnos vrednosti:

P Oznacite polje. Polje se obarva z rdefo barvo.

P Vnesite vrednost znotraj mejnih vrednosti. Zavrtite vrtljivi nastavni element.

P Shranite vrednosti in zapustite polje: Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.
3.24 Upravljanje preko zunanje tipkovnice
Navigiranje na menijsko tocko/polje na zaslonu:

P Pritisnite puscicni tipki GOR in DOL.

Izbira menijske tocke/polja:

D Pritisnite tipko ENTER.

Nastavitev parametrov/vnos vrednosti:

P Oznatite polje. Polje se obarva z rdeto barvo.

»  Vnos vrednosti: Vrednost lahko spreminjate s puscicnimi tipkami ali neposredno vnesete vrednost na Stevilski tipkovnici.

P Shranite vrednosti in zapustite polje: Pritisnite tipko ENTER.
Vnos komentarjev v programu:

P Oznacite polje komentarja.
» S pomodjo tipkovnice vnesite besedilo.

Uporaba tipkal (programskih tipk) na tipkovnici:

Funkdijske tipke F1 do F6 na zunaniji tipkovnici ustrezajo tipkalom 1 do 6.

C)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel. +49 (0) 77 31 792-0
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3.3 Opozorilne tablice

Upostevajte na stroj namescene opozorilne tablice in varnostne napotke.

Slika

PoloZaj na stroju

Pomen Koda

Pokrov notranja stran

Preberite varnostne napotke! 871001057

Vor Offnen des Gerates
Netzstecker ziehen.
Before opening
disconnect mains.
Avant d'ouvrir :"?:pareil
retirez la fichemale.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

Hrbtna stena

Pred odpiranjem naprave izvlecite vti¢ napajalnega 850 060 025
kabla.

ACHTUNG

Nur Kiihlflissigkeit von ORBITALUM verwenden!

ATTENTION

Only use ORBITALUM coolant!

ATTENTION

Employez liquide de idi de
ORBITALUM!

ATTENZIONE

Utilizzare solo liquido refrigerante di ORBITALUM!

ATTENCION

Use sélo liquido refrigerante de ORBITALUM!

Na strani, levo

Pozor! Uporabljajte samo hladilno tekocino podje- 884 001 001
tja Orbitalum!
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4. MOZNOSTI UPORABE

ORBIMAT 180 SW se odlikuje z naslednjimi moZnostmi uporabe in funkcijami:

*  Zavarjenje po postopku z volframovo elektrodo in inertnim plinom (WIG)

+  Uporaben je za vse materiale, ki so primerni za varjenje po postopku WIG.

*  Enostavno in udobno upravljanje z vecfunkcijskim vrtljivim nastavnim elementom ali preko zaslona na dotik.

*+  Virenosmernega toka (DC)

*  Vhodna napetost WIDE RANGE za varno obratovanje na elektricnih agregatih ali napajalnih omreZjih z nihanji napetosti

*  Funkdija »Flow Force« za skrajsanje (asa predhodnega in naknadnega toka plina

*  Funkdja »Permanent-Gas«

+  Digitalna regulacija kolicine varilnega plina

+ Nadzor hladilnega sredstva in varilnega plina

* Moinost krmiljenja dovajanja hladne Zice

* Moinost prikljucitve zunanjega daljinskega upravijalnika

*  Vrtenje in dovajanje Zice neprekinjeno ali pulzirajoce

*  Optimalna vidljivost in upravljanje s preglednim, nagibnim 12,4-palcnim zaslonom

«  Grafitno podprt uporabniski vmesnik in vejezicni meniji na barvnem zaslonu

*+  Metritne in imperialne merske enote

+ Stabilen operacijski sistem, osredotoCen na proces in delujoC v realnem casu brez sekvence zaustavitve

+ Samodejno razpoznavanje varilne glave in s tem samodejna omejitev parametrov

* Nadzor toka motorja pogonskih motorjev

+  Imogljivost pomnilnika za do 5.000 varilnih programoyv, zaradi tega sistematsko in pregledno upravljanje programov z ustvarjanjem drevesnih struktur
imenikov

+  Protokoliranje varilnih podatkov in izpis dejanskih vrednosti

*  Integrirani sistemski tiskalnik

« Moinost prikljucitve zunanjega zaslona in tiskalnika (preko HDMI/USB/LAN)

*  Integrirani rocaji za prenadanje

«  Moinost programiranja do 99 sektorjev

+  Nastavitev strmine toka in motorja med posameznimi sektorji

* Integriran tekoCinski hladilni sistem za hlajenje prikljucenih varilnih klesc in glav

+ Uporaben v povezavi z loCeno dobavljivim tekocinskim hladilnim sistemom

4.1 Pribor

|zbirno na voljo.

A oPOzORILoNevarnost zaradi uporabe neodobrenega pribora.
“Nevarnost razlicnih telesnih poskodb in stvarne Skode.
P Uporabljajte samo originalna orodja, nadomestne dele, obratovalne snovi in pribor podjetja Orbitalum Tools.

411 Vozicek ORBICAR W

Vozicek ORBICAR W je zaradi integriranega tekoCinskega hlajenja popolna dopolnitev vira toka ORBIMAT 180 SW.
Poleg tekocinskega hlajenja je vozicek opremljen tudi's prakticnim drzalom plinske jeklenke.

41.2 ORBICOOL Active

Zelo ucinkovita kompresorska hladilna naprava.
Primerna posebej za varilne naprave v serijski proizvodnji.
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413 Preklopna naprava ORBITWIN

Za povetanje produktivnosti je na voljo preklopna enota ORBITWIN, s katero lahko izmenoma uporabljate 2 varilni
glaviz napravo ORBIMAT.

414 Naprava za merjenje kisika ORBmax
Za optitno merjenje vsebnosti kisika preko fluorescencnega gasenja.

Naprava ORBmax ne potrebuje (asa segrevanja, zanesljivo, hitro in natan¢no zaznava vsebnost kisika v plinu med
celotnim postopkom varjenja.

415 Daljinski upravljalnik s kablom

Za prenos vseh za varjenje pomembnih ukazov v vir toka.
Pri prikljucenih zaprtih orbitalnih varilnih glavah ni potreben.

4.1.6 Hladilna teko€ina OCL-30

T kanister je Ze zajet v obseg dobave vira toka ORBIMAT 180 SW.

Gotova mesanica sredstva za 2ascito pred zmrzovanjem za vir toka ORBIMAT in hladilne naprave, za preprecevanje
zmrzovanja hladilne tekocine. Sciti do zunanje temperature —30 °C (=22 F). Visoka Zivljenjska doba kompanent v

hladilnem tokokrogu zaradi zelo visoke zasCite pred korozijo in visoke vrednosti pH. Zelo dobre viigalne lastnosti
zaradi nizke elektricne prevodnosti. Hladilna tekocina je brezbarvna.

41.7 Set za formiranje ORBIPURGE

72 hitro in ucinkovito notranje formiranje varjenih spojev cevi in oblikovnih delov pri istocasno nizki porabi plina.

41.8 Nadomestni zvitki papirja in nadomestne kasete traku tiskalnika

Za vgrajeni sistemski tiskalnik ORBIMAT.
Primerno za vse vire toka za orbitalno varjenje ORBIMAT.
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5. TEHNICNI PODATKI

PARAMETER ENOTA ORBIMAT 180 SW OPOMBE
Koda 850 000 001

Tip varilne naprave Varilni usmernik (inverter)

Vhodni tok (omreZje)

Sistem omre/ja 1-fazni tok + PE

Vhodna omreina napetost [V (AV)] 110-230

Dopustno odstopanje napetosti [%] +/-10

Omreina frekvenca [Hz] 50/60 -
Trajni vhodni tok [A(AQ)] 15,3

Trajna vhodna mo¢ [kVA] 3,6

Poraba toka, maks. [A(AQ)] 19,5

Prikljucha moc¢, maks. [kVA] 45

Faktor moci [cos O] 1,0 (pri 180 A)

Izhodni tok (varilni tokokrog)

Obmodje nastavitve varilnega toka [A(DO]  3-180 v korakih po 0,1 A
Ponovljivost varilnega toka [%] +/-05
Nazivni tok pri 100 % ED [A(DO)] 160
Nazivni tok pri 60 % ED [A(DO)] 180
Varilna napetost, min. V(O] 10
Varilna napetost, maks. [V(DO] 20
Napetost prostega teka, maks. [V(DO)] 100
Viigalna moc, maks. [Joule] 09
Viigalna napetost, maks. [kV] 10
Izhod (krmilje)
Napetost vrtilnega motorja, maks. V(O] 24 Signal PWM
Napetost motorja za dovajanje Zice, maks. [V(pQ] 24 Signal PWM
Tok vrtilnega motorja [ADO] 15
Tok motorja za dovajanje Zice, maks. [A(DO] 15
Napetost merilnika vrtilne hitrosti V(O] 0-10 Dejanska vrednost vrtilne hitrosti
Razno
Vrsta zascite P23S
Nacin hlajenja AF
|zolacijski razred F
Mere (Sxgxv) [mm] 600 x 400 x 310
[palec] 23,6 x157x12,2
Masa [kg] 26,00
[Ibs] 57,32
Vhodni tlak plina [bar] 3-10 preko reducirmega ventila
Priporoceni vhodni tlak plina [bar] 4 preko reducirmnega ventila
Prostornina hladilnega sredstva i 2,2
Tlak hladilnega sredstva, maks. [bar] 4
Raven hrupa, maks. [dB(A)] 70
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6. SKLADISCENJE IN TRANSPORT

6.1 Bruto tezZa

ARTIKEL TEZA*
ORBIMAT 180 SW kel 1,0
[Ibs] 90.39

*  vkljucno s transportno embalazo

Nevarnost poskodb zaradi visoke teZe vira toka za orbitalno varjenje!
OPOZORILO!
A Vir toka za orbitalno varjenje ima maso 28,0 kg (61,73 Ibs).
P Virtoka za orbitalno varjenje naj vedno dvigujeta dve osebi ali pa uporabite primerno transportno sredstvo.
P Pridviganju stroja upoStevajte dovoljeno skupno te7o 25 kg za moske in 15 kg za Zenske.

6.2  Priprava na uskladiS¢enje

Pred uskladiScenjem izvedite naslednje korake:

6.2.1 Odklapljanje varilne glave od vira toka za orbitalno varjenje

Postopek najdete v navodilu za obratovanje varilne glave.

6.2.2 Iz€rpavanje hladilnega sredstva

1. Namodri prikljucek za hladilno sredstvo (1) prikljucite odtotno gibko
cev.

2. Konec odtotne gibke cevi vstavite v prestrezno posodo (prostornine
najmanj 3 litre).
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V' meniju vira varilnega toka izvedite naslednije korake:

Za 7a%(ito Crpalke pred suhim tekom programska oprema po pribl. 30 sekun-
dah zaustavi izCrpavanje.

3. Vglavnem meniju z vrtenjem vrljivega nastavnega elementa izberite
menijsko totko »Nastavitve«.
4. Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

PrikaZe se podmeni »Nastavitve«.

Sl 1: Glavni meni (dolga oblika)
5. Premaknite se na menijsko tocko »Servis«. o i) 181 2
6. Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element. -

Prikaze se Zelena izhira.

7. lzberite menijsko tocko »VKLOP Erpalke za hladilno
sredstvo«.
8. Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

PrikaZe se sporocilo »Hladilno sredstvo se izérpava«.
Ukazno polje »Prekini« je obarvano z modro barvo.

Sl. 3: Podmeni - Servis
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9. Skratkim pritiskom na vrtljivi nastavni element potrdite izbiro »Pre-
kinic«.

(rpalka za hladilno sredstvo se izkljudi.

10. Ko je rezervoar prazen, preverite prikaz stanja napolnjenosti.

NAPOTEK! Ko (rpalka teCe v prazno, se njeno Stevilo vrtljajev znatno
pove(a.
P Postopek takoj prekinite.

Sl. 4: Izérpavanje hladilnega sredstva

Ce hladilno sredstvo ne zacne iztekati iz gibke cevi v najve¢ 10 sekundah:

11. Prekinite postopek, saj lahko daljSi tek ¢rpalke na suho ¢rpalko poSkoduje.
12. Preverite koli¢ino hladilne tekocine.
13. Preverite, ali se (rpalka zaZene in je delovanje Crpalke slisno.
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Prvi zagon

7. PRVIZAGON

71 Obseg dobave

OBSEG DOBAVE KODA STEVILO ENOTA
Vir toka za orbitalno varjenje ORBIMAT 180 SW 850 000 001 1 kos

Ser spleta gibkih cevi ORBIMAT 875030018 1 kos

Slepi vti¢ 7a vtitnico daljinskega upravljanja 850 050 004 1 kos

3,5 litra hladilne tekoCine OCL-30 850030010 1 Jeklenka
Navodilo za obratovanie s potrdilom o umerjanju 850 060 201 1 Set

Vodic za hiter zacetek 850 060 020 1 kos

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

7.2  Preverjanje obsega dobave

P Preverite celovitost dobave in prisotnost morebitnih poskodb pri transportu.
P 0 manjkajocih delih ali transportni Skodi takoj obvestite vasega Spediterja.

7.3 Dodatna oprema (na voljo izbirno)

Vozicek ORBICAR W z integriranim tekocinskim hlajenjem
+  Kompresorska hladilna naprava ORBICOOL Active

*  Preklopna naprava ORBITWIN

«  Daljinski upravijalnik s kablom

* Merilna naprava za preostali kisik ORBmax
« Dvojni regulacijski ventil

* Rotni gorilnik WIG za ORBIMAT
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7.4  Prikljucitev vira varilnega toka

A PREVIDNO! Nevarnost poskodbe vira toka za orbitalno varjenje zaradi previsoke omreine vhodne napetosti.
P Preverite, ali omreina vhodna napetost ustreza navedbam v .
P UpoStevajte zahteve za elektricno napajanje: Fl 30 mA.

é NEVARNOST! Slab viig, Ce varilna glava ni namescena ali stoji v napatnem polozaju!
" Elektricni udar in posledicno telesne poskodbe in stvarna Skoda tudi na drugih napravah.

P Ko varilna glava ni pripravljena za uporabo, preklopite stroj v nacin delovanja »Test«.

A NEVARNOST! Nestrokoven poseg in odpiranje naprave ORBIMAT.
" Elektricni udar.

»  Napravo odklopite od elektricnega omreZja.

P Odstranite vse zunanje na napravo prikljucene naprave (varilne glave itd.).
»  Cejestroj pred tem deloval, pocakajte, da se ohladi.

P Posege v elektricne sisteme lahko izvajajo samo kvalificirani elektricarji.

© Nikoli ne prikljutujte naprave na elektricno omreje, ko je odprta.

A NEVARNOST! Tekocina v ohisju zaradi nepravilne uporabe in transporta.
" Elektricni udar.

© Nanapravo ne odlagajte posod s tekocino (napitki).
P Prerracevalne reZe naj bodo vselej proste.
P Po transportiranju stroja preverite, ali je v ohidju prisotna tekotina in po potrebi potakajte, da se posusi.

ﬁ OPOZORILO! Ultravijolitno sevanje zaradi obloka pri varjenju.
" Pogkodbe ofi in opekline koZe.

P Med delom nosite zascito pred zaslepitvijo po EN 170 in zascitna oblacila, ki prekrijejo celotno kozo.
»  Prizaprtih varilnih glavah paite na brezhibno stanje zascite pred zaslepitvijo.

A OPOZORILO! Friintenzini rabi lahko pride do izlitja vrocih tekocin, prav tako se lahko motno segrejejo vticni spoj.
" Nevarnost nastanka oparin.
P UpoStevajte varnostne ukrepe, ki jih predpiSe predpostavljena oseba oz. poobladtenec za varnost pri delu.

ﬁ PREVIDNO! VroCe povrSine varilnih glav in mest varjenja ostanejo vroCe Se nekaj asa po varjenju.
" Nevarnost opeklin.
P Nosite zaditne rokavice.

7.4.1 Postavitev stroja

Napravo postavite za prikljucitev tako, da bo po moZnosti ¢im bolje dostopna od spredaj in zadaj.
Preverite, ali je stroj preko vseh vodnikov odklopljen od elektricnega omreZja.

Stroj zavarujte pred nenamernim vklopom.

Stroj postavite na stabilno, trdno in ravno podlago.

A\ A A A 4

7.4.2 Priklop plinske jeklenke

A NEVARNOST! Prekoracitev dopustnega obratovalnega tlaka tvornega plina lahko privede do smrtno nevarnih poskodb.
" B Obvezno uporabljajte tlacni reduciri ventil.

1. Preverite, ali jeklenka stabilno stoji. Zavarujte jeklenko pred padcem.

2. Preverite, ali se navoj holandske matice tlatnega reducirnega ventila ujema z navojem ventila plinske jeklenke.

3. Naplinsko jeklenko namestite tlacni reducimi ventil.

4. Prikljucite plinski razdelilnik (pri uporabi dvojnega tlacnega reducirega ventila plinski razdelilnik odpade).

5. Naplinski razdelilnik ali dvojni tlacni reducimi ventil privijte obe priloZeni gibki cevi za plin.

6. Gibko cevza plin, ki je predvidena za povezavo z virom toka (z medeninastim vticem na koncu cevi), vtaknite v za to predvideno vticnico na hrbtni strani
vira toka.

7. Prikljucite varilno glavo.
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7.4.3 Prikljucitev varilnih glav

Postopek najdete v navodilu za obratovanje varilne glave.

744 Odklop gibkih cevi za hladilno sredstvo

P Sprednji obroc na prikljucku na stroju rahlo potisnite nazaj in snemite gibko cev za hladilno sredstvo.

7.4.5 IzErpavanje hladilnega sredstva

Prikljucki na stroju se samodejno zaprejo, ko odstranite gibko cev za hladilno sredstvo.

P Pripriklopu gibkih cevi za hladilno sredstvo pazite na vtok in povratek.

1. Odtocno cev prikljucite na modri prikljucek za hladilno sredstvo.

2. Gibke ceviza hladilno sredstvo zaprite s priloZenimi ¢epi, da preprecite iztekanje hladilnega sredstva iz varilne glave.
7.4.6 Odklop gibkih cevi za plin

P Povlecite stransko zaporno kljuko na vticnem prikljucku na gibki cevi in snemite cev za plin s prikljucka.

7.5  Prvizagon

ﬁ NEVARNOST! 230 viig, Ce varilna glava ni namescena ali stoji v napacnem polozaju.
" Elektricni udar in posledicno telesne poskodbe in stvarna Skoda tudi na drugih napravah.

»  Kovarilna glava ni pripravijena za uporabo, preklopite stroj v nacin delovanja »Test.

ﬁ NEVARNOST! Nestrokoven poseg in odpiranje naprave ORBIMAT.
" Elektricni udar.

»  Napravo odklopite od elektricnega omreZja.

»  Odstranite vse zunanje na napravo prikljucene naprave (varilne glave itd.).
P Cejestroj pred tem deloval, potakajte, da se ohladi.

P Posege v elektritne sisteme lahko izvajajo samo kvalificirani elektricarji.

© Nikoli ne prikljucujte naprave na elektricno omreje, ko je odprta.

ﬁ NEVARNOST! Tekocina v ohiSju zaradi nepravilne uporabe in transporta.
" Elektricni udar.

© Nanapravo ne odlagajte posod s tekocino (napitki).
P Prezracevalne reze naj bodo vselej proste.
»  Po transportiranju stroja preverite, ali je v ohisju prisotna tekoCina in po potrebi poakajte, da se posusi.

ﬁ OPOZORILO! Ultravijolitno sevanje zaradi obloka pri varjenju.
" Poskodbe ofi in opekline koie.

»  Med delom nosite zad(ito pred zaslepitvijo po EN 170 in zasCitna oblaila, ki prekrijejo celotno kofo.
»  Prizaprtih varilnih glavah pazite na brezhibno stanje zastite pred zaslepitvijo.

ﬁ OPOZORILO! Friintenzivni rabi lahko pride do izlitja vrocih tekocin, prav tako se lahko mocno segrejejo vticni spoj.
" Nevarnost nastanka oparin.
P UpoStevajte varnostne ukrepe, ki jih predpiSe predpostavljena oseba oz. pooblascenec za varnost pri delu.

A PREVIDNO!  Vroce povrsine varilnih glavin mest varjenja ostanejo vroce Se nekaj Casa po varjenju.
Nevarnost opeklin.
P Nosite zascitne rokavice.

Pred prvim varjenjem je treba napolniti hladilni tokokrog s hladilnim sredstvom.
P Stroj med polnjenjem ne sme biti prikljucen na elektricno omreZje.
P Stroj zavarujte pred nenamernim vklopom.
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Upostevaijte korake postopka, saj se lahko Crpalka sicer poSkoduje zaradi teka na suho.

7.5.1 Dolivanje hladilnega sredstva

1. Odvijte pokrov rezervoarja (2) in vanj previdno nalijte hladilno tekocino
ORBITALUM OCL-30 (koda 850 030 010), dokler gladina hladilnega
sredstva ne doseZe oznake »MAX« na preglednem okencu na stranski
steni vira toka levo (3).

Uporaba drugih hladilnih naprav (npr. kompresorske hladilne naprave ORBICOOL Active):

1. Dolijte hladilno sredstvo v napravo v skladu z navodili.
2. Prikljucite gibke cevi za hladilno sredstvo na prikljucke na sprednji strani vira toka, da vzpostavite pretok hladilnega sredstva in nadzor temperature vira
toka.

7.5.2 Priklop daljinskega upravljalnika/slepega vtica

1. Vtitnico za daljinsko upravijanje (7) vtaknite priloZeni slepi vtic (4) ali preko adapterskega kabla (6) (zajet v obseg dobave daljinskega upravljalnika)
prikljucite izbirno dobavljivi daljinski upravijalnik (5) (koda 875 050 001).

2. Koje prikljucen daljinski upravijalnik, je treba obenem odkleniti tipkalo STOP (8).

3. Brezslepega vtica ali odklenjenega daljinskega upravljalnika vira toka ni mozno vkljuciti.
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7.5.3  Vklop vira toka

APREVIDNO' P Upostevajte zahteve za elektricno napajanje:
) FI30 mA.

1. Prikljucite stroj na elektricno omreZje.

2. Tipkazaizklop (rdea) (9) zasveti, takoj ko je stroj prikljucen na elektric-
no omreje.

3. Zzelenim glavnim stikalom (10) vkljucite ORBIMAT. Operacijski sistem
se naloZi in na zaslonu se prikaze glavni meni (11).

TeZave pri vklopu

Stroj se pri prvem vklopu ne zazene?

P Preverite, ali kontrolna lucka glavnega stikala sveti.
Kontrolna lucka ne sveti?
TeZava 7 elektricnim napajanjem (ni napetosti, vti¢ ni vtaknjen v vticnico).

P Preverite, ali je vti¢ napajalnega kabla pravilno vtaknjen.
P Preverite omreno napajanje.

Na sprednii plosci sveti prikaz STOP?

Pri prikljutenem zunanjem daljinskem upravijalniku: Pritisnjeno je tipkalo za izklop v sili.
1. Zvrtenjem gumba v levo odklenite tipkalo za izklop v sili.

2. lzkljucite stroj.
3. Potakajte najmanj 5 sekund in nato znova vkljucite stroj.

Zunanji daljinski upravljalnik ni prikljucen?
V prikljucek za daljinski upravljalnik mora biti vtaknjen slepi vtiC, aktiviran je izklop v sili.

P Viaknite slepi vtic, da sklenete tokokrog izklopa v sili.
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7.5.4  Nastavitev jezika
Tovarnisko je za sistemski jezik nastavljena nemscina.

Sprememba jezika:

1. Vglavnem meniju z vrtenjem vrtljivega nastavnega elementa izberite
menijsko tocko »Nastavitve« in s pritiskom potrdite izbiro.

2. Nato izberite menijsko tocko »Jezik« (Sprache).

3. lzberite Zeleni jezik in ga potrdite s pritiskom na vrtljivi nastavni
element.

BTARTa 1L T B g

Nastavitev jezika

7.5.5 Nastavitev merskih enot

QOperacijski sistem lahko nastavite na metricne ali imperialne merske enote.
TovarniSko so nastavljene metricne merske enote.

Sprememba merskih enot:

1. Vglavnem meniju z vrtenjem vrtljivega nastavnega elementa izberite
menijsko tocko »Nastavitve« in s pritiskom potrdite izbiro.

2. Nato izberite menijsko totko »Sistemske nastavitve«.

3. Pod totko »AngleSke merske enote«1iibiro »Da/Ne«
zvrtljivim nastavnim elementom izberite in potrdite Zeleni sistem
merskih enot.

Nastavitev merskih enot

1daj je ORBIMAT pripravljen na obratovanje.
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Upravljanje

8. UPRAVLJANJE

8.1 Samodejno programiranje
8.1.1 Nastavitev parametrov

1. Prikljucite varilno glavo.
2. VKljucite stroj.

Na zaslonu se prikaZe glavni meni.

3. lzberite in oznacite menijsko tocko »Samodejno programiranje.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

Sl. 7: Podmeni - Samodejno programiranje

8.1.2 Konfiguriranje varilne glave

Polje »...«
Vrnitev v glavni meni.

Polja »Tip varilne glave« do »Debelina stene«:
Vnos parametrov.

Polje »Dovajanje Zice«:
Varjenje z/brez dodatne Zice.

»lzra€un varilnega programac:
lzraCun programa z vnesenimi parametri.

1. lzberite polje »Varilna glava«in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

Sl. 8: Izbira varilne glave

C]- orbitalum
odbital | culting + welding

Prikaze se seznam varilnih glav, ki jih lahko uporablja ta sistem.

Sistem samodejno zazna tip prikljucene glave in najprej ponudi to izbiro. V

tem primeru gre za OW 76S.
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2. Lvrtenjem vrtljivega nastavnega elementa izberite Zeleno varilno glavo.
—ali-
izberite varilno glavo, ki jo je ponudil sistem.

3. Skratkim pritiskom na upravljalni vrtljivi nastavni element potrdite izbiro.

8.13 Konfiguriranje materiala

P lzberite polje »Material«in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

«  ogljikovo jeklo

*  nerjavece jeklo
+  fitan

Sl. 9: Izbira materiala

1. lzberite material.
2. Skratkim pritiskom na upravljalni vrtljivi nastavni element potrdite izbiro.

8.14 Konfiguriranje zascitnega plina
1. lzberite polje »Zas€itni plin«in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

2. lzberite zascitni plin.
3. Skratkim pritiskom na upravljalni vrtljivi nastavni element potrdite izbiro.

Materiali na seznamu:

37 C)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel. +49 (0) 77 31 792-0



ORBIMAT 180 SW | Navodila za obratovanje Upravljanje

8.1.5 Konfiguriranje premera cevi

1. lzberite polje »Premer cevic.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. Spritiskom na vrtljivi nastavni element oznaite vrednost.

3. Vnesite vrednost preko zunanje tipkovnice ali vrtljivega nastavnega

elementa.

Obmoje vrednosti je pri tem samodejno omejeno na mozna obmocja
premerov prikljucene oz. poprej izbrane varilne glave.

Sl. 10: Nastavitev premera cevi

8.1.6 Konfiguriranje debeline stene
1. lzberite polje »Debelina stene« in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Obmodje vrednosti je omejeno na 4 mm (0,157").

@ Za debeline sten nad pribl. 4 mm (0,157") priporotamo »tulipansko« ali »U« pripravo varjenega spoja, za kar bo morda treba izvesti
lastne preizkuse postopka varjenja. Pri tem si lahko pomagate s samodejnim programiranjem — tako lahko najprej vnesete debelino
Celno pripete ojacitve (obicajno 1,5- 2,5 mm/0,059 - 0,098") in tako izracunani samodejni program kasneje izboljSate.

2. Spritiskom na vrtljivi nastavni element oznaite vrednost.

3. Vnesite vrednost preko zunanje tipkovnice ali vrtljivega nastavnega elementa.

8.1.7 Konfiguriranje dovajanja Zice

Izbira je moina le, ko ima prikljucena varilna glava moinost dovajanja hladne Zice.

Ce dovajanje hladne Zice ni moino, so izbirna polja oznacena s sivo barvo, konfigurirana je moznost »Ne« in je operater ne more spremeniti (glejte tudi El
fd.

1. liberite polje »Dovajanje Zice«in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

2. lzberite moZnost »Da« (z dovajanjem Zice) ali »Nle« (brez dovajanja Zice).

8.1.8 Izracun programa

P lzberite in potrdite menijsko totko »/zra€un programac.

Program se izraCuna. Na zaslonu se prikaze glavni meni.
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8.2  Preizkusni zagon programa

8.2.1 Priprava varilne glave

To navodilo za obratovanje lahko (zaradi moznosti prikljucitve Stevilnih orodij) podaja le osnovne napotke za najpogosteje uporabljene varilne glave.
V nadaljevanju so navedeni bistveni postopki za tako imenovane »odprte« varilne klesCe in kasetne glave.

P Podrobne informacije za pripravo najdete v navodilih za obratovanje posamezne varilne glave.

v Plinska jeklenka in varilna glava sta prikljuceni, glejte pogl. 7.4, stran 26.

v Prvizagon je bil izveden, Blejte pogl. 7.5, stran 24

v Stroj je vkljucen.

8.2.2 Priprava elektrode
Pri skoraj vseh varilnih glavah podjetja Orbitalum se uporabljajo elektrode s premerom 1,6 mm (0,063") in 2,4 mm (0,094").
P Pri»mikroglavi« tip OW 12: Uporabljajte samo elektrode s premerom 1,0 mm (0,039").

» Do toka pribl. 100 amperov (visoki pulz): Uporabljajte elektrode s premerom 1,6 mm (0,063") (priporocilo).
P lzberite premer elektrode glede na maks. varilni tok dane aplikacije.

Uporaba elektrod premera 2,4 mm (0,094") lahko pri nizkem toku privede do poslabsanja viiga in »tavanja« obloka na elektrodi.

P Zagotovite, da bo elektroda dobro nabrusena. Za to uporabljajte primerno napravo za brusenje elektrod, npr. tip ESG Plus (priporocilo).

A OPOZORILO! Ostro nabrusene, konicaste elektrodel
Nevarnost poskodb.

P NabruSene elektrode hranite tako, da ne more priti do poskodb.

8.2.3  Vrtenje varilne glave

Privstavljanju elektrode lahko varilno glavo zavrtite s pomogjo motorja.

ﬁ PREVIDNO! "rirocnemvrtenju silahko pricipnete prste.
" » (e se pristipnete, 2 motorjem zapeljite varilno glavo v nasprotno smer.

A PREVIDNO! 'Venamernizagon postopka varjenjal
Nevarnost poskodb. Stvarna Skoda na obdelovancu in stroju.
V'stanju pripravljenosti na zagon (glejte ) lahko nepooblastena oseba pritisne tipko »Start« in sprozi zagon postopka varjenja.
P Med menjavo elektrode izkljucite vir varilnega toka.
P Koje elektroda vstavijena, preverite, ali ukazno polje »Start« na zaslonu ni obarvano rdece.
P Funkcijo motornega gibanja iz »rdetega« podrocja zagona uporabljajte le, Ce je treba varilno glavo neposredno pred zacetkom

procesa Se enkrat premakniti, da npr. spremenite zacetni poloZaj.

»Preizkusni naCin« razpoznate po rumeno obarvanem ukaznem polju »Start«.

Ukaz za start v preizkusnem nacinu zaZene potek programa brez viiga obloka in s tem tudi brez varilnega toka; plinski ventil in ¢rpalka
7a hladilno sredstvo sta izkljucena. Ta »suhi tek« lahko uporabite za preverjanje spremembe ravnin na Zelenih mestih na ceviin
preizkus teka motorja.
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Sl 11: Stroj je pripraviljen na zagon - (levo) varjenje Sl 12: Stroj je pripraviljen na zagon - (desno) preizkusni zagon
- Start

» Zapreklop med nacinom varjenja in preizkusnim nacinom pritisnite in za 3 sekunde zadrZite rumeno tipko »GAS« na daljinskem upravljalniku varilne
glave ali na rocaju varilne glave.

Ldaljinskim upravljalnikom varilne glave:
P Pritisnite in zadrZite sivo tipko »Motor«, dokler ni doseZen Zeleni poloZaj. Pri tem je moZna le ena smer vrtenja.

L dodatnim daljinskim upravljalnikom (izbirno, na voljo kot dodatna oprema):

P Pritisnite tipko »MOTOR+« ali »MOTOR -«.
Rotor se vrti v Zeleno smer, dokler drfite tipko pritisnjeno.

S tipkali na stroju:

P Po potrebi odprite glavni meni.
P Pritisnite programsko tipko 2 »Preizkus«.

Na zaslonu se prikaZe glavni meni v preizkusnem natinu, tipka »Start« je rumena.
P Pritisnite programsko tipko 4 » Motor«.

Zasedenost programskin tipk za krmiljenje motorja se spremeni.

D Pritisnite tipko »Motor naprej«ali»Motor vzvratno«.

Motor se vrti v izbrano smer, dokler drZite tipko pritisnjeno.

P Pritisnite programsko tipko »Domove.

Varilna glava se zavrti v odprti polozaj.

P Da zapustite upravijanje, pritisnite programsko tipko »Motor OKx«.
P Da takoj odprete glavni meni, pritisnite programsko tipko 5 »Meni.
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8.24 Priklop tvornega plina

Pri orbitalnem varjenju je treba za zadostno plinsko zascito (zascito korena vara) z inertnim plinom (vetinoma argonom) oskrbovati tudi notranjost cevi. To velja
tudi za tako imenovane »crne« (feritne) materiale.

APREVIDNO! P Uporabljajte tlacni reducirni ventil.

P Prikljucite vode plinske jeklenke z ustreznimi Cepi.
P Odprite regulator na jeklenki in nastavite majhen pretok tvornega plina.
P Nastavite zadosten Cas predhodnega dovajanja plina pred zagonom stroja.

Za ugotavljanije pravilnega (asa lahko uporabite merilno napravo za preostali kisik (ORB).

A PREVIDNO! Nedopusten tlak plina v notranjosti cevi. Vdor raztaljenega materiala v varilno glavo!
" Stvarna Skoda na varilni glavi.
D Zagotovite, da se v notranjosti cevi ne bo vzpostavil previsok tlak.

@ P Priuporabi zaprtih varilnih glav zagotovite, da se na zunanji in notranji strani cevi uporablja enaka vrsta plina, to pomeni, da se
do stroja (varilna glava) in v notranjost cevi dovaja isti plin.

Razlitne vrste plina lahko vodijo do nedolocenega mesanja obeh plinov v varilni komoriin s tem do neenakomernega rezultata
varjenja.

P Ne uporabljajte »klasitnih« tvornih plinov z vsebnostjo vodika do 30 %.
Manjga koli¢ina vodika, ki preko spoja cevi vdre v notranjost cevi, lahko privede do znatno mocnejsega uvara, saj vodik pri zgoreva-

nju sprosta dodatno energijo. Izkustvene vrednosti: Dodajanje samo 2 % vodika ima enak ucinek na uvar kot povisanje varilnega
toka za 10 %.

8.25 \Varjenje

Zagon varilnega procesa

»  Pred pricetkom preberite poglavje »Prekinitev varilnega procesa« (plejte pogl. 8.2.6, stran 3g), da boste lahko v primeru nepravilnosti pri preizkusnem
7agonu takoj ukrepali.

<

Vir toka je programiran

Varilne glave so pripravljene na varjenje, pravilno prikljucene in pozicionirane
Plinska jeklenka je zavarovana in odprta

Stroj je vkljuen

Na zaslonu se prikaZe glavni meni

€ < < <

P Pritisnite programsko tipko 1 »Varjenje«.
Stroj je pripravljen na start. Na zaslonu je tipka »Start« rdeca.

P Pritisnite programsko tipko 1 »Start«.

-ali-

P Pritisnite tipko START na prikljucenem zunanjem daljinskem upravljalniku.
—ali-

P Pritisnite rdeCo tipko START/STOP na varilni glavi.

Crpalka za hladilno sredstvo se zazene in magnetni ventil se odpre. Po poteku programiranega tasa predhodnega dovajanja plina se oblok vige in varilni
proces se zacne.
Stroj v celoti izvede varilni proces.
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@ P Varilni proces neprestano nadzirajte in bodite vselej pripravijeni na poseg.
P Priodprtih varilnih kleS¢ah: Pazite na pravilno vodenje spleta gibkih cevi med obodnim gibanjem rotorja.

MoZne teZave pri varilnem procesu:

« Napatno nastavljeni varilni tok.

+  Varilna glava TP ni dovolj moCno vpeta.

+  Kolicina tvornega plina previsoka, nastajanie luken;.

P Vteh primerih prekinite varilni proces (Bleite pogl. 8.2.6, stran 39).

Varilni proces - potek

Stroj v celoti izvede varilni proces. Med varjenjem stroj nadzira varilni proces in naslednje parametre:

*  Pretok hladilnega sredstva: Pod mejno vrednostjo 0,8 1/min se varilni proces prekine.
*  Pretok plina: Pod pribl 3 I/min se varilni proces prekine.
*  Procesni parametri varilni tok, varilna napetost in hitrost varjenja: UpoStevajo se v programu doloCene mejne vrednosti.

Med potekom varilnega procesa so na zaslonu prikazani naslednji podatki:

Napredek procesa: Stolptni diagram s podatkom o napredku
procesa (v %) za posamezni trenutni sektor.

Korekcijski faktor: Vrednost v odstotkih, za katero je bil tok v trenu-
tnem poteku spremenjen glede na vrednost, shranjeno v programu.

Parametri od premera cevi do hitrosti Zice TP: Prika
procesnih parametrov programa. Vrednosti se lahko med varilnim procesom
spremenijo. Spremembe shranite v trenutni varilni proces s pritiskom na
vrtljivi nastavni element (tipkovnica: ENTER). Spremembe Se niso shranjene v
program. Sivo obarvanih polj ni mozno spreminjati.

SI. 13: Prikaz v tekoCem varilnem procesu

Grafi€ni prikaz: Prikaz poteka varjenja. Po zagonu se prikaze kazalec, ki med predhodnim dovajanjem plina kaze na notranjo rumeno tocko. Po pred-
hodnem dovajanju plina sledi tvorba kopeli - ¢as po viigu, v katerem se ustvari varilna kopel, vendar se vrtenije Se ne zacne. V posameznih sektorjih je trenutni
sektor oznacen z belo barvo, premikajoci se rdeci prikaz pa kaZe trenutni poloZaj elektrode. V spodnjem podrocju graficnega prikaza je prikazana Stevilka trenut-
nega sektorja in trenutni polozaj (v kotnih stopinjah).

Informacijsko polje: Vinformacijskem polju (pod graficnim prikazom) so prikazani nasledniji podatki: Oznaka mape, v kateri je shranjen program,
ime izvajajoCega se programa, trenutne izmerjene vrednosti za pretok hladilnega sredstva (v I/min), temperatura hladilnega sredstva in temperatura inverterja
(v °C); pretok plina, srednja vrednost toka, napetost obloka.

V polju »Opozorilo« so prikazana opozorila in sporocila o napakah.

Informacijsko polje je prikazano samo med izvajanjem varilnega procesa.

Razno: V spodnjih dveh vrsticah so prikazani naslednji podatki: Besedila pomoci za upravljanje z vrtljivim nastavnim elementom; na desni informacije o
aktiviranem tiskalniku in pomnilniSki napravi USB. Pri aktiviranem tiskalniku (npr. za izpis protokola po varjenju) ali aktiviranem pomnilniskem mediju (npr. za
nalaganje programa) so simboli abarvani modro.

Programske tipke: Na spodnjem robu zaslona je prikazana trenutna zasedenost programskih tipk. Med varilnim procesom sta aktivni samo program-
ski tipki 1in 2 (»STOP« in »ZniZanje«).
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Zakljucek varilnega procesa

Ce procesa ni moino nadzirati, z glavnim stikalom izkljucite napravo ali izvlecite vtic napajalnega kabla iz viicnice!

0Ob koncu varilnega procesa se samodejno izvedejo naslednji koraki:

+  Tokse samodejno zniZa na programirani koncni tok.

+  Oblok ugasne.

*  Pretok plina in tekocinsko hlajenje se po poteku programiranega (asa izkljucita.
«  Stroj preklopi v stanje pripravljenosti na obratovanje.

8.2.6 Prekinitev varilnega procesa

Izklop celotne naprave

P lzkljucite glavno stikalo stroja.
-ali-
P Na prikljucenem daljinskem upravljalniku pritisnite tipkalo za izklop v sili.

Celoten stroj se takoj in v celoti odklopi od elektri¢nega omreZja (oba pola). Pri tem se ne izvede nobena druga funkdija: Pretok plina se nemudoma prekine.
Var, ki se trenutno vari, je neuporaben.

Zaustavitev procesa v izvajanju

P Pritisnite programsko tipko 1 »STOP«.

—ali-

»  Na prikljutenem daljinskem upravljalniku pritisnite tipkalo STOP.
-ali-

P Navarilni glavi pritisnite rdeco tipko START/STOP.

Varilni tok se takoj izkljui. Stroj obratuje dalje, cas naknadnega dovajanja plina teCe in tekocinsko hlajenje varilne glave se izvaja do konca (asa naknadnega

dovajanja plina.
Na obdelovancu lahko v varu nastane manjsi krater, ki ga je pri prevarjenju moino kompenzirati.

Predcasno zniZanje tekocega procesa

B Pritisnite programsko tipko 2 »niZanje«.

—ali-

P Navarilni glavi pritisnite tipko »Final«.

-ali-

P Na prikljucenem daljinskem upravijalniku pritisnite na simbol za zniZanje.

Stroj zniza varilni tok v skladu s programom. Med fazo zniZanja varilna glava tece dalje. Po zniZanju se varilni tok izkljuci, naknadni pretok plina in ¢rpalka pa
delujeta do izteka programiranega (asa.

8.3 Prilagajanje programov
8.3.1 Razlogi za prilagajanje programov in postopek

Samodejno programiranje stroja ne more upoStevati vseh vplivnih velicin pri varjenju. Zato je mozno programe po preizkusnem zagonu prilagoditi.

Mozni vzroki so:
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Nihanja sestave materiala med razlicnimi SarZami.

Razlitni pogoji odvoda toplote (spoj cevi in masivnega dela itd.) zaradi varjencev razlinih velikosti.

Program izboljSujte korakoma. Pri prilagajanju vedno spremenite samo en parameter, da boste laZje ocenili vpliv na varjenje.
Prilagojeni program shranite.

Po prilagajanju parametrov znova izvedite preizkusni zagon.

Opazujte ucinke prilagoditve in po potrebi izvedite dodatne prilagoditve.

\ A A A A

8.3.2 Spreminjanje vrednosti v odstotkih

Razlog: Rezultat varjenja je enakomeren, var pa je premalo ali preved prevarjen.
Sprememba vrednosti v odstotkih utinkuje na vseh ravninah (sektorjih) na tok visokega in nizkega pulza.
Po preizkusnem zagonu je n zaslonu oznaceno polje »Korekdijski faktor.

1. Omacite polje.

2. Lrtljivim nastavnim elementom ali tipkovnico prilagodite vrednost in jo shranite:
Pozitivna vrednost: PoviSanje varilnega toka.
Negativna vrednost: ZniZanje varilnega toka.

Nastavljivo obmoje vrednosti je lahko v programu omejeno (npr. samo maks. +5 % in min. =5 %).

Sprememba omejitve korekcijskega faktorja

1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Nastavitve
programac.

Vpolju »Omejitev korekcijskega faktorja« je navedena
trenutna omejitev, znotraj katere lahko operater v »zakljucenem« nainu
(proizvodni nacin) spreminja korekcijski faktor.

Primer: Podatek »5 %« — sprememba v obmodju od -5 % do +5 %
(absolutno obmocje: 10 %).

2. Lvrtljivim nastavnim elementom ali tipkovnico prilagodite vrednost in
jo shranite.

Sl. 14: Omejitev korekcijskega faktorja

G orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel +49 0) 77317920 39



Upravljanje ORBIMAT 180 SW | Navodila za obratovanje

8.33 Prilagajanje posameznih parametrov
Posamezne parametre lahko spreminjate v locenih sektorjih.

1. lzberite programsko tipko 1 »Varjenje« ali programsko tipko 2 »Preizkus«.

2. Stipkama»Nazaj na ...« ali»Naprej na ...«izberite posamezne parametre, jih prilagodite in shranite.
3. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).

-ali-

1. Pritisnite programsko tipko 5 (»Zapustic).

2. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«.

3. lzberite Zeleni sektor.

4. lzberite parametre, jih oznacite, spremenite in shranite.

5. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).

8.34 Digitalno upravljanje plina
Kolicine plina je moZno individualno programirati. Obstajajo razlicne moZnosti prilagajanja asa predhodnega in naknadnega pretoka plina.

P Gonilo varilne glave mora biti v prostem teko vedno brez kisika. S tem se skrajSata tudi cas predtoka plina in procesni Cas.

8.35 Prilagajanje €asov plina

Samodejno programiranje nastavi pri kasetnih varilnih glavah ¢as predhodnega in naknadnega dovajanja plina na 30 sekund. Prilagoditev asov plina (Casa
predhodnega dovajanja plina in ¢asa naknadnega dovajanja plina) je lahko potrebna za optimizacijo rezultata varilnega procesa.

Prostor, ki se napolni s plinom, je odvisen tudi od velikosti varilne glave in premera cevi. Zato bo morda pri manjsih varilnih glavah treba cas predhodnega
dovajanja plina skrajsati. Ce je var (pri zaprtih varilnih glavah) od zacetne totke dalje tist in skoraj brez pojava barv arjenja, je ¢as predhodnega dovajanja
plina pravilno izbran. Pri posebnih materialih (npr. titan) bo morda treba case plina podaljsati. Cas naknadnega dovajanja plina mora bit najman; tako dolg,
da material pri odpiranju zaprte varilne glave ne reagira vec s kisikom v zraku. To je odvisno tudi od pri varjenju vnesene energije.

Kasetne varilne glave: 7aradi oksidacije elekirode ne uporabljajte ¢asa naknadnega dovajanja plina, krajSega od 10 sekund.
Varilne glave TP: Ne spreminjajte casov plina, nastavljenih pri samodejnem programiranju.

1. Pritisnite programsko tipko 1 »Varjenje«.

2. Stipkama »Nazaj na €as naknadnega dovajanja
plina«dli»Naprej na €as predhodnega dovajanja
plina«iterite parametre in jih po potrebi po korakih prilagodite in
shranite.

—ali-

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Na-
stavitve parametrov«.

2. lmberite parametre, jih omnatite, prilagodite in shranite.

P Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2
(»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.

Sl. 15: Vnosno polje - Eas naknadnega dovajanja plina
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8.3.6 Prilagoditev vZigalnega toka, koncnega toka in zniZanja toka
P Vrednosti, nastavljene pri samodejnem programiranju, prilagajajte le vizjemnih primerih (npr. priizjiemno tankostenskih ceveh).

VZzigalni tok: Vrednost, ki se nastavi med vzigom. Vigalni tok je prisoten le kratek cas in vpliva na vedenie viiga. Ko je zaznan vzpostavljeni oblok, strojv
nekaj desetink sekunde preklopi na tok, programiran za raven 1.

Kon¢ni tok: Vrednost toka, ki doseze kontno znizanje tik pred odklopom obloka ob koncu varilnega procesa. Vrednost mora biti veja od 0. V nasprotnem
se oblok pred koncem varilnega procesa prekine.

P Zagotovite, da vrednost (3 A) ni enaka nic.
Priizjemno velikih razmikih obloka (klesce TP):
» (e se oblok ob koncu znifanja toka prekine: Zvisajte vrednost.

Cas zniZanja: (as od konca zadnjega uporabljenega varilnega sektorja do izklopa obloka. Na varjencu je to vidno z zofitvijo vara.
IniZanje toka je potrebno zaradi preprecevanja kontnega kraterja (ki nastane pri nenadnem odklopu).

Lelite dali3i ali kraj3i iztek vara?

P Nvidajte ali zniZajte vrednost.

1. VZigalni tok: Stipkama »Naprej na ¢as predhodnega
dovajanja plina«<>»Naprej na tvorbo kopeli«iiberite
parametre, jih prilagodite in shranite.

2. Kontni tokin zniZanije toka: S tipkama »Naprej na cas
naknadnega dovajanja plina«>»Naprej na tvorbo
kopeli«izberite parametre, jih prilagodite in shranite.

3. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2
(»Preizkus«).

—ali-

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Na-
stavitve parametrov«.

2. lberite parametre, jih oznatite, prilagodite in shranite.

3. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2
(»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.
Sl. 16: Vnosno polje - vZigalni tok in Cas tvorbe kopeli

8.3.7 Prilagoditev casa tvorbe kopeli

Cas tvorbe kopeli: Zakasnitev zagona motorja za vrtenje, tako da ob zacetku vrtenja Ze obstaja tockowni var. Prilagoditev ¢asa tvorbe kopeli je pot-
rebna, Ce zacetna tocka kaZe preveliko ali premajhno prevarjenost. Prilagoditev casa tvorbe kopeli je olajsana, Ce lahko npr. na preizkusnem kosu opazujete
nastajanje korena vara na notraniji steni cevi. Videalnem primeru se mora vrtenje zaceti takoj po vidni tvorbi kopeli taline v notranjosti cevi.

Povisanje varilnega toka v 1. sektorju vpliva na energijo, ki se vnese v kopel taline med tvorbo kopeli.

P Zagotovite, da se med tvorbo kopeli Ze uporablja varilni tok 1. sektorja.

1. Stipkama»Naprej na éas predhodnega dovajanja plina«>»Naprej na tvorbo kopeli«izherite parametre, jih prilagodite
in shranite.

—ali-

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«.

2. liberite parametre, jih oznaite, prilagodite in shranite.

3. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.

G orbitalum tools GmbH, 78224 Singen, wiworbielum.com, Tel. 449 0) 77317920 41



Upravljanje ORBIMAT 180 SW | Navodila za obratovanje

8.3.8 Prilagoditev varilnega toka in prehodnih €asov (»nagib«)

Varilni tokovi v posameznih sektorjih so procesni parametri, ki jih je v praksi najpogosteje treba spreminjati, da se doseze optimalna in enakomerna tvorba
vara. Pri neenakomernem ali nezadostno prevarjenem varu je treba prilagoditi vnos energije.

Da sprememba toka ni »skokovita« in zato na sliki vara vidna, lahko od sektorja 2 dalje prilagodite prehodni Cas. Vrednost je delez sektorskega Casa v odstot-
kih. V tem Casu se izvede linearni prehod vrednosti toka predhodnega sektorja na vrednost toka trenutnega sektorja.

Primer

« Tok50 A (HP)vsektorju 1in 45 A (HP) v sektorju 2
«  Sektorski ¢as v ravni 2: 10 sekund

« Nagib10 %

Potek procesa

+  Sektor se do konca vari s 50 A (HP, TP kot programirano).

*  Inotraj 10 % sektorskega Casa (torej 10 % od 10 sekund =1 sekunda) se stroj linearno zniza s 50 Ana 45 A.
Preostali sektorski as v sektorju 2 (=9 sekund) je tok konstanten: 45 A.

Samodejno programiranje uporablja te linearne prehode. S tem se Stevilo sektorjev zmanjSa. Ucinki, ki jih je treba kompenzirati s spremembo toka (npr. segre-
vanje cevi med varjenjem) nimajo »skokovitega« znacaja in jih je mogoce s prehodi bolje izravnati.

@ Alternativno je to mozno izvesti tudi s prilagoditvijo hitrosti varjenja. Pri razlicnih hitrostih varjenja se spremeni tudi slika vara (»lu-
skavost), Ce Casi visokega in nizkega pulza niso prilagojeni v enakem razmerju.

Priporocila za obicajne aplikacije

P Inotraj posameznega programa ohranite konstantno hitrost varjenja, ki jo »predlaga« samodejno programiranje.
P 7adoseganje enakomernega vara pri pravilnem prevarjenju prilagajajte nastavitve toka posameznih sektorjev.

PrimanjSih prilagoditvah:
P Spremenite samo tok visokega pulza.
-ali-

P Oba toka spremenite v isto smer, da doseZete Zeleni »pulzni ucinek«.

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«.
2. lzberite Zeleni sektor.

Trenutno izbrani sektor je barvno poudarjen na desni strani zaslona. Podani so koti v stopinjah tega sektorja.

3. ltberite parametre »Tok HP«, »Tok TP«in »Nagib«, jih omacite, prilagodite in shranite.
4. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.

@ Navedba tokovnega prehoda v odstotkih je lahko v doloCenih okoliStinah moteca, Ce se prenaSajo programi z drugimi stroji z nezdru-
iljivimi oblikami zapisa podatkov in so ti stroji programirani z nagibom v sekundah in ne v odstotkih.
Polje za vnos Casa nagiba lahko preklopite z odstotkov v sekunde, glejte tudi »Posebni ukazi tipkovnice« (Pogl. 8.17, stran 64).

P Zapreklop na vnos asa nagiba z odstotkov na sekunde (in obratno) na virtualni tipkovnidi pritisnite tipke »S«, »L« in »O« (za
SLOPE).
P S pritiskom na vrtljivi nastavni element potrdite sporoilo (glejte ).

Pri naslednjem zagonu stroja se prikazejo vrednosti v odstotkih, ki ustrezajo sekundam.
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Sl. 17: Preracun Casa nagiba iz odstotkov v sekunde

8.3.9 Prilagoditev pulznih ¢asov

Pulzni Casi za vecino primerov uporabe: 0,05 do 0,5 sekund.
Samodejno programiranie izracuna pulzne ¢ase na podlagi debeline stene. Prilagoditev pulznih ¢asov vpliva na sliko vara: krajsi pulzni ¢asi dajejo finejSe luske.

1. Vglavnem meniju izberite »RO€no programiranje«>»Na-
stavitve parametrov«.
2. lzberite Zeleni sektor.

Trenutno izbrani sektor je barvno poudarjen na desni strani zaslona. Podani
50 koti v stopinjah tega sektorja. Pod graficnim prikazom procesa se prikaze
slika luskavosti vara.

3. lzberite parametra »Cas HP«in »Cas TP«, ju omaite, prilagodite
in shranite.

4. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2
(»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.

Sl. 18: Vnosno polje sektorja s prikazom luskavosti vara

P Pritisnite programsko tipko 4 »prevzem vrednosti« za prevzem vseh parametrov, kot so tokovi, pulzni ¢asi ali hitrost, v vse sledece sektorje.

Priporocilo
©  Casovvisokih in nizkih pulzov ne nastavijajte na razlicne vrednosti.

|zkuSeni uporabniki lahko pulzne Case razlicno nastavijo. To je priporoceno pri doloCenih materialih (npr. baker).

8.3.10 Prilagoditev hitrosti varjenja in prehodnih €asov (»nagib«)

Samodejno programiranje nastavi hitrosti varjenja v obmocju 70 — 100 mm/min (na zunanjem premeru cevi), kar so srednje vrednosti za varilni proces WIG.
0d doloCene debeline stene dalje sistem vodi motor sinhrono s pulzi. Motor med fazo visokega pulza skoraj stoji in se premika le med fazo nizkega pulza.

Ta metoda zmanjsa prostornino raztaljenega materiala, tako da ostane kopel taline tudi pri debelinah pribl. 4,0 mm (0,157") pod nadzorom. V teh primerih se
7a rezultirajoco hitrost predpostavi srednja vrednost obeh hitrosti, ¢e sta ¢as visokega in nizkega pulza enaka.

QObenem velja, da je visoka hitrost varjenja (smiselno do najvec pribl. 200 mm/min) moina le, Ce je proces znotraj toleranc (zamik, debelina stene, zratna
refaitd.).

G orbitalum tools GmbH, 78224 Singen, www.orbitalum.com, Tel +49 0) 77317920 43



Upravljanje ORBIMAT 180 SW | Navodila za obratovanje

Pri malce niZji hitrosti proces dopusta neenakomernosti (kot npr. manjsa odstopanija debeline stene cevi). Pri samodejnem programiranju se zato predpos-
tavljajo srednje vrednosti.

Ce je pri doloceni aplikaciji potrebna viSja hitrost varjenja:
D Povidajte tok, da boste v proces znova vnesli enako kolitino energije (na dolZino vara).

Prirazli€nih hitrostih varjenja v sektorjih:

Ce je doloten ¢as nagiba, bo motor med sektorji linearno pospeseval ali zaviral.

Deaktiviranje prehoda hitrosti

1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve«>»Nastavitve programax.
2. Pri»Hitrost brez prehoda« izberite moinost »Ne«.

Nagib je v trenutnem programu deaktiviran.
3. Pritisnite programsko tipko 5 (»Meni«).

Stroj je pripravljen na start.

@ Ce delate z razlicnimi Stevili vrtljajev pri toku visokega in nizkega pulza:
P Pulznih casov ne nastavljajte na manj kot 0,2 sekunde, da se lahko izravna vztrajnost motorjev in mehanskih delov.

Ce naj motor v fazi visokega pulza skoraj miruje:
P ZaStevilo vrtljajev vnesite vrednost » 1«

Motor deluje dalje in pri zagonu ne rabi premagovati sile lepenja. S tem S(itite motor in zagotovite viSjo natan¢nost pri ohranjanju
kota zavrtitve pri varjenju.
Pri pulzno sinhronem delovanju nastavi samodejno programiranje za hitrost varjenja vrednost 1 za €as visokega pulza.

Prilagajanje parametrov podajanja Zice

P Parametre podajanja Zice prilagajajte samo, Ce je prikljucena ali izbrana varilna glava z dovajanjem hladne Zice.
Pri ostalih varilnih glavah so vnosna polja obarvana sivo.

Parametri podajanja Zice:
«  IakasnitevZice (v sekundah)

«  (asizteka Fice (v sekundah)

*  Povratni poteg 7ice (v sekundah)

«  Hitrost Zice HP (v sekundah)

«  Hitrost Zice TP (v sekundah)

Spremenijena koli¢ina podajanja Zice zahteva spremembo toka, saj se npr. pri povisanju hitrosti podajanja Zice v varilni proces vnese tudi vec (hladnega) mate-
riala. Pri preveliki kolicini dovedene Zice v posameznih polozajih kopeli taline ni vet mogoce nadzirati, talina lahko odtece ali odkaplja.

Zakasnitev Zice: (as od viiga obloka do vklopa podajanja ice. Cas ustreza tasu tvorbe kopeli (zakasnitev zagona motorja za vrtenje) in ne more biti
daljsi od Casa tvorbe kopeli.
V posebnih primerih je ta Cas lahko krajsi od Casa tvorbe kopeli, tako da se pritne Zica podajati v kopel taline, ko motor za vrtenje Se miruje.

P Zakasnitve Zice ne nastavite na prenizko vrednost, saj se Zica ne more vkljuciti v proces, ko kopel taline Se ni ustvarjena.
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Cas izteka Zice: Cas, ko se med miievanjem toka ob koncu varjenja fica e podaja v proces. Lahko je najmanj 0 in najvet kot trajanje znizanja toka. Pri
vrednosti 0 se podajanje fice ob zacetku znizanja toka ustavi. Ce je Cas enak trajanju znizanja toka, se med celotnim ¢asom znizanja Se naprej dovaja fica.

Ker vnesena energija z znizevanjem toka pojema, se mora dovajanje Zice ustaviti, ko se kopel taline strdi.

Povratni poteg Zice: (as, v katerem se smer podajanja Zice spremeni, tako da pri vrtenju varilne glave nazaj 7ica ne nalega na cev. Cas povratnega
potega 7ice naj bo pribl. 1-2 sekundiin je pravilno nastavljen, Ce Zica po potegu sega Se 2-3 mm iz podajalne cevke. Ce je cas predolg, se Zica v celoti uvlece in
obicajno Se staljeni konec Zice (pogosto v obliki kroglice) se lahko v podajalni cevki zatakne.

Hitrost Zice HP/TP: Hitrosti podajanja Zice (v mm/min) v posameznih sektorjih. Samodejno programiranje krmili Zico obicajno sinhrono s pulzi.
Motor za podajanje Zice med nizkim pulzom miruje, ker v dolocenih okoliSinah energija obloka ne zado3¢a za taljenje Zice.

Da bi dosegli vigjo stopnjo taljenja Zice:

> . PoviSajte hitrost Zice med fazo visokega pulza.

;all ;/kljuﬁite podajanje tudi med fazo nizkega pulza. Pri tem mora biti varilni tok med nizkim pulzom zadosten.

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«>»Tvorba kopelic.

2. Enegaza drugim izberite parametre »Zakasnitev Zice«, »Cas izteka Zice«, »Povratni poteg Zice«, jih omaite, prilagodite in
shranite.

3. lberite »Naprej na sektor 1« li itberite Zeleni sektor.

Trenutno izbrani sektor je barvno poudarjen na desni strani zaslona. Podani so koti v stopinjah tega sektorja. Pod grafitnim prikazom procesa se prikaze slika
luskavosti vara.

4. lzberite parametra »Hitrost Zice HP« in »Hitrost Zice TP« ju omacite, prilagodite in shranite.
5. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).

Stroj je pripravljen na start.

8.3.11 Sprememba sektorja

Samodejno programiranie razdeli varjenje na veC sektorjev (obicajno 4-6 kosov). Za vsak sektor lahko nastavite parametre.
Meje sektorjev je mogoCe rono prestavljati, vstavljati sektorje ali jih brisati.

Prilagajanje mej sektorjev z vrtljivim nastavnim elementom

1. Vglavnem meniju izberite nRo€no programiranje«>»Nastavitve sektorjev«.

Na zaslonu se prikaZe seznam sektorjev (v tem primeru 5 sektorjev, glejte ). Na desni je prikazan potek procesa.
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2. Iavrtite vrtljivi nastavni element, dokler kazalec ne stoji na beli meji
med sektorjema.

Zeleni kazalec se premika po sektorju, na spodnjem robu prikaza procesa je
prikazan poloZaj v kotnih stopinjah.

3. Preverite, ali je kazalec pravilno pozicioniran. V ta namen primerjajte
vrednost v seznamu sektorjev (konec sektorja 1 =90°) s prikazanim
kotom v stopinjah.

4. Nakratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Meja med sektorjema je prikazana v zeleni barvi.

SI. 19: Seznam sektorjev - poloZaj kazalca pri 90°

5. Premaknite mejo sektorja do Zelenega poloZaja.

6. Nakratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

7. Spritiskom na vrtljivi nastavni element in hkratnim vrtenjem hitro skocite na meje sektorjev.
Novi poloZaj meje sektorjev je shranjen. Ustrezno se posodobi seznam sektorjev.

Prilagajanje mej sektorjev z tipkovnico

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«.
2. liberite Zeleni sektor, npr. »Sektor 1«.

3. lzberite polje »Koné€ni kot«, ga omaCite, vnesite vrednost in shranite.

Za prilagoditev nadaljnjih sektorjev:

4. liberite »Naprej na sektor ...« dli »Nazaj na sektor ...«.
Vstavljanje/brisanje sektorjev

Primer: Sektor 1(0-90°) razdelite na 2 sektorja. Nova meja bo pri 45°.

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve sektorjev«.

Na zaslonu se prikaZe seznam sektorjev (v tem primeru 5 sektorjev, glejte ). Na desni je prikazan potek procesa.

2. Zvrtljivim nastavnim elementom postavite kazalec na polozaj 45°.
3. Nakratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Nova meja med sektorjema je nastavljena, seznam sektorjev se posodobi. Na seznamu se pojavi novi sektor.
Novi sektor prevzame parametre prejsnjega sektorja.

4. Prilagodite parametre novega sektorja.

Primer: Brisanje sektorja 1

1. Vglavnem meniju izberite »Ro€no programiranje«>»Nastavitve sektorjev«.

Na zaslonu se prikaZe seznam sektorjev (v tem primeru 5 sektorjev, glejte ). Na desni je prikazan potek procesa.

2. Zvrtljivim nastavnim elementom postavite kazalec na polozaj 90°.
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3. Preverite, ali je kazalec pravilno pozicioniran. V ta namen primerjajte vrednost v seznamu sektorjev (konec sektorja 1=90°) s prikazanim kotom v stopi-
njah.

4. Nakratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

5. Zurtljivim nastavnim elementom premaknite kazalec na naslednjo mejo proti levi (0°).

6. Na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.

Sektorja 1(0-90°)in 2 (90 - 185°) se zdruZita v novi sektor 1 (0 - 185°). Sektor 1 in njegovi parametri se izbriSejo. Novi sektor ima parametre sektorja 2.
7. Preverite parametre sektorja.

Opomba: Premik meje sektorja v desno (185°) povaroci, da novi sektor 1 prevzame parametre starega sektorja 1.
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8.4 Shranjevanje in odpiranje programov
8.4.1 Shranjevanje programa

Status programa

Ce program ni shranjen, je na zaslonu v polju »Ime programac polegimena programa prikazan vnos »[neshranjen]«. Programi se shranjujejo v
mape. Mape lahko prosto ustvarjate in poimenujete. Mapa »Standard« je privzeta in je ni mogoce izbrisati.

» Priporocilo: Programe redno shranjujte tudi po prilagajanju posameznih parametrov.

Shranjevanje programa pod obstojecim imenom

Na zaslonu se v polju »Mapa« prikaie ime mape, v katero se bo program shranil.
1. Pritisnite programsko tipko 3 (»Shranic).
PrikaZe se poizvedba.

2. Potrdite poizvedbo 2 »Da.
3. Program s prilagoditvami bo shranjen.

Shranjevanje programa s prilagoditvami pod novim imenom

1. Vglavnem meniju pritisnite tipko »Shranic.
2. Pritisnite tipko »Nova mapa« ali izberite 7e obstojeCo mapo.

Ce pritisnete »Nova mapac:

3. Qznacite vnosno polje in na kratko pritisnite na vrtljivi nastavni element.
4. Vnosno polje se aktivira.

5. Stipkovnico vnesite ime mape.

6. Pritisnite tipko » OK«.

Nova mapa bo ustvarjena.

7. lzberite novo mapo.

8. QOznacite vnosno polje za ime programa, ga aktivirajte in vnesite novo ime programa.
9. Pritisnite tipko » OK«.

Program se shrani pod novim imenom (v danem primeru v novo mapo).
8.4.2  Odpiranje programa

» Priporocilo: Pred odpiranjem programa shranite morebitne neshranjene programe.

1. Vglavnem meniju pritisnite tipko »PoiSCi program«.
2. lzberite mapo.

PrikaZe se seznam programov. Ob vsakem programu so na desni prikazane dodatne informacije.

3. lzberite program.

Ce je v delovni pomnilnik naloZen neshranjeni program, drugega programa ne bo moino nalofiti. Prikaze se opozorilo:
»Prekini«: Postopek odpiranja programa se prekine. Prikaze se glavni meni.

»Ne«: Neshranjeni program se ne shrani in prilagoditve bodo izgubljene. Izbrani program se odpre.

»Da«; Neshranjeni program se shrani. PrikaZe se glavni meni.
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Ce s neshranjeni programi shranjeni ali ¢e so spremembe bile zavrZene:
4. Inova odprite program.

Na zaslonu se prikaZe izbrani program.

8.5 Zaklepanje stroja s prijavo
Stroj ima dva pogleda glavnega menija:

Dolga oblika
Nacin programiranja. Lahko spreminjate programe in lahko vklapljate/izklapljate funkcije senzorjev in nadzorne funkdije.

Kratka oblika

Proizvodni nain. Vse funkdije, ki povzrocijo spremembe obstojecih programov, v »kratkem meniju« niso izvedljive in ne bodo prikazane. Funkcij senzorjev in
nadzornih funkcij ni mogoce izkljuciti.

Shranjeni podatki so zasCiteni pred brisanjem in spreminjanjem.

Priporocilo

P Redno vamostno kopirajte podatke iz notranjega pomnilnika.

Sl. 20: Glavni meni (kratka oblika)

1. Nazaslonu desno spodaj se dotaknite simbola za prijavo.

Prikate se virtualna tipkovnica.

2. Vnesite geslo in ga potrdite s pritiskom na vrtljivi nastavni element.

P Simbol za prijavo v modri barvi = prijavijen.

3. Iaodjavo se dotaknite modro oznacenega simbola za prijavo spodaj desno.
»  Modro oznaceni simbol postane siv = odjavljen.

@ Geslo za prvo prijavo: 12345
Geslo lahko kadarkoli spremenite v menijski tocki »Nastavitve«.

Ce geslo izgubite ali pozabite, uporabite glavno geslo stroja, navedeno na certifikatu umerjanja. Ce prijava z glavnim geslom ni
moina, se obrnite na podietje Orbitalum.

Omejitev spremembe toka v odstotkih

V poloZaju »zaklenjeno« operater ne more spreminjati ali brisati obstojecih potekov programa
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Ce je kljub temu treba izvajati manjSe prilagoditve postopka varjenja (npr. zaradi nihanja sestave materiala med razli¢nimi SarZami), se lahko v varilnem progra-
mu nastavi omejitev v odstotkih, znotraj katere lahko operater prilagaja tok.
Ta prilagoditev se ne shrani v program ter velja za vse sektorje in na tok visokega in nizkega pulza.

» Priporocilo: Predvidite najvec 10 % (obmodje prilagoditve 20 %).
Vnos »5 %« pomeni, da je mozna prilagoditev za plus/minus 5 % od osnovne vrednosti. Obmodje prilagajanja je tako 10 %.

Dolocevanje omejitve

1. Sprijavo odklenite stroj.
Na zaslonu se prikaZe glavni meni v »dolgi obliki«.

2. Vglanem meniju izberite »Nastavitve«>»Nastavitve programac.

3. lzberite polje »nOmejitev korekcijskega faktorja«, ga omacite in vnesite vrednost v odstotkih.
—ali-
Ce ne Zelite prilagoditve: Vnesite vrednost »0«.

4. Shranite program.

5. Iaklenite stroj s prijavo.

8.6  Funkcija pritrjevanja

1. lzberite osnovne nastavitve.
2. Zvrtljivim nastavnim elementom izberite moznost »Napredno« in jo s pritiskom potrdite.
3. Pri»Pritrjevanju« izberite moinost »on«.

Aktivirana so naslednja 4 polja.

Potrite ali prilagodite predlagane parametre.

Preizkusite funkcijo pritrjevanja: lzvedite varjenje na preizkusni cevi.
Preizkusno varjenje zaustavite s tipko »STOP« po pritrjevanju.
Vzemite vzorcno cev iz varilne glave in ocenite pritrjevanje.

Po potrebi rotno prilagodite parametre.

Tocke pritrjevanja
Stevilo tock pritrditve na cevi. Sistem na podlagi podanega Stevila tock izracuna njihove optimalne poloZaje in se med pritrjevanjem postavi na te tocke: pri 4
tockah pritrditve najprej na obe nasprotni tocki spenjanja (0° in 180°) in nato na preostali tocki (90° in 270°).

Tok za pritrditev

Prednastavitev: Tok visokega pulza iz ravni 1.

Pri pritrjevanju se ta tok vKljui, ko je dosezen poloZaj posamezne tocke (rotor se zaustavi). Ko v parametru »Cas pritrditve« navedeni cas potece, se
preklopi na niZji tok (»Pilotni tok«) in sistem zapelje z najvisjo moZno hitrostjo na naslednjo tocko pritrditve.

» (e pritrjevanje ni dovol] motno: PodaljSajte Cas pritrditve ali povisajte tok za pritrditev.

Pilotni tok

Tok pri premiku na totke pritrditve. Pilotni tok mora biti po eni strani dovolj visok, da se oblok ne pretrga, in po drugi strani tako nizek, da se na povrsini cevi
ne tvori kopel taline.

© Priporoilo: Pilotnega toka ne spreminjajte.

Cas pritrditve
Trajanje toka za pritrditev na dosezenem poloZaju in pri mirujocem rotorju.
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»  Ce pritrjevanje ni dovolj mocno: Podaljsajte as pritrditve ali povisajte tok za pritrditev.

Ce je pred varjenjem predvideno pritrjevanje, se zacetna tocka varjenja premakne.
P Premik lahko kompenzirate z vnosom kota v polje »Za€etni poloZaj«.
Sistem se pred zacetkom varjenje premakne v polozaj, doloCen z vnesenim kotom »Za&etni poloZaj«. 7 ustrezno izbiro tega
kota lahko zacetno totko varjenja znova prestavite v izvirni polozaj.
P Priporocilo: Preverite gibanja rotorja, tako da program izvedete v preizkusnem nacinu.

Sl 21: Funkcija pritrjevanja

Izbirno polje »Varjenje po pritrjevanju« (izbirno)

|zberite to moZnost za pritrjevanje obdelovancev, da preprecite zamik materiala med varilnim procesom.

Ce je funkdija aktivirana, se po pritrjevanju samodejno zacne postopek varjenja.

8.7 Uporaba druge stopnje tlaka plina (»Flow Force«)

Ce je izbrana zaprta varilna glava, samodejno programiranje ustvari Case dovajanja plina dolge 30 sekund.

Stroj lahko varilno glavo med ¢asom predhodnega dovajanja plina najprej napolni s plinom, tako da se as skrajsa. Cas predhodnega dovajanja plina je skupni
(as polnjenja varilne komore pred varjenjem.

Za Flow Force so moine le vrednosti, ki so najmanj 2 sekundi krajSe od celotnega (asa predhodnega dovajanja plina. Ta 2-sekundna Casovna razlika je potreb-
na, da se lahko v varilni glavi izvede ustrezna izravnava tlaka pred viigom obloka. Zaradi povisane hitrosti pretoka pri funkciji Flow Force je povecano vrtincenje,
ki lahko negativno vpliva na viig obloka.

Pravilna vrednost je odvisna od naslednjih parametrov: Nastavitev tlaka na tlatnem reducirnem ventilu, velikost komore, velikost varilne glave in premer cevi.

Ce se v podrotju zacetnega poloZaja na koncanem varjencu pojavi oksidacila, je doseZeno moino zniZanje tlaka. Oksidacija opozarja na nezadostno plinsko
7a3Cito ob zacetku varjenja.

Uporaba funkcije »Flow Force« se lahko uporablja za ¢as predhodnega dovajanja plina in tudi za Cas naknadnega dovajanja plina.
P Vrednosti nastavitve doloite s preizkusi.

@ Funkcijo Flow Force je treba rotno aktivirati.
Senzor nadzira plin Sele ob koncu ¢asa »2. plinskega kanala«, torej ob zacetku izenaitve tlakov.

Uporaba te funkdije v povezavi z varilnimi kleS¢ami v odprti izvedbi ne prinasa prednosti in ni smiselna.
Merilnik pretoka izven vira toka v dovodnem vodu mora biti v celoti odprt. Regulacija se izvaja v viru toka. Zagotoviti je treba, da se
programirana kolicina plina tudi dovaja.
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Priporo€ene nastavitve:

TIP VARILNE GLAVE L/MIN
oW 12 8
0w 19 12
OW 385, 76, 1155, 170 15..18
HX 12

Aktiviranje stopnje tlaka plina

1. Vnatinu»Varjenje«<1»Naprej na ¢as predhodnega dovajanja plina«preklopite na nastavitev tasa predhodnega dovajanja plina.
Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. Pri»Flow Force« iberite moinost »Da«.

Polie »Cas Flow Force« se aktivira,

3. Vnesite vrednost za Flow Force in shranite:

Kolicina v »L/min« in as v »s«.

Sl. 22: Flow Force

8.8  Prikljucitev dodatnih naprav

8.8.1 Merilne naprave za preostali kisik ORB

Merilna naprava za preostali kisik se lahko uporablja kot samostojna naprava ali pa je lahko prikljucena na stroj.

Uporaba kot samostojna naprava:

Ce vrednost pade pod na merilni napravi nastavljeno mejno vrednost, naprava sprozi opozorilni signal, ki pa nima vpliva na varilni proces. Operater lahko nato
izvaja nadaljnje ukrepe.

Prikljucitev na stroj:

Dokler je vrednost preostalega kisika nad nastavljeno mejno vrednostjo, stroja ni mozno zagnati. Ce vrednost preseze mejno vrednost, se proces prekine in v
protokal se vnese zaznamek.

8.8.2 Prikljucitev in konfiguriranje krmilne naprave BUP

Krmilna naprava BUP omogo(a v povezavi s primernimi Cepi za zapiranje cevi na obeh straneh zgradbo definiranega in programirljivega tlaka v notranjosti cevi
(tvornega plina), ki se regulira v odvisnosti od polozaja elektrode. Tako se lahko v podrodju korita nastali upad vara zmanjsa ali odpravi.

Krmilna naprava nima lastnega elektricnega napajanja: PoveZe se z vticnico stroja in je tako pripravljena na obratovanje.
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Prikljucitev naprave

1. Napravo prikljucite na vticnico »BUP Control« na stroju.
2. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Sistemske nastavitve«.
3. Pri»Zunanji vhod za prekinitev« iberite moinost »Da«.

Signal iz merilne naprave za preostali kisik bo neprekinjeno nadziran.
Za shranjevanje aktiviranja zunanjega vhoda v programu:

P Po aktiviranju shranite program.

Aktiviranje naprave

1. Vglavnem meniju izberite nRo€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«>»Nastavitve plina«.
2. Pri»Regulacija tvornega plina« itberite moinost »Da.

Parametri, potrebni za programiranje naprave BUP, se sprostijo.

Programiranje vrednosti in smernice za posamezne parametre
Glejte navodilo za upravljanje dodatne naprave.

8.8.3 Rocni gorilnik za varjenje WIG

Moino je prikljuciti tekocinsko hlajene rocne gorilnike za varjenje s prikljucnim sistemom Orbitalum.
Gorilnik mora imeti tipko, s katero zaZenete proces.

*  Prikasetnih varilnih glavah: Potreben je vodnik za maso.
* Priglavah TP: Izbirni vodnik za maso se lahko uporablja tudi v povezavi z ronim gorilnikom za varjenje.

Za rotni natin obratovanja se lahko programi prilagajajo in shranjujejo.
Funkdije v rocnem nacinu delovanja:

Tipka na rocnem gorilniku

Tipka na gorilniku se uporablja za upravljanje Stirih taktov postopka:

*  Spritiskom na tipko sproZite zaetek procesa.

* Med varilnim procesom znova pritisnite tipko in jo drite pritisnjeno: Stroj v programiranem casu izvede koncno zniZanje in tako dolgo, dokler je tipka
gorilnika pritisnjena. Ko je doseZen koncni tok, stroj samodejno zakljui varjenje.

+  Med potekom zniZanja tipko gorilnika spustite: Proces se prekine (za npr. varjenje pritrdilne tocke brez Cakanja na (as zniZanja).

Varilni tok in €asi pulzov

Kot je programirano v sektorju 1: Stroj med celotnim postopkom rocnega varjenja ostane v sektorju 1. Morebitni casi in koti vrtenja ostalih sektorjev so brez
pomena.

Predhodno dovajanje plina, vZigalni tok, zniZanje in naknadno dovajanje plina
kot je programirano.

Senzorji za nadzor plina in hladilnega sredstva:
so med ro¢nim varjenjem aktivni, nadzora se varilni tok.

Nadzor Stevila vrtljajev:
izkljucen, programirane hitrosti varjenja so brez pomena.
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Izbira ro€nega gorilnika za varjenje WIG

POZOR: lzdelava programa s pomocjo »samodejnega programiranja« ni mozna.

1. Vglavnem meniju izberite Ro€no programiranje«>»Nastavitve parametrov«>»0snovne nastavitve«.
2. liberite in omacite polje »Tip varilne glave«.

Na zaslonu se prikaZe seznam varilnih glav.

Prikljuceni rocni gorilnik bo samodejno zaznan.

3. Cerotni gorilnik ni zaznan: Na seznamu izberite tip varilne glave in
shranite.

4. Pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«).

«+ orbitalum

sebital | sutting + welding Stroj je pripravijen na start.

Sl. 23: Izbira ro€nega gorilnika
8.8.4  Zunanji daljinski upravljalnik

Priklop daljinskega upravljalnika

1. lzprikljucka za daljinski upravljalnik na stroju odstranite slepi vtic.
2. Prikljucite daljinski upravijalnik.

1. Stikalo za izklop v sili
2. Funkcijske tipke

Sl. 24: Daljinski upravijalnik

8.8.5 Zunaniji tiskalnik (A4)

Prikljucek USB: poljubni prikljucek na hrbtni strani stroja.
Interni gonilnik tiskalnika/nabor znakov: PCL 3
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Upravljanje

8.8.6  Zunanji zaslon/HDMI

Prikljucek HDMI: prikljucek na hrbtni strani stroja.

Zaslon stroja se pri prikljucitvi dodatnega zaslona ne izkljudi.

8.9 Nadzorne funkcije
8.9.1 Splo3ni napotki

Stroj nadzora naslednje parametre:

+  Kolitina plina

*+  Kolicina hladilnega sredstva
+  Temperatura mocnostnega dela

Ce pride do prekoratitve (fiksno vnesenih) mejnih vrednosti, se stroj samodejno izkljuci.

Za naslednje parametre se mejne vrednosti (minimalne in maksimalne vrednosti za izdajo opozorila ali prekinitev programa) dolotijo v programu:

*  Varilni tok
+  Hitrost varjenja
+  Napetost obloka

Ce vrednosti za opozorila prekoracijo dovoljeno obmotje ali padejo iz obmodja, se izda opozorilo, proces v teku pa se ne prekine.

Ce vrednosti za prekinitev procesa prekoratijo dovoljeno obmogje ali padejo iz obmota, se proces v teku prekine.
Med procesom se za informacijo prikazujejo naslednji parametri:

+  OmreZna napetost
+  Temperatura hladilnega sredstva

8.9.2 Prilagajanje mejnih vrednosti

P Vglavnem meniju izberite »Nastavitve«>»Nastavitve programa«>»Nadzirane meje«.

Na zaslonu se prikaZejo parametri z mejnimi vrednostmi.

Sl. 25: Mejne vrednosti

Min. tok HP (prekinitev programa)
Odstopek toka visokega pulza (HP) navzdol.
Ce je navedeni odstopek (~10 A) dosezen, se varjenje prekine.

Min. tok HP (alarm)
Odstopek toka visokega pulza (HP) navzdol: Ce je navedeni odstopek (-5 A)
doseZen, se prikaze opozorilo.

Primer: V enem od sektorjev je programiran tok visokega pulza 60 A. Med
procesom je izmerjena vrednost 50 A (=10 A): Proces se prekine.
(as naknadnega dovajanja plina se e ohrani.
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Primer: V enem od sektorjev je programiran tok visokega pulza 60 A. Med procesom je izmerjena vrednost 55 A (=5 A): Prikaze se opozorilo (»Tok visoke-
ga pulza prenizek«). livajanje procesa se nadaljuje. Operater lahko izvede nadaljnje ukrepe (npr. roéno sproii znizanje toka).

Maks. tok HP (alarm)
Odstopek toka visokega pulza (HP) navzgor: Ce je navedeni odstopek (5 A) dosezen, se prikaze opozorilo.

Primer: V enem od sektorjev je programiran tok visokega pulza 60 A. Med procesom je izmerjena vrednost 65 A (+5 A): Prikaie se opozorilo (»Tok visoke-
ga pulza previsok«). lvajanje procesa se nadaljuje. Operater lahko nato izvaja nadaljnje ukrepe.

Maks. tok HP (prekinitev)
Odstopek toka visokega pulza (HP) navzgor: Ce je navedeni odstopek (+10 A) dosezen, se varjenje prekine.

Primer: V enem od sektorjev je programiran tok visokega pulza 60 A. Med procesom je izmerjena vrednost 70 A (+10 A): Proces se prekine. Cas naknadnega
dovajanja plina se Se ohrani.

Funkdije delujejo podobno tudi pri naslednjih parametrih:
* Min./maks. tok TP

* Min./maks. hitrost HP

* Min./maks. hitrost TP

*  Min./maks. napetost

Pri napetosti obloka se ne vneseta minimalni in maksimalni odstopek ampak absolutne vrednosti napetosti. Za napetost obloka v programu ni Zelene vrednos-
ti, ki bi se jo lahko primerjalo s trenutno izmerjeno vrednostjo.

Min./maks. napetost (prekinitev)
Ko je doseZena ta vrednost, se varjenje prekine.

Min/maks. napetost (alarm)
Ko je doseZena ta vrednost, se prikaze opozorilo.

8.10 Dokumentiranje in upravljanje podatkov
8.10.1 Upravljanje podatkov

Brisanje podatkov

1. Vglavnem meniju izberite »Upravitelj programov«.
2. Pritisnite programsko tipko 2 »Upravljanje«.
3. Zurtljivim nastavnim elementom oznacite mapo ali posamezni protokol.

Ce Zelite izbrisati protokol/program Se iz druge mape, se priizbiri nove mape/datoteke prikaze sporotilo »Zelite preklicati izbiro?«.

» »Da« = izbira se preklice Privseh poprej izbranih datotekah se kljukica odstrani.
» »Ne« = izbira se ohrani.

Nato lahko izbiri dodate nove datoteke.
4. Pritisnite tipko »IzbriSi« oz. programsko tipko 3.

PrikaZe se besedilno polje »Ali res Zelite izbrisati izbrane mape in/ali datoteke?«.

» »Dac =izbrane mape in/ali datoteke bodo izbrisane.
» »Ne« =izbrane mape in/ali datoteke ne bodo izbrisane. Izbira se ohrani.
» »PrekliCi«  =izbrane mape in/ali datoteke ne bodo izbrisane. Izbira se preklice.
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Sl. 26: Brisanje programa
Sistem shranjuje protakole vedno v zunanji pomnilnik. Sistemsko obveznega programa »Default« in mape »Standard« ni mozno
izbrisati.

Kopiranje podatkov

V glavnem meniju izberite »Upravitelj programovx.
Pritisnite programsko tipko 2 »Upravljanje«.

QOznacite datoteko, ki jo Zelite kopirati.

Zrtljivim nastavnim elementom navigirajte v Zeleno ciljno mapo.
QOznacite celotno mapo ali posamezno datoteko v mapi.

Pritisnite programsko tipko 1.

Sl. 27: Upravijanje programov

PrikaZe se sporocilo »Ali res Zelite kopirati izbrane datoteke?«.
Prikazane bodo vse izbrane datoteke in novo mesto shranjevanja.

» »Dac = postopek se izvede. Datoteke se kopirajo.
» »Ne« = postopek se ne izvede. Izbira se ohrani.
» »Prekini« = postopek se ne izvede. lzbira se odstrani.

Premikanje podatkov

V glavnem meniju izberite »Upravitelj programov«.

Pritisnite programsko tipko 2 »Upravljanje«.

Navigirajte v Zeleno mapo ali na Zeleno datoteko in jo oznaite s pritiskom na vrtljivi nastavni element.
Zrtljivim nastavnim elementom navigirajte v Zeleno ciljno mapo.

Pritisnite programsko tipko 2 »Premaknic.

Prikaie se sporotilo »Ali Zelite kopirati izbrano datoteko?«.
Prikazane bodo vse izbrane datoteke in novo mesto shranjevanja.
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» »Dac = prikaze se drugo sporocilo: »Ali res Zelite izbrisati izbrane mape ali datoteke?«
» »Dac = postopek se izvede in mape ali datoteke se premaknejo.

» »Ne« = postopek se ne izvede. Izbira se ohrani.

» »Prekini« = postopek se ne izvede. Izbira se odstrani.

Preimenovanje datotek

1. Vglavnem meniju izberite »Upravitelj programov«.
2. Pritisnite programsko tipko 4 »Preimenuj.

|zbrana datoteka bo prikazana v polju z rumenim ozadjem.
3. Celotno besedilo je oznaceno in ga lahko preimenujete s tipkovnico ali z dvoklikom na zaslonu na dotik.

Brisanje podatkov na zunanji pomnilniski kartici

P Enak postopek kot pri »brisanju datotek.

8.10.2 Vnos komentarjev in aplikacijskih podatkov (»procesni zapiski«)
V program lahko vnesete za operaterja uporabne podatke o posameznih parametrih (material, vrsta plina, elektroda itd.) in komentarje (npr. opis priprave

vara, kotna lega elekirode z adapterjem), ki so potrebni za zagotavljanje ponovljivih rezultatov pri izvajanju programa. Te pripombe in komentarji se shranijo v
program.

Vnos opomb in komentarjev
Opombe in komentarie lahko vnaSate na vec naCinov:
Bodisi:

1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve, nato »Nastavitve programacin nazadnje »Procesni zapiski.
2. 1daj lahko poljubno dodajate razlitne parametre.

ali:
1. VdoloCenem varilnem programu izberite »Osnovne nastavitve«.
2. liberite »Procesni zapiskic.

3. Zdajlahko poljubno dodajate razlicne parametre.

Na zaslonu se prikaZe polje za komentar.
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Sl. 28: Procesni zapiski Sl. 29: Komentarji

4. QOznaite vnosno polje, vnesite besedilo in ga shranite.

8.10.3 Delo preko vmesnika USB

Podprti pomnilniski mediji:

«  Pomnilniski medij USB

P Preverite, ali je pomnilniska kartica formatirana s sistemom FAT.

RazpoloZljive funkcije:

*  Shranjevanje in branje programov.

+ Shranjevanje protokolov in programov za nadaljnjo zunanjo obdelavo s posebno zunanjo programsko opremo (OrbiProg CA).

« Varnostno kopiranje in obnovitev ali posodobitev sistemskih podatkov. Ti sistemski podatki so v bistvu aplikacijska programska oprema, knjiznica
razpolodljivih varilnih glav, podatkovna baza samodejnega programiranja in razlini jeziki upravljanja programske opreme.

Na zaslonu se v desnem spodnjem kotu prikaze simbol kljuca USB.

Ali se simbol klju¢a USB ne prikaze?

»  Odstranite medij USB in ga znova vtaknite. Zaznavanje kljuca USB lahko traja do 30 sekund.

Zapisovanje/branje protokolov v in iz pomnilniSkih kartic:

Protokoli se vedno shranjujejo v zunanji pomnilnik, saj se pravilom uporabljajo le na zunanjih napravah, npr. na osebnem racunalniku s programom »OrbiP-
rogCA«.

Aktiviranje protokolov za varilni proces
v Prikljucite pomnilniski medij USB.

1. Vglavnem pritisnite programsko tipko 1 (»Varjenje«) ali programsko tipko 2 (»Preizkus«).
2. Vpoliu»Shranjevanje protokolov« itberite moinost »Da«.

Pri varilnem procesu se protokoli shranjujejo v zunanjo pomnilnisko kartico.
(e pomnilniSka kartica ni vstavljena, se ob koncu varilnega procesa prikaze sporocilo 0 napaki.

Za vsakokratno shranjevanje protokolov priizvajanju programa:
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P Program shranite z aktivirano moZnostjo.

Branje in analiza protokolov

v Na osebniracunalnik je nameScena programska oprema »OrbiProgCA«.
P Na osebni raCunalnik prikljucite pomnilniski medij USB.

Protokole lahko prikaZete tudi na zaslonu stroja.

P Podatke iz protokola (dejanske vrednosti toka, hitrost varjenja in napetost obloka) lahko prikaZete na zaslonu v obliki tabele.

8.10.4 Prikaz in tiskanje podatkov

Konfiguriranje tiskalnika

v Po potrebi prikljucite zunanji tiskalnik.
V»Sistemskih nastavitvah«so na seznamu prikazani vsi razpolodljivi tiskalniki.
»  Zvrtljivim nastavnim elementom izberite Zeleni tiskalnik.

Tiskalnik lahko izberete tudi v »Osnovnih nastavitvah«v procesu pod »Izpis protokolov«.
Ce je moinost »Tiskanje protokolov« nastavljena na »Off«, je seznam razpolodljivih tiskalnikov obarvan sivo.

P Zanotranji tiskalnik izberite moinost »notranjic.
-ali-

Za unaniji tiskalnik izberite moznost »USBx.

Na zaslonu se spodaj desno prikaze simbol tiskalnika.

Prikaz in tiskanje shranjenih programov in protokolov

1. Viglavnem meniju izberite monost » Tiskanje«.
2. Pritisnite eno od naslednjih tipk:

Drevo map: Ta funkcija natisne strukturo map v sistemu, podobno kot
jo Ze poznate na vasem osebnem racunalniku.

Pregled programov: Tukaj je prikazana pregledna tabela vseh v
stroju prisotnih programov, vendar brez programskih parametrov.

Program: Preko strukture map izberite posamezen program in ga nato
natisnite.
Pregled protokolov: Natisne pregledno tabelo vseh prisotnih protokolov.

Sl. 30: Pregled protokolov posameznega programa

Vsi protokoli dolo€enega programa: Tudi tukaj se preko strukture map premaknite na Zeleni program. Zdaj lahko natisnete vse protokole,
ustvarjene privarjenju s tem programom.
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Protokol: Tudi tukaj se preko strukture map premaknite na Zeleni program. Zdaj bodo prikazan pregled vseh protokolov, ustvarjenih pri uporabi tega
programa:

Vsak protokol ima edinstveno Stevilko, ki se pri shranjevanju podatkovnega niza (ob koncu trenutnega varjenja) ustvari iz trenutnega datumain ¢asa.
Primer (glejte sliko): Datoteka protokola s Stevilko 20180302103517 (2. 3. 2018 ob 10.35in 17 sekund).

Protokoli so barvo oznaceni:

Zelena oznaka in kljukica:
Vse izmerjene vrednosti so znotraj nadziranih meja za alarm in prekinitev.

Rumena oznaka in klicaj:
Privarjenju je bilo izdano sporocilo o alarmu. Ena od vrednosti je odstopala izven nastavljenih nadzorovanih meja za alarm. Proces ni bil prekinjen.

Rdeca oznaka in kriZec:
Varjenje je bilo prekinjeno. nadzirane mejne vrednosti so bile prekoracene ali nedoseZene ali pa je operater sprofil ukaz »STOP«.

Ce po ogledu Zelite protokol Se natisniti, izberite to moznost in stroj bo natisnil ustrezni protokol na trenutno aktivni tiskalnik (notranji ali zunanji).

Tiskanje protokola neposredno po varjenju

Pri uporabi funkcije »Neposredno tiskanje« se podatki ne shranijo. Po tiskanju se podatki izbrisejo. Dodatno lahko aktivira-
te funkcijo shranjevanja.

Za tiskanje protokola brez uporabe pomnilniSke kartice ali shranjevanja datoteke, izvedite naslednje:
P Vstatusu »Varjenje« pri»Tiskanje protokolov« itberite moinost »Da.

Po koncu procesa se protokol samodejno natisne na aktivnem tiskalniku.

8.10.5 Obdelava podatkov na osebnem racunalniku z dodatno programsko opremo »OrbiProgCA«

Z 2unanjo programsko opremo lahko shranjujete datoteke programov in protokolov v zunanji osebni racunalnik in jih tam obdelujete. To velja za vse varilne
naprave podjetja Orbitalum in za celotno serijo ORBIMAT (180 SW, 160/250 C, 165/300 CB, 165/300 CA).

Prinapravah CAin SW lahko tudi obdelujete programe in spremenjene programe znova prenesete v stroj.

Vise programe in protokole je mogoce natisniti v obliki datoteke PDF ali jih izvoziti v obliki .xls.

8.11 Funkcije posodobitev in varnostnega kopiranja programske opreme
Sistem posodobitev in varnostnega kopiranja za naslednje komponente programske opreme:

* Operacijski sistem stroja (aplikacijska programska oprema)
+  Datoteke samodejnega programiranja

*  Podatki posameznih varilnih glav (seznam varilnih glav)

*  Datoteke razlicnih jezikov upravljanja (jezikovne datoteke)

Komponente programske opreme je mogoce posodabljati, varnostno kopirati in obnavljati posamino in neodvisno drugo od druge. Za obdelavo vet kompo-
nent programske opreme je treba korake ponoviti za vsako komponento programske opreme posebej.
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Pri izvajanju opisanih funkcij posodabljanja in varnostnega kopiranja programske opreme se med notranjim pomnilnikom in zuna-
njim pomnilniskim medijem podatki zapisujejo, berejo in kopirajo.
P Stroj mora biti med temi dejavnostmi prikljucen na elektricno omreZje.
P Zagotovite, da stroja med tem nihce ne izkljuci preko glavnega stikala ali funkcije izklopa v sili. Pri tem se lahko operacijski
sistem zaradi nepopolnega prenosa podatkov okvari in stroja ne bo vet moino zagnati.

8.12 Posodobitev komponent programske opreme
Posodobitev z novo razlicico programske opreme Orbitalum (lahko jo prenesete preko interneta).

1. Prikljucite kljucek USB s programsko opremo Orbitalum.

2. Vglavnem meniju izberite »Sistemski podatki«>»Posodobitev«.

3. lzberite komponente programske opreme.
4

Sledite navodilom na zaslonu.

Posodobitev traja nekaj minut, morda bo potreben ponovni zagon stroja.

8.13 Varnostno kopiranje komponent programske opreme

Shranjevanie obstojee razlicice v kljucek USB.
Po varnostnem kopiranju lahko iz kljuca USB obnovite programsko opremo s funkcijo »Posodobitevx.

Priporocilo:

P varnostno kopirajte vse komponente programske opreme (operacijski sistem, samodejno programiranije, sezname in jezikovne datoteke).
Prikljucite kljucek USB.
V glavnem meniju izberite »Sistemski podatki« > »Varnostno kopiranje«.

1
2.
3. lzberite komponente programske opreme.
4. Sledite navodilom na zaslonu.

8.14 Obnovitev komponent programske opreme
PriteZavah z novimi razliticami programov ali neuspelih posodobitvah lahko obnovite prejnjo razlicico.
1. Vglavnem meniju izberite »Sistemski podatki«>»0Obnovitev«.

2. liberite komponente programske opreme.
3. Sledite navodilom na zaslonu.

8.15 Uporaba drugih jezikov

Trenutno so v standardnem obsegu dobave vsakega vira toka CA in SW zajeti naslednji jeziki:

nemscina, anglesina, anglescina (US), Span3cina, francostina, italijanstina, poljscina, madZarscina, danscina, turStina, ruscina, kitajscina, japonscina, korejSci-
na, Cescina, findCina, grsina, nizozemscina, portugalstina, slovascina, Svedscina.

8.15.1 Nastavitev jezika

1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Jezikx.
2. lzberite in potrdite jezik.
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Upravljanje

Na zaslonu se odpre glavni meni v izbranem jeziku.

@ Ste izbrali napacen jezik?
Ce ste izbrali napacen jezik in ne razumete besedil na zaslonu, storite naslednje:

1. Pritisnite programsko tipko 6.

Odpre se glavni meni.

2. Vglavnem meniju izberite zadnji vnos.
Na zaslonu se prikafe meni »Nastavitve«.
3. Vpodmeniju izberite zadnji vnos.

Na zaslonu se prikaze meni »Jezik«.

Prikaze se seznam razpoloiljivih jezikov.

4. lzberite pravilen jezik in ga potrdite.

8.15.2 Izpis podatkov v drugih jezikih

Pri spremembi jezika se v izbrani jezik prevedejo vsa izpisana sporocila, oznake parametrov itd.

Komentarji k programom, ki jih vnese operater, se ne prevajajo.

Programi in protokoli bodo natisnjeni v trenutno izbranem jeziku operacijskega sistema.

Tiskanje programa na stroju
1. Nastavite Zeleni jezik.
2. Natisnite program.

Tiskanje programa na osebnem racunalniku
1. Program shranite v kljuc USB.

2. Naosebnem racunalniku odprite program s programsko opremo »OrbiProgCA« in nastavite jezik.
3. Natisnite program.

Tiskanje protokola
Nastavite Zeleni jezik.

1.
2. Shranite protokol.
3. Natisnite protokol.

8.15.3 Ustvarjanje novega jezika upravljanja

Ustvarjanje nove jezikovne datoteke je moino v sodelovanju s podjetjem Orbitalum.

8.16 Uvoz programov iz drugih virov toka podjetja Orbitalum

Uvoziti je mogoce programe iz naprav Orbitalum, ki niso veC v proizvodnem programu ali ki delujejo z drugim operacijskim sistemom.

Na vsak stroj CAin SW je moZen uvoz programov iz naslednjih naprav:

+  ORBIMAT 160 C, 250 C, 300 C
+  ORBIMAT 165 (B, 300 (B

Pri uvozu se programi pretvorijo v obliko za stroj OM 165/300 CA oz. 180 SW in se lahko nato uporabljajo na stroju. Pretvorba v nasprotni smeri (program iz

SW za uporabo na zgoraj omenjenih strojih) ni moina, razen pri generaciji CA. Tukaj so vsi programi med seboj popolnoma zdruiljivi.
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8.16.1 Uvoz programov

1. Programe, ki jih Zelite prenesti, shranite iz izvornega stroja na kljucek USB.
2. PriOM 160 C, OM 250 C ali OM 300 C: Potreben je adapter PCMCIA za medij stroja CA, Citljiv s CardReader (CF, SD, SM, MMG, Sony Memory Stick).

Ce 50 programi shranjeni na zunanjem osebnem racunalniku:

D> Prenesite programe na kljucek USB. Pri tem ustvarite mapo »PROGRAMX«.

Ta struktura je potrebna za razpoznavanje programov na SW.

> Kopirajte programe v to mapo.

> Mapo kopirajte v korenski imenik kljuca USB.

3. Prikljucite kljucek USB.

Na zaslonu se v desnem spodnjem kotu prikaze simbol kljuca USB.

4. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Servis«>»Uvoz programovc.
Na zaslonu se prikaZe struktura map v stroju.

D> Da ustvarite novo mapo, izberite »Nova mapac, vnesite ime in potrdite.

5. lzberite mapo.

Datoteka se prenese in pretvori v notranjem pomnilniku stroja. lzvirna imena programov, komentarji itd. se ohranijo na kljucu USB.

8.17 Posebni ukazi tipkovnice

Na zunanji ali virtualni tipkovnici lahko vnesete naslednje ukaze:

VER Prikaz razliCice programske opreme.
SER Prikaz servisnega zaslona.
SLO Preklopi prikaz nagiba z odstotkov (privzeto) na sekunde.

8.18 Obratovanje naprave pri razlicnih napetostih omrezja

Stroj OM 180 SW je opremljen zvhodom »Wide-Range« za omreZno napetost (vhodno napetost).

Stroj se lahko uporablja v obmodju napetosti od 90 - 260 V pri frekvenci 50 - 60 Hz.

Pri prikljucitvi na napetost npr. 115 V (ali katero drugo napetost znotraj zgoraj navedenega obmacja) operater ne rabi nicesar preklopiti nastaviti ali prilagoditi.
Vendar pa je pri obratovanju stroja pri vhodni napetosti 115 V pri enaki obremenitvi stroja vhodni tok visji. Varilni tok je samodejno omejen na 120 A, Ce je
prikljucena napajalna napetost, nifja od 165 VAC.

Stroj samodejno zazna omreZno napetost in pri programiranju naprave ne dovoli vnosov toka nad 120 A.

Programov, pri katerih je nastavljena vrednost varilnega toka nad 120 A, ni moZno zagnati.

P Uporabite ustrezen napajalni kabel za prikljucitev na elektritno omreije.
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9. VZDRZEVANJE IN ISKANJE NAPAK

9.1 Izvedba servisnih del
P Vglavnem meniju izberite »Nastavitve«> »Servis«.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

Sl. 31: Servisni meni

9.1.1 Iz€rpavanje hladilnega sredstva

Postopek se izvaja pri menjavi hladilnega sredstva in praznjenju rezervoarja po daljSem mirovanju stroja.

1. Odtocno cev prikljutite na modri prikljucek za predtok.

2. Napeljite odtocno cev v primerno posodo za prestrezanje hladilnega sredstva (prostornine pribl. 2,2 litra).

3. Pritisnite tipko »Vklop Erpalke za hladilno sredstvo«.

Prikate se sporocilo. Hladilno sredstvo se iz¢rpa iz modrega prikljucka na stroju, ne da bi pri tem lahko v povratku namesceni senzor za hladilno sredstvo
prekinil postopek. Za zastito Crpalke pred suhim tekom je ta postopek ¢asovno omejen na pribl. 30 sekund.

4. Ko je hladilno sredstvo v celoti izérpano, izberite »Prekini, da preprecite nepotreben suhi tek ¢rpalke.
Ce rezervoar ni do konca izpraznjen:

P Inova zaienite postopek.

Nadaljnje napotke najdete v poglavju »Prvi zagon« (glejte pogl. 7.5, stran 27).

9.1.2 Postopek umerjanja motorja

Postopek se uporablja za preverjanje in umerjanje Stevila vrtljajev motorja.

Ce se uporablja ve¢ varilnih glav istega tipa, je treba pred uporabo vedno izvesti umerjanje motorja.

Pri uporabivarilnih glav enakega tipa to ni potrebno, ker si stroj za vsak tip glave shrani odstopek.

Stalno velika in razlicna odstopanja Stevila vrtljajev so kazalnik okvare vira toka ali varilne glave, ki je ni mogoce izravnati z umerjanjem motorja.

1. Pritisnite tipko »Umerjanje motorja«.
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Rotor se zapelje v izhodistni poloZaj in nato izvede en celoten vrtljaj s hitrostjo, realisticno za varilni proces. Med vrtenjem se meri ¢as. lzratunana dejanska
hitrost se primerja s prednastavljeno. Odstopanje Stevila vrtljajev je prikazano v odstotkih.
Pravilno umerjene glave imajo praviloma odstopanje man;j kot 1 %.

PrikaZe se sporocilo: »Ali Zelite shraniti nove podatke umerjanja?«

2. Ceje odstopanje manjse od 1 %: Potrdite sporocilo z »Nex.
3. Cejeodstopanje vegje: Potrdite sporocilo z »Da in shranite vrednost.

1daj stroj pozna odstopanje prikljucene varilne glave in ga lahko med procesom izravna.

Sl. 32: Umerjanje motorja
Q’ Ce se nazaslonu prikaze opozorilo (glejte bl. 32), lahko varilno glavo umerite!
¢ 1. Preverite, ali se lahko glava prosto vrti in ne predstavlja nevarnosti poskodb.
OPOZORILO 2. Potrdite sporocilo: »Ali je varilna glava pripravljena na umerjanje?«1»Da.

Varilna glava se zatne vrteti.
Umerjanje lahko kadarkoli prekinete s pritiskom na vrtljivi nastavni element.

Umerjanje motorja je mozno samo pri glavah, ki so opremljene s kontnim stikalom.
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9.1.3 Prilagoditev zunanjega tiskalnika

Prilagoditev tiskanja podatkov pri uporabi zunanjega tiskalnika (A4

Primer: Tiskanje podatkov na pisemsko polo.
1. Pritisnite tipko »Nastavitve zunanjega tiskalnika«.
Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. lzberite polja, jih oznacite in vnesite Zelene vrednosti.

Sl. 33: Nastavitve (zunanjega) tiskalnika

9.1.4  Vkljucite notranji tiskalnik

Vstavljanje novega zvitka papirja

Ta funkcija se uporablja izkljucno za vstavljanje novega zvitka papirja v notranji tiskalnik.
1. Pritisnite tipko »Notranji tiskalnik«.

Aktivira se tipka za podajanje papirja.

2. Qdprite prekrivalo in pokrov tiskalnika. [ 1
3. Snemite prazen kartonski tulec z osjo. Iz mehanizma odstranite morebiten ostanek papirja s priti-
skom na tipko ob tiskalniku (pomik papirja). Pri tem ne vlecite za papir!

4. Naos nataknite novi zvitek papirja in ga vstavite v odprtino v ohisju v le7iS¢e osi, da se os slisno /

zaskoci. W\

Lvitek papirja nataknite tako, da se papir odvija v smeri nazaj. —

Os vtaknite tako, kot je prikazano na nalepki predala za papir.
5. Ialetek papirja ravno odrefite in ga uvedite v tiskalni mehanizem. ‘ @)
6. S pritiskom na tipko za pomik papirja napeljite v tiskalni mehanizem. i

Papirja ne vlecite z roko!
7. Napeljite papir skozi rezo v pokrovu in zaprite pokrov.
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Menjava barvnega traku

1. Potem ko odprete pokrov, pritisnite na kaseto z barvnim trakom na mestu, oznaCenem z napisom
»PUSHX«.

Barvni trak se na nasprotni strani sprosti in pogonske gredi.

2. Vzemite barvni trak iz lefiSca v smeri navzgor.

3. LZrtljivim gumbom, ki Strli iz strani (glejte puscico za smer vrtenja), napnite del izpostavljenega
barvnega traku in vstavite kaseto v mehanizem tiskalnika.

4. Prosti del barvnega traku vstavite v refo, skozi katero se vodi papir.

Papir se vodi med kaseto z barvnim trakom in prostim delom barvnega traku.

5. Po potrebi barvni trak veckrat napnite in zaprite pokrov tiskalnika.

9.1.5 Tiskanje preizkusne strani
D Pritisnite tipko »Tiskanje preizkusne stranic.

Na trenutno aktiviranem tiskalniku (notranjem ali zunanjem) se natisne preizkusna stran z razlitnimi nabori znakov.

9.1.6 Servisni zaslon

Prikaz trenutnega statusa vseh digitalnih oz. analognih vhodnih in izhodnih signalov krmilnega racu-
nalnika.

«  Digital In: trenutne vrednosti digitalnih vhodov racunalnika

*  Digital Out: trenutne vrednosti digitalnih izhodov ratunalnika

*  Analog In: trenutne vrednosti analognih vhodov racunalnika

*  Analog Out: trenutne vrednosti analognih izhodov racunalnika

*  Actual Val: Prikaz iz informacij analognih vhodov oz. serijskega vmesnika izracunanih dejanskih vrednosti tekocega procesa.

1. Pritisnite tipko »Servisni zaslon«.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. Inova pritisnite tipko »Servisni zaslon«.

Na zaslonu se prikaZe grafitni prikaz trenutnega varilnega programa.

Prikaz servisnega zaslona med izvajanjem varil-
nega procesa

P Nazunanji tipkovnici vnesite niz crk SER (za SERVICE).

Na zaslonu se prikaZe servisni zaslon za varilni proces, ki se trenutno izvaja.

Sl. 34: Servisni zaslon
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9.1.7 Informacije

Informacije o trenutno uporabljeni razlicici programske opreme in serijski Stevilki stroja.

Prikaz informacij

P Natipkovnici vnesite niz crk VER (za VERSION).

9.2 MoZne napake uporabe/upravljanja

9.2.1 Neenakomeren var (»nihanje toka«)

OpaZanje
Neenakomeren var

MozZni vzroki

*+  Nihanje vhodne napetosti.
MozZna nihanja omreine napetosti izravnava naprava sama, npr. naprava OM 165 CAv obmocju 85-260 V.
Ce sistem med varjenjem ne javi napake, je varilni tok 2 99-odstotno zanesljivostjo znotraj v programu dolocenih mejnih vrednosti.

*  Tolerance cevi

+ Neenakomerni vari lahko nastanejo pri delu s kasetnimi glavami, ko se v notranjosti cevi uporabljajo tvorni plini (ki vsebujejo poleg dusika Se do 30 %
vodika). Vodik vdira v nedefinirani kolicini v varilno komoro in v »nakljuhem« vzorcu dovaja energijo v varilni proces.

Ukrep
P Vnotranjosti cevi uporabljajte enak plin kot v varilni glavi.

9.2.2 Barve Zarjenja znotraj/zunaj

MozZni vzroki

*  Barve Zarjenja nastanejo izkljucno kot posledica reakcije osnovnega materiala z drugo snovjo pod vplivom visoke temperature, do katere pride zaradi
nosa energije v material iz obloka. Ta druga snov je lahko kisik, viaga ali druge necistoce.

« Deld brusnih plos¢, ki ostanejo na obdelovancu.

*  Barve Zarjenja na zacetku vara: Morda je (as predhodnega dovajanja plina prekratek. Barve Zarjenja tekom vara pojenjajo.

« Barve Zarjenja ob koncu vara: Cas naknadnega pretoka plina prekratek ali (zaprta) varilna glava se odpre prekmalu.

«  aradi same izvedbe Se pri varilnih kle¢ah odprtega tipa (serija TP) barve Zarjenja pojavljajo v vecji meri na zunanji strani cevi kot pri kasetnih glavah.

* Glave TP so v osnovi bolj obCutljive na morebiten prepih. Prepih lahko povzroi »odpihovanje« plinske zastite in s tem sproZi ekstremne pojave barv
Zarjenja.

Ukrep
Konce cevi odistite s primernim topilom, ki izhlapi brez ostankov (npr. aceton).

Zagotovite, da bodo kondi cevi kovinsko goli.

V celoti odstranite olja in masti (od Zaganja ali upogibanja).

Zagotovite naslednje parametre:

Casi dovajanja plina naj bodo dovolj dolgi in pretoki zadostni.

Priporoilo: pribl. 7 1/min za varilni plin in pribl. 2-3 1/min za tvorni plin.

~ (as predhodnega/naknadnega dovajanja plina nastavite na optimalne vrednosti.

VVVyY
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9.2.3 Sirok var - brez uvara

Privarjenju brez dodajne ice je var nenavadno Sirok in ne sega v globino?
Ali povianje toka ucinek Se poveca?
Pravilno prevarjenje (tudi pri razmeroma majhnih debelinah stene) ni mozno?

MozZni vzroki

Tako imenovani »utinek Marangoni«.

Pri nerjavecem jeklu je vsebnost Zvepla v odstotkih vedno omejena navzgor, saj veplo tvori vkljucke (manganov sulfid), ki vodijo do tvorbe manjih kraterjevin
drugih nepravilnosti ter v kontnem stanju zmanjSujejo korozijsko obstojnost materiala. Zato je vsebnost Zvepla omejena npr. na maks. 0,030 %. Pri tej vsebno-
sti vepla varjenje poteka brez tezav.

Ce se vsebnost ivepla Se zmanjsa (od pribl. 0,005 % dalje), se v kopeli taline pritnejo pojavljati »konvekcijski tokovi« (poenostavijeno povedano) zgolj v vodo-
ravni smeri in samo po povrsini. To povzrodi Sirjenje vara brez globinskega uvara.

Ukrep
»  Da potrdite domnevo, izvedite analizo materiala.

P Po potrebi zamenjajte material (v(asih zadoSta menjava Sarze).
P Varite z dodajno Zico, tako da zaradi Zice pride do vije vsebnosti vepla v kopeli taline.

9.24 Neraven var/nastajanje luknjic ob koncu vara

Var izgleda, kot da se je gorilnik nenadzorovano gibal pretno na smer poteka vara?
Var ne ostaja v sredini Celnega stika, ga vlece na eno stran ali poteka cik-cak?

MoZni vzroki in ukrepi
«  Privarjenju ceviin oblikovnega dela: »utinek Marangoni.

Pri materialih, primernih za obdelavo z odrezavanjem, je vsebnost Zvepla malce vigja. Utinek se pojavlja enostransko na Celnem stiku cevi, kar povzroci

glede na spoj cevi nesimetricen var. Pogosto nastane koren vara v notranjosti cevi celo popolnoma izven Celnega stika cevi.

Ce var privarjenju odstopi stransko le na enem ali dveh mestih, je morda za utinek kriva razlitna sestava osnovnega materiala ob vzdolinem spoju cevi.
P Malce skrajajte razmik obloka.

*  Previsoka nastavitev pretoka plina (varilnega in tvornega plina).
Ce je pri manjsih kasetnih glavah (zlasti pri OW12) nastavljen prevelik pretok varilnega plina, pride v komori do vrtinenja, kar lahko povzrodi zelo nemi-
ren oblok. Enako se zgodi, Ce se uporablja preveC tvornega plina, ki z relativno visokim tlakom izteka pri Celnem varu.

P Nastavite pretok tvornega plina.

* Previsok tlak tvornega plina:
Mocno izboCenije vara navzven z »udrtino« v notranjosti cevi. Pogosto pride tudi do pojava luknjic ob koncu vara zaradi uhajanja tvornega plina skozi
kopel taline, da se tlak plina sprosti. Zlasti pri kasetnih varilnih glavah lahko brizganje staljenega materiala v notranjost glave povzroci znatno posledi¢no
Skodo.

P Nastavite tlak tvornega plina.

*  Obrabljena, nepravilno nabrusena elektroda:
|zhodisce obloka pogosto »pleSe« po elektrodi sem in tja. Pri slabi kakovosti elektrode se lahko ob¢asno opatzi stranski preskok obloka z elektrode. Vzrok
73 to0 je lahko nehomogena porazdelitev legirih elementov v osnovnem materialu.

P Pravilno nabrusite elektrodo.
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9.2.5 TeZave z vZigom

Viigalni generator proizvaja vigalne impulze z napetostjo do 8000 voltov. Ti viigalni impulzi imajo velik potencial povzrocanja motenj (zlasti za racunalniSke
krmilnike). Viigalni impulzi se dovajajo na elektrodo preko spleta gibkih cevi, ki vkljucuje vodnik z visokonapetostno izolacijo, in ustvarjajo oblok. Z viigom
nastane v tokokrogu varilnega toka visok tok, ki lahko dosega nekaj sto amperov in povzroca temu primerne motnje (magnetna polja okrog vodnikov in druga
visokofrekvencna polja). Krmilje stroja je zaSCiteno pred temi polji z oklopom. Pri teZavah z viigom obloka pa ni mogode izkljuciti motnje racunalnika ali ustrezne
okvare sistema.

Napotki za mozne vire elektricnih moten;: bleite pogl. 9.3, stran 7 »Seznam sporoCil 0 napakah«.

MoZni vzroki

*  slaba kakovost elektrode, obrabljena ali z Zlindro onesnazena elektroda

*  slab stik mase (odprta glava — sponka za maso)

«  obrabljen vtivarilnega toka, slab stik

*  oksidirana ali umazana povrsina cevi

*  niplina, napacen plin (nikoli ne uporabljajte ogljikovega dioksida, tudi ne v zmesi z argonom) ali prekratek ¢as predhodnega dovajanja plina
*+  prevelik razmik obloka

+  vlagavvarilni glavi

*  predolgi spleti gibkih cevi (podaljski)

Ukrep
»  Odpravite moZne vzroke.

P Priporocilo: Skupna dolZina spletov cevi ne sme presegati 15 m.

9.2.6 Stroj se ne zaZene

Ko se vkljuti napajalna napetost stroja, se krmilni racunalnik zaZene in naloZi programsko opremo.
0b zagonu stroja ni prikaza na zaslonu?

MoZni vzroki in ukrepi
P Preverite omreno napajanje.

P Preverite, ali glavno stikalo sveti.

«  Alijeslepivti¢ prikljucka daljinskega upravljalnika vtaknjen?
Morda je sprozen izklop v sili zunanjega daljinskega upravljalnika.
P Viaknite slepi vtic.

»  Odklenite tipkalo za izklop v sili na daljinskem upravijalniku.
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9.3

Seznam sporoc€il o napakah

St.

Sporocilo o napaki

Razlaga/odpravljanje

01

QOpozorilo

Na zaslonu se prikaZe opozorilo (med procesom takoj pod podatkom o omrezni napetosti). Sporoilo
lahko vsebuje parametre napetost, tok ali hitrost in »visoki pulz« ali »nizki pulz«. Sporotilo opozarja,

da je pri ustreznem parametru prislo do prekoracitve ali padca vrednosti izven nadzornih meja za alarm
dolocenih mejnih vrednosti.

Primer:

»0pozorilo hitrost nizki pulz«: Za alarm dolocena mejna vrednost varilne hitrosti je bila med fazo »nizkega
pulza« dosezena.

Lahko gre za previsoko ali prenizko vrednost. Ce vrednost hkrati doseze mejno vrednost za prekinitev, se
proces z dodatnim sporocilom prekine.

02

Pomanjkanje plina

Proces je bil prekinjen zaradi pomanjkanja plina.

P Preverite gibke cevi, jeklenko in tlacni reducirni ventil.

»  Ceplin izteka kljub sporocilu o napaki, preverite senzor.

Sporotilo se prikaze tudi med varilnim procesom, Ce vkljucite plin preko tipke plin/hladilno sredstvo in
plin ne teCe.

03

Pomanjkanje hladilnega sredstva

Proces je bil prekinjen zaradi pomanjkanja hladilnega sredstva.

P Preverite gibke cevi, nivo hladilnega sredstva v rezervoarju in delovanje rpalke.

»  Ce hladilno sredstvo tece kljub sporocilu o napaki, preverite senzor.

P Preverite tok hladilnega sredstva: s stroja odklopite povratni vod hladilnega sredstva.

To sporocilo se prikaze tudi med varilnim procesom, Ce vkljucite hladilno sredstvo preko tipke plin/hladil-
no sredstvo in hladilno sredstvo ne tece.

04

Napaka zun. vhod

Naprava, prikljuena na zunanji vhod za napake, je sproiila napako.
(e na zunanjivhod za napake ni prikljucena nobena naprava:
P Vsistemskih nastavitvah deaktivirajte nadzorno funkcijo.

05

Tokovna napaka

Se uporablja v povezavi 7 odstopanjem varilnega toka.
Primer: »Opozorilo tokovna napaka nizki pulz«, glejte sporocilo 01.

06

Prekinitev toka

Varilni tok je izven nadzornih meja za prekinitev procesa, proces se prekine.

P Preverite mejne vrednosti, morda so preozko omejene.

Prevelika upornost tokokroga varilnega toka (prikljucek mase, rotor, vodi za tok in hladilno sredstvo): Stroj
ne more stabilno vzdrZevati programiranega varilnega toka (Zelene vrednosti) znotraj dolocenih mejnih
vrednosti.

07

Nizki pulz

Vrednost ustreznega parametra za nizki pulz je dosegla doloceno mejno vrednost, glejte tudi sporoilo 01.

08

Napetost

Pojavi se sporatilo »Opozorilo napetost«. Mejne vrednasti, dolocene v nadzornih mejah za alarm, so bile

prekoracene ali nedoseZene.

P Preverite mejne vrednosti in upoStevajte napotke v poglavju »Nadzorne funkdije« (glejte pogl. 8.9
Biran 59).

Vzroki za previsoko napetost obloka:

Visoke prehodne upornosti v tokokrogu varilnega toka (vti¢, kontakt mase itd.).

Pri kasetnih glavah: obraba kablov za tok/hladilno sredstvo.

09

Prekinitev napetosti

Mejne vrednosti, doloCene v nadzornih mejah za prekinitev glede napetost obloka so bile prekoracene ali

nedoseZene.

P Preverite mejne vrednosti in upoStevajte napotke v poglavju »Nadzorne funkcije« (glejte pogl. 8.9,
Firan 59)

Vzroki za previsoko napetost obloka:

Visoke prehodne upornosti v tokokrogu varilnega toka (vtic, kontakt mase itd.).

Pri kasetnih glavah: obraba kablov za tok/hladilno sredstvo.

Hitrost

Dodatek pri »opozorilu«. Mejne vrednosti, dolocene v nadzornih mejah (za opozorilo), so bile prekorace-
ne ali nedoseZene.

P Preverite mejne vrednosti.

P Preverite hitrost varilne glave.

P Po potrebi izvedite postopek umerjanja motorja.
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St. Sporocilo o napaki Razlaga/odpravljanje
11 Hitrost prekinitev Hitrost varjenja je izven nadzornih meja, doloCenih za prekinitev procesa, proces se prekine.
Preverite mejne vrednosti, morda so preozko omejene.
Nadaljnji vzroki za prekinitev zaradi hitrosti:
Varilne glave mehansko blokirane, tezko gibljive ali okvarjene.
P Preverite, ali je varilno glavo moZno premikati rocno ali s pomojo daljinskega upravijalnika.
P Po potrebi izvedite postopek umerjanja motorja.
12 Casovna omejitev za visokonapetostni Po vklopu viigalne naprave znotraj 3 sekund ne pride do vZiga obloka. Proces se prekine.
viig prekoracena Vzroki za neuspesen viig obloka:
Napaka v robnih pogojih procesa, npr. pozabljen prikfjutek mase (lejte pogl. 9.2.5, stran 71 »Tezave z
viigom«).
13 Inverter Napaka serijske komunikacije (RS232) med racunalniskim krmiljem in inverterjem.
P lzkljudite stroj in ga ez 30 sekund znova vkljucite.
Napaka Se ni odpravijena?
P Poveiite se s specializiranim prodajalcem ali podjetjem Orbitalum.
14 Oblok se pretrga Viig obloka je bil uspeSen, med procesom pa se oblok pretrga.
Varoki:
+ Prekinitevv tokokrogu varilnega toka (kontakine tezave, sponka za maso)
* Prenizki tokovi (nizki pulz pri standardnih postopkih ne sme pasti pod 5 A!)
+  Prenizek koncni tok
+  Razmik obloka prevelik
«  Priodprtih glavah: mocan prepih lahko povzrodi pretrganje obloka
15 Kratek stik (tok tece, vendar ni nape- Elektroda se je med procesom dotaknila obdelovanca.
tosti) To pripelje do padca napetosti obloka pod »obicajno« vrednost (nad pribl. 10 V). Sistem zazna kratek stik
neodvisno od nastavitev nadzornih meja.
P Odpravite kratek stik.
»  Na novo nabrusite elektrodo.
»  Odbrusite morebitne vkljucke volframa v varu.
16 Tlak tvornega plina Pri uporabi z regulacijo tlaka tvornega plina.
Dejanski tlak plina prevec odstopa od nastavljene Zelene vrednosti (opozorilo ali prekinitev procesa).
Varoki:
+  Dejanska vrednost je prenizka, glejte prikaz tlaka v notranjosti na zaslonu
+  Morda je na manometru jeklenke prenizek vhodni tlak
P Preverite, alije reza na stiku cevi prevelika.
P Preverite, ali Cepi tesnijo, da se lahko vzpostavi tlak.
P Po potrebi nastavite regulator tlaka na BUP-Box na tlak do najvec 10 bar.
P Po potrebi popravite nastavitev vhodnega tlaka na plinski jeklenki.
Glejte tudi: Navodilo za obratovanije naprave BUP.
17 Koda napake Interna napaka programske opreme pri zapisovanju/branju.
Po kodi napake sledi besedilo 7 opisom napake (glejte sporocila 18 do 29) ali dvomestno Stevilo.
P Poveiite se s servisom podjetja Orbitalum.
18 Pridlo je do napake! Besedilna sporoila, ki se lahko prikaZejo skupaj s kodo napake (sporoilo 17).
Stopite v stik 2 naSo podporo
19 Napaka parametrov » (e tefave ne morete odpraviti, se povefite s podjetjem Orbitalum.
20 Pogon ni bil najden
21 Datoteka ni bila najdena
2 Pot ni bila najdena
23 Mapa je polna
24 Pogon je poln
25 Pogon ni pripravljen
26 Zas(ita pred pisanjem
27 Napaka dostopa do datoteke
28 Ime vsebuje nedovoljene znake
29 Programa ni mogoce odpreti pod tem

imenom
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St.  Sporoéilo o napaki Razlaga/odpravljanje
30 RazliCice datotek se ne ujemajo. Datote- B> Datoteko znova nalozite/kopirajte/popravite.
ka je bila spremenjena!
31 Ni mogoce ustvariti dodatnih progra- Pri sporocilih s podatkom »90 %«
mov! Viri so v vedji meri porabljeni. Mozno je shraniti Se dodatne datoteke.
32 Porabljenih je veC kot 90 % virov za Priporocilo:
programe! P Podistite sistem, izbrisite datoteke, ki jih ve¢ ne potrebujete, ali jih varnostno kopirajte.
33 Dodatnih map ni mogoce ustvaritil Stevilo map in datotek v mapi je omejeno na 100.
34 Porabljenih je veC kot 90 % virov za
mape!
35 Programa ni mogoce naloziti! Pri vklopu programa ni bilo mogoce nalofiti.
Privklopu programa se naloi nazadnje uporabljeni program. Ce to ni mozno (Kljutek USB odstranjen), se
nalofi privzeti program.
» (e tefave ne morete odpraviti, se poveiite s podjetjem Orbitalum.
36 Programa ni mogoce shraniti! TeZave pri shranjevanju programov.
PrikaZe se besedilo (glejte sporocila 18 do 29) ali dvomestno Stevilo.
37 Datoteke s karakteristicno krivuljo datoteka s karakteristicnimi krivuljami ni Citljiva. lzravnava toka stroja ne deluje.
inverterja ni mogoce odpreti! V notranjem pomnilniku stroja je shranjena datoteka, ki se ustvari pri izravnavi toka: Pri umerjanju se
Uporabijo se privzete vrednosti. ivede digitalna izravnava, ki totkovno zajema razlike med Zelenimi in dejanskimi vrednostmi v primerjavi z
merilnimi vrednostmi umerjene merilne naprave, in te podatke shrani v datoteko.
Ce datoteka ni Citljiva, se koeficienti napak nastavijo na privzeto vrednost (= 1). lzravnava toka, izvedena v
podjetju Orbitalum, postane neucinkovita.
»  Priaplikacijah, ki predvidevajo nadzor podatkov in zajem dejanskih vrednosti, stroja vec ne upo-
rabljajte.
P Poveiite se s podjetjem Orbitalum za obnovitev podatkov o umerjanju.
38 Samodejno programiranije ni uspelo! Napaka v samodejnem programiranju.
Morda manjka datoteka Autoprog ali Varoki:
pa je okvarjena. + Kombinacija premera cevi in debeline stene je izven razpona vrednosti samodejnega programiranja
(npr. debelina stene > 4 mm).
»  Uporabite druge parametre.
+  Podatki v podatkovni bazi v notranjem pomnilniku niso na voljo ali niso Citljivi.
P Poveiite se s podjetjem Orbitalum za obnovitev podatkov.
39 Zunanji pomnilniski medij ni bil najden!  Dostop do zunanjega kljuca USB ni mozen.
Morda klju¢ USB nivtaknjenvrefo USB- B> Preverite, ali sistem razpozna kljuc USB.
P lwvlecite klju¢ USB, malce pocakajte in ga znova vtaknite. Uporabite drugo reio USB.
P Preverite, ali je klju¢ USB okvarjen ali Ce je napatno formatiran.
» (e tefave ne morete odpravit, se poveFite s servisom podjetja Orbitalum.
40 Napaka pri shranjevanju protokola Konflikti programske opreme zaradi poSkodovanih datotek ali datotek z necitljivimi vsebinami.
4 Programske datoteke ni mogoce Po sporocilu se prikaZe napaka z besedilom (glejte sporocila 18 do 29) ali dvomestno Stevilo.
odpreti!
K Datoteke protokola ni mogote odpreti!
43 Nekateri tokovi so nastavljeni previ- Stroj je prikljucen na elektritno omreZje <200 V AC. Maksimalni varilni tok bo omejen na 120 A. Zagnan je
soko. bil program z visjim varilnim tokom.
Teh pri omreZni napetosti 115 V ni
moino dosedi!
44 Napaka pri branju datoteke FAILURES. Interni dnevnik napak (datoteka »Failures.txt«) ni prisoten ali je poskodovan.
T
45 Varilna glava ni prikljucenal Program je zagnan, vendar na stroj ni prikljucena nobena varilna glava.
Ali je varilna glava prikljucena?
+ Varilna glava ni kodirana
*  Elektritno napajanje varilne glave v okvari. Upravljalne tipke v varilni glavi de delujejo.
P Povelite se s servisom podjetja Orbitalum.
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St.  Sporoéilo o napaki Razlaga/odpravljanje
46 Prikljucena je napacna varilna glava! V zagnanem programu je izbrana druga varilna glava, kot je trenutno prikljucena.
P Vprogramu izberite prikljuceno varilno glavo.
—ali-
P Nastroj prikljucite varilno glavo, ki je izbrana v programu.
Tip varilne glave v programu je enak uporabljeni varilni glavi, vendar se sporocilo Se vedno prikazuje?
P Poveiite se s servisom podjetja Orbitalum.

47 V programu obstajajo parametri, ki V programu je bil spremenien tip varilne glave. Varilna glava se ne ujema s parametri.
50 izven mejnih vrednosti za izbrano Na seznamu varilnih glav stroja so shranjeni parametri varilnih glav, ki jih je moino prikljuciti na stroj, npr.
varilno glavo! maksimalno Stevilo vrtljajev rotorja, maksimalen moen premer cevi in maksimalen dopustni tok.

P Prilagodite parametre programa izbrani varilni glavi.

48 Tok motorja Gonilo se tezko giblje.
>> Jaznavanie kolizije P Preverite glavo.
norm. tok motorja P Po potrebi popravite gonilo.

Cas toka motorja

49 Opozorilo za menjavo elektrode P Zamenjajte elektrodo.

50 Napaka umerjanja (umerjanje »  Inova izvedite umerjanje ali znova zazenite stroj.
prekinjeno zaradi napake pri izvedbi,
umerjanje prekinjeno zaradi napake
pri obratovanju, umerjanje prekinjeno
7aradi parametrov)

51 Napaka pri kopiranju programov ali P Parite na zascito pred pisanjem, morda pogon ni pripravijen.
protokolov

52 Napaka tiskalnika, napaka komunikaci- B> Preverite povezavo s tiskalnikom.
je s tiskalnikom »  Preverite omreino povezavo.

P Posodobite seznam tiskalnikov.

53 Nastavitev napacna P Preverite vnose.

54 Mape za sprostitev ni bilo mogoce P Preverite, ali je mapa za sprostitev nastavljena na »javnox.
ustvariti/povezati D Preverite, ali so vneseni podatki pravilni.

D Preverite, ali se razpona naslovov IP ujemata.

55 Zaslon na dotik se ne odziva P Inova zaienite stroj.

56 Napaka CAN-Timeout »  Potrdite sporocilo 7 »Okayx«.

Ce varilnega procesa ni moino zagnati:
P Povefite se s servisom podjetja Orbitalum.

57 Potreben tok je viSji od maksimalnega P Preverite nastavitve toka.
toka inverterja Ce se sporotilo 0 napaki pogosteje pojavija:

P Povelite se s servisom podjetja Orbitalum.

58 Parametri varilne glave za Zico so D Preverite nastavitve Zice.
napadni

9.4  Statusne lucke LED

Na hrbtni strani stroja se nahajajo tri manjSe lucke LED, ki svetijo ali utripajo v zeleni barvi:

1.
2.
3.

LED 1 ne sveti
LED 2 ne sveti
LED 3 ne sveti

Ifroces (CPU alive)
(rpalka za hladilno sredstvo vkljucena ali izkljuena
Pretok hladilnega sredstva

> stroj je izkljucen

> {rpalka za hladilno sredstvo je izkljucena
> pretok hladilnega sredstva ni prisoten
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9.5 Zacasno deaktiviranje senzorjev in nadzornih funkcij
9.5.1 Senzorji

Dolocene senzarje je mogoce zacasno deaktivirati. To je lahko uporabno, Ce je plinski senzor v okvari, 7 delom pa je treba nadaljevati. Pri nadaljnjem delu s
strojem je potrebna povisana pozornost.

Senzorjev ni moZno trajno deaktivirati. Deaktiviranje senzorjev za nadzor plina in hladilnega sredstva se pri vsakem izklopu stroja ponastavi, pri naslednjem
sklopu bodo senzorji znova aktivni.

9.5.2 Nadzorne meje

Prav tako je mogoce deaktivirati nadzorne meje.
9.5.3  Zunanji vhod za prekinitev

Pri prikljucitvi zunanje naprave za funkdijo prekinitve (npr. merilne naprave za preostali kisik) je treba funkcijo aktivirati, da lahko stroj obdeluje signal za
prekinitev iz zunanje naprave.
Ce zunanja naprava ni prikljucena, je treba funkcijo deaktivirati.

P Prideaktiviranju senzorjev in nadzornih meja uposStevajte, da ustrezne nadzorne funkcije ne bodo vec na voljo.

Primer: Pri odklopljenem plinskem senzorju se zaradi izpraznitve plinske jeklenke varilni proces ne bo vec prekinil.

P Senzorje deaktivirajte le v brezpogojno potrebnih primerih.

1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Sistemske nastavitve«.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. Iadeaktiviranje pri»Uporabi plinski senzor«, »Uporabi
senzor hladilnega sredstva« izberite moinost »Ne«.

3. Iadeaktiviranje opozoril in prekinitve procesa pri »UpoStevaj
nadzorne meje« itberite moinost »Nex.

4. PriZun. vhod za prekinitev«in prikljuteni zunanji napravi

iZberite moinost »Da«.
5. Pritisnite programsko tipko 3 (»Shranic).

Sl. 35: Sistemske nastavitve
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9.6 Nastavitevdatuma in ure
1. Vglavnem meniju izberite »Nastavitve« > »Sistemske nastavitve«.

Na zaslonu se prikaZe naslednji prikaz:

2. 1aporedoma oznacite polja »Leto«, »Mesec«, »Dan«, »Ura,
»Minuta«in »Sekundac, polja aktivirajte in vnesite vrednosti.
3. Pritisnite programsko tipko 3 (»Shranic).

Sl. 36: Sistemske nastavitve
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10. VZDRZEVANJE IN ODPRAVLJANJE MOTEN]

10.1 Napotki za nego

»  Ne uporabljajte mazivin drsnih sredstev.

P Pazite, da v gonilo (notranjost glave) ne vdrejo delc umazanije ali manjSi deli (zaradi izvedbe same je gonilo odprto proti strani glave).
P [aciScenje povrSin uporabljajte le Cistilna sredstva, ki jih je mogoce v celoti odstraniti.

10.2 VzdrZevanje in nega

Naslednji napotki za nego so mocno odvisni od uporabe vira varilnega toka, razen Ce je navedeno drugace.

INTERVAL DEJAVNOST
Dnevno P Preverite stanje hladilnega sredstva v rezervoarju (OM 180 SW) in po potrebi dolite.

Pri pogosti menjavi varilnih glav bo potrebno pogostejse dolivanje hladilnega sredstva.

1. Pomenjavi varilne glave preverite, ali je v celoti napolnjena s hladilnim sredstvom (Crpalka naj
deluje pribl. 3 minute — tipka: PLIN/hladilno sredstvo).

2. Preverite nivo hladilnega sredstva in po potrebi dolijte.
» (e se uporablia sredstvo za zasito pred zmrzovanjem: Dodajte ustrezno kolicino hladilnemu
sredstvu.
P Zaslon obriSite z rahlo vlaino krpo. Ne uporabljajte Cistilnih sredstev.
Mesecno P Vceloti oistite zunanje povrsine stroja.
P Preverite elektricni napajalni kabel, vti€ in stroj glede mehanskih poskodb.
P Ocistite varilne glave in preverite kable.
Priporoilo:
P lvedite umerjanje motorja (tudi Ce menite, da varilne glave delujejo brezhibno).
Polletno 1. Vcelotiiztrpajte hladilno sredstvo.
2. Vrezervoar napolnite svezo vodo in tudi to v celoti izérpajte.
3. napolnite rezervoar s hladilnim sredstvom 0CL-30.
Letno » Podjetje Orbitalum naj izvede umerjanje inverterja. Podjetje Orbitalum ali drug certificirani organ

naj izvede pregled BGV-A3.
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10.2.1 Skladi3€enje

»  Cestroja dalj casa ne boste uporabljali, ga demontirajte in shranite na primerno mesto.
P Priporocilo: Pred skladisenjem izvedite naslednje dejavnosti:

1. Ocistite stroj.
2. Qdstranite hladilno sredstvo. V ta namen odklopite povratni vod hladilnega sredstva varilne glave in iz¢rpajte hladilno sredstvo v primerno posodo.
Pogoji skladis€enja

*  Relativna zraCna viaznost: <70 %
*  Temperaturno obmodje: -20 ... +40 °C, zasCiteno pred prahom

10.3 Servis/sluZba za podporo strankam

Za narocanje nadomestnih delov glejte loceni seznam nadomestnih delov.
Za odpravljanje motenj se obrnite neposredno na nas ali na za vas pristojno podruznico.

Pri tem navedite naslednje podatke:

+  Tipstroja: ORBIMAT 180 SW
«  St.stroja: (glejte tipsko ploscico)
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IZJAVA O SKLADNOSTI EU

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity
fr CE Déclaration de conformité
it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

si  lzjava o skladnosti EU

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Stra3e 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehdrartikeln von Orbitalum): / Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):
/ Machine et type (y compris accessoires Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente da Orbitalum):
/ Mdquina y tipo (incluidos los artfculos de accesorios de Orbitalum disponibles opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van
Orbitalum): / Stroj a typ stroje (véetné volitelného prislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vrdtane volitelne dostupného prisluSenstva od Orbitalum): / Stroj in tip
(vklju¢no z izbirnimi deli dodatne opreme Orbitalum):

OrbitalschweiRstromquelle
- ORBIMAT 180 SW

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Ndmero de serie: / Serienummer: / Sériové ¢islo: / Sériové tislo: / Serijska Stevilka:

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vjroby: / Leto izdelave:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation

that the named machine has been manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que la machine citée ci-dessus
a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente confermiamo che la macchina sopra specificata e stata costruita e controllata conformemente alle
direttive qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y comprobada de acuerdo con las directivas especificadas
a continuacion: / Hiermee bevestigen wij, dat de vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en gecontroleerd: / Timto

potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskisany podfa nizsie

uvedenych smernic: / Potrjujemo, da je navedeni stroj skladen in preizkusen z v nadaljevanju nastetimi direktivami:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/
EU

- EMV-Richtlinie 2014/30/EU

. R_oHS-RichtIinie 2011/65/EU

- Okodesign-Verordnung (EU)
2019/1784

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes
sont respectés : / Gli obiettivi di protezione delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccién de las siguientes directrices: / De

beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou spinény ochranné cile téchto nafizenf: / St spinené ochranné ciele tychto nariadent: /

Upostevani so varnostni cilji naslednjih direktiv:

- Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /

Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn toegepast: / Jsou pouiity nasledujici harmonizované normy: / Boli
aplikované tieto harmonizované normy: / Uporabljeni so bili naslednji usklajeni standardi:

- DIN EN ISO 12100:2011-03

- DIN EN ISO 13849-2:2013-02
- DIN EN 60204-1:2019-06

- DIN EN IEC 60974-1:2018-12
- DIN EN IEC 60974-3:2020-05
- DIN EN 60974-10:2016-10

Bevollmachtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the technical file: / Autorisé & compiler la documentation technique: /
Incaricato della redazione della documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacién técnica: / Gemachtigde voor het samenstellen van het
technisch dossier: / Osoba zpinomocnénd k sestaven technické dokumentace: / Spinomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Pooblascena oseba za pripravo
tehnicne dokumentacije:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: / Confermato da: / Confirmado por: /
Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil / Potrdil: :

i -
A Y aw”

Singen, 06.10.2021 Markus Tamm - Managing Director

Marcel Foh - Business Development Manager
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