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1 Informacje dot. niniejszej instrukcji

1.1 Ostrzezenia

Przedstawione w niniejszej instrukcji ostrzezenia zwracajg uwage na niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen ciata lub powstania szk6d materialnych.

Nalezy zawsze czyta¢ ostrzezenia oraz stosowac sie do ich tresci!

Zamieszczony obok symbol to symbol ostrzegawczy. Ostrzega przed ryzykiem odnie-
sienia obrazen. Aby unikngé ryzyka obrazen lub $mierci, nalezy stosowac¢ sie do pole-
cen oznaczonych za pomoca symbolu bezpieczenstwa.

STOPIEN ZA- ZNACZENIE

GROZENIA
NIEBEZPIECZEN- Bezposrednie zagrozenie, ktore w przypadku nieprzestrzegania
STWO Srodkéw bezpieczenstwa prowadzi do $Smierci lub ciezkich obra-

zen.

OSTRZEZENIE Potencjalne zagrozenie, ktére w przypadku nieprzestrzegania
srodkéw bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do smierci lub ciezkich
obrazen.

UWAGA! Potencjalne zagrozenie, ktére w przypadku nieprzestrzegania
srodkow bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do lekkich obrazen.

e B B b

WSKAZOWKA! Potencjalne zagrozenie, ktére w przypadku nieprzestrzegania
Srodkéw bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do szkéd materialnych.

1.2 Inne symbole i oznakowania

SYMBOL ZNACZENIE
Wezwanie do podjecia dziatania z zachowaniem okres$lonej kolej-
nosci postepowania: wymagane dziatanie.
1. Wezwanie do podjecia dziatania z zachowaniem okres$lonej kolej-
2 nosci postepowania: wymagane dziatanie.
3.
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> Wezwanie do podjecia pojedynczego dziatania: wymagane dzia-
tanie.

1.3 Skréty

SKROT ZNACZENIE

MH Gtowica do spawania orbitalnego/ typ ,Mobile Head”

1.4 Inne obowigzujgce dokumenty
Oproécz niniejszej instrukcji obstugi obowigzuja nastepujace dokumenty:

» Instrukcja obstugi zrédta pradu do spawania orbitalnego
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2 Informacje dla uzytkownika i wskazéwki
bezpieczenstwa

21 Obowiazki uzytkownika

Zastosowanie w warsztacie/ na zewnatrz/ w terenie: operator jest odpowiedzialny za bezpieczen-
stwo w strefie niebezpiecznej maszyny i zezwala na przebywanie i obstuge maszyny w strefie niebez-
piecznej wytgcznie przeszkolonemu personelowi.

Bezpieczenstwo pracownika: uzytkownik musi przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa opisanych w
tym rozdziale oraz pracowac ze $wiadomoscig bezpieczenstwa i przy uzyciu wszystkich wymaganych
Srodkéw ochrony.

Pracodawca zobowigzuje sie do informowania pracownikoéw o zagrozeniach wynikajgcych z wytycznych
dotyczacych pdl elektromagnetycznych (EMF) i odpowiedniej oceny miejsca pracy.

Wymogi dotyczace okreslonych ocen pola elektromagnetycznego zwigzanych z czynnosciami
ogolnymi, sprzetem roboczym i miejscami pracy*:
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RODZAJ OCENA WYMAGANA DLA:
MIEJSCA PRACY Pracownicy nienaraze- Pracownicy narazeni Pracownicy z aktywny-
LuUB ni na szczego6lne zagroze- mi implantami
SPRZETU ROBOCZE- |, szczegolne zagroze- nia
GO nia (z wytaczeniem pra-
cownikéw
z aktywnymi
implantami)
(1) () @)

Spawanie tukowe, recz- Nie Nie Tak
ne, w tym

MIG (spawanie w
osfonie gazéw
obojetnych)

MAG (spawanie w
osfonie gazéw
aktywnych)

WIG (spawanie
elektrodg
wolframowg w
ostonie gazow
obojetnych)

zgodnie z najlepszymi
praktykami i bez fizycz-
nego kontaktu z linig

* zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE

2.2 Zastosowanie maszyny

2.21 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Gtowica spawalnicza orbitalna jest przeznaczona wytacznie do nastepujgcego zastosowania:

Uzycie w potaczeniu ze zrodtem pradu do spawania orbitalnego serii Mobile Welder, Smart i Power
Welder.

Spawanie TIG materiatéw okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi (patrz rozdziat ,Mozliwosci
zastosowania”).

Puste rury niepoddane cisnieniu, wolne od zanieczyszczen, atmosfer wybuchowych lub cieczy.
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Nalezy stosowac wytgcznie gazy ochronne sklasyfikowane zgodnie z normg DIN EN ISO 14175 dla pro-
cesu spawania TIG.

Do prawidtowego uzytkowania nalezg rowniez nastepujace punkty:

Staty nadzér nad maszyng podczas pracy. Operator musi zawsze mie¢ mozliwo$¢ zatrzymania
procesu.

Przestrzeganie wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i ostrzezen zawartych w
instrukcji obstugi oraz ogdlinych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa dla zamknietych gtowic
spawalniczych orbitalnych.

Przestrzeganie obowigzujgcych dokumentéw.

Przestrzeganie wszystkich prac kontrolnych i konserwacyjnych.

Uzywanie maszyny wytgcznie w stanie oryginalnym.

Uzywanie wyfgcznie oryginalnych akcesoridow, czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy i funkcje majgce wptyw na
bezpieczenstwo.

Przetwarzanie materiatéw wymienionych w instrukcji obstugi.

Wiasciwe obchodzenie sie ze wszystkimi komponentami uczestniczgcymi w procesie spawania
oraz wszystkimi innymi czynnikami majgcymi wptyw na proces spawania.

Wytgcznie do uzytku komercyjnego.

2.2.2 Ograniczenia zastosowania maszyny

Miejsce pracy moze by¢ wyznaczone na etapie przygotowania rur, budowy instalacji lub w same;j
instalacji.

Urzadzenie obstugiwane jest przez jedng osobe.

Urzgdzenie moze by¢ ustawiane i eksploatowane wytgcznie na stabilnym, rownym i
antyposlizgowym podtozu.

Nalezy zapewni¢ wolng przestrzen roboczg wynoszgcg 2 m wokot urzgdzenia.
Oswietlenie robocze: min. 300 Ix.

Warunki klimatyczne dla eksploataciji:
Temperatura otoczenia: —10 °C do +40 °C
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza: < 90% przy +20 °C, < 50 % przy +40 °C

Warunki klimatyczne dla sktadowania i transportu:
Temperatura otoczenia: —20 °C do +55 °C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: < 90% przy +20 °C, < 50 % przy +40 °C
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» Dopuszcza sie ustawienie i eksploatacje urzadzenia wytgcznie w suchym otoczeniu zgodnie z
wymogami klasy ochrony IP 23 (nie w warunkach zamglenia, podczas opadéw atmosferycznych
lub burz itd.). W razie potrzeby nalezy uzy¢ namiotu spawalniczego.

» Nalezy unika¢ dymu, par, mgty olejowej i pytu szlifierskiego.

» Nalezy unika¢ zasolonego powietrza otoczenia (powietrza morskiego).

2.3 Ochrona srodowiska i utylizacja

2.3.1 Informacja wg dyrektywy 2009/125/WE ustanawiajacej
ogolne zasady ustalania wymogoéw dotyczacych ekoprojektu dla
produktow zwigzanych z energia

* Nie utylizowaé produktu (jesli dotyczy) wraz z odpadami ogdlnymi.

» Ponowne uzycie lub recykling zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE) poprzez utylizacje w wyznaczonym do tego
punkcie zbiorki.

* W celu uzyskania blizszych informacji nalezy skontaktowac sie z
lokalnym biurem ds. recyklingu lub sprzedawcg. Surowce kluczowe,
I potencjalnie obecne w orientacyjnych ilogciach wigkszych niz 1 gram

na poziomie podzespotu.
(zgodnie z dyrektywa

2012/19/UE)

Surowce kluczowe, potencjalnie obecne w orientacyjnych ilosciach wiekszych niz 1 gram na
poziomie podzespotu

PODZESPOL SUROWIEC KLUCZOWY

Plytki obwoddw drukowa-  Baryt, bizmut, kobalt, gal, german, hafn, ind, ciezkie pierwiastki ziem rzad-
nych kich, lekkie pierwiastki ziem rzadkich, niob, metale z grupy platynowcéw,
skand, metaliczny krzem, tantal, wanad

Podzespoty z tworzywa Antymon, baryt
sztucznego

Podzespoty elektrycznei  Antymon, beryl, magnez
elektroniczne

Podzespoty metalowe Beryl, kobalt, magnez, wolfram, wanad

Kable i podzespoty kablo- Boran, antymon, baryt, beryl, magnez
we

Wyswietlacze Gal, ind, ciezkie pierwiastki ziem rzadkich, lekkie pierwiastki ziem rzad-
kich, niob, metale z grupy platynowcéw, skand
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PODZESPOL SUROWIEC KLUCZOWY
Baterie Fluoryt, ciezkie pierwiastki ziem rzadkich, lekkie pierwiastki ziem rzadkich,
magnez

2.3.2 REACh

Rozporzadzenie (WE) 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzie-
lania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACh) reguluje produkcje, wpro-
wadzanie do obrotu i stosowanie substancji chemicznych i wytworzonych z nich mieszanin.

W rozumieniu rozporzgdzenia REACh nasze produkty sg wyrobami. Zgodnie z art. 33 rozporzadzenia
REAChH dostawcy wyrobow muszg informowac swoich klientéw, jesli dostarczany wyrdb zawiera sub-
stancje z listy kandydackiej REACh (lista SVHC) w stezeniu wagowym wigkszym niz 0,1%. W dniu
27.06.2018 do listy kandydackiej SVHC wigczony zostat otéw (CAS: 7439-92-1/ EINECS: 231-100-4).
To wigczenie powoduje powstanie odpowiedniego obowigzku w zakresie udzielania informacji w tancu-
chu dostaw.

Informujemy niniejszym, ze poszczegdine podzespoty naszych wyrobow zawierajg otéw w stezeniu wa-
gowym powyzej 0,1% jako sktadnik stopu w stali, aluminium i stopach miedzi oraz w lutach i kondensa-
torach podzespotéw elektronicznych. Zawartosci otowiu mieszcza sie w zdefiniowanych wyjgtkach dy-
rektywy RoHS.

Poniewaz otow jest trwale zwigzany jako sktadnik stopu i nie nalezy spodziewac sie narazenia, jesli jest
stosowany zgodnie z przeznaczeniem, nie sg konieczne dodatkowe informacje na temat bezpiecznego
stosowania.

2.3.3 Elektronarzedzia i wyposazenie dodatkowe

Zuzyte elektronarzedzia i wyposazenie dodatkowe zawierajg duze ilosci cennych surowcéw i tworzyw
sztucznych, ktére mozna poddac¢ procesowi recyklingu:

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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» Zgodnie z dyrektywag UE zuzytych urzgdzen elektronicznych oznaczonych
pokazanym tu symbolem nie wolno utylizowa¢ razem z odpadami
komunalnymi (odpadami domowymi).

» Aktywne korzystanie z oferowanych systemoéw zwrotu i zbiorki przyczynia
sie do ponownego wykorzystania i recyklingu starego sprzetu

elektronicznego. _

» Zuzyte urzadzenia elektroniczne zawierajg elementy, ktére zgodnie z
dyrektywg UE muszg by¢ traktowane selektywnie. Selektywna zbiorka i
selektywne przetwarzanie stanowig podstawe dla przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji i ochrony zdrowia ludzkiego.

(zgodnie z dyrektywg
2012/19/UE)

» Urzadzenia i maszyny firmy Orbitalum Tools GmbH, zakupione po 13
sierpnia 2005 roku, sg poddawane utylizacji przez producenta pod
warunkiem nieodptatnej dostawy zwrotne;.

» W przypadku zuzytego sprzetu elektronicznego, ktéry z powodu
zanieczyszczenia podczas uzytkowania stanowi zagrozenie dla zdrowia
lub bezpieczenstwa ludzi, producent moze odméwic¢ przyjecia jego
zwrotu.

* Dotyczy Niemiec: urzadzen i maszyn firmy Orbitalum Tools GmbH nie
mozna poddawac utylizacji w komunalnych punktach utylizacji, poniewaz
Sg one uzywane wytgcznie w sektorze komercyjnym.

2.4 Kwalifikacje personelu

A UWAGA! Gtowica spawalnicza moze by¢ uzywana wyigcznie przez przeszkolony perso-
nel.

*  Wiek minimalny cztonkéw personelu: 18 lat.
» Cztonkowie personelu nie mogg wykazywa¢ zadnych uposledzen fizycznych lub psychicznych.

* Obstuga maszyny przez osoby niepetnoletnie dopuszczona jest wytgcznie pod nadzorem osoby
upowaznionej.

» Zasadniczo wymagana jest podstawowa znajomo$¢ metody spawania TIG.

2.5 Wskazéwki podstawowe dot. bezpieczenstwa

eksploataciji
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A UWAGA! Niebezpieczehnstwo obrazeh w wyniku monotonnej pracy i meczacej pracy

w trudno dostepnych miejscach i podczas pracy nad gtowg!

Dyskomfort, zmeczenie i zaburzenia uktadu migsniowo-szkieletowego, ograni-
czona zdolnos$¢ reakcji oraz skurcze.

vVvyyvyy

Wydtuzy¢ czasy przerw.
Przeprowadza¢ éwiczenia relaksacyjne.

Podczas pracy pamieta¢ o zachowaniu wyprostowanej, niemeczacej i wygodnej postawy.

Zadbac¢ o zréznicowanie wykonywanych czynnosci.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.6  Srodki ochrony indywidualnej

Podczas wykonywania prac z uzyciem urzgdzenia nalezy korzysta¢ z nastepujacych srodkéw ochrony
indywidualnej (SOI):

2 Rekawice ochronne zgodne z EN 407 do spawania i zgodne z DIN 388 do montazu elektrody.
Obuwie ochronne zgodne z EN ISO 20345, klasa SB.
Do pracy nad gtowg kask ochronny wg DIN EN 397.

vYyy

W $rodowisku roboczym o hatasie >80 dB (A) stosowac¢ sodki ochrony stuchu.

2.7 Ryzyko szczatkowe

2.7.1 Obrazenia spowodowane duzg masa

Podnoszenie stanowi duze zagrozenie dla zdrowia. Nalezy przestrzegac przepiséw dotyczacych cieza-
ru maszyn, rozdziat Masa brutto!

W nastepujacych sytuacjach istnieje ryzyko uderzenia i zmiazdzenia:

UWAGA! Upadek gtowicy do spawania orbitalnego podczas transportu, montazu/demon-
tazu lub instalowania!

& UWAGA! Upadek gtowicy spawalniczej podczas niedopuszczalnych zastosowan nad gto-
wa!

> Korzysta¢ z obuwia ochronnego zgodnego z EN ISO 20345, klasa SB.

> Odstawi¢ walizke transportowg na stabilng powierzchnie w poblizu (ok. 1,5 m/4,9 ft) zrédta pra-
du spawania.

> Nie korzysta¢ z walizki transportowej na drabinie.

> Ustawia¢ gtowice spawalniczg ptasko i upewnic sig, ze nie bedzie mogta upas¢.

> Zamontowac zabezpieczenie przed upadkiem na gtowicy spawalniczej.

2 Gtowice spawalniczg mozna stosowac tylko z zabezpieczeniem przed upadkiem w potoze-
niach nad gtowa.

2 Nie transportowa¢ urzgdzenia za pomoca dzwigu. Uchwyty i pasy stuzg wytacznie do transportu

recznego.

2 Prace zwigzane z montazem/demontazem gtowicy do spawania orbitalnego OW 170 na rurze
nalezy wykonywac wytgcznie w 2 osoby.

& UWAGA! Upadek walizki transportowej z powodu niewtasciwego odstawienia!

> Odstawi¢ walizke transportowg na stabilng powierzchnie w poblizu (ok. 1,5 m) zrodta pradu spa-
wania.

14 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.7.2 Rany klute spowodowane przez zaostrzong elektrode i
ewentualnie zimny drut

& UWAGA! Upadek gtowicy do spawania orbitalnego podczas transportu, montazu/demon-
tazu lub instalowania!

2.7.3 Ryzyko przygniecenia przez ruchome i spadajace
elementy

& UWAGA! Podczas instalowania gtowicy spawalniczej wystepuje ryzyko zakleszczenia i
zmiazdzenia dtoni i palcow.

> Przed instalacjg lub wymiang elektrody ustawi¢ gtowice spawalniczg ptasko na podtozu.

2 Wytgczy¢ zrédto pradu spawania przed instalacjg lub przed wymiang elektrody.

2.7.4 Obrazenia spowodowane obracajacymi sie elementami
maszyny

NIEBEZPIE- Obracajace sie elementy maszyny mogg spowodowaé pochwycenie wioséw, bi-
CZENSTWO! Zuterii lub odziezy i wciggniecie ich do obudowy.

> Korzystac¢ z ciasno dopasowanej odziezy.

> Nie nosi¢ rozpuszczonych wtoséw, bizuterii ani innych akcesoriow, ktére mogg zostac tatwo
wciggniete.

& NIEBEZPIE- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni i palcow wskutek nieoczekiwanego rozru-
CZENSTWO! chu rotora podczas ustawiania elektrody.

> Przed podtgczeniem gtowicy spawalniczej i przed montazem elektrody: wytgczy¢ urzadzenie do
spawania orbitalnego.

2 Przed przemieszczeniem wirnika przy zamknietych gtowicach spawalniczych zamontowac¢ kase-
te mocujgca lub wkiadki mocujace, a nastepnie zamkng¢ zespot mocujacy i klapke.

2.7.5 Zagrozenia zwigzane z obrazeniami cietymi i Scinajagcymi

& UWAGA! Niebezpieczenstwo przeciecia palcéw przy jednostronnie zamknigetym patgku
wychylnym miedzy otwartym patgkiem wychylnym a korpusem podstawowym.

> Nosi¢ rekawice ochronne wg DIN 388.

& UWAGA! Podczas mocowania gtowicy spawalniczej na rurze wystepuje ryzyko wystgpie-
nia ran cietych spowodowanych przez ostre krawedzie rury.
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>

Nosic¢ rekawice ochronne wg DIN 388.

2.7.6 Oparzeniairyzyko pozaru

A UWAGA! Niebezpieczehnstwo poparzenia przez gorgce czesci maszyny i obrabiany przed-

miot.

Szczegolnie po kilku kolejnych procesach spawania powstajg bardzo wysokie
temperatury. Podczas pracy przy gtowicy spawalniczej (np. podczas zmiany
uchwytu lub montazu/demontazu elektrody) istnieje ryzyko poparzenia lub
uszkodzenia punktow styku. Materiaty nietermoodporne mogg ulec uszkodzeniu
w wyniku kontaktu z gorgcg gtowicg spawalniczg.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne zgodne z norma EN 388, poziom wydajnosci 2.

Przed rozpoczeciem pracy przy gtowicy spawalniczej lub przed zapakowaniem jej do walizki
transportowej nalezy poczekaé, az powierzchnie ostygng do temperatury ponizej 50 °C (122
°F).

Prawidtowo ustawi¢ gtowice zgrzewajgca.

W obszarze zgrzewania nalezy stosowa¢ wylgcznie dopuszczalne materiaty.

A OSTRZEZE- Nieprawidiowe ustawienie glowicy spawalniczej, systemu formowania lub zasto-

NIE! sowanie w obszarze spawania niedopuszczonych do tego materiatéw moze
spowodowac wystapienie probleméw termicznych. W najgorszym przypadku do-
chodzi do wystapienia pozaru. Przestrzega¢ ogdéinych srodkéw ochrony przeciw-
pozarowej obowigzujgcych na miejscu eksploatacji maszyny.

v

Zadbac o prawidtowe ustawienie gtowicy spawalnicze;j.
W strefie spawania korzysta¢ wytacznie z dopuszczonych do tego materiatow.

Po kazdym czyszczeniu gtowicy spawalniczej i przed spawaniem zaczekac, az srodki czyszcza-
ce ulegng catkowitemu odparowaniu.

A

OSTRZEZE- Ryzyko poparzen, o$lepienia i pozaru spowodowanego tukiem elektrycznym.

NIE! W wyniku poluzowania stykéw spawalniczych podczas pracy moze powstaé tuk
elektryczny. Moze to spowodowac oparzenia i o$lepienie, a w najgorszym przy-
padku doprowadzi¢ do pozaru.

16

vVvyYVYyyvyy

v

Podtgczanie i odtgczanie gtowicy spawalniczej tylko przy wytaczonym Zrédle pradu.
Przewody i kable nalezy ukfadac¢ tak, aby nie byty napiete.

Nalezy upewnic sig, ze w zadnej sytuacji osoby nie mogg potkna¢ sie o przewody i kable.
Zamocowac odcigzenie.

Przed podtgczeniem lub wigczeniem zrédta prgdu sprawdzi¢, czy potaczenia wezy sg dobrze
zamocowane.

Nie pracowac¢ w poblizu tatwopalnych materiatéw.
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> Urzgdzenie nalezy uzywac wytgcznie na niepalnym podtozu.

OSTRZEZE- Niebezpieczenstwo pozaru przy zastosowaniu nieprawidtowych (np. zawieraja-
NIE! cych kwas) gazéw podczas procesu spawania.
Skutkiem mogg byé oparzenia. W najgorszym przypadku dochodzi do wystgpie-
nia pozaru.

> Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi zrédta pradu.

> Dopuszcza sie stosowanie wytgcznie gazéw ochronnych sklasyfikowanych zgodnie z normg
DIN EN ISO 14175 dla metody spawania TIG.

2.7.7 Niebezpieczenstwo spowodowane potknieciem o
przewody lub kable

& UWAGA! Jesli kable zasilajace, przewody gazowe lub sterownicze sg naprezone, istnieje
ryzyko potknigcia sig i zranienia.

Nalezy zadba¢ o to, by w zadnym wypadku doszto do potkniecia sie o przewody lub kable.
Nalezy zadbac o to, by przewody lub kable w zadnym wypadku nie byty naprezone.

Po demontazu odtozy¢ gtowice spawalniczg do walizki transportowe;.

vVvyyvyy

Upewnic sie, ze pakiet przewoddw gietkich jest prawidtowo podtgczony, a uchwyt odcigzajgcy
jest podwieszony.

2.7.8 Szkody diugookresowe spowodowane nieprawidiowg
postawa

& UWAGA! Szkody dtugookresowe spowodowane nieprawidtowg postawa.
Niebezpieczenstwo dyskomfortu, zmeczenia i zaburzenia uktadu migsniowo-
szkieletowego, ograniczona zdolno$¢ reakcji oraz skurcze.

Wydtuzy¢ czasy przerw.
Przeprowadza¢ ¢éwiczenia relaksacyjne.

Podczas pracy pamieta¢ o zachowaniu wyprostowanej, niemeczacej i wygodnej postawy.

vVvyyvyy

Zadbac¢ o zréznicowanie wykonywanych czynnosci.

2.7.9 Zagrozenia elektryczne
Podczas procesu spawania wystepujg dwa potencjaty elektryczne:
» Potencjat 1: elektroda/korpus palnika (-)

» Potencjat 2: pozostate elementy gtowicy spawalniczej, w tym rura (+)

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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NIEBEZPIE- W przypadku jednoczesnego kontaktu z oboma potencjatami w trakcie zaptonu
CZENSTWO! =z wysoka czestotliwoscig wystepuje ryzyko $miertelnego porazenia pradem.

Przed podtgczeniem gtowicy spawalniczej i przed montazem elektrody: wytgczy¢ urzadzenie do
spawania orbitalnego.

Przed przemieszczeniem wirnika przy zamknietych gtowicach spawalniczych zamontowa¢ kase-
te mocujgca lub wktadki mocujgce, a nastepnie zamkna¢ zespdt mocujacy i klapke.

Po rozpoczeciu procesu spawania unika¢ kontaktu z rurg i obudowg gtowicy do spawania orbi-
talnego.

Korzystac¢ z rekawic ochronnych DIN 12477, typ A do spawania, i DIN 388, klasa 4 do montazu
elektrod.

A

NIEBEZPIE- Dla os6b cierpigcych na choroby serca lub posiadajgcych rozrusznik serca wy-
CZENSTWO! stepuje zagrozenie dla zycia.

>

Od momentu rozpoczecia procesu spawania nalezy unikaé kontaktu z rurg i obudowg gtowicy
spawalniczej.

A

NIEBEZPIE- Zagrozenia elektryczne w wyniku kontaktu i nieprawidtowego lub wilgotnego wy-
CZENSTWO! posazenia ochronnego.

>

Korzysta¢ z suchego obuwia ochronnego, suchych, niezawierajgcych metalu (bez nitéw) reka-
wic skérzanych i suchych kombinezonéw ochronnych, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

Pracowac na suchym podtozu.

A

NIEBEZPIE- Porazenie pradem, jak rowniez obrazenia ciata i szkody materialne takze na in-
CZENSTWO! nych urzadzeniach spowodowane wadliwym zaptonem, je$li glowica spawalni-
cza nie jest przymocowana lub jest nieprawidtowo ustawiona!

Nie bawic sig glowicg spawalnicza.

A

NIEBEZPIE- Porazenie pradem i ryzyko zmiazdzenia w przypadku nieprawidtowej manipula-
CZENSTWO! dji i otwierania gtowicy spawalnicze;j.

18

v

Odfgczy¢ gtowice spawalniczg od zrodta pradu.
Nalezy odczekaé, az urzadzenie wystarczajgco ostygnie przed otwarciem.

Manipulacje przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nego elektryka.

Nigdy nie podigczac otwartej gtowicy spawalniczej do zrodta pradu.
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OSTRZEZE- R6zne obrazenia ciata i uszkodzenia mienia spowodowane niekompatybilnoscig

NIE! elektromagnetyczng sgsiadujgcych urzadzen w przypadku zaptonu tuku wyso-
kiej czestotliwosci oraz w przypadku pracujacych urzadzen bez przewodu
ochronnego!

» W obszarze roboczym urzadzenia spawalniczego nalezy korzysta¢ wytgcznie z urzadzen elek-
trycznych z izolacjg ochronng.

> Podczas zaptonu spawarki nalezy obserwowac urzadzenia wrazliwe na pole elektromagnetycz-
ne.

& OSTRZEZE- Ryzyko poparzen, oslepienia i pozaru spowodowanego tukiem elektrycznym.
NIE! W wyniku poluzowania stykéw spawalniczych podczas pracy moze powstaé tuk
elektryczny. Moze to spowodowac oparzenia i oslepienie, a w najgorszym przy-
padku doprowadzi¢ do pozaru.

Podtaczanie i odtgczanie gtowicy spawalniczej tylko przy wytgczonym zrédle pradu.
Przewody i kable nalezy uktada¢ tak, aby nie byty napiete.
Nalezy upewni¢ sie, ze w zadnej sytuacji osoby nie moga potkng¢ sie o przewody i kable.

Zamocowac¢ odcigzenie.

vVvyYyyvyy

Przed podtagczeniem lub wigczeniem zrodta pragdu sprawdzi¢, czy potgczenia wezy sa dobrze
zamocowane.

v

Nie pracowac w poblizu tatwopalnych materiatow.

v

Urzadzenie nalezy uzywac wytgcznie na niepalnym podtozu.

2.7.10 Obrazenia oczu spowodowane promieniowaniem

OSTRZEZE- Podczas procesu spawania generowane sg promienie podczerwone i UV oraz
NIE! os$lepiajgce btyski, ktére mogg doprowadzi¢ do powaznych obrazen oczu.

Nie patrze¢ na fuk spawalniczy.
Nosi¢ hetm ochronny zgodny z normg EN 170.

Stosowac rekawice ochronne zgodne z normg EN 388, poziom wydajnosci 2.

vVvyyvyy

Nosi¢ dtugie ubrania.

2.7.11 Niebezpieczenstwa spowodowane przez pola
elektromagnetyczne

NIEBEZPIE- W trakcie operacji spawania powstajg pola elektromagnetyczne.
CZENSTWO! Pola, ktére dla 0séb z problemami z sercem lub z rozrusznikami serca moga byé
$miertelnie niebezpieczne.
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Zabrania sie obstugi urzgdzenia spawalniczego przez osoby cierpigce na choroby serca lub
osoby z wszczepionymi rozrusznikami serca.

Uzytkownik jest zobowigzanydo przygotowania stanowiska pracy w bezpieczny sposéb zgodnie
z zapisami dyrektywy kompatybilnosci elektromagnetycznej 2013/35/UE.

W obszarze roboczym urzadzenia spawalniczego nalezy korzysta¢ wytgcznie z urzadzen elek-
trycznych z izolacjg ochronng.

Podczas zaptonu spawarki nalezy obserwowac urzadzenia wrazliwe na pole elektromagnetycz-
ne.

2.7.12 Ryzyko uduszenia z powodu nadmiernego stezenia
argonu w powietrzu

NIEBEZPIE- W przypadku nieszczelnosci doptywu gazy wystepuje niebezpieczenstwo udu-
CZENSTWO! szenia przez zbyt duzg ilo$é argonu w powietrzu otoczenia. Skutkiem moga byé

szkody resztkowe lub zagrozenie zycia wskutek uduszenia.

>
>

Uszkodzone elementy doptywu gazu niezwtocznie wymienia¢ i codziennie sprawdzac ich dziata-
nie.

Sprawdza¢ maszyne codziennie pod katem ewidentnych szkdd i wad oraz w razie potrzeby zle-
cac usuniecie specjaliscie.

Nie zbliza¢ przewodow ani wezy do wysokich temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub rucho-
mych czesci urzadzenia.

Stosowaé wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

W razie potrzeby zapewni¢ monitorowanie ilosci tlenu.

2.7.13 Ogodblne obrazenia spowodowane przez narzedzia

& UWAGA! W wyniku braku wiedzy na temat obstugi narzedzi moze doj$¢ do obrazen pod-

czas demontazu w celu profesjonalnej utylizacji glowicy spawalnicze;j.

>

20

W przypadku watpliwosci przesta¢ gtowice spawalniczg do firmy Orbitalum Tools — w celu prze-
prowadzenia profesjonalnej utylizacji.

Manipulacje przy instalacji elektrycznej i otwieranie gtowicy spawalniczej moga by¢ wykonywa-
ne wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.
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3 Opis

3.1 Maszyna bazowa

Rysunek przedstawia przyktad MH 4.5.
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POZ. NAZWA

FUNKCJA

1

Ramie przegubowe uchwytu spa-
walniczego

Umocowanie i ruch zespotu uchwytu spawalniczego.

2 Oczko montazowe Zamocowanie zabezpieczenia przed upadkiem.
3 Pole obstugi Sterowanie funkcjami gtowicy spawalnicze;.
4 Silnik/rekojes¢ Naped ruchu obrotowego i rekojesc¢.
5 Przytacze przewodu sterowniczego W celu przytaczenia przewodu sterowniczego.
6 Plyta wirnika Czes$¢ nosna dla ramienia uchwytu spawalniczego i uchwytu
wezowedo.
7 Kabel prgdowo-gazowy Przesyt prgdu spawania i gazu ochronnego.
Uchwyt wezowy Do bezpiecznego nawijania pakietu przewodoéw gietkich pod-
czas obrotu glowicy spawalnicze;j.
9 Ramiona zaciskowe Do zaciskania gtowicy spawalniczej na spawanym przedmio-
cie obrabianym. Mozliwo$¢ montazu szczek redukcyjnych.
10 Tabliczka znamionowa Zawiera dane gtowicy spawalnicze;j.
11 Ustawienie zakresu mocowania (4 Do ustawiania $rednicy rury.
rury)
12 Dzwignia zaciskowa Do zacisnigcia i zwolnienia gtowicy spawalniczej na przed-
miocie obrabianym.
13 Zespot zaciskowy Do zaciskania gtowicy spawalniczej na przedmiocie obrabia-
nym.
22 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3.2

Zespot uchwytu spawalniczego

\
AN
2
3
I
S 10
POZ. NAZWA FUNKCJA
1 Umocowanie korpusu Zamocowanie uchwytu spawalniczego
uchwytu spawalniczego
2 Korpus uchwytu spawalni- Podawanie pragdu spawania do elektrody.
czego
3 Pierscien izolacyjny Uszczelnienie uchwytu spawalniczego i dyszy gazowej przed zacia-
ganiem powietrza.
4 Dysza gazowa Koncentracja przeptywu gazu.
Sruba do regulacji odstepu Ustawianie odstepu miedzy elektrodg i przedmiotem obrabianym.
migdzy elektrodami Odstep tuku spawalniczego powinien wynosi¢ od okoto 1 do 3 mm
(0,039" do 0,118"), w zaleznosci od zastosowania, i powinien by¢
mierzony za pomocg szczelinomierza.
6 Nasada uchwytu spawalni- Zaciskanie elektrody.
czego
7 Sruba do regulacji kata Ustawianie kata elektrody wzgledem osi rury.
elektrody
8 Nakretka radetkowana do Liniowa regulacja doktadna uchwytu spawalniczego réwnolegle

regulacji osiowej uchwytu wzgledem osi rury.
spawalniczego

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POZ. NAZWA FUNKCJA

9 Blokada ramienia uchwytu Ustalanie i zwalniania ramienia uchwytu spawalniczego.
spawalniczego

10 Elektroda Przesyt pradu spawania.

11 Sruba do regulacji pozycji Liniowa regulacja zgrubna uchwytu spawalniczego wzgledem osi ru-

uchwytu spawalniczego ry i boczna regulacja nachylenia uchwytu spawalniczego.

3.3

Pole obstugi/ elementy obstugi

£
5
I
B
o
O

POZ. ELEMENT OBSLUGI FUNKCJA
1 DIODA LED » Dioda LED miga, gdy urzadzenie jest gotowe do spawania.

» Dioda LED $wieci $wiattem ciggtym w trakcie procesu spawania.
2 START/ » Jednokrotne nacisniecie: uruchamia proces spawania.

STOP » Nacisniecie w trakcie procesu spawania: nastepuje zatrzymanie
procesu spawania i uruchomienie czasu przeptywu gazu po
spawaniu.

» Nacisniecie w trakcie czasu przeptywu gazu po spawaniu:
nastepuje przerwanie przeptywu gazu po spawaniu.
3 GAZ » Jednokrotne nacisnigcie: uruchamia sie test funkcji doptywu gazu.
* Ponowne nacisniecie: nastepuje zakonczenie testu funkcji.
» Nacisniecie i przytrzymanie przycisku w trybie spawania lub trybie
testowym zrodta prgdu spawania: nastepuje zmiana trybu.
4 OBROT (W KIERUNKU - Krotkie nacisniecie: wirnik obraca sie stopniowo (przeciwnie do

PRZECIWNYM DO RU- ruchu wskazéwek zegara) w kierunku spawania.

CHU WSKAZOWEK » Nacisniecie i przytrzymanie: wirnik obraca sie ruchem statym

ZEGARA) (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) w kierunku spawania.

5 OBROT (W KIERUNKU - Krotkie naciéniecie: wirnik obraca sie stopniowo (zgodnie z

ZGODNYM Z RUCHEM ruchem wskazéwek zegara) w kierunku spawania.

WSKAZOWEK ZEGA- Nacisniecie i przytrzymanie: wirnik obraca sie ruchem statym

RA) (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) w kierunku spawania.
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4 Mozliwosci zastosowania

RODZAJ JEDNOSTKA MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6

Rura ($rednica ze- [mm] 10-76,20 20-114,30 40-168,30
wnetrzna) [in] 0,394-3,000 0,787-4,500 1,575-6,626
min.-maks.

Dtugosci elektrod  [mm] 30-55 30-55 30-55
min.-maks. [in] 0,181-2,165 0,181-2,165 0,181-2,165

Metoda spawania

Metoda spawania elektroda wolframowg w ostonie gazéw obojetnych (TIG)

Materiaty

Wszystkie materiaty, ktére zasadniczo nadajg sie do spawania metodg TIG.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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5 Dane techniczne

5.1 Glowica spawalnicza
MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Kod 803000001 804000001 805000001
Masa maszyny, w tym kabla pradowo- [kg] 4,24 5,42 6,11
gazowego lbs] 9,35 11,95 13,47
Dtugos¢ kabla pradowo-gazowego [m] 7,0 7,0 7,0

[ft] 23,0 23,0 23,0
Cykl pracy [A] 35%@140A 35%@140A 35% @ 140A
Prad spawania maks. [A] 140 140 140
Napiecie zaptonu maks. [kV] 9 9 9
Napiecie silnika, maks. [VDC] 24 24 24
Prad silnika, maks. [A] 1,0 1,0 1,0
Predkos¢ obrotowa wirnika, maks. [obr/ 13,5 8,6 6,4

min]
Zakres wychylenia uchwytu spawalni- [°] 0-90 0-90 0-90
czego
Poziom hatasu maks. (odstep 1 m) [dB 70 70 70

(A
5.2 Elektrody
UWAGA Jako materiat zasadniczy elektrody stosuje si¢ wolfram

@ Jesli to mozliwe, nie uzywac elektrod z dodatkami tlenku toru.

MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Kod 803000001 804000001 805000001
Dtugos¢ tuku spawalniczego (odstep) [mm] 0,8 0,8 0,8
min. [inl 0031 0031 0031
Dtugos$¢ tuku spawalniczego (odstep) [mm] 3,0 3,0 3,0
maks. [in] 0118 0118 0118
Dtugos¢ elektrody, maks. [mm] 55 55 55

[in] 2165 2165 2165
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MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Dtugos¢ elektrody, min. [mm] 30 30 30

[in] 1181 1181 1181
Srednica elektrody — wyposazenie stan- [mm] 24 2,4 2,4
dardowe [in] 0094 0094 0094
Kat zaostrzenia [°1 30 30 30

Zaleca sie zatamanie
kohAcowki po oszlifowaniu (patrz szkic)

Wykonanie koncowki

Wylacznie przez szlifowanie

Kierunek szlifu

Wytgcznie wzdtuz

Zalecane narzedzie

Urzadzenie do szlifowania elektrod ORBITALUM TOOLS

ESG Plus

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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5.3
D
E
A

MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6

Kod 803000001 804000001 805000001

Wymiar ,A”: [mm] 150,00 226,00 290,00
[in] 5,91 8,90 11,42

Wymiar ,,B” [mm] 75,00 113,00 145,00
[in] 2,95 4,45 5,71

Wymiar ,,C”: [mm] 75,00 113,00 145,00
[in] 2,95 4,45 5,71

Wymiar ,,D”: [mm] 172,50 224,50 252,50
[in] 6,79 8,84 9,94

Wymiar ,,E”: [mm] 60,99 87,00 110,00
[in] 2,40 3,43 4,33

Wymiar ,,F”: [mm] 296,70 296,70 296,70
[in] 11,68 11,68 11,68

Wymiar ,,G”: [mm] 88,90 88,90 88,90
[in] 3,50 3,50 3,50
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MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Wymiar ,,H”: [mm] 69,90-74,90 69,90-74,90 69,90-74,90
[in] 2,75-2,949 2,75-2,949 2,75-2,949

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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6 Transport

INFORMA- Przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi rysunki poszczegdinych etapéw

CJA @ pracy odnoszg si¢ do MH 4.5, o ile etapy pracy sg identyczne dla wszystkich
wersji MH. W razie potrzeby rézne sposoby postepowania lub etapy pracy sg
opisane i zilustrowane oddzielnie.

6.1 Masa brutto

MODEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Waga (wersja standardowa) [kal 4,24 5,42 6,11
[Ibs] 9.35 11.95 13,47

*Waga maszyny wraz z kablem zasilajagcym

6.2 Transportowa gtowica spawalnicza

OSTRZEZENIE Ryzyko obrazen ze wzgledu na duzg mase gtowicy spawalniczej!
Gtowica do spawania orbitalnego z kablem pradowo-gazowym po-
siada w zaleznosci od modelu mase maks. 6,50 kg (14,33 Ibs).

» Unosic¢ ostroznie glowice do spawania orbitalnego.
» Ustawi¢ skrzynke do przechowywania na bezpiecznym podtozu.

» Korzystaé z obuwia ochronnego zgodnego z EN ISO 20345, klasa
SB.

Transportowac¢ gtowice spawalniczg i zwiniety kabel pragdowo-gazowy albo
* przy uzyciu uchwytu do przenoszenia (1) skrzynki transportowej (2)

lub

* bezposrednio za rekojesc¢ (3) rozpakowanej gtowicy spawalniczej i za kabel prgdowo-gazowy (4).
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7 Uruchomienie

7.1 Zakres dostawy

ARTYKUL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Skrzynka transportowa X X X
Materiaty eksploatacyjne/zestaw narzedzi X X X
Szczeka mocujgca MH 3.0 10-30 mm (0,394"-1,181") X

Szczeka mocujgca MH 3.0 30-45 mm (1,181"-1,772") X

Szczeka mocujgca MH 4.5 20-40 mm (0,787"-1,575") X

Szczeka mocujgca MH 4.5 40-80 mm (1,575"-3,150") X

Szczeka mocujgca MH 6.6 40-80 mm (1,575"-3,150") X
Szczeka mocujgca MH 6.6 80-120 mm (3,150"-4,724") X
Przewdd prgdowo-gazowy MH X X X
Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych MH 3.0/4.5/ 6.6 X X X

Link do pobrania pliku PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

Prawo do zmian zastrzezone.

> Sprawdzi¢ dostawe pod wzgledem kompletnosci i szkéd transportowych.

> Wszelkie braki lub szkody nalezy niezwtocznie zgtasza¢ do punktu sprzedazy.

7.2 Przygotowanie do uruchomienia

Wymag: zrédto pradu spawania przytgczone i gotowe do pracy.

> Sprawdzi¢ gtowice spawalnicza, przewdd pradowo-gazowy, kabel masowy i przewody pod ka-

tem uszkodzen.

2 Sprawdzi¢ otoczenie pracy pod katem mozliwych zrédet niebezpieczenstwa i w razie potrzeby

wyeliminowac je.
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8 Instalacja i montaz

INFORMA- Przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi rysunki poszczegdinych etapéw
CJA pracy odnoszg si¢ do MH 4.5, o ile etapy pracy sg identyczne dla wszystkich

wersji MH. W razie potrzeby rézne sposoby postgpowania lub etapy pracy sg
opisane i zilustrowane oddzielnie.

8.1 Sposdb postepowania

INFO Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi zrédta pradu spawalniczego!

Ustawienie i montaz nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

1. W przypadku zastosowan nad gtowg istnieje mozliwo$¢ zamontowania zabezpieczenia przed
upadkiem.

. Zamontowac szczeki zaciskowe

. Zacisng¢ gtowice spawalniczg na elementach

. Ustawi¢ elektrode

. Ustawi¢ palnik

. Podtagczenie glowicy spawalniczej do Zrédta pradu
. Zwing¢ przewdd pragdowo-gazowy

. Przeprowadzenie testu dziatania gazu

© 00 N O 0o »~ W DN

. Skonfigurowanie programu spawania

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

33



MOBILE HEAD

8.2 Montaz zabezpieczenia przed upadkiem

OSTRZEZENIE Upadek niezabezpieczonej glowicy spawalniczej
Ryzyko spadniecia tadunku i spowodowania obrazen personelu.

» Przed rozpoczeciem pracy zamontowac¢ na gtowicy spawalniczej za-
bezpieczenie przed upadkiem o odpowiednim udzwigu (np. linka
stalowa z karabinkiem).

» Gtlowicy spawalniczej nie wolno stosowac w formie niezabezpieczo-
nej w potozeniach nad gtowa.

Przed rozpoczeciem pracy gtowica spawalnicza
musi zosta¢ zabezpieczona przed upadkiem.

W tym celu gtowice spawalnicze MOBILE-HEAD
posiadajg oczko montazowe (1) do zamocowania
odpowiedniego zabezpieczenia przed upadkiem,
np. karabinka $rubowego (2) do liny stalowe;j (3).
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8.3 Montaz szczek mocujacych

W zaleznosci od srednicy zaciskanego przedmiotu obrabianego na ramionach zaciskowych zespotu
mocujgcego muszg zosta¢ zamontowane szczeki mocujgce dopasowane do $rednicy.

ZESTAWIENIE ZAKRESOW MOCOWANIA
Szczeka mocujgca MH 3.0 10-30 mm (0,394"-1,181")
Szczeka mocujgca MH 3.0 30-45 mm (1,181"-1,772")

MH3.0 bez szczek mocujgcych 45 mm-76,20 mm (1,772"-3,000")

Szczeka mocujgca MH 4.5 20-40 mm (0,787"-1,575")
Szczeka mocujgca MH 4.5 40-80 mm (1,575"-3,150")
MH4.5 bez szczek mocujgcych 80 mm-114,30 mm (3,150"-4,500")

Szczgka mocujgca MH 6.6 40-80 mm (1,575"-3,150")
Szczeka mocujgca MH 6.6 80-120 mm (3,150"-4,724")

MH6.6 bez szczek mocujgcych 120 mm-168,30 mm (4,724"-6,626")

» Ustawi¢ gtowice spawalniczg na odpornym na
poslizg i zarysowanie podiozu.

» Wiozy¢ szczeki mocujgce w ramiona zacisko-
we i zamocowac je za pomocg $ruby i klucza
imbusowego znajdujacych sie w zestawie ak-
cesoriow.
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8.4 Zamocowanie gtowicy spawalniczej na
przedmiocie obrabianym

UWAGA » Podczas mocowania gtowicy spawalniczej na przedmiocie obrabia-

nym ustawi¢ elektrode centralnie na styku przedmiotu obrabianego.

UWAGA » Aby unikng¢ odksztatcen lub uszkodzen przedmiotu obrabianego,

0 dostosowac site mocowania do grubosci $cianki przedmiotu obra-
bianego.

UWAGA Woychyli¢ ramie przegubowe uchwytu spawalniczego (1) przed prze-
mieszczeniem wirnika do pozycji wyjéciowej, az nastgpi zablokowanie
dzwigni ustalajacej (patrz rozdz. Instalacja uchwytu spawalniczego
[» 38]).

v Konce rur sg fgczone bez $wiatta/szczeliny.
v" Wirnik stoi w pozycji wyj$ciowej.

v Przed natozeniem gtowicy spawalniczej na przedmiot obrabiany upewni¢ sie, ze ramie przegubo-
we uchwytu spawalniczego (1) jest zablokowane w pozycji wyj$ciowe;.

1. Przy zamknigetym zespole mocujgcym za pomocg uchwytu obrotowego (3) zgrubnie dopasowac
szczeki mocujgce do aktualnej srednicy rury.

2. Catkowicie otworzy¢ zespdt mocujgcy za pomocg dzwigni zaciskowej (2).

3. Zatozy¢ gtowice spawalniczg na przedmiot obrabiany tak, aby elektroda byta zgrubnie wyréwnana
ze stykiem przedmiotu obrabianego.

4. Ostroznie docisng¢ dzwignie zaciskowg (2) zespotu zaciskowego.

= Gfowica spawalnicza musi by¢ tak osadzona, aby nie byto mozliwe jej samoczynne wysli-
zgnigcie sig.

= W razie potrzeby ponownie skorygowac ustawienie srednicy rury za pomocg uchwytu obrotowego
(3) i ostroznie docisng¢ ponownie dzwignie zaciskowg (2), az gtowica spawalnicza bedzie pewnie
zacisnieta na przedmiocie obrabianym.
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Rys.: ramie przegubowe Rys_ : ramie przegubowe uchwytu spawalni- Rys.: dociskanie dz’wigni za-
uchwytu spawalniczego w Cczego opuszczone CiSkOWGj
pozycji wyjsSciowej

8.5 Instalacja elektrody

UWAGA Niezamierzone uruchomienie gtowicy spawalniczej!
Zmiazdzenia dtoni i palcow.

» Wytaczy¢ zrédto pradu do spawania orbitalnego.

UWAGA Skontrolowa¢ elektrode pod katem prawidtowej dtugosci i szlifu przed
0 wiozeniem, w razie potrzeby przerobi¢. Patrz rozdz. Oszlifowywanie

elektrod

1. Odkreci¢ nasade uchwytu spawalniczego (1) i wyja¢ tuleje mocujaca (2).
2. Wiozy¢ elektrode (1) do tulei mocujacej (2).
3. Wiozy¢ tuleje mocujgca z elektrodg do korpusu uchwytu spawalniczego (5).

4. Ponownie przykreci¢ nasade uchwytu spawalniczego (4).
W razie potrzeby ponownie wyregulowa¢ wystawanie elektrody z dyszy gazowe;.

1 2

B N

[ ]

Zalecane wystawanie
elektrody:

Wzdtuzny szlif krawedzi

elektrody (6) zréwnany z = - -~ ---
dolng krawedzig (7) dy-

Szy gazowe;.
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> W celu demontazu elektrody wykona¢ etapy procesu w odwrotnej kolejnosci.

8.5.1 Dostrajanie elektrody

» Ustawi¢ elektrode centralnie nad ztgczem
przedmiotu obrabianego za pomocg osiowego
przestawianego uchwytu spawalniczego (2).
Umozliwia to w razie potrzeby dokonanie p6z-
niejszych korekt w obu kierunkach.

8.6 Instalacja uchwytu spawalniczego

UWAGA Niezamierzone uruchomienie gtowicy spawalniczej!
Zmiazdzenia dioni i palcow.

» Wytaczy¢ zrédto pradu do spawania orbitalnego.

Uszkodzenie elektrody i ryzyko obrazen spowodowane niekontrolowa-
nym opuszczeniem ramienia uchwytu spawalniczego.

UWAGA f Sprezynujace rami¢ przegubowe uchwytu spawalniczego!

» Opuszczanie ramienia uchwytu spawalniczego musi by¢ prowadzo-
ne recznie.

» Upewni¢ sie, ze unieruchomienie uchwytu spawalniczego jest zablo-
kowane.
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UWAGA

A

Ryzyko poparzenia przez gorgce czgsci maszyny i przedmiot obra-
biany.

Zwtaszcza po kilku operacjach spawania z rzedu dochodzi do powsta-
nia bardzo wysokich temperatur. Podczas prac przy maszynowym i
recznym uchwycie spawalniczym (np. zmiana potozenia lub montaz/de-
montaz elektrody) zachodzi niebezpieczenstwo poparzenia lub uszko-
dzenia punktow styku. Nieodporne termicznie materiaty mogg zosta¢
uszkodzone podczas kontaktu z gorgcym maszynowym uchwytem spa-
walniczym.

» Stosowac rekawice ochronne zgodne z normg EN 388, poziom wy-
dajnosci 2.
» Przed przystgpieniem do prac przy maszynowym uchwycie spawal-

niczym lub przed jego transportem nalezy zaczekac, az powierzch-
nie ostygng do temperatury ponizej 50°C (122°F).

» Zadbac o prawidtowe ustawienie maszynowego uchwytu spawalni-
czego.

» W strefie spawania korzysta¢ wytgcznie z dopuszczonych do tego
materiatéw.

» Przestrzegac¢ znakoéw ostrzegawczych w miejscach niebezpiecz-
nych.

UWAGA

@

Regularnie sprawdza¢ dysze i soczewke gazowg pod katem zanie-
czyszczenia, np. przez obcy materiat, w razie potrzeby wyczyscic i wy-
mieni¢ (patrz rozdz.Wymiana dyszy i/lub soczewki gazowej [» 57]).

» Catkowicie wysungc¢ lub opusci¢ $rube do usta-
wiania odstepu miedzy elektrodami (1).
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1. Przytrzymac¢ ramig przegubowe za przewdd
pradowo-gazowy (3).

2. Wyciagnac¢ dzwignie ustalajgcg uchwyt spa-
walniczy (5) na ramieniu przegubowym
uchwytu spawalniczego (4), zwalniajac jg w
ten sposoéb.

3. Powoli i w sposéb kontrolowany opuscic¢ ra-
mi¢ przegubowe uchwytu spawalniczego, az
koto kopiujace (2) dotknie przedmiotu obrabia-
nego.

» Ustawi¢ pozadany odstep elektrody za pomocg
$ruby nastawczej (1) i szczelinomierza (7).

» W razie potrzeby doktadnie wyréwnac elektro-
de ze stykiem przedmiotu obrabianego, stosu-
jac regulacje osiowg uchwytu spawalniczego
(6).

Jesli to nie wystarczy, gtowice spawalniczg na-
lezy ponownie zacisngc¢ z lekkim przesunie-
ciem.

Elektrode nalezy umiesci¢ doktadnie nad
stykiem rury!

Patrz rozdz. Zamocowanie gtowicy spawalniczej na
przedmiocie obrabianym [» 36]

» Skontrolowac¢ kat 90° elektrody wzgledem
przedmiotu obrabianego:
Czy ustawienie elektrody (= centralnie) jest od-
powiednie dla przedmiotu obrabianego?
W razie potrzeby zwolni¢ za pomocg klucza
$rube zaciskowg (8) na ramieniu przegubowym |
uchwytu spawalniczego, ustawi¢ na 90° i po-
nownie dociggnac.
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» W razie potrzeby dokonac regulacji kata
uchwytu spawalniczego za pomoca $ruby usta- f_

lajgcej (9).

8.7
pradu

Przytaczanie gtowicy spawalniczej do zrodta

UWAGA

A

Ryzyko poparzenia spowodowane nieprawidtowym przytagczeniem
pradu spawania!

Niezablokowane wtyczki prgdu spawania lub zabrudzone przytgcza
przedmiotu obrabianego (kurz, korozja) mogg sie nagrzewac i powodo-
wacé oparzenia w przypadku dotkniecia.

» Codziennie sprawdza¢ potgczenia prgdu spawania i upewni¢ sie, ze
blokada gniazda kabla jest zatrzasnieta.

» Przytgcze przedmiotu obrabianego nalezy doktadnie oczysci¢ i bez-
piecznie zamocowac!

» Nie wolno uzywa¢ elementéw konstrukcyjnych przedmiotu obrabia-
nego w charakterze przewodu wyjsciowego pradu spawania!
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OSTRZEZENIE f

Niebezpieczenstwo poparzenia, oslepienia i pozaru przez tuk spa-
walniczy

Wskutek poluzowania stykéw spawalniczych podczas pracy moze po-
wstaé

tuk spawalniczy. Moze to spowodowac oparzenia i oslepienie, a w naj-
gorszym przypadku dochodzi do wystgpienia pozaru.

>

>

Podtgczanie i roztgczanie gtowicy spawalniczej jest dozwolone tylko
przy wytaczonym zrédle pradu.

Przewody i kable nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby nie byty napre-
zone.

Nalezy zadbac o to, by w zadnym wypadku doszio do potkniecia sie
o przewody lub kable.

Podwiesi¢ uchwyt odcigzajgcy.

Podczas podtgczania lub przed wigczeniem zrédta pradu sprawdzié¢
przytacza pakietu przewodow gigtkich pod katem stabilnego osa-
dzenia.

Nie prowadzi¢ prac w poblizu tatwopalnych materiatow.

Praca tylko na niepalnym podtozu.

42
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POZ. NAZWA DO POLACZENIA Z POZ.

1 Zrédto pradu

1a Gniazdo ,Gaz” (szybkoztgczka) Wtyczka ,Gaz”, pakiet przewododw gietkich 2c

1d Gniazdo ,Prad spawania (-)” (pakiet Wtyczka ,Prad spawania (-)’, pakiet przewo- 2b
przewodow gietkich) dow gietkich

1e Wtyczka ,Prad spawania +” (kabel Gniazdo ,Prad spawania +”, kabel masowy  5b
masowy)

1f Gniazdo (Amphenol) ,Przewdd ste-  Wtyczka (Amphenol) ,Przewdd sterowniczy — 4b
rowniczy” do zrédta pradu”

2 Pakiet przewodoéw gietkich

2a Wtyczka ,Doptyw chtodziwa”, niebie- Gniazdo ,Doptyw chiodziwa”, niebieskie, zr6- 1b
ska dto pradu

2b Wtyczka ,Prad spawania (-)” Gniazdo ,Prad spawania (-)", zrodto pradu 1d

2c Wtyczka ,Gaz” (szybkozlgczka) Gniazdo ,Gaz”, zrodto pradu 1a

3 Glowica spawalnicza, np. typ MH 4.5

3a Gniazdo ,Przewod sterowniczy” Wtyczka ,Przewdd sterowniczy do gtowicy 4a

spawalniczej”, przewod sterowniczy

3b Rura Zacisk ,Kabel masowy” 5a

4 Przewéd sterowniczy

4a Wtyczka ,Przewdd sterowniczy do Gniazdo ,Przewdd sterowniczy”, glowica spa- 3a
gtowicy spawalniczej” walnicza

4b Wtyczka ,Przewdd sterowniczy do Gniazdo ,Przewdd sterowniczy”, zrédto pradu 1f
zrodta pradu”

5 Kabel masowy

5a Zacisk ,Kabel masowy” Przedmiot obrabiany/ rura 3b

5b Gniazdo ,Kabel masowy” Wtyczka ,Prad spawania +”, zrodto prgdu 1e

8.7.1.1 Kolejnos¢ podigczen

Podtgczenia nalezy wykonac w nastepujacej kolejnosci:

UWAGA Jako materiat podstawowy elektrody stosuje sie wolfram.
0 W miare mozliwosci nie nalezy stosowac¢ elektrod z dodatkiem tlenku

toru.

1. Podtaczy¢ wtyczke ,prad spawania —” (2b) z zestawu wezy do gniazda ,prad spawania =" (1d) zro-
dta pradu i zablokowa¢ jg ruchem obrotowym.

2. Podtgczyc¢ wtyczke ,Gaz” (2¢) z zestawu wezy do gniazda ,Gaz” (1a) na zrédle pradu.
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. Podtaczy¢ wtyczke Amphenol ,przewdd sterujgcy do zrodta pragdu” (4b) do gniazda ,przewdd steru-
jacy” (1f) na zrédle pradu.

. Podtaczy¢ wtyczke ,Przewdd sterujgcy do gtowicy spawalniczej’ (4a) do gniazda ,Przewdd steruja-
cy” (3a) na gtowicy spawalniczej i mocno dokrecic.

. Podtaczy¢ gniazdo ,Kabel uziemiajacy” (5b) od kabla uziemiajacego do wtyczki ,Prad spawania +”
(1e) na zroédle pradu i dokreci¢ recznie.

. Zacisk ,Kabel uziemiajgcy” (5a) od kabla uziemiajgcego podtaczy¢ do elementu obrabianego (3b).
Zwréci¢ uwage na dobry kontakt elektryczny (w razie potrzeby powierzchnie elementu obrabianego
przeszlifowaé do uzyskania metalicznego potysku).

. Wigczy¢ zrodto pragdu spawania.

. Przeprowadzi¢ test dziatania gazu (patrz rozdziat , Przeprowadzanie testu funkcji gazu [» 47]").

8.8 Odwijanie przewodu pradowo-gazowego

UWAGA

Zmiazdzenie dloni i palcow

» Usung¢ rece ze strefy niebezpiecznej.

tryczny/zestaw wezy, poniewaz podczas procesu spawania waz
jest automatycznie odwijany w wyniku ruchu obrotowego.

UWAGA Przed rozpoczeciem spawania nalezy recznie nawina¢ kabel elek-

Brak uprzedniego nawiniecia moze spowodowac uszkodzenia.

» Upewnij sie, ze dtugos¢ kabla/weza jest wystarczajgca do nawinie-
cia.

» Podczas nawijania nalezy upewni¢ sie, ze kabel / waz sg nawijane
réwno i nie sg zgniatane. W razie potrzeby nalezy prowadzi¢ kabel /

waz recznie.
UWAGA Pozycja uchwytu gtowicy spawalniczej musi by¢ zgodna z pozycja
0 startowa/poczatkowa spawania w danym programie spawania (zr6-
dto pradu) (np. potozenie na godzine 9).

» W razie potrzeby nalezy wyregulowaé pozycje elektrody/ uchwytu
spawalniczego.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

45



MOBILE HEAD

Przycisk obrotu (1 lub 2) przytrzymac¢ na tyle
diugo, az uchwyt spawalniczy osiggnie zgdang
pozycje poczgtkows i przewod prgdowo-gazo-
wy bedzie rozwinigty.

Pozycja uchwytu spawalniczego (3) i pozycja
poczatkowa w danym programie spawania (4)
musi by¢ zgodna z pozycjg uchwytu gtowicy
spawalniczej. W programowaniu automatycz-
nym jest wstepnie ustawiona pozycja na godzi-
ne 9, ktéra moze by¢ w razie potrzeby zmienio-
na.

Nacisngé i przytrzymaé przycisk ,OBROT” (1
lub 2), aby przeprowadzi¢ rozwijanie.

Zwolnié przycisk ,OBROT” (1 lub 2), gdy uchwyt
spawalniczy znajdzie sie w zgdanej pozycji i
rozwinieta jest dostateczna dlugos$¢ przewodu.

Rys.: pozycja uchwytu spawalniczego i pozycja
poczgtkowa w programie spawania w pozycji na
godzine 9
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8.9 Przeprowadzanie testu funkcji gazu

Przy tescie funkcji gazu mozna niezaleznie od procesu spawania sprawdzi¢ przeptyw gazu w celu za-
pewnienia gotowosci funkcyjnej. W przypadku braku gazu zrédto prgdu spawania wyswietla komunikat
o btedzie.

UWAGA Przed przeprowadzeniem testu funkcji gazu upewni¢ sie, ze spetniono
0 nastepujgcy warunek:

» Doptyw gazu musi by¢ podigczony do zrédfa pradu, a ilos¢ gazu
prawidtowo ustawiona (patrz instrukcja obstugi zrédta pradu).

Procedura postepowania (przez pole obstugi gtowicy spawalniczej):

]1111

G)- orbitalum

v" Upewni¢ sie, ze doptyw gazu do spawania i glowica spawalnicza sg prawidtowo podtgczone i do-
stepna jest wystarczajaca ilo$¢ gazu do spawania.

1. Nacisng¢ przycisk ,GAZ” (3).

2. Sprawdzi¢ ilo$¢ gazu i w razie potrzeby ustawié. Zalecana ilo$¢ gazu do spawania 12 I/min.
3. Nacisna¢ ponownie przycisk ,GAZ” (3).
=

Test funkcji gazu jest zakonczony.

UWAGA W przypadku komunikatu o bledzie ze zrédta pradu spawania
0 » Sprawdzi¢, czy doptyw gazu do spawania i gtowica spawalnicza sg
prawidtowo podtgczone, ilo$¢ gazu do spawania jest prawidtowo

ustawiona i zrodto gazu dostarcza wystarczajacg ilos¢ gazu.

» LUB: Patrz instrukcja obstugi zrédta pragdu spawania.

8.10 Konfiguracja programu spawania

> Skonfigurowaé program spawania zgodnie z instrukcjg obstugi zrédia pradu spawania.

> Gtowica spawalnicza jest gotowa do uzycia.
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9 Obstuga

CJA

INFORMA- Przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi rysunki poszczegdinych etapéw
pracy odnoszg si¢ do MH 4.5, o ile etapy pracy sg identyczne dla wszystkich

wersji MH. W razie potrzeby rézne sposoby postepowania lub etapy pracy sg
opisane i zilustrowane oddzielnie.

9.1 Spawanie

OSTRZEZENIE f

Ryzyko obrazen spowodowanych promieniowaniem lub cieptem!

Kontakt z gorgcymi przedmiotami obrabianymi i iskrami powoduje opa-
rzenia.

» Stosowac przytbice lub kask spawalniczy o wystarczajgcym stopniu
ochrony (w zaleznosci od zastosowania)!

» Stosowac suchg odziez ochronng (np. przytbica spawalnicza, reka-
wice itp.) zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju!

» Chroni¢ osoby postronne przed promieniowaniem i ryzykiem osle-
pienia, stosujac zastony lub Sciany ochronne!

NIEBEZPIECZEN-
e A

W trakcie operacji spawania powstajg pola elektromagnetyczne.

» Zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE dotyczaca pdl elektromagnetycz-
nych operator musi tak urzadzi¢ miejsca pracy, aby nie byto zadne-
go zagrozenia dla operatoréw i 0séb znajdujgcych sie w poblizu
urzadzenia spawalniczego.

NIEBEZPIECZEN-
STWO

Zwiekszenie udziatu argonu w powietrzu powyzej 50% moze spo-
wodowac trwate uszkodzenie lub zagrozenie zycia w wyniku udu-
szenia.

» Zapewnic¢ odpowiednig wentylacje w pomieszczeniach.

» W razie potrzeby nalezy monitorowac zawarto$c¢ tlenu w powietrzu.

OSTRZEZENIE f

Nieprawidlowe ustawienie systemu formowania lub zastosowanie
w obszarze spawania niedopuszczonych do tego materiatéw moze
spowodowac wystapienie problemoéw termicznych.

W najgorszym przypadku dochodzi do wystgpienia pozaru.

» Przestrzega¢ ogolnych srodkéw ochrony przeciwpozarowej obowig-
zujgcych na miejscu eksploatacji maszyny.
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UWAGA

O

Roéznorodne niebezpieczenstwa

» Proces spawania nalezy stale obserwowac!
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Procedura postepowania na polu obstugi gtowicy spawalniczej:

£
3
§
8
o
O

v Zrédio pradu spawania, kabel masowy i glowica spawalnicza sg podigczone, zainstalowane i goto-
we do pracy.

1. Nacisng¢ przycisk ,START/STOP” (2), aby uruchomi¢ proces spawania.
2. Obserwowac spawanie i zwijanie przewodu pragdowo-gazowego.

LUB przez zrédto pragdu spawania:

» Patrz instrukcja obstugi zrodta pradu spawania.

= Proces spawania konczy sie automatycznie po uptywie czasu przeptywu gazu po spawaniu.

9.2 Powrét glowicy spawalniczej do pozyciji
wyjsciowej
Po zakonczeniu operacji spawania pakiet przewodéw gietkich jest zwiniety na gtowicy spawalnicze;j.

> Po uptywie czasu przeptywu gazu po spawaniu wirnik z pakietem przewodoéw gietkich musi zo-
staé cofniety do pozycji wyjsciowe;.

UWAGA Woychyli¢ ramig przegubowe uchwytu spawalniczego przed przemiesz-
0 czeniem wirnika do potozenia wyjsciowego, az nastgpi jego zablokowa-

nie (patrz rozdz.Instalacja uchwytu spawalniczego [» 38]).

Procedura postepowania na polu obstugi gtowicy spawalniczej:

12 3 4 5

I g =

C)- orbitalum

» Nacisngé i przytrzyma¢ przycisk ,OBROT W KIERUNKU PRZECIWNYM DO RUCHU WSKAZO-
WEK ZEGARA’ (4) lub ,OBROT W KIERUNKU ZGODNYM Z RUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA”

®).

LUB przez zrédio prgdu spawania:

» Patrz instrukcja obstugi zrodta pradu spawania.
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9.3 Demontaz gtowicy spawalniczej z przedmiotu
obrabianego

UWAGA » Wychyli¢ ramie przegubowe uchwytu spawalniczego przed prze-
mieszczeniem wirnika do potozenia wyjsciowego, az nastgpi zablo-
kowanie blokady (patrz rozdz. Instalacja uchwytu spawalniczego
[» 38]).

Procedura postepowania:

v Wirnik stoi w pozycji wyj$ciowej.

v Ramie przegubowe uchwytu spawalniczego
jest zablokowane w pozycji wyj$ciowe;j.

1. Przytrzymac gtowice spawalniczg za rekojes¢/ BEs :
silnik. '

2. Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (9).

3. Zdja¢ gtowice spawalniczg z przedmiotu obra-
bianego i bezpiecznie odtozyc.

9.4 Przerywanie spawania

Procedura postepowania na polu obstugi gtowicy spawalniczej:

£
3
I
g
o
O

» Nacisna¢ przycisk ,START/STOP” (2) na polu obstugi gtowicy spawalniczej. Trwajacy proces zosta-
je zatrzymany. Jedynie uptywa jeszcze czas przeptywu gazu po spawaniu.
Przez ponowne naci$niecie przycisku ,START/STOP” w trakcie czasu przeptywu gazu po spawaniu
zostaje on takze zatrzymany.

LUB przez zrédto prgdu spawania:

INFORMA- W celu przedstawienia Zzrédet pradu w niniejszej instrukcji obstugi jako przyktad
CJA jest przedstawiona spawarka MOBILE WELDER.
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» Nacisng¢ sprzetowy przycisk programo-
walny 1 (7)

Gromaummnw

» Nacisng¢ przycisk programowalny na
ekranie dotykowym ,STOP” (8)

Lével Slope

» Nacisna¢ przetgcznik WE./WYL. (6)

52

Patrz instrukcja obstugi zrodta pradu
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9.5 Przygotowanie do sktadowania

Przed sktadowaniem wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wylgczy¢ zrodto prgdu spawania.

2. Odiaczy¢ gtowice spawalniczg od zrodta prgdu spawania, patrz rozdz. Przytaczanie gtowicy spawal-
niczej do zrédta pradu [» 41].

3. Zdemontowac elektrode, patrz rozdz. Instalacja elektrody [» 37].

4. Umocowac gtowice spawalnicza. Uwazac¢ na to, aby przewdd prgdowo-gazowy nie byt skrecony
ani przygnieciony.

W przypadku dtuzszego sktadowania wykona¢ dodatkowo nastepujace czynnosci:

1. Wyczysci¢ powierzchnie.
2. Sktadowac¢ w suchym i wolnym od kurzu miejscu.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych warunkéw sktadowania:

* Przechowywac¢ wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach
* Przechowywac z dala od materiatéw powodujgcych korozje.
» Zakres temperatur -20 do +55 °C

* Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza do 90 % przy 40 °C

Wiecej instrukcji dotyczgcych pielegnacji i konserwacji, patrz rozdz. Utrzymanie sprawnosci i usuwanie
usterek [» 54].
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10 Utrzymanie sprawnosci i usuwanie usterek

10.1 Wskazowki dotyczace pielegnaciji
> Uwazac¢ na to, aby zadne czastki brudu ani drobne czesci nie dostawaly sie do przektadni (wne-
trza gtowicy spawalniczej).

> W przypadku zabrudzenia powierzchni stosowaé do ich czyszczenia tylko niepozostawiajgce
resztek srodki czyszczace.

10.2 Konserwacja i pielegnacja

Ponizsze instrukcje pielegnacji zaleza, o ile nie podano inaczej, znacznie od stopnia korzystania z gto-
wicy spawalniczej.

Krétsze interwaty czyszczenia majg pozytywny wplyw na zywotno$¢ urzadzenia.

INTERWAL PODZESPOL KTOREGO TO DO- CZYNNOSC
TYCZY

Przed kazdym uzy- Glowica spawalnicza, weze i B Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci pod katem

ciem przewody uszkodzen i swobody ruchu (np. wadliwe po-
wierzchnie funkcjonalne, nieszczelnosci, pek-
niecia, uszkodzone tby $rub itp.).

Pole obstugi » Sprawdzi¢ przyciski pod katem funkcjonalnosci.

Zespot zaciskowy » Sprawdzi¢ mechanizm zaciskowy pod katem
swobody ruchu, dziatania i zaciskania.

Elektroda » Zapewni¢ prawidtowy odstep elektrody (patrz
rozdziat Instalacja elektrody [» 37])

Nalezy uzywac¢ wytgcznie elektrod z wyraznym
oszlifowaniem.

Zalecenie: Typ WS2, kat oszlifowania 30°(patrz
rozdziat Oszlifowywanie elektrod).
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INTERWAL
TYCZY

PODZESPOL KTOREGO TO DO- CZYNNOSC

Przed kazdym uzy- Gaz ochronny do spawania

ciem

» Stosowaé wytgcznie gazy ochronne do spawa-
nia sklasyfikowane do spawania metodg TIG
zgodnie z norma DIN EN ISO 14175 (np. argon
4.6 lub czystszy gaz ochronny do spawania).

» Ustawienie natezenia przeptywu:
8-15 I/min.

» Ustawi¢ czas wstepnego przeptywu gazu na
min. 5 sekund.

Przedmiot obrabiany/rura

» Upewni¢ sie, ze rura zostata odcieta réwno pod
katem 90° (za pomocg orbitalnej pity do rur)
(usuniete zadziory i wyréwnana powierzchnia).

» Spoina | (rura do rury) bez szczeliny powietrznej
i przesuniecia osiowego.

» Powierzchnie rur muszg by¢ metalicznie odsto-
niete i catkowicie wolne od smaru i innych za-
nieczyszczen.

» Rury muszg by¢ wyréwnane i potgczone bez
przesunigcia.

Co 100 operacji
spawania lub co-
dziennie

Gtlowica spawalnicza

» Oczysci¢ i usung¢ osady. W zaleznosci od stop-
nia zabrudzenia, uzywa¢ np. szmatki / alkoho-
lu / izopropanolu, wtékniny czyszczacej lub od-
kurzacza(nie uzywac¢ agresywnych $rodkow
czyszczacych, poniewaz powierzchnie mogg
ulec uszkodzeniu).

Min. co 500 opera- Gtowica spawalnicza
cji spawania

lub co tydzien

» Przeprowadzi¢ standardowy proces czyszcze-
nia
(patrz rozdziat Standardowy proces czyszczenia
[» 56]) Standardowy proces czyszczenia).
Krotszy interwat czyszczenia moze wydtuzy¢
zywotno$¢ gtowicy spawalniczej, kaset mocuja-
cych i wktadek mocujgcych.

Min. co 30 000
operacji spawania
lub co 24 miesigce

Gtowica spawalnicza

» Glowice spawalniczg nalezy odesta¢ do serwisu
Orbitalum w celu przeprowadzenia podstawo-
wego czyszczenia lub zleci¢ jej czyszczenie au-
toryzowanemu specjaliscie przeszkolonemu
przez firme Orbitalum.

Co 2 lata Kabel pradowy/gazowy

» Wymieni¢ w certyfikowanym punkcie serwiso-
wym firmy Orbitalum.
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10.2.1 Standardowy proces czyszczenia

NIEBEZPIECZEN-
STWO

Ruch obrotowy wirnika moze spowodowaé pochwycenie wiosow,
bizuterii lub odziezy i wciggniecie ich do obudowy.

» Korzystac z ciasno dopasowanej odziezy.

» Nie nosi¢ rozpuszczonych wioséw, bizuterii ani innych akcesoriow,
ktére mogg zostac tatwo wciggniete.

UWAGA f

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia wskutek nieoczekiwanego rozru-

chu wirnika podczas ustawiania elektrody.

Ryzyko zmiazdzenia dtoni i palcow!

» Przed podtgczeniem gtowicy spawalniczej i przed montazem elek-
trody: wytaczy¢ urzadzenie do spawania orbitalnego.

» Przed przemieszczeniem wirnika przy zamknietych gtowicach spa-
walniczych zamontowacé kasete mocujgca lub wktadki mocujace,
a nastepnie zamkng¢ zespot mocujacy i klapke.

UWAGA

Czynnosci zwigzane z czyszczeniem wolno wykonywaé dopiero po cat-
kowitym ostygnieciu gtowicy spawalniczej!

UWAGA

Czyszczenie gtowicy spawalniczej powinno by¢ przeprowadzane nie
rzadziej niz co 500 operacji spawania. Krotsze interwaty czyszczenia
majg pozytywny wptyw na zywotnosc¢ urzadzenia.

UWAGA

> @@

Stosowanie srodkéw smarnych moze silnie wptyna¢ na dziatanie
urzadzenia i spowodowac jego uszkodzenie.

» Nigdy nie rozpyla¢ srodka smarnego do srodka gtowicy spawalni-
czej!

Wymagane materiaty czyszczgce:

» Niestrzepigca sie Sciereczka bawetniana

* Smar ENI Autol Top 2000 Super Longtime.
Przestrzegac karty charakterystyki stosowanego $rodka smarnego!

Procedura postepowania:

1. Usuna¢ zabrudzony $rodek smarny z powierzchni slizgowej fozyska wirnika za pomoca niestrze-
pigcej sie sciereczki bawetnianej i cienko natozy¢ swiezy srodek smarny.

2. Po kazdym uzyciu oczysci¢ powierzchnie za pomoca niestrzepigcej sie $ciereczki bawetniane;.

3. Usung¢ ciata obce z dyszy gazowej i soczewki gazowej. W przypadku trudnych do usuniecia za-
brudzen mozna uzy¢ gabki do czyszczenia Scotch-Brite lub poréwnywalnego produktu.
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10.3 Wymiana dyszy i/lub soczewki gazowej

UWAGA f Ryzyko poparzenia gorgcymi elementami

» Przed wymiang elementy muszg ostygnac.

UWAGA Niezamierzone uruchomienie gtowicy spawalniczej!
Zmiazdzenia dtoni i palcow.

» Wytgczy¢ zrédto pradu do spawania orbitalnego.

Procedura postepowania:

» Odkreci¢ zanieczyszczong lub uszkodzong dysze gazowa (5) i przykreci¢ nowg dysze gazowa.

W celu wymiany soczewki gazowej wykonaé dodatkowo nastepujgce czynnosci:

1. Zdemontowac elektrode jesli jest zamontowana, patrz rozdz. Instalacja elektrody [» 37].
2. Odkreci¢ soczewke gazowg (4) i wyja¢ uszczelke teflonowg (3).
3. Natozy¢ uszczelke teflonowg na nowg soczewke gazowa (4).

4. Skreci¢ wszystkie podzespoty z powrotem ze sobg i w razie potrzeby ponownie zamontowac elek-
trode.
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RYSUNEK NAZWA

1 Nasada uchwytu spawalniczego

2

Tuleja mocujaca
3

Uszczelka teflonowa
4

Soczewka gazowa
5 Dysza gazowa

Kody — patrz Ersatzteilliste / Spare parts list
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10.4 Usuwanie usterek

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Proces spawania nie
rozpoczyna sie.

Brak doptywu gazu.

» Sprawdzi¢ przytgcza na zrédle pra-
du spawania.

» Sprawdzi¢ przewody, butle gazowa
i reduktor cisnienia.

Gtlowica spawalnicza nie
zaciska sig prawidfowo
w przedmiocie obrabia-
nym.

Srednica rury nie pasuje do szczeki
mocujgcej/ramienia zaciskowego.

» Uzy¢ odpowiednich szczek mocuja-
cych lub zdjg¢ szczegki mocujgce.

Stale duze i ciggle zmie-
niajgce sie odchytki
predkosci obrotowe;j.

Uszkodzenie zrodta prgdu spawania
lub gtowicy spawalniczej.

» Skontaktowac sie z punktem serwi-
sowym.

Nie nastepuje zapton tu-
ku spawalniczego.

Gtowica spawalnicza i kabel masowy
nieprawidtowo podigczone.

Zaktocenie styku miedzy przedmio-
tem obrabianym i zaciskiem styko-
wym.

1. Wyczysci¢ przedmiot obrabiany i
zacisk stykowy.

2. Usuna¢ izolujgce warstwy posred-
nie.

Przedmioty obrabiane zabrudzone.

» Wyczys$ci¢ przedmiot obrabiany.

Stezenie gazu do spawania za mate.

» Sprawdzi¢ doptyw i ilo$¢ gazu do
spawania.

Odstep elektrody za duzy.

» Ustawi¢ odstep elektrody.

Koncéwka elektrody zuzyta.

» Przeszlifowac¢ elektrode.

Patrz rozdziat Oszlifowywanie elektro-
dy [» 60]

Przerwanie kabla.

» Wymienic kabel prgdowo-gazowy.
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PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA SRODEK ZARADCZY

tuk spawalniczy prze-  Elektroda zuzyta. » Przeszlifowa¢ elektrode.

ciaga sie do boku. Patrz rozdziat Oszlifowywanie elektro-

dy [» 60]

Elektroda nieprawidtowo przeszlifo-  » Przeszlifowac elektrode.

wana. Patrz rozdziat Oszlifowywanie elektro-
dy [» 60]

Niedobra jakos$¢ elektrody. » Uzy¢ elektrody Orbitalum.

Patrz rozdziat

Nieprawidtowy materiat przedmiotu » Zmieni¢ materiat przedmiotu obra-
obrabianego bianego.

Niedobra jako$¢ przedmiotu obrabia- » Zastosowac inng partie materiatu.
nego

Ruch obrotowy nie uru- Ciata obce w przektadni. » Jesli to mozliwe, usungc¢ ciata obce

chamia sie. za pomocg odsysacza. W innym
przypadku wystac gtowice spawal-
niczg do serwisu. W zadnym wy-
padku nie dopuszczaé do obrotu
wirnika.

Przytacze wadliwe. » Sprawdzi¢ wtyczke i zrodio pragdu
spawania.

10.5 Oszlifowywanie elektrody

1. Elektrode szlifowa¢ wytgcznie wzdhuz.

2. Po oszlifowaniu elektrody zatamaé koncowke zgodnie z ponizszym szkicem.

I L
216-24mm | | N 7f®0,1-0,2mn_1
(0.063 - 0.094 in) 7(0.004 -0.008 in)
Y

10.6 Serwis/ obstuga posprzedazowa

Do zaméwienia czesci zamiennych wymagane sg nastepujace dane:

» Typ maszyny: (przyktad: MH 4.5)
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>
>

Nr maszyny: patrz tabliczka znamionowa

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy korzystac¢ z wykazu czesci zamiennych.

Przy usuwaniu sytuacji problemowych nalezy kontaktowac sie bezposrednio z wtasciwym od-
dziatem.
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11  Wyposazenie dodatkowe (opcjonalnie)

» Zestaw akcesoriow MH

* Przewdd sterujgcy TP/MH 7,5 m

» Kabel uziemiajgcy, 5 m

* Przedtuzki zestawu wezy

» Miernik pozostatego tlenu ORBmax
» Zestaw formujgcy ORBIPURGE

» Elektrody wolframowe WS2

» Szlifierka do elektrod ESG

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo zwigzane z zastosowaniem niezatwierdzonych
akcesoriow.

Rézne obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

» Nalezy korzystac¢ wytacznie z oryginalnych narzedzi, czesci zamien-
nych, materiatéw eksploatacyjnych i akcesoriow firmy Orbitalum To-
ols.

> Szczegotowy przeglad odpowiednich akcesoriow znajduje sie w katalogu produktow ,Orbital
Welding”.

Linki do pobrania PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

> Aby podtgczy¢ odpowiednie akcesoria, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi akcesoriow.
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Grundkorper MH 3.0 | Base body MH 3.0
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Drehteller MH 3.0 | Turntable MH 3.0
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Konformitatserklarungen

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraRe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum):

Offene Orbitalschweifkopfe

(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle):
* MOBILE HEAD 3.0
* MOBILE HEAD 4.5
* MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové &islo: / Sériové Eislo / :Numer seryjny

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana
zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / St splnené ochranné ciele tychto nariadeni / Cele ochronne
nastepujgcych dyrektyw sg spetnione:

* Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

*EN ISO 12100:2010

*EN ISO 13849-1:2015

¢ EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestatigt durch:

Singen, 03.03.2023:

Jurgen Jackle - Product Compliance Manager

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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MOBILE HEAD

ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strae 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Offene Orbitalschweikopfe /
Open orbital weld heads
(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle /
incl. Orbital welding power source):
* MOBILE HEAD 3.0
e MOBILE HEAD 4.5
* MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

*® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

* S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

*S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

® EN ISO 13849-1:2015

* EN ISO 13849-2:2012

® EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollméchtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

|

Singen, 03.03.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH offers global customers the best
in the field of pipe cutting and beveling as well as orbital

welding technology from a single source.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA EUROPE ASIA

USA GERMANY CHINA

Orbitalum North America SOUTHWEST US Orbitalum Tools GmbH Orbitalum Tools GmbH
Headquarters Orbitalum - Arizona Josef-Schuettler-Str. 17 189 Huayuan Road
281LiesRdE Customer Support Center 78224 Singen Kunshan, Jiangsu Province
Carol Stream, IL 60188 3106 W Thomas Road, Suite 1117 Germany China

USA Phoenix, AZ 85017 Tel.+49 (0) 77 31-7920 Mob. +86 (0) 183 5165 7838
Tel. +1847 484 9100 USA Tel. +86 (0) 512 5016 7816

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1847 484 9100

Northeast US

Orbitalum - New Jersey

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1609 414 21638

PACIFIC NORTHWEST US
Orbitalum - Oregon

2056 NE Aloclek Drive, Suite 314
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. #1503 9419270

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1 971777 2603

Southeast US

Orbitalum - South Carolina
171Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1470 806 6663

SOUTHWEST US

Orbitalum - Arizona

Customer Support Center
3106 W Thomas Road, Suite 1117
Phoenix, AZ 85017

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

=+ orbitalum

Tel. +1602 540 0813
24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

CANADA

Wachs Canada Ltd - East

Eastern Canada Sales,

Service & Rental Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9
Canada

Tel. +1905 830 8888

Toll Free: 888 785 2000
24-Hour Emergency Response:
Mob. +1647 278 0537

Wachs Canada Ltd - West

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 26

Canada

Tel. +1780 469 6402

Toll Free: 800 6614235

24-Hour Emergency Response:

Mob. +1847 537 8800

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 4578
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