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1

1.1

Zu dieser Anleitung

Warnhinweise

Die in dieser Anleitung verwendeten Warnhinweise warnen vor Verletzungen oder vor Sachschaden.

Warnhinweise immer lesen und beachten!

A

Dies ist das Warnsymbol. Es warnt vor Verletzungsgefahren. Um Verletzungen oder
Tod zu vermeiden, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichneten MalRnahmen

befolgen.
WARNSTUFE BEDEUTUNG

A GEFAHR Unmittelbare Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Si-
cherheitsmalRnahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen
flhrt.

A WARNUNG Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafinahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren kann.

A VORSICHT Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafRnahmen zu leichten Verletzungen fiihren kann.

o HINWEIS! Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung zu Sach-

schaden flihren kann.

1.2

Weitere Symbole und Auszeichnungen

SYMBOL BEDEUTUNG
Wichtige Informationen zum Verstandnis.
1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss ge-
2 handelt werden.
3.
2 Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier muss gehandelt

werden.
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1.3 Legende

Begiff[SYMBOL BEDEUTUNG

ow Geschlossener Orbitalschweilkopf der ORBIWELD-Serie
OWX Geschlossener Orbitalschweil3kopf der ORBIWELD X-Serie
SW OrbitalschweilRstromquelle der Smart Welder-Serie

MW Orbitalschweil3stromquelle der Mobile Welder-Serie

PW Orbitalschweil3stromquelle der Power Welder-Serie

1.4 Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente gelten mit dieser Betriebsanleitung:

» Betriebsanleitung der Orbitalschweil3stromquelle
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2 Betreiberinformationen und
Sicherheitshinweise

2.1 Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fir die Sicherheit im Gefahrenbe-
reich der Maschine und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Ma-
schine im Gefahrenbereich.

Sicherheit des Arbeitnehmers: Der Betreiber hat die in diesem Kapitel beschriebenen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten sowie sicherheitsbewusst und mit allen vorgeschriebenen Schutzausristungen zu
arbeiten.

Der Arbeitgeber verpflichtet sich, die Mitarbeiter auf die Gefahren durch die EMF-Richtlinien hinzuwei-
sen und den Arbeitsplatz dementsprechend zu bewerten.

Anforderungen fiir spezielle EMF-Bewertungen in Bezug auf allgemeine Tatigkeiten, Arbeitsmit-
tel und Arbeitsplatze*:

ART DES BEWERTUNG ERFORDERLICH FUR:
ARBEITSPLATZES Arbeitnehmer ohne  Besonders gefahrdete Arbeitnehmer mit
ODER besonderes Risiko Arbeitnehmer aktiven Implantaten
ARBEITSMITTELS (ausgenommen solche
mit aktiven

Implantaten)
1) (2) (3)

Lichtbogenschweilung, Nein Nein Ja
manuell einschlieRlich

* MIG (Metall-
Inertgas)

* MAG (Metall-
Aktivgas)

* WIG (Wolfram-
Inertgas)

bei Einhaltung bewahrter
Verfahren und ohne Kor-
perkontakt zur Leitung

* Nach Richtlinie 2013/35/EU
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2.2 Verwendung der Maschine

2.2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Orbitalschweifl3kopf ist ausschlieBlich fur folgende Verwendung vorgesehen:

Einsatz in Verbindung mit einer Orbitalschweifstromquelle der Mobile Welder-, Smart Welder,
Power Welder- und ORBIMAT-Serien.

WIG-SchweilRen von Werkstoffen, die in dieser Betriebsanleitung spezifiziert sind (siehe Kap.
Einsatzmdglichkeiten).

Leere, nicht unter Druck stehende Rohre, die frei von Kontaminationen, explosiven Atmospharen
oder FlUssigkeiten sind.

Es durfen nur Schutzgase verwendet werden, die nach DIN EN ISO 14175 fur das WIG-SchweilRverfah-
ren klassifiziert sind.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehéren auch folgende Punkte:

Permanentes Beaufsichtigen der Maschine wahrend des Betriebs. Der Bediener muss immer in
der Lage sein, den Prozess zu stoppen.

Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung und den allgemeinen
Sicherheitshinweisen fur geschlossene OrbitalschweilRkdpfe.

Beachten der mitgeltenden Dokumente.
Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten.
AusschlieRliches Verwenden der Maschine im Originalzustand.

AusschlieRliches Verwenden von originalem Zubehdr sowie originalen Ersatzteilen und
Betriebsstoffen.

Priifen aller sicherheitsrelevanten Bauteile und Funktionen vor Inbetriebnahme.
Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannten Materialien.

ZweckmaRiger Umgang mit allen am SchweilRprozess beteiligten Komponenten sowie allen
weiteren Faktoren, die einen Einfluss auf den SchweilRprozess haben.

AusschlieBlich gewerblicher Gebrauch.
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2.2.2 Grenzen der Maschine

» Der Arbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder in der Anlage selbst sein.

» Die Maschine wird durch eine Person bedient.

» Es muss ein Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 m rund um die Maschine gewahreistet sein.
* Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

» Klimabedingungen im Betrieb:
Umgebungstemperatur: —10 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

» Klimabedingungen wahrend Einlagerung und Transport:
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

» Die Maschine darf nur in trockener Umgebung nach IP 23 (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter etc.)
aufgestellt und betrieben werden. Gegebenenfalls ein Schweil3zelt verwenden.

+ Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstiube sind zu vermeiden.

» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden.
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2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.3.1 Information Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

(nach RL 2012/19/EU)

» Produkt (falls zutreffend) nicht mit dem allgemeinen Abfall entsorgen.

» Wiederverwendung oder Recycling von Elektro- und Elektronik-
Altgeraten (WEEE) durch Entsorgung bei einer dafiir vorgesehenen
Sammelstelle.

* Wenden Sie sich fir weitere Informationen an Ihr 6rtliches Recycling-
Buro oder Ihren 6rtlichen Handler.

Kritische Rohstoffe, die méglicherweise in indikativen Mengen von mehr als 1 Gramm auf Kom-
ponentenebene vorhanden sind

KOMPONENTE

KRITISCHER ROHSTOFF

Platinen

Baryt, Bismut, Kobalt, Gallium, Germanium, Hafnium, Indium, Schwere
Seltene Erde, Leichte Seltene Erde,

Niob, Metalle der Platingruppe, Scandium, Siliziummetall, Tantal, Vanadi-
um

Kunststoff-Komponenten

Antimon, Baryt

Elektrische und elektroni-
sche Komponenten

Antimon, Beryllium, Magnesium

Metall-Komponenten

Beryllium, Kobalt, Magnesium, Wolfram, Vanadium

Kabel und Kabelbaugrup-
pen

Borat, Antimon, Baryt, Beryllium, Magnesium

Displays Gallium, Indium, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Niob,
Metalle der Platingruppe, Scandium
Batterien Flussspat, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Magnesium
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2.4 Personalqualifikation

A VORSICHT!  Der SchweiRkopf/Handbrenner darf nur von eingewiesenem Personal verwen-
det werden.

» Nur Personal einsetzen, das den am Einsatzort geltenden berufs- und altersspezifischen
Vorschriften entspricht.

» Keine korperlichen und geistigen Beeintrachtigungen.

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist, sind
als Personal nicht zugelassen.

» Bedienung der Maschine durch Minderjahrige nur unter Aufsicht eines Weisungsbefugten.

» Grundlagenwissen im WIG-Schweillverfahren wird grundsatzlich vorausgesetzt.

2.5 Grundlegende Hinweise zur Betriebssicherheit

A VORSICHT!  Verletzungsgefahr durch monotone Arbeit und anstrengende Arbeit an schwer
zugénglichen Orten und Uberkopfarbeiten!

Unbehagen, Ermiuden und Stérungen des Bewegungsapparates, eingeschrank-
te Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

Pausenzeiten erhéhen.
Lockerungsubungen durchfihren.

Im Betrieb eine aufrechte, ermiidungsfreie und angenehme Kérperhaltung einnehmen.

vvyyvyy

Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.
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2.6

Personliche Schutzausrustung

Folgende personliche Schutzausriistung ist beim Arbeiten an der Anlage zu tragen:

2.7

>

>
>
>

Schutzhandschuhe nach EN 407 fur Schweilbetrieb und DIN 388 fir Montage der Elektrode.
Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB.

Bei Uberkopfarbeiten Schutzhelm nach DIN EN 397.

In Arbeitsumgebungen > 80 dB (A) Gehorschutz tragen.

Restrisiken

2.7.1 Mechanische Gefahrdungen

A GEFAHR! Durch rotierende Maschinenteile kdnnen Haare, Schmuck oder Kleidung erfasst

und in das Gehause gezogen werden.

Eng anliegende Kleidung tragen.

Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbaren Accessoires tragen.

A

VORSICHT!  Wenn Stromkabel, Gas- oder Steuerleitung unter Zugspannung stehen, besteht
die Gefahr, dass Personen stolpern und sich verletzen.

vVvyyy

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Leitungen und Kabel nicht unter Zugspannung stellen.
Schweilkopf nach der Demontage im Transportkoffer ablegen.

Sicherstellen, dass das Schlauchpaket ordnungsgemafR angeschlossen und die Zugentlastung
eingehangt ist.

VORSICHT!  Herunterfallen des Orbitalschweil3kopfs bei Transport, Montage/Demontage
oder Einrichten!

A
A

VORSICHT!  Herunterfallen des Schweilkopfs bei unzuléssigen Uberkopfanwendungen!

12

vy

vvyyvyy

Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB tragen.

Transportkoffer auf einer stabilen Unterlage in der Nahe (ca. 1,5 m/4.9 ft) der Schweif3strom-
quelle abstellen.

Transportkoffer nicht auf einer Leiter tragen.
Schweil3kopf zum Einrichten flach auflegen und sicherstellen, dass er nicht herunterfallen kann.
Fallsicherung an Schweil3kopf montieren.

Schweilkopf darf nur mit Fallsicherung in Uberkopflagen eingesetzt werden.
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> Gerat nicht per Kran transportieren. Griffe, Gurte oder Halterungen ausschlieRlich fir den
Handtransport benutzen.
> Montage-/Demontagearbeiten des Orbitalschweillkopfs OW 170 am Rohr nur mit 2 Personen
durchfiihren.
& VORSICHT!  Herunterfallen des Transportkoffers aufgrund unsachgemafien Abstellens!
> Transportkoffer auf einer stabilen Unterlage in der Nahe (ca. 1,5 m) der Schweil3stromquelle ab-
stellen.
& VORSICHT!  Beim Ergreifen des Schweil3kopfs besteht sowohl fur den Bediener als auch flr
Dritte die Gefahr, sich an der Elektrode oder ggf. am Kaltdraht zu stechen.
> SchweilRkopf nicht an der Position der Elektrode oder des Kaltdrahts (bei KD-Versionen) grei-
fen.
> Vor dem Verstauen des Schweilkopfs Elektrode und ggf. Kaltdraht (bei KD-Versionen) demon-

tieren.

A

VORSICHT!  Quetschgefahr von Kérperteilen durch Herabfallen der Spannkassette beim
Spannen auf das Werkstick.

Fallsicherung an Spannkassette anbringen (nur OW 25 GC).
Sicherstellen, dass sich keine Personen unter dem Einsatzort befinden.

Personliche Schutzausristung tragen.

9vvv

VORSICHT!  Bei ruckhaftem Herausziehen der Hand aus dem Handgriff besteht die Gefahr
mit Fingern hangen zu bleiben und diese zu verletzen.
Verrenkungen und Hautaufschiirfungen kénnen die Folge sein.

Hand und Finger vorsichtig aus dem Handgriff ziehen.

Keine Fingerringe tragen.

l>vv

VORSICHT!  Beim Einrichten des Schweil3kopfs kdnnen Hande und Finger eingeklemmt und
gequetscht werden.

Vor dem Einrichten oder vor Elektrodenwechsel Schweilkopf flach auf die Unterlage legen

Schweillstromquelle vor dem Einrichten oder vor dem Elektrodenwechsel ausschalten.

l>vv

GEFAHR! Quetschgefahr von Handen und Fingern durch unerwartetes Anfahren des Ro-
tors beim Einrichten der Elektrode.

Vor dem Anschlief3en des Schweil’kopfs und vor der Montage der Elektrode: Orbitalschweifan-
lage ausschalten.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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> Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen Schweillkdpfen Spannkassette montieren,
bzw. Spanneinsatze montieren, sowie Spanneinheit und Flip Cover schlielen.

& VORSICHT!  Schergefahr der Finger bei einseitig geschlossenem Schwenkblgel zwischen
offenem Schwenkbiigel und Grundkorper.

> Schutzhandschuhe nach DIN 388 tragen.

& VORSICHT!  Beim Spannen des Schweiltkopfs auf das Rohr besteht die Gefahr von Schnitt-
verletzungen aufgrund scharfer Rohrkanten.

> Schutzhandschuhe nach DIN 388 tragen.

& VORSICHT!  Durch Unsicherheiten mit Werkzeugen kann es zu Verletzungen bei der Demon-
tage fiir die fachgerechte Entsorgung des Schweil3kopfs kommen.

> Bei Unsicherheiten den Schweil3kopf an Orbitalum Tools senden — hier wird die fachgerechte
Entsorgung durchgefiihrt.

> Eingriffe in die Elektrik und Offnung des Schweilkopfs nur von einer Elektrofachkraft durchfiih-
ren lassen.

2.7.2 Elektrische Gefahrdungen

A GEFAHR! Elektrische Gefahrdungen durch Beriihrung sowie falscher oder feuchter
Schutzausriistung.

> Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Lederhandschuhe und trockene
Schutzanzlge tragen, um elektrische Gefahrdungen zu verringern.

Auf trockenem Untergrund arbeiten.

>
A GEFAHR! Elektrischer Schlag sowie Kérperverletzungen und Sachschaden auch an ande-
ren Geraten durch fehlerhafte Zindung bei nicht angebrachtem oder fehlerhaft
positioniertem Schweiltkopf!

Nicht mit Schweillkopf spielen.

»
A GEFAHR! Elektrischer Schlag und Quetschgefahr bei unsachgemaRem Eingriff und Off-
nung des Schweil3kopfs.

Schweilkopf von Stromquelle trennen.
Maschine vor dem Offnen ausreichend abkiihlen lassen.

Eingriffe in die Elektrik nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.

vVvyyvyy

Niemals gedffneten SchweilRkopf an die Stromquelle anschliel3en.
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A GEFAHR! Fir Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachern besteht Lebensge-
fahr.

A GEFAHR! Wahrend des Schweiltvorgangs entstehen elektromagnetische.
Felder, die fir Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachern tédlich
sein kénnen.

>

Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachern durfen die SchweilRanlage nicht bedie-
nen.

Der Betreiber hat den Arbeitsplatz gemaft EMF-Richtlinie 2013/35/EU sicher auszufiihren.
AusschlieRlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweillanlage verwenden.

Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.

>
4
>

GEFAHR! Bei gleichzeitigem Kontakt mit beiden Potentialen wahrend der Hochfrequenz-
ziindung besteht die Gefahr eines tddlichen elektrischen Schlags.

>

Vor dem AnschlielRen des Schweifltkopfs und vor der Montage der Elektrode: Orbitalschweil3an-
lage ausschalten.

Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen SchweilRkdpfen Spannkassette montieren,
bzw. Spanneinsatze montieren, sowie Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

Ab dem Start des SchweilRvorgangs Kontakt mit dem Rohr und dem Gehéause des Orbital-
schweil’kopfs vermeiden.

Schutzhandschuhe DIN 12477, Typ A fir Schweillbetrieb und DIN 388, Klasse 4 fiir Montage
der Elektrode tragen.

& WARNUNG! Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch Lichtbogen.

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen entstehen.
Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein, im schlimmsten Fall
wird ein Brand ausgeldst.

vVvyYyyvyy

vy

An- und AbschlieRen des Schweillkopfs nur bei ausgeschalteter Stromquelle.

Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation ber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Zugentlastung einhangen.

Schlauchpaketanschliisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten der Stromquelle auf festen
Sitz prufen.

Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

Betrieb nur auf nicht brennbarem Untergrund.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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A WARNUNG! Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschaden aufgrund elektromagnetischer

Unvertraglichkeit umliegender Gerate bei Hochfrequenzziindung und bei Gera-
ten ohne Schutzleiter im Betrieb!

AusschlieBlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweiflanlage verwenden.

Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.

A

WARNUNG!  Elektrostatische Entladungen beim Offnen des SchweiRkopfs.
Beschadigungen elektronischer Bauteile, Brande und Explosionen kénnen die
Folge sein.

v

vVVvVYyVvVvYyy

Schweillkopf zum Service einschicken oder als erfahrender Anwender den technischen Support
kontaktieren.

ESD-gerechte Arbeitsplatze verwenden und alle leitfahigen Komponenten erden.
ESD-gerechte Kleidung, Schuhe und Handschuhe tragen.

ESD-Schutzmatte auf Arbeitsflache nutzen.

lonisatoren nutzen, um statische Ladungen in der Luft zu neutralisieren.
ESD-sichere Verpackungen fur empfindliche Bauteile verwenden.

Mitarbeiter regelmaRig im Umgang mit ESD und den entsprechenden Schutzmaflnahmen schu-
len.

& VORSICHT!  Sturzgefahr durch Erschrecken nach Stromschlag bei Arbeiten in Hohe.

Neben Sturzverletzungen kénnen Schweilkopf und ggf. Spannkassette herab-
fallen und Verletzungen verursachen.

16

Vor dem Spannen des SchweilRkopfs auf die Werkstlicke Stromquelle in Testmodus schalten.

Alle Fallsicherungen anbringen: Zugentlastung Schlauchpaket, Fallsicherung an Schweikopf
und ggf. an Spannkassette.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBIWELD X

2.7.3 Thermische Gefahrdungen

A GEFAHR! Durch Verunreinigung, Bruch und Verschleil kdnnen Sicherheitsbauteile ausfal-

len, wodurch vielfaltige Verletzungsgefahren und Brand- und Verbrennungsge-
fahr durch den Lichtbogen entstehen.

vVVvyYVYyVvyy

v

Keine Zweckentfremdung des Kabels wie Aufhangen oder Tragen der Maschine am Kabel.
Defekte Bauteile unverziiglich austauschen und téglich auf die Funktion prifen.

Defekte Leitungen und Stecker unverzuglich von einer Fachkraft austauschen lassen.
Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.

Leitungen und Schlduche von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten Gerateteilen fernhal-
ten.

Maschine taglich auf auf3erlich erkennbare Schaden und Mangel tUberpriifen und ggf. von einer
Fachkraft beheben lassen.

A VORSICHT!  Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch Lichtbogen.

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen entstehen.
Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein, im schlimmsten Fall
wird durch den Lichtbogen oder heruntertropfenes Schweil3gut ein Brand ausge-
16st.

vVvyyYyyvyy

vy

An- und Abschlieen des Schweiflkopfs nur bei ausgeschalteter Stromquelle.

Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation lber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Zugentlastung einhangen.

Schlauchpaketanschlisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten der Stromquelle auf festen
Sitz prufen.

Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

Betrieb nur auf nicht brennbaren Untergrund.

& WARNUNG! Feuergefahr bei Verwendung falscher (z. B. sauerstoffhaltiger) Gase beim

Schweillvorgang.
Verbrennungen die Folge sein. Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle beachten.

AusschlieRliches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN ISO 14175 fir das WIG-
Schweilverfahren klassifiziert sind.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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A

WARNUNG! Bei falscher Positionierung des Schweillkopfs, des Formiersystems oder der
Verwendung von unzulassigen Materialien im Schweil3bereich kdnnen thermi-
sche Probleme auftreten. Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st. Allge-
meine Brandschutzmafinahmen vor Ort beachten.

v

SchweilRkopf korrekt positionieren.
Im SchweilRbereich nur zuldssige Materialien einsetzen.

Nach jeder Reinigung des Schweif3kopfs und vor dem Schweif3en Reinigungsmittel komplett ab-
dunsten lassen.

2.7.4 Gefahrdungen durch Materialien und Substanzen

A

GEFAHR! Bei Leckage der Gasversorgung besteht Erstickungsgefahr durch zu hohen Ar-
gonanteil in der Umgebungsluft. Bleibende Schaden oder Lebensgefahr durch
Erstickung kénnen die Folge sein.

v

Defekte Bauteile der Gasversorgung unverzuglich austauschen und taglich auf die Funktion pri-
fen.

Maschine taglich auf auf3erlich erkennbare Schaden und Mangel uberpriifen und ggf. von einer
Fachkraft beheben lassen.

Leitungen und Schlduche von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten Gerateteilen fernhal-
ten.

Nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

Ggf. Sauerstoffuberwachung.

I>vv

GEFAHR! Vielfaltige Korperverletzungen und Sachschaden durch falsche Handhabung
von Druckbehaltern und weiteren Teilen der Anlage (z. B. Schweilgasflasche)!

> Sicherheitsvorschriften insbesondere fiir Druckbehalter beachten.
> Sicherheitsdatenblatter beachten.
> Anlage und deren Komponenten, wenn das Gewicht 25 kg uberschreitet, durch mehrere Perso-
nen/Hebezeug anheben.
A WARNUNG! Gesundheitsschaden durch giftige Dampfe und Stoffe beim Schweilvorgang
und beim Umgang mit Elektroden!
> Absaugvorrichtungen gemaf Berufsgenossenschaftlicher Vorschriften verwenden (z. B. BGI:
7006-1).
2 Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft Uberwachen.
2 Besondere Vorsicht ist bei Chrom, Nickel und Mangan geboten.
> Keine Elektroden, die Thorium enthalten, verwenden.
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A WARNUNG! Explosionsgefahr bei Verwendung falscher (explosiver) Gase beim Schweil3vor-

gang.
Schwerste Verletzungen und Tod kénnen die Folge sein.

» Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle beachten.

> Ausschlieliches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN ISO 14175 fir das WIG-
Schweilverfahren klassifiziert sind.

A VORSICHT!  Rutschgefahr durch ausgetretene Kihlflissigkeit bei An- und AbschlieRen von
Schlauchpaket und Stromquelle.

> Ausgetretene Kuhlflissigkeit umgehend entfernen.

2.7.5 Ergonomische Gefahrdungen

& VORSICHT! Langzeitschaden durch falsche Haltung.
Gefahr von Unbehagen, Ermiiden und Stérungen des Bewegungsapparates,
eingeschrankte Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

Pausenzeiten erhéhen.
Lockerungsuibungen durchfihren.
Im Betrieb eine aufrechte, ermiidungsfreie und angenehme Kérperhaltung einnehmen.

Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

»
>
>
»
& VORSICHT!  Verletzungsgefahr durch monotone Arbeit und anstrengende Arbeit an schwer
zuganglichen Orten und Uberkopfarbeiten!

Unbehagen, Ermiiden und Stérungen des Bewegungsapparates, eingeschrank-
te Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

Pausenzeiten erhéhen.
Lockerungsubungen durchfihren.

Im Betrieb eine aufrechte, ermidungsfreie und angenehme Korperhaltung einnehmen.

vVvyyvyy

Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

2.7.6 Gefahrdungen durch Strahlung

A WARNUNG! Beim Schweillvorgang entstehen Infrarot-, Blend- und UV-Strahlen, die die Au-
gen stark schadigen kénnen.

> Nicht in den Lichtbogen schauen.
2 Blendschutz tragen nach EN 170.
| 2 Schutzhandschuhe tragen nach EN 388, Leistungsstufe 2.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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>

Lange Kleidung tragen.

2.7.7 Allgemeiner Gefahrenfall

& VORSICHT!  Allgemeiner Gefahrenfall

20

4
>

Im Gefahrenfall Netzstecker ziehen!

Die Zuganglichkeit des Netzsteckers immer gewahrleisten, um die Stromquelle von der Netzver-
sorgung zu trennen.
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3 Beschreibung

3.1 SchweiRkopf

Abb.: Beispielhaft OWX 3.0 abgebildet
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POS. BEZEICHNUNG FUNKTION
1 Schwenkbiigel Schweilkopf 6ffnen und schlielRen.
2 Flip Cover Offnen des SchweiRraums zur Ausrichtung der Elektrode
und der Kontrolle des Rohrstoes und des Rohrversatzes.
3 Sichtfenster aus Schweil3- Schweillung geschutzt vor Infrarot-, Blend- und UV-Strahlen
schutzglas beobachten.
4 Arretierung Spanneinsatz Spanneinsatz arretieren und I6sen
5 Verschlisse Geschlossene Schwenkbiigel verriegeln.
6 Display Anzeigen von Schweiltkopfmeni und Informationen.
7 Bedienfeld Schweillkopf bedienen.
8 Montagetse Handgriff Befestigungsmaglichkeit fir Fallsicherung.
9 Schlauchpaket Schweillkopf mit Schweillstromquelle verbinden.
10 Handgriff Schweilkopf festhalten.
11 Montagedse Grundkdrper Befestigungsmdglichkeit fur Tischhalterung oder
Fallsicherung.
12 Spanneinsatz* Werkstuicke ausrichten und spannen.
13 Rotor Elektrode radial um das Werkstuck fihren.
14 Elektrodenaufnahmen (1,6 und Aufnahme der Elektroden.
2,4 mm) mit Messingmarkierun-
gen
15 Typenschild Zeigt Daten zum Schweif3kopf an.
16 Elektrodenklemmschrauben Fixieren und Lésen der Elektroden in den Elektrodenaufnah-
men.
17 Innenbeleuchtung Ausleuchten des Schweillraums, siehe Kap. Startmenu
18 Montagebohrungen Schnittstelle fir die Montage in eine Anlage, siehe Kap

Abmessungen

* Spanneinsétze sind nicht im Lieferumfang enthalten, aber fiir den Einsatz zwingend erforderlich und
miissen separat bestellt werden. Siehe Zubehdr (optional)

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3.2 Elektrodenaufnahmen

Die OWX-Serie verflgt iber 2 Elektrodenbohrungen fiir Elektrodendurchmesser von 1,6 mm (0.063 in)
und 2,4 mm (0.094 in).

Abb.: Elektrodenbohrungen Rotor
1 Elektrodenbohrung @ 1,6 mm (0.063 in) 2 Elektrodenbohrung @ 2,4 mm (0.094 in)

Elektrode einrichten, siehe Kap. Elektrode einrichten [} 55]

3.3 Integration in kundenspezifische Vorrichtungen

Zur Installation des Schweil3kopfes in kundenspezifische Vorrichtungen, wie z. B. in werkseigene Halte-
oder Handling-Vorrichtungen sind zwei 7 mm tiefe M5 Gewinde (1) und (2) im Aluminiumké&rper der
Montagedse angebracht.

Zur Positionsbestimmung siehe Kap. Abmessungen.

 — T G |

Abb.: Bohrungen im Aluminiumkérper der Montagedse
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3.4 Tischhalterung (optional)

Siehe auch Tischhalterung montieren

POS. BEZEICHNUNG FUNKTION
1 Aufnahmebolzen Nimmt die Montagedse des SchweilRkopfs auf.
2 Spannhebel Spannen und Lésen des Schweilkopfs in der

Tischhalterung.

3 Montagebohrungen (4x) Aufnahme von Befestigungsschrauben fiir
» Befestigung des Montagewinkels.

» Befestigung auf Tischplatte.

4 Basisteil Tragt und verbindet Schnellspannsystem und Schraubzwinge.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POS. BEZEICHNUNG FUNKTION

5 Gummipad Dient als definierte Ablage von Kleinteilen wie Elektroden und
Schrauben, wenn die Tischhalterung mit der integrierten
Schraubzwinge oder mit Schrauben an der Arbeitsplatte mon-
tiert ist.
Dient bei der Verwendung alternativer Befestigungssysteme als
Auflageflache fiir die Fule von Schraubzwingen oder Schnell-
spannern.

6 Spannschraube Winkel (8) und Basisteil (5) an Tischkante spannen.

7 Schraubstockwinkel Gegenlager fur Spannschraube (7).

8 Flhrungsnut Schweiltkopf Fihrt und fixiert den Schweilkopf in Position.

9 FlUhrungsnut Schraubstock-  Fihrt und fixiert die Basis der Tischhalterung in Position.

winkel
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3.5

Sonderlosung: OWX 3.0 stationar
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POS. BEZEICHNUNG FUNKTION
1 Schwenkbiigel Schweilkopf 6ffnen und schlielRen.
2 Flip Cover Offnen des SchweiRraums zur Ausrichtung der Elektrode
und der Kontrolle des Rohrstoes und des Rohrversatzes.
3 Sichtfenster aus Schweil3- Schweillung geschutzt vor Infrarot-, Blend- und UV-Strahlen
schutzglas beobachten.
4 Arretierung Spanneinsatz Spanneinsatz arretieren und I6sen
5 Verschlisse Geschlossene Schwenkbiigel verriegeln.
6 Display Anzeigen von Schweiltkopfmeni und Informationen.
7 Bedienfeld Schweillkopf bedienen.
8 Montagetdse Handgriff Befestigungsmaglichkeit fir Fallsicherung.
9 Schlauchpaket Schweillkopf mit Schweillstromquelle verbinden.
10 Handgriff Schweilkopf festhalten.
11 Montagedse Grundkdrper Befestigungsmdglichkeit fur Tischhalterung oder
Fallsicherung.
12 Spanneinsatz* Werkstuicke ausrichten und spannen.
13 Rotor Elektrode radial um das Werkstuck fuhren.
14 Elektrodenaufnahmen (1,6 und Aufnahme der Elektroden.
2,4 mm) mit Messingmarkierun-
gen
15 Typenschild Zeigt Daten zum Schweif3kopf an.
16 Elektrodenklemmschrauben Fixieren und Lésen der Elektroden in den Elektrodenaufnah-
men.
17 Innenbeleuchtung Ausleuchten des Schweillraums, siehe Kap. Startmenu
18 Montagebohrungen Schnittstelle fiir die Montage in eine Anlage, siehe Kap

Abmessungen

* Spanneinsétze sind nicht im Lieferumfang enthalten, aber fiir den Einsatz zwingend erforderlich und
miissen separat bestellt werden. Siehe Zubehdr (optional)

28
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4 Anwendungsbereich

ANWENDUNGSBEREICH OWX 1.5 OWX 3.0
Rohr (Aufendurchmesser) [mm] 3..39 6..77
min. ... max. [inch] 0.125 ... 1.50 0.250 ... 3.00

Schweillverfahren

Wolfram-Inertgas-Verfahren (WIG/TIG)

Werkstoffe

Alle Werkstoffe, die grundsatzlich fir das WIG-/TIG-Schweiliverfahren
geeignet sind.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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30

5 Technische Daten

TYP OWX 1.5 OWX 3.0
Code 836 000 001 837 000 001
Rohr (Auf’endurchmesser) [mm] 3,00 ... 39,00 mm 6,00 ... 77,00
min. ... max. [inch] 0.125...1.535 0.250 ... 3.000
Schweillstrom max. [A] 100 100
Elektrodendurchmesser [mm] 1,6/2,4 1,6/2,4

[inch] 0.063/0.094 0.063/0.094
Max. Rotationsgeschwindigkeit ~ [U/min] 12,1 8,1
Maschinengewicht inkl. Schlauch- [kg] 7,50 8,00
paket [Ibs] 16.535 17.637
Transportgewicht (Lieferumfang) [kg] 15,00 15,50

[Ibs] 33.069 34.172
Lange Schlauchpaket [m] 7,5 7,5

[ft] 24.6 24.6
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Abmessungen

5.1

31
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TYP OWX 1.5 OWX 3.0
Code 836 000 001 837 000 001
Abmessung

A [mm] 34,00 38,00
[inch] 1.339 1.496

A1 [mm] 17,00 19,00
[inch] 0.669 0.748

A2 [mm] 17,00 19,00
[inch] 0.669 0.748
B [mm] 123,11 164,27
[inch] 4.847 6.467

C [mm] 58,00 80,03
[inch] 2.283 3.151

D [mm] 65,11 84,24
[inch] 2.563 3.317
E [mm] 108,68 149,64
[inch] 4.279 5.891

F [mm] 47,50 67,00
[inch] 1.870 2.638

G [mm] 47,01 58,20
[inch] 1.851 2.554
H [mm] 355,51 417,99
[inch] 13.996 16.456
| [mm] 141,48 169,50
[inch] 5.570 6.673

J [mm] 56,00 56,00
[inch] 2.205 2.205

K1 [mm] 19,00 17,00
[inch] 0.748 0.669

K2 [mm] 19,00 17,00
[inch] 0.748 0.669
L [mm] 110,53 125,49
[inch] 4.352 4.941
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TYP OWX 1.5 OWX 3.0
M [mm] 308,01 350,99
[inch] 12.126 13.819

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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6 Transport und Versand

6.1 Bruttogewicht

MODELL OWX 1.5 OWX 3.0
Gewicht* kgl 15,00 15,50
[Ibs] 33.069 34.172

*inkl. Lieferumfang und Transportkoffer

6.2 Transport

WARNUNG Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht des SchweiBkopfs!
Der Transportkoffer mit OrbitalschweiBkopf und Lieferumfang hat
ein Gewicht von 17kg (37.479 Ibs).

Gefahr durch Uberheben und Quetschungen beim Transport

» Beim Heben der Schweilldrehvorrichtung das zulassige Gesamtge-
wicht von 25 kg (55.116 Ibs) fir Manner und 15 kg (33.069 Ibs)fir
Frauen nicht Gberschreiten.

» Transportkoffer auf sichere Unterlage stellen.

» Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345 Klasse SB tragen.

» Schweilkopf im Transportkoffer am Handgriff transportieren.

VORSICHT f Verletzungsgefahr durch spitze Elektrode!

Bei unsachgeméaflem Entnehmen des Schweillkopfs aus dem Trans-
portkoffer besteht die Gefahr, dass dabei in die spitze Elektrode gefasst
wird.

» SchweilRkopf nur am dafir vorgesehenen Handgriff entnehmen.

» Elektrode vor dem Transport demontieren.

» SchweilRkopf am Handgriff aus Transportkoffer
entnehmen.
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7 Inbetriebnahme OWX

7.1 Lieferumfang

LIEFERUMFANG OWX CODE ANZAHL EINHEIT
ORBIWELD X 1.5/3.0 836 000 001/ 1 ST
837 000 001
Werkzeugset OWX 836 030 001 1 ST
Allg.-Sicherheitshinweise geschlossene Schweillkodpfe 836 060 101 1 ST
Betriebsanleitung & ETL, OWX 836 060 201 Unbe- ST
Download-Link PDF: grenzt
(PDF)
https://www.orbitalum.com/de/download.html
Transportkoffer OWX 1.5/3.0 836 030 010/ 1 ST
837 030 010
Anderungen vorbehalten.
2 Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschaden prufen.
2 Fehlende Teile oder Transportschaden sofort Ihrer Bezugsstelle melden.
7.2 Inbetriebnahme vorbereiten
Voraussetzung:
Schweil3stromquelle angeschlossen und betriebsbereit.
WARNUNG Explosionsgefahr bei Verwendung falscher (explosiver) Gase beim
Schweilvorgang.

Schwerste Verletzungen und Tod kénnen die Folge sein.

» Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Stromquelle

beachten.

» Ausschlie3liches Verwenden von Schutzgasen, die nach DIN EN
ISO 14175 fir das WIG-Schweillverfahren klassifiziert sind.
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Lichtbogen

WARNUNG f Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen
entstehen. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein,
im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

>

>
>

>
>

An- und Abschlielen des Schweil3kopfs nur bei ausgeschalteter
Stromquelle.

Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation uber Leitungen
und Kabel stolpern kénnen.

Zugentlastung einhangen.

Schlauchpaketanschliisse beim AnschlieRen, bzw. vor Einschalten
der Stromquelle auf festen Sitz prifen.

Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

Betrieb nur auf nicht brennbaren Untergrund.

36

SchweilRkopf, Schlauchpaket, Massekabel und Leitungen auf Beschadigungen priifen
(siehe Kap. Wartung und Pflege [» 80]).

SchweilRkopf auf lose Teile und Partikel im Getriebe prifen
(siehe Kap. Storungsbeseitigung [» 85]).

Arbeitsumfeld auf mégliche Gefahrenquellen prifen und diese ggf. beseitigen
(siehe Kap. Grenzen der Maschine [» 9] und Stolpern Uber Leitungen und Kabel).

Schweil3kopf mit Kihlflissigkeit beflllen
(siehe Kap. Gas- und Kuhlflussigkeits-Funktionstest durchfihren [» 60]).

Bei Uberkopfanwendungen: OrbitalschweiRkopf mit Fallsicherung sichern
(siehe Kap. Fallsicherung montieren [» 38]).
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8 Einrichtung und Montage

In den folgenden Kapiteln ist beispielhaft der SchweilRkopf OWX 3.0 abgebildet.

8.1 Vorgehensweise

INFO Betriebsanleitung der SchweiRstromquelle beachten!

Einrichtung und Montage in folgender Reihenfolge durchfiihren:

1. Vor Uberkopfarbeiten Fallsicherung montieren [> 38]

2. Vor dem ersten Anschluss Software-Update Stromquelle und
Kopfliste ,Orbitalum“ auswahlen

. SchweiBkopf an SchweiBstromquelle anschlieBen [} 49]

. Spanneinsatze montieren [ 54]

. Elektrode einrichten [P 55]

. SchweiBkopf auf Werkstlicke spannen [» 58]

. Gas- und Kuhlflussigkeits-Funktionstest durchfiihren [» 60]

. Tischhalterung V1 (optional) montieren und Zubehér anschlieen

© oo N o O 9~ O

. SchweiBprogramm konfigurieren [» 60]
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8.2 Fallsicherung montieren

WARNUNG Herabfallen des ungesicherten Schweikopfs.
Das Gerat kann herabfallen und Personen verletzen.

» Vor Arbeitsbeginn Fallsicherung mit ausreichender Traglast
(z. B. Drahtseil mit Karabiner) am Schweifkopf montieren.

» Schweilkopf darf nicht ungesichert in Uberkopflagen eingesetzt
werden.

Vor Arbeitsbeginn muss der Schweil3kopf gegen
Herabfallen gesichert werden.

Hierzu verfligen die SchweilRkdpfe der OWX-Serie
Uber eine Sicherungsose (1) zur Befestigung einer
geeigneten Fallsicherung, wie eines Schraubkara-
biners (2) an einem Drahtseil (3).

Sicherungsose (1) z. B. Uber einen Schraubkarabi-
ner (2) mit einem Uber dem Arbeitsplatz gesicher-
ten Drahtseil (3) verbinden.
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8.3 Software-Update Stromquelle

Um die volle Funktionalitat des OWX-SchweilRkopfes zu nutzen, muss die Software der Stromquelle auf
Version 3.1.0 oder hoher aktualisiert werden.

Software-Update vorbereiten:

Unter http://www.orbitalum.com/owx-update stehen die benétigten Software-Dateien, ein Erklarvideo,
sowie eine Schritt-flir-Schritt-Anleitung zur Verfligung.

» Die Dateien Smartwelder.ZIP und OM_VX.X.X.OTU herunterladen und auf einen USB-Stick spei-
chern.
Darauf achten, dass der USB-Stick im FAT32-Format formatiert ist und eine SpeichergrofRe von
mindestens 16 GB hat.

HINWEIS! Der SchweiBkopf OWX 1.5 benétigt ggf. neben dem Software-Update auf Version 3.1.0
oder héher ein zusétzliches Kopflistenupdate.
» Hierzu den Anweisungen des im Lieferumfang enthaltenen Flyers folgen.

Software-Update durchfiihren:

» USB-Update-Stick in einen freien USB-Port
der Stromquelle stecken.

= Die Stromquelle erkennt automatisch, welche
Updates basierend auf der aktuell installier-
ten Softwareversion erforderlich sind

» VVom Hauptmend Uber ,Einstellungen® / ,Sys- (© systemdaten
temdaten*” / ,Aktualisieren® / ,System aktuali-
sieren” navigieren und die Durchfiihrung des
Updates bestatigen.

Das Update dauert je nach aktueller Software-
Version ca. 20-40 Minuten. Stromquelle wah-
rend des Updates nicht ausschalten und USB- © axtualiseren
Stick nicht entfernen! system aktualisieren

Aktualisieren

sichern

Wiederherstellen

Autoprogrammierung

= Ein Fortschrittsbalken auf dem Display zeigt
den Status des Updates an. Sk
Nach Abschluss des Updates startet die
Stromquelle automatisch neu.
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Software-Version lberpriifen:

Je nach urspriinglichem Softwarestand der

Stromquelle kénnen zwei Update-Routinen erfor- o
derlich sein. I protoko

Wird in der Kopfleiste des Displays die Version (@ Autoprog
3.1.0 angezeigt, wurde das Software-Update er-
folgreich abgeschlossen.

Wird in der Kopfleiste des Displays eine Version <
3.1.0 angezeigt, Update-Routine gemaf oben
stehender Anleitung erneut durchfiihren.

8.3.1 Kopfliste ,,Orbitalum* auswahlen

Mit dem Update der Stromquellen-Software wird automatisch auch die Kopfliste ,Orbitalum* aktualisiert.

Falls die Kopfliste ,Orbitalum“ vor dem Update modifiziert wurde, wird zusatzlich eine Kopfliste ,Orbita-
lum [M]* — fUr ,modifiziert” - erzeugt und ausgewahlt. Je nach Modifikation der Kopfliste ,Orbitalum [M]*
ist es moglich, dass der OWX nicht richtig funktioniert. Deshalb ist es erforderlich, zunachst die Kopfliste

,Orbitalum® auszuwahlen.

HINWEIS! Gestorter Kommunikationsaufbau zwischen SchweiRkopf und
Stromquelle.

Beim Anschluss der Steuerleitung an eine bereits eingeschaltete Strom-
quelle kann es zu Stérungen beim Kommunikationsaufbau kommen.

» Vor dem Anschlieen des Schweilkopfs und der Steuerleitung
sicherstellen, dass die Stromquelle ausgeschaltet ist.

» Vom Hauptmenu uber ,Einstellungen® zum Menupunkt
,Kopfliste* (1) in den ,Systemeinstellungen® navigie-
ren.
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» Prifen, welche Kopfliste ausgewahlt ist, ggf. Kopfliste
,Orbitalum* auswahlen.

= Der OWX steht nun in vollem Funktionsumfang in
der SchweilRkopfauswahl zur Verfligung.

um

Rmeliung be
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8.4 Tischhalterung V2 (optional)

Die optionale Tischhalterung aus eloxiertem Aluminium ermdéglicht ein komfortables und sicheres
Einhangen und Fixieren von SchweilRkdpfen der ORBIWELD X-Serie. Sie kann an die Kanten von
Arbeitsplatten geklemmt, auf Arbeitsplatten geschraubt oder in alternative Befestigungssysteme inte-
griert werden.

Verwendungsmaoglichkeiten:

» Fir den stationaren Einsatz des Schweillkopfes mit
angezogenem Spannhebel (1).

» Fur die kurzfristige Verwahrung des Schweil3kopfes mit
geléstem Spannhebel (1).

*  Gummipad (2) als Auflageflache fir die FlRe von
Schraubzwingen oder Schnellspannern alternativer
Befestigungssysteme.

» Gummipad (2) als definierte Ablageflache fir Kleinteile wie
Elektroden und Schrauben.
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8.4.1 Tischhalterung montieren

Schnellmontage an Tischkante wie vormontiert.

In der Basis der Tischhalterung verlaufen im rechten Winkel zu
ihren Seitenkanten zwei Fihrungsnuten (1) fiir den Schraub-
stockwinkel (5). So kann die Tischhalterung mit jeder ihrer vier
Seitenkanten bilindig zu einer Tischkante montiert werden.

Fiihrungsnut (3) fiir Schraubstockwinkel (5) in der  Tischhalterung mit Schraubstockwinkel (5)
Basis der Tischhalterung

Vorgehen:

1. Basis (4) der Tischhalterung parallel zur Tischkante ausrichten so, dass der Aufnahmebolzen (2)
fur den Schweilkopf der Tischkante abgewandt ist.

2. Schraubstockwinkel (5) in die Fihrungsnut (3) der Basis schieben und Spannschraube (6) so fest
anziehen, dass sich die Tischhalterung nicht mehr von Hand verschieben lasst.
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Auf Arbeitsplatte geschraubt

Basis der Tischhalterung auf Arbeitsplatte geschraubt

Vorgehen:

1. Basis (4) der Tischhalterung parallel zur Tischkante ausrichten so, dass der Aufnahmebolzen (2)
der Tischkante abgewandt ist.

2. Basis (4) mit geeigneten Schrauben (7) durch die vier Montagebohrungen (6) in der Arbeitsplatte
verankern.
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In alternative Befestigungssysteme integrieren

Tischhalterung in alternativem Befestigungssystem (Bsp.)

Vorgehen:
1. Basis (4) der Tischhalterung parallel zur Tischkante ausrichten so, dass der Aufnahmebolzen (2)
der Tischkante abgewandt ist.

2. Gummipad (10) als Auflageflache fiir die Fie von Schraubzwingen (9) oder Schnellspannern des
alternativen Befestigungssystems verwenden, siehe Montageanleitung des alternativen Befesti-
gungssystems.
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8.4.2 SchweiBkopf in Tischhalterung fixieren

Die folgenden Arbeitsschritte beschreiben die Fixierung des SchweilRkopfs in der Tischhalterung mit an-
gezogenem Schnellspanner fur den stationaren Einsatz und mit geléstem Schnellspanner fur die kurz-
fristigen Verwahrung.

Der Spannhebel ist fiir die beiden Positionen ,parken*” firr die kurzfristige Verwahrung und ,,spannen* fiir
das Fixieren des SchweilRkopfs vorgesehen:

Schnellspanner senkrecht nach unten umgelegt Schnellspanner senkrecht nach oben umgelegt
fiir die kurzfristige Verwahrung fiir den stationaren Einsatz.

VORSICHT Wir der Schnellspanner der Tischhalterung zu weit herausgedreht,
besteht die Gefahr, dass der SchweilRkopfs herabfillt.
Verletzungen und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Vor dem Einhangen des Schweilkopfs sicherstellen, dass der
Spannhebel nicht zu weit herausgedreht ist.

HINWEIS! Die Tischhalterung ist ausschlieBlich fiir die kurzfristige Verwah-
@ rung oder das Fixieren des OWX-SchweiBkopfs vorgesehen. Fiir
Schaden und Verletzungen durch nicht bestimmungsgemaRen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

» Schnellspanner (4) der Tischhalterung l6sen.

» Schweilkopf senkrecht am Handgriff halten und den unteren, erweiterten Bereich der Montagedse
(1) vollstandig Gber den Kopf des Aufnahmebolzens (2) schieben und gegen die Anschlagflache
der Fuhrungsnut (3) driicken.
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» SchweilRkopf gegen die Anschlagflache der
Fuhrungsnut gedrickt halten und bis zum An-
schlag nach unten ziehen, so dass der Kopf
des Aufnahmebolzens (2) im oberen,
verengten Bereich der Montageose (5) sitzt.

= Die Tischhalterung kann nun zur
kurzfristigen Verwahrung dienen, da der
Schweillkopfs auch ohne Losen des
Spannhebels ein- und ausgehangt
werden kann.
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48

» Gewindehllse (6) im Uhrzeigersinn so weit
festdrehen, bis sich der Spannhebel (4) nur
noch mit Widerstand umlegen Iasst. Falls nétig,
Gewindehllse so weit zurlickdrehen, bis sich
der Spannhebel (4) vollstandig umlegen lasst.

» Spannhebel (4) komplett umlegen.
= Der SchweilRkopf ist nun flr die statio-

nare Verwendung fest in die Tischhalte-
rung gespannt.

» Zum Ldsen und Entnehmen des Schweilkopfs
aus der Tischhalterung, Handlungsschritte in
umgekehrter Reihenfolge befolgen.
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8.5 SchweiRkopf an Stromquelle anschlieRen

Todlicher Stromschlag, wenn Benutzer Kontakt zwischen Elektrode und
Erd-Potential (Gehause/ Werksttick 0.4.) herstellt und SchweiRvorgang
gestartet wird.

GEFAHR f Todlicher Stromschlag durch spannungsfiihrende Teile.

» Stromquelle vor Anschlief’en oder Abtrennen eines SchweilRkopfs,
Hand- oder Maschinenbrenners ausschalten.

» Wenn der Schweilkopf, Hand- oder Maschinenbrenner nicht be-
triebsbereit ist, in den Testmodus schalten.

» SchweilRkopf geschlossen halten.

» Keinen Kontakt zwischen Elektrode und Erd-Potential (Gehause/
Werkstiick 0.8.) herstellen.

WARNUNG Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch
& Lichtbogen

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen
entstehen. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein,
im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

» An- und AbschlieRen des Schweiltkopfs nur bei ausgeschalteter
Stromquelle.

» Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

» Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen
und Kabel stolpern kénnen.

» Zugentlastung einhangen.

» Schlauchpaketanschliisse beim AnschlielRen, bzw. vor Einschalten
der Stromquelle auf festen Sitz prifen.

» Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

» Betrieb nur auf nicht brennbaren Untergrund.

VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweilRkopfs!
Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

VORSICHT f Kiihimittelaustritt bei SchweiRkopfwechsel

Reizungen von Haut, Augen und Atemwegen bei Kontakt mit Kiihimittel
maoglich.

» Bei SchweilRkopfwechsel Stromquelle ausschalten.
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HINWEIS! Uberhitzen des SchweiBkopfs und Beschidigung des Schlauchpa-
kets aufgrund fehlenden Kiihimittels!

» Sicherstellen, dass der Kiihimitteltank der Schweil3stromquelle oder
des externen Kihlgerats ausreichend gefiillt ist (KihImittelstand
sollte mindestens die "MIN"-Markierung am Tank erreichen).

HINWEIS! Bei Erstinbetriebnahme:
0 Das Schlauchpaket kann beim Auspacken aus der Verpackungsfo-
lie beschadigt werden!

» Kabelbinder vorsichtig durchtrennen, ohne das Schlauchpaket zu
beschadigen.
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8.5.1 Anschlussreihenfolge

Siehe auch Kap. Anschlussschema [ 52]).

1.

N oo o B~ WN

Zugentlastung einhangen.

. Amphenolstecker anschlief3en.

. Schweil3stromstecker und Schweillstrombuchse anschlieflen.
. Blauen und roten Kuhlflissigkeitsanschluss anschlief3en.

. Gasschlauch anschlieRen.

. Schweillstromquelle einschalten.

. Gas- und Kuhlflissigkeitsfunktionstest ausfihren.
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8.5.2 Anschlussschema

52

[2a]» [1b]

[2b]» [1d]
[2d» i

[2d]» [1e]

[2e]» [if]

[2f]» [1g]
[2g]» [12]
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POS. BEZEICHNUNG ZU VERBINDEN MIT POS.

1 Stromquelle

1a Buchse "Gas" Stecker "Gas", Schlauchpaket 2g

1b Buchse "Kiihimittel-Vorlauf", blau Stecker "KihImittel-Vorlauf", blau, Schlauch- 2a
paket

1c Buchse "KihImittel-Rucklauf", rot Stecker "Kuhimittel-Rucklauf", rot, Schlauch- 2c¢
paket

1d Buchse "Schweifdstrom —" (Schlauch- Stecker "Schweiflstrom —", Schlauchpaket, 2b

paket) ggf. mit Anschluss-Adapter®
1e Stecker "Schweil3strom +" (Masseka- Buchse "Schweil3strom +", Massekabel 2d
bel)

1f Buchse "Steuerleitung” Stecker "Steuerleitung zu Stromquelle” 2e

19 Ose "Zugentlastung" Karabiner "Zugentlastung", Schlauchpaket 2f

2 Schlauchpaket

2a Stecker "KuhImittel-Vorlauf", blau Buchse "KuhImittel-Vorlauf", blau, Stromquel- 1b
le

2b Stecker "Schweil’strom —" Buchse "Schweil’strom ", Stromquelle 1d

2c Stecker "KihImittel-Rlcklauf", rot Buchse "KuhImittel-Rucklauf", rot, Stromquel- 1¢c
le

2d Buchse "Schweilistrom +" Stecker "Schweil3strom +", Stromquelle 1e

2e Stecker "Steuerleitung” Buchse "Steuerleitung zu Stromquelle” 1f

2f Karabiner "Zugentlastung" Ose "Zugentlastung", Stromquelle 19

2g Stecker "Gas" (Schnellverschluss) Buchse "Gas", Stromquelle 1a

3 SchweiRkopf, z.B. Typ OWX 3.0
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8.6 Spanneinsatze montieren

54

1. Schweil3kopf flach auf Auflageflache legen.

2. Schwenkbligel 6ffnen.

3. Spanneinsatz (2) mit der Schrift nach auRRen einsetzen. Die Arretierung (1) muss dabei
einschnappen
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8.7 Elektrode einrichten

Im SchweilRkopf sind 2 Elektrodenbohrungen fiir unterschiedliche Elektrodendurchmesser vorhanden,
die durch Elektrodenmarkierungen im Rotor gekennzeichnet sind. Die folgenden Handlungsschritte
gelten fir beide Elektrodendurchmesser.

GEFAHR Elektrische Gefahrdungen durch Beriihrung sowie falsche oder
feuchte Schutzausriistung.

Elektrischer Schlag.

» Keine spannungsfiihrenden Teile (Rohr) beriihren, besonders bei
Lichtbogenziindung.

» Personen mit erhdhter Empfindlichkeit gegeniber elektrischen
Gefahrdungen (z.B. Herzschwache) nicht mit der Maschine
arbeiten lassen.

» Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Leder-
handschuhe und trockene Schutzanziige tragen, um elektrische
Gefahrdungen zu verringern.

» Auf trockenem Untergrund arbeiten.

GEFAHR Durch die Rotationsbewegung des Rotors konnen Haare, Schmuck
oder Kleidung erfasst und in das Gehduse gezogen werden.
» Eng anliegende Kleidung tragen.

» Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbare
Accessoires tragen.

VORSICHT Der Rotor kann beim Einrichten der Elektrode unerwartet anfahren.
Quetschgefahr von Handen und Fingern!
» Vor der Montage der Elektrode: Stromquelle ausschalten.

» Um den Rotor in Grundposition zu fahren: Spannkassette bzw.
Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

Bediener als auch fiir Dritte die Gefahr, sich an der Elektrode zu

VORSICHT f Beim Ergreifen des OrbitalschweiBkopfs besteht sowohl fiir den
stechen.
» Orbitalschweillkopf nicht an der Position der Elektrode greifen.

» Schutzhandschuhe DIN 12477, Typ A fur Schweil3betrieb und DIN
388, Klasse 4 fir Montage der Elektrode tragen.
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VORSICHT

Versehentliches Anfahren des SchweiRkopfs!
Quetschungen an Handen und Fingern.

» Bevor der Schweilkopf angeschlossen wird, Schweil3stromquelle
ausschalten.

HINWEIS!

Sachschaden durch Elektrode im Zahnraum!
0 Wenn die Elektrode in den Zahnraum hineinragt, kann es zum Verklem-
men im Getriebe kommen.

» Elektrode kirzen.

INFO

Die OWX-Schweikopfe verfiigen liber 2 Elektrodenbohrungen fiir die

@ Elektrodendurchmesser 1,6 mm (0.063 in) und 2,4 mm (0.094 in), welche
durch Elektrodenmarkierungen auf dem Rotor gekennzeichnet sind
(siehe Kap. Elektrodenaufnahmen).
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. Sicherstellen, dass die Schweillstromquelle
eingeschaltet ist.

. Rotor in Grundstellung (0-Position) fahren
(z. B. durch Driicken der Taste ,END.-0-POS*
im Bedienfeld am Schweil3kopf).

. Hebel (1) nach oben klappen und Verschluss-
haken (2) nach auRen klappen.

. Schwenkbuigel (3) aufklappen.
. Werkstuick (6) einlegen.

. Taste ,MOTOR" drlicken und gedrickt halten,
bis Elektrodenbohrung (4) die 12-Uhr-Position
erreicht (auf Markierungen im Rotor achten).

. Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

. Elektrodenklemmschraube (9) l6sen.

. Elektrode (7) auf Schliff und Geometrie priifen
(siehe Kap. Elektrode anschleifen) und in die |
entsprechende Elektrodenbohrung (4)
einsetzen.

10. Elektrodenabstand mit Flhlerlehre (5) einstel-
len und Elektrodenklemmschraube mittels
Schraubendreher (8) handfest anziehen.

11.Sicherstellen, dass die Elektrode nicht in den
Zahnraum des Rotors hineinragt,
ggf. Elektrode kirzen.

12.Schweiflstromquelle einschalten.

13.Taste ,END.- 0-POS* driicken, um Rotor in
Grundstellung (0-Position) zu bringen.
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8.8 Werkstucke spannen

VORSICHT f

Herunterfallen des Orbitalschweikopfs oder des Rohres wahrend
Montage/Demontage/Einrichten oder bei ungesicherten
Uberkopfanwendungen.

» Orbitalschweil3kopf sicher auf Werkstuck fixieren und sicherstellen,
dass er nicht herunterfallen kann.

» Sicherheitsschuhe tragen nach EN ISO 20345, Klasse SB.
» Bei Uberkopf-Anwendungen: Schutzhelm tragen nach DIN EN 397.

VORSICHT f

Beim Einlegen des Rohrs in den OrbitalschweiRkopf besteht die
Gefahr von Schnittverletzungen aufgrund von scharfen
Rohrkanten.

» Schutzhandschuhe tragen nach EN 388, Leistungsstufe 2.

VORSICHT 2

Verbrennungsgefahr durch heiBe Maschinenteile und Werkstiick.

Insbesondere nach mehreren Schweivorgangen hintereinander ent-
stehen sehr hohe Temperaturen. Bei Arbeiten am Maschinenbrenner
oder der Brennerhalterung (z. B. Umpositionieren oder Montage/De-
montage der Elektrode) besteht die Gefahr von Verbrennungen oder
Beschadigung der Kontaktstellen. Thermisch nicht bestandige Materiali-
en kénnen bei Kontakt mit dem heilen Maschinenbrenner beschadigt
werden.

» Schutzhandschuhe tragen nach EN 388, Leistungsstufe 2.

» Vor Arbeiten am Maschinenbrenner oder dem Transport warten, bis
sich die Oberflachen auf unter 50 °C (122 °F) abgekuhlt haben.

» Maschinenbrenner korrekt positionieren.
» Im Schweilbereich nur zulassige Materialien einsetzen.

» Warnschilder an den Gefahrenstellen beachten.

1. Sicherstellen, dass die Schweil3stromquelle

2. Rotor in Grundstellung (0-Position) fahren (z. -
B. durch Driicken der Taste ,END.-0-POS* im

Bedienfeld am SchweilRkopf).

eingeschaltet ist.

3. Hebel (3) nach oben klappen und Verschluss-
haken (4) nach auRen klappen.

4. Beide Schwenkbugel (6) 6ffnen.
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11.

12.

13.

Werkstuick 1 (8) einsetzen und Rohrende an
Elektrodenspitze ausrichten.

Die Elektrode (9) muss zentral iber dem
WerkstiickstoR (7) positioniert sein.

Schwenkbuigel (6) zuklappen.

Verschlusshaken (4) in die Metallnase (5) des
Schwenkbigels (6) Uber Werkstlick 1 (8)
einhaken und Hebel (3) bis zum Anschlag nach
unten klappen.

=> Werkstiick 1 (8) ist fixiert.

Werkstiick 2 (10) an Rohrende von Werkstiick
1 (8) setzen.

Schwenkbiigel (6) zuklappen.

Verschlusshaken (4) in die Metallnase (5) des
Schwenkbligels (6) Gber Werksttick 2 (10)
einhaken und Hebel (3) bis zum Anschlag nach
unten klappen.

=> Werkstuck 2 (10) ist fixiert.

Flip Cover (11) 6ffnen. Ggf. Innenbeleuchtung
einschalten, siehe Kap. Startmen.

Position der Elektrode (9) und WerkstlickstoR (7)
kontrollieren.

Die Elektrode (9) muss zentral (iber dem Werk-
stiickstoR (7) positioniert sein, ggf. Schritte 1 bis
9 wiederholen.

Flip Cover (11) schlieRen.
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8.9 Gas- und Kuhlflussigkeitsfunktionstest
durchfiihren

1. Taste ,GAS" dricken, um den Funktionstest der Gas- und Kuhlflissigkeitsversorgung zu starten.

2. Bei Erstinbetriebnahme oder nicht befiilltem SchweilRkopf 1 Minute warten, bis sich der
SchweilRkopf mit KiihIflissigkeit gefiillt hat.

3. Vorgang ggf. wiederholen, bis die Fehlermeldung ,Kihlflissigkeits- oder Gasmangel* nicht mehr
erscheint.

4. Taste ,GAS" driicken, um den Funktionstest zu beenden.

5. KuhImittelstand der Schweil3stromquelle tGberpriifen und ggf. nachflillen (siehe Betriebsanleitung
der Schweil3stromquelle).

8.10 SchweiRprogramm konfigurieren

» SchweiRprogramm gemaf Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle konfigurieren.

8.11 Motor kalibrieren

Sind mehrere Schweil3kopfe des gleichen Typs im Einsatz, empfiehlt die Orbitalum Tools, die Motoren
vor der Verwendung zu kalibrieren. Die Kalibrierung der Motoren gewahrleistet, dass gespeicherte
Programme auf allen Schweil3kdpfen das gleiche Ergebnis produzieren.

» Motoren gemaf Betriebsanleitung der Schweil’stromquelle kalibrieren.

= Der Schweil’kopf ist einsatzbereit.

8.12 Spanneinsatze demontieren

1. Schwenkbugel &ffnen.
2. Arretierung (1) nach auBen schieben.
= Spanneinsatz (2) ist gelost.

3. Spanneinsatz entnehmen.
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9 Bedienung

9.1 Bedientastenfeld

BEDIEN- FUNKTION
ELEMENT

Display * Anzeige des Schweillkopfmendus.

G ortitatum

Pfeiltasten « Zur Navigation im Bedienmen(: hoch, runter, rechts, links.

®
*®
®

START/ » Einmaliges Driicken: Startet den Schweil3prozess.

STOP
HINWEIS! Der SchweiBprozess startet mit einer kurzen Verzégerung < 2 Sekunden.

Bei Unsicherheit, ob der Tastendruck funktioniert hat, vor erneutem Driicken 2 Se-

kunden warten.

» Driicken wahrend des Schweil3prozesses: Schweillprozess wird gestoppt und
Gasnachstromzeit wird gestartet.

» Dricken wahrend der Gasnachstromzeit: Gasnachstromung und Kihlung werden
gestoppt.

GAS » Einmaliges Driicken: Funktionstest der Gas- und Kihlflissigkeits-Versorgung wird

gestartet.

* Erneutes Driicken: Funktionstest wird beendet.

» Dricken und Halten der Taste im Schweillmodus oder im Testmodus der
Schweil3stromquelle: Modus wird gewechselt.

» Dricken und Halten: Der Rotor dreht so lange, bis er seine Grundstellung "0-
Position" erreicht hat.

* Drucken und Halten: Rotor kann manuell verfahren werden, z. B. zum Einrichten der
Elektrode oder zur Kontrolle der Elektrodenposition.
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9.2 Menusteuerung

Die Navigation im Menii und die Anderung von Einstellungen erfolgt mit den vier Pfeiltasten auf dem
Bedientastenfeld.

Die folgende Tabelle zeigt die Bildschirmelemente, beschreibt deren Funktionen und die Aktionen, die
mit den vier Pfeiltasten ausgeflihrt werden kénnen.

HINWEIS! Die Funktionen des Schwei3kopfmenis werden nur von den Strom-
0 quellen Mobile Welder, Smart Welder und Power Welder unterstitzt.
BILDSCHIRM- FUNKTION AKTION
ELEMENT
Menu- # Markiert die aktuelle Position im Menu durch Nach oben
Cursor blaue Hinterlegung.
Nach unten
Pfeil nach 5 Zeigt an, dass der Menlpunkt ein Untermenti  Untermeni
rechts b  Desitzt. offnen

Pfeil nach links [Relalll Zeigt an, dass dem Meniipunkt ein Menii tiber- Ubergeordnetes

@ geordnet ist. Men 6ffnen
Favorite
<"Favorite 3"

Pfeil nach oben @ Zeigt an, dass sich die Liste der Menlipunkte  Liste nach oben

3 id nach oben fortsetzt. verfolgen
Total Welds >

SW Version

K O 0 &MQa0OE

Pfeil nach Zeigt an, dass sich die Liste der Menupunkte  Liste nach unten
unten PPN nach unten fortsetzt. verfolgen
Gestrichelte Zeigt das obere Ende des Meniibands an.

Linie oben

Gestrichelte Zeigt das untere Ende des Menibands an.

Linie unten
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BILDSCHIRM- FUNKTION AKTION PFEIL-
ELEMENT TASTE
Schieberegler el Steuerelement zur Auswahl zwischen zwei Zur nachsten

oder mehreren Optionen. Option wechseln

Informations- Zeigt servicerelevante Informationen wie

feld Serialnummer, Anzahl der SchweiRungen und
g Software-Version.

Fortschritts- Zeigt den Schweillprogrammfortschritt in % an

balken
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9.3 Startmenu

HINWEIS! Das Startmenii steht nur auerhalb des laufenden SchweilRprozes-
0 ses zur Verfiligung.

Das Startmeni erscheint direkt nach dem Start der Stromquelle auf dem Display des SchweilRkopfs
(siehe Bildschirmdarstellung Mentpunkt ,PRG Selection®).

Es bietet schweillprozessrelevante Einstellmdglichkeiten und ist der Ausgangspunkt fir den Wechsel in
die Einstellungen (,Settings®).

Folgende Tabelle gibt einen Uberblick (iber die Meniipunkte, deren Funktionen und
Einstellmoglichkeiten.

MENU- BILDSCHIRM- UNTERMENU FUNKTION

PUNKT DARSTELLUNG

PRG- CLCRRTIETS & ELL] Anzeige des aktuell geladenen Schweillprogramms.
Selection 4 ==

prr—mwameramery Pfeiltaste rechts offnet die Schweillprogrammaus-
- e re e wahl (,PRG Selection®).
<"Favorite 3"

Menu

. ON
. ON

v

Siehe Kap. Menusteuerung [F 62]

v

In der Programmauswahl werden alle Schwei3pro-
gramme aus den Programmordnern ,Favorites*
(Favoriten) der Stromquellen und das
,DEFAULT“-Programm aufgelistet.

Schweillprogramm laden:

v' Gewilinschte SchweilRprogramme wurden Uber
den Programmmanager der Stromquelle als
Favoriten markiert.

1. Schweilprogramm mit dem Men(-Cursor
markieren.

2. Auswahl durch Taste ,Pfeil nach links*
bestatigen.
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MENU- BILDSCHIRM- UNTERMENU FUNKTION
PUNKT DARSTELLUNG
Mode: "ravarite 17 RLC AL S \Modus ,Menu“ (Leerlauf): Schaltet die Stromquelle
Menu tode: Henu CEED CEERNEINC ] in ihr Hauptmend.
P-Gas: oN (D P-Gas: ON

[ER )
Light: oFf (D .

Light: oFf (D

Die Stromquelle und Schweilkopf befinden
sich im Leerlauf.

* In diesem Modus ist die START/STOP-Taste
des SchweilRkopf Bedientastenfelds
deaktiviert.

* Es kann kein Schweil3- oder Testprozess
gestartet werden.

* Die Tastenfunktionen GAS, END.-0-POS und
MOTOR stehen weiterhin zur Verfligung.

Wenn der SchweiBkopf nicht verwendet wird,
HINWEIS! immer in den Modus ,Idle” bzw. in
das Hauptmenii der Stromquelle wechseln. Da-
durch wird ein unbeabsichtigtes Starten des
SchweiB- /Testmodus iiber das Bedientasten-
felds verhindert.

Mode: "Favorite 1" B \odus ,Test": Schaltet die Stromquelle in den Test-
Test 4 = modus.
Mode: Test N

P-Gas® ON Im Testmodus kdnnen alle schweiRtechnisch rele-
vanten Funktionen gesteuert und der Simulations-
prozess gestartet werden, um den Ablauf des aktu-
ell geladenen Schweiliprogramms zu Uberpriifen
und anzupassen.

Es wird der komplette Schweilprozess gestartet,
jedoch ohne:

» Lichtbogenziindung / Schweif3strom
» Schweilgasfluss
+ KihImittelfluss

Bis auf die oben genannten Merkmale ist der Test-
modus identisch mit dem Modus ,Schweilen*.

» Taste START/STOP* driicken, um den
Simulationsprozess zu starten.
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MENU- BILDSCHIRM- UNTERMENU FUNKTION

PUNKT DARSTELLUNG

Mode: "Favorite 1" He1” @ Modus ,Schweillen“: Schaltet die Stromquelle in
Weld L ode: den Modus ,SchweiRen*.

Mode: Weld
P-Gas: ON St Im Modus ,Schweil3en” ist das SchweiRmen akti-

Light: ON viert und der Schweilprozess kann gestartet
A2 werden.

» Taste START/STOP* driicken, um den
Schweillprozess zu starten. Siehe Kap.
SchweiBmend [» 70] und
Kap. Schweif3en [» 71]

P-Gas "Favorite 1" Permanentgas ist aktiviert.
A
Die Permanentgasfunktion beaufschlagt den

Schweillkopf permanent mit einem konstanten
Schweilgasfluss, um das Eindringen von Sauer-
stoff in den Schweillkopf zu verhindern.

Voraussetzung: Permanentgasvolumen in den
~Systemeinstellungen” der Stromquelle ist
konfiguriert.

"Favorite 1" Permanentgas ist deaktiviert.
A

Mode: Weld

P-Gas: OFF

Light Schweil3kopfinnenbeleuchtung an.

Die Light-Funktion schaltet die Beleuchtung im
Schweillraum des Schweillkopfs ein.

Die Beleuchtung dient der besseren visuellen Beur-
teilung der Ausrichtung und Versatz der Werkstilicke
zur Elektrode.

Schweil3kopfinnenbeleuchtung aus.

HINWEIS! Nach jeder SchweiBung wird die Funk-
tion ,Light” automatisch auf ,,ON" geschaltet,

um das Einlegen neuer Werkstiicke zu erleich-
tern.
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MENU- BILDSCHIRM- UNTERMENU FUNKTION
PUNKT DARSTELLUNG
Errors *Favorite 1" Statusiibersicht der Systemkomponenten ,Gas*
P-Gas: on GHED (Gas), ,Inv* (Inverter), ,Cooling* (Kihlung) und
Light: oN @D ,System* (System).
Errors >
,0k“ =in Ordnung
,nok“ = nicht in Ordnung
Settings  [REEEEN Fuhrt zu den Einstellungen.

Light: DI‘I-
Errors >
Settings >

Siehe Kap.Settings [» 68]
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9.4 Settings

HINWEIS! Das Startmenii steht nur auBerhalb des SchweiBprozesses zur
0 Verfiigung.
Vom Startmenii aus ,Settings* (Einstellungen) 6ffnen: "Faverite 17

1. Cursor auf Menipunkt ,Settings* (Einstellungen) navigieren.

2. Pfeiltaste rechts drticken.

Ubersicht der Meniipunkte, deren Funktionen und Einstellmdglichkeiten:

MENU- BILDSCHIRM- UNTERMENU/ FUNKTION
PUNKT DARSTELLUNG EINSTELLUNG

< Settings < Settings dalich- H AN “. .
Weld Al ; e T] /\Uswahimoglich- ,Weld Direction:CW*: Ro

Direction nfo Info keit der Drehrich- tordrehbewegung startet

tung des Schweil3- steigend schweilend im
kopfrotors. Uhrzeigersinn.

< Settings

< Settings H iNA- . _
Weld Direction:CCH T T ,Weld Direction:CCW*": Ro
Tare Info tordrehbewegung startet
fallend schweifend im Ge-
genuhrzeigersinn.

Info < Info Fihrt zum Info-Men(i.

LEECIRE RS Siehe Kap. Infomen( [» 69]
SN >
Total Welds >

v
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9.5 Infomentu

fiigung.

HINWEIS! 0 Das Infomenii steht nur auBerhalb des Schweiprozesses zur Ver-

Von den ,Settings" (Einstellungen) aus den Menulpunkt ,Info* 6ffnen:

1. Cursor auf Menupunkt ,Info* navigieren. < Settir
Weld Dire
Info

2. Pfeiltaste rechts drticken.

Ubersicht der Informationsarten und deren Funktionen:

MENUPUNKT BILDSCHIRM- UNTERMENU FUNKTION
DARSTEL-
LUNG
Head Type LR CELRTEIN Anzeige des SchweilRkopftyps.
OWXzz
SN < SN Anzeige der Serialnummer des Schweil3-
XEXyynnnn kopfs.
Total Welds SICIEIREEEN Anzeige der Gesamtzahl der bisher mit dem
Head T'_v'pé e Schweilkopf absolvierten Schweilungen.
SN >
Total Welds
SW = Info Anzeige der Software-Version des Schweil-
Version kopfs.
SW Version
Buid Date SR NRCRCIER Anzeige des Herstellungsdatums des

Total Welds =

SW Version
Build Date

dd Schweil3kopfs im Format Tag-Monat-Jahr.
.Mm.yyyy
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9.6 Schweilmenu

HINWEIS! Das SchweiRmenii steht nur wihrend des SchweiBprozesses zur
0 Verfiigung.

Das Schweilmenu 6ffnen:

» Schweiliprozess starten.

= Das Schweifimen erscheint auf dem Display. Siehe Kap. Schweifen [» 71].
Es zeigt den Namen des aktuell geladenen Schweiliprogramms, sowie den Prozessfortschritt an.

Ubersicht der Anzeigen und Funktionen:

PARAMETER BILDSCHIRM- FUNKTION
DARSTELLUNG
Favorite Anzeige des aktuell geladenen

Schweillprogramms.

Fortschrittsbalken Grafische Anzeige des
il Schweilprogrammfortschritts in [%].
Schweilprozess aktiv "Favorite 1" Der rote Balken signalisiert den aktiven

— ’ W Schweillprozess.
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9.7 Schweillen

GEFAHR

A

Todlicher Stromschlag durch spannungsfiihrende Teile.

Todlicher Stromschlag, wenn Benutzer Kontakt zwischen Elektrode und
Erd-Potential (Gehause/ Werksttick 0.4.) herstellt und SchweiRvorgang
gestartet wird.

» Stromquelle vor Anschlief’en oder Abtrennen eines SchweilRkopfs,
Hand- oder Maschinenbrenners ausschalten.

» Wenn der Schweilkopf, Hand- oder Maschinenbrenner nicht be-
triebsbereit ist, in den Testmodus schalten.

» SchweilRkopf geschlossen halten.

» Keinen Kontakt zwischen Elektrode und Erd-Potential (Gehause/
Werkstiick 0.8.) herstellen.

GEFAHR

Wahrend des SchweiRvorgangs entstehen elektromagnetische
Felder.

» Der Anlagenbetreiber hat die Arbeitsplatze gemaR EMF Richtlinie
2013/35/EU so aufzubauen, dass keinerlei Gefahrdung fur die
Bediener und Personen im Umfeld der Schweilanlage besteht.

GEFAHR

Steigt der Argonanteil in der Luft auf liber 50 %, konnen bleibende
Schéaden oder Lebensgefahr durch Erstickung entstehen.

» In Raumen fir eine ausreichende Bellftung sorgen.

» Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft Gberwachen.

WARNUNG

Wahrend des SchweiBvorgangs entsteht UV- und Infrarotstrah-
lung.

Haut- und Augenschadigungen.
» Spanneinheit vollstandig schlieRen.

» Defekte oder nicht passgenaue Spanneinsatze sofort austauschen.

WARNUNG

> B B P

Bei falscher Positionierung des Formiersystems oder Verwendung
von unzuldssigen Materialien im Schweibereich kénnen thermi-
sche Probleme auftreten.

Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

» Allgemeine Brandschutzmalnahmen vor Ort beachten.
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WARNUNG Giftige Dampfe und Stoffe beim Schweilvorgang und der Handha-
bung der Elektroden!
Gesundheitsschaden wie Krebserkrankungen.

» Absaugvorrichtungen gemaR Berufsgenossenschaftlicher Vorschrif-
ten verwenden (z. B. BGI: 7006-1).

» Besondere Vorsicht ist bei Chrom, Nickel und Mangan geboten.

» Keine Elektroden, die Thorium enthalten, verwenden.

WARNUNG Gefahr von Verbrennungen, Verblendungen und Brand durch
Lichtbogen

Durch Lésen der SchweilRkontakte im Betrieb kann ein Lichtbogen
entstehen. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge sein,
im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

» An- und Abschlieen des Schweillkopfs nur bei ausgeschalteter
Stromquelle.

» Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

» Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen
und Kabel stolpern kénnen.

» Zugentlastung einhangen.

» Schlauchpaketanschliisse beim Anschliel3en, bzw. vor Einschalten
der Stromquelle auf festen Sitz prifen.

» Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.

» Betrieb nur auf nicht brennbaren Untergrund.

Reizungen von Haut, Augen und Atemwegen bei Kontakt mit Kihimittel
maoglich.

VORSICHT f Kiihimittelaustritt bei SchweiBkopfwechsel

» Bei SchweilRkopfwechsel Stromquelle ausschalten.

Beim Umlauf der Elektrode wahrend des Schweillprozesses verandern sich die Schwerkraftauswirkun-
gen auf die Schmelze. Um diese auszugleichen, kdnnen im SchweilRprogramm der Stromquelle fir
jeden Sektor unterschiedliche Parameter eingestellt werden.

Die regulare physische Startposition der Elektrode im SchweilRkopf ist die 9-Uhr-Position
(Grundstellung/End.-0-Position).

Es sollte sichergestellt werden, dass die Startposition der Elektrode der programmierten Startposition
(0 °-Position) des SchweilRprogrammes entspricht.

Dazu gibt es zwei Méglichkeiten:
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1.) Schweilkopf wird so auf das  2.) Schweil3kopf wird so auf das Rohr gespannt, dass die 9-Uhr-Po-
Rohr gespannt, dass die 9-Uhr-  sition der Elektrode nicht der Startposition im SchweilRprogramm
Position der Elektrode der Start- (0 °-Position) entspricht.

position im SchweilRprogramm

o . » Anpassung des Schweillparameters ,Startposition“ im Schweil3-
(0 °-Position) entspricht.

programm, hier um 45 °.

= Der Rotor féahrt nach dem Driicken der Starttaste die Elektrode
auf die im Schwei3programm programmierte Startposition
(0 °-Position), bevor der Schweil3prozess startet.

Voraussetzung:
» Schweiltstromquelle und Schweilkopf sind betriebsbereit.
» Schweil’kopf ist gespannt.

Vorgehen:

» Taste ,END.-0-POS* driicken.

= Rotor wird in 0-/Startposition gefahren.

» Taste ,START/STOP* driicken, um den Schweil3prozess zu starten.

» Schweiung beobachten.
= Der Schweil3prozess endet automatisch nach Ablauf der Gasnachstrémzeit.

= Die Elektrode fahrt automatisch in Grundstellung /0 °-Position zurlick.
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9.7.1 SchweiBen mit Autopositionierung

In den Einstellungen der Stromquelle der Mobile Welder-, Smart Welder- und Power Welder-Serie
steht die Funktion ,,Autoposition zur Verfigung.
Siehe auch Betriebsanleitung der Stromquelle.

HINWEIS! Bei vertikalem Rohrverlauf oder zu starker Neigung blockiert die
Funktion ,,Autoposition“ den Schwei3start.
Funktion ,Autoposition” ist nur beim Schweifen horizontal verlaufender
Rohre effektiv.

» Funktion ,Autoposition nur bei horizontalem Rohrverlauf aktivieren.

» Funktion ,Autoposition” bei vertikalem Rohrverlauf oder zu starker
Neigung deaktivieren.

Beim Umlauf der Elektrode wahrend des Schweillprozesses verandern sich die Schwerkraftauswirkun-
gen auf die Schmelze. Um diese auszugleichen, kénnen im SchweilRprogramm der Stromquelle fir
jeden Sektor unterschiedliche Parameter eingestellt werden.

Die regulare physische Startposition der Elektrode im SchweilRkopf ist die 9-Uhr-Position (Grundstel-
lung/End.-0-Position).

Mit aktivierter ,,Autoposition® wird sichergestellt, dass die Elektrode vor der Zindung immer automa-

tisch, unabhangig von der Kopfausrichtung, auf die im Schweiflprogramm programmierte Startposition
fahrt.
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Bei aktivierter ,,Autoposition*:

1.) SchweilRkopf wird so auf das  2.) SchweilRkopf wird so auf das Rohr gespannt, dass die Elektroden
Rohr gespannt, dass die Elektro- 9-Uhr-Position nicht der Startposition im Schwei3programm
den 9-Uhr-Position der Startposi- (0 °-Position) entspricht.

tio:] im S.(T,hwei[Sprogfamm » Der Rotor fahrt nach dem Driicken der Starttaste die Elektrode
(0 *-Position) entspricht. automatisch auf die im Schweil3programm programmierte
» Keine Anpassung durch die Startposition (0 °-Position), bevor der Schweillprozess startet.

Funktion ,Autoposition®, da
Elektrodenposition der
programmierten
Startposition entspricht.

In der Prozessgrafik der Stromquelle wird die Position des Griffs durch den Punkt (2) angezeigt und
die Position der Elektrode durch den hellen Balken (1). Wird der Schweil3kopf um die Rohrachse
gedreht, bewegen sich die Positionsanzeigen mit.
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Abb.: Autopositionierung der Elektrode auf die 9-Uhr-Position

Der Punkt (2) zeigt durch seine Farbe an, ob ein Start des SchweilRprozesses in der aktuellen Position
moglich ist oder nicht zwischen rot, gelb und grin.

Farblegende der Griffpositionsanzeige:

FARBE STATUS

ANZEIGE IN PROZESSGRAFIK

v' Rohrverlauf weicht zu stark von der Horizontalen ab.

» Kein Schweiflen mdglich.

v Schweillkopf in Bewegung.

» SchweilRkopf auf Werkstlick spannen.

76
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FARBE STATUS ANZEIGE IN PROZESSGRAFIK

v Schweilkopf ist auf mdglicher Schweil}position
gespannt. ’

. » Taste ,END.-0-POS* kann gedriickt werden, um die
Elektrode auf 9-Uhr-Position zu fahren.

v Elektrode fahrt auf 9-Uhr-Position = 0 °-Position.
» Warten bis Elektrode die 9-Uhr-Position erreicht hat.

v Elektrode auf 9-Uhr-Position.

» Taste ,START/STOP* driicken, um den Schweil3pro-
‘ zess zu starten.

Basiseinstellungen

)

v Schweilprozess lauft.

» Schweillprozess beobachten.

° N
‘ = Elektrodendarstellung wechselt nach der Ziindung £ Sorton
°

zu einem blau leuchtenden Punkt.

16° - 45°

= Die geschweillte Strecke wird hell hervorgehoben.

Voraussetzung:

» Schweiltstromquelle der Mobile Welder-, Smart Welder- und Power Welder-Serie ist
angeschlossen und betriebsbereit.

» Die Funktion ,Autoposition“ der Stromquelle ist aktiviert.
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» Die Werkstlicke verlaufen horizontal, das Symbol fir den Handgriff zeigt Schweillbereitschaft
(griin) an.

Vorgehen:

» Taste ,END.-0-POS* driicken.

= Elektrode wird in Grundstellung/0 °-Position gefahren.
» Taste ,START/STOP* driicken.
= Schweillprozess startet, der Fortschritt kann in der Prozessgrafik der
Stromquelle beobachtet werden.
» Schweiung beobachten.

= Der Schweil3prozess endet automatisch nach Ablauf der Gasnachstromzeit.

= Die Elektrode fahrt automatisch in Grundstellung/0 °-Position zurtick.
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10 Instandhaltung und Storungsbeseitigung

10.1 Pflegehinweise

VORSICHT f Sensibilisierung durch Fliissigkeiten

Der Einsatz von Reinigungsmitteln kann Sensibilisierung
auslésen.

» Schutzkleidung tragen, um Kontakt zum Reinigungsmittel zu
vermeiden.

| 2 Keine Schmier- oder Gleitmittel verwenden.

> Darauf achten, dass keine Schmutzpartikel oder Kleinteile in das Getriebe (Kopfinnere) gelan-
gen (bauartbedingt ist das Getriebe zur Kopfseite offen).

> Bei Verschmutzung der Oberflachen nur riickstandsfreie Reinigungsmittel zur Reinigung ver-
wenden.

> Schweillkammer, Rotor, Grundkérper reinigen und Ablagerungen entfernen. Je nach Ver-
schmutzung, z.B. mit Tuch/Alkohol/Isopropanol, Reinigungsvlies oder mit Sauger (keine aggres-
siven Reiniger verwenden, da die Oberflachen beschadigt werden kénnen).
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10.2 Wartung und Pflege

Die nachfolgenden Pflegehinweise hangen, sofern nicht anders angegeben, stark von der Nutzung des
Schweilkopfs ab.

Kurzere Reinigungsintervalle beeinflussen die Geratelebensdauer positiv.

INTERVALL BETREFFENDES TATIGKEIT

BAUTEIL
Vor jedem Schweil3kopf, » Auf Beschadigungen und Leichtgangigkeit aller beweglichen
Gebrauch Schlauchpaket Teile untersuchen (z.B. auf defekte Funktionsflachen,
Leckagen, Risse, defekte Schraubenkdpfe etc.).
Schweil3kopf » Motorkalibrierung durchfiihren (zulassige Toleranz der SOLL-
Umdrehungsgeschwindigkeit: < 2 %), siehe Betriebsanleitung
der OrbitalschweiRstromquelle.
Fernbedienung » Tasten auf Funktionsfahigkeit Gberprifen.
Spannkassette » Verschlisse und Spannmechanismus auf Leichtgangigkeit,

Funktion und Klemmung Uberprufen.
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INTERVALL BETREFFENDES
BAUTEIL

TATIGKEIT

Vor jedem Rotor
Gebrauch

» Korrekte Grundstellung ("0-Position") Uberprifen: Rotor muss
komplett vom Gehause verdeckt sein.

Rotor/Elektrode

» Korrekte Elektrodenposition/Rotorstellung vor jeder Schwei-
Bung Uberprifen. Zur Vermeidung von Lichtbogeniberschlagen
muss sich der Rotor vor jeder SchweiRung in "0-Position" befin-
den.

Elektrode

» Elektrodenabstand 0,8 — 1,3 mm (0.031 — 0.051") sicherstellen
(siehe Kap. Elektrode einrichten [} 55])

» Nur sauber angeschliffene Qualitatselektroden verwenden.
Empfehlung: Typ WS2, Anschliffwinkel 30,0° (siehe Kap. Elek-
trode anschleifen)

Schweillschutzgas

» Nur Schutzgase verwenden, die nach DIN EN ISO 14175 fir
das WIG-Schweillverfahren klassifiziert sind (z.B. Argon 4.6
oder reineres SchweilRschutzgas).

» Flussrate einstellen:
12 - 18 l/min.

» Gasvorstromzeit auf min. 30 Sekunden, mit Flowforce auf min.
15 Sekunden einstellen.

KihImittelpumpe

» Um eine effiziente Kiihlung des Kopfes auch zwischen den
SchweilBungen zu gewahrleisten: Aktivieren der "Pumpennach-
laufzeit" an der Stromquelle (siehe Betriebsanleitung der Orbi-
talschweiRstromquelle).

Werkstlick/Rohr

» Auf geraden Rohrschnitt 90 ° (mit Orbitalrohrsage) achten (ent-
gratet und angeplant).

» |-Naht (Rohr-an-Rohr) ohne Luftspalt oder Achsversatz.

» Rohroberflachen miissen metallisch blank und komplett frei von
Fetten und sonstigen Verschmutzungen sein.

Alle 60 Schweilkammer,
Schweillungen Rotor, Grundkor-
oder taglich per

» Reinigen und Ablagerungen entfernen. Je nach Verschmut-
zung, z.B. mit Tuch/Alkohol/lsopropanol, Reinigungsvlies oder
mit Sauger (keine aggressiven Reiniger verwenden, da die
Oberflachen beschadigt werden kénnen).

» Rotor mit einem fusselfreien Baumwolltuch auswischen.
VORSICHT Achtung: Gefahr durch drehenden Rotor!

Min. alle 250  Schweil3kopf
Schweillungen

oder

woéchentlich

» Standard-Reinigungsprozess durchfiihren (siehe Kap. Standar-
dreinigungsprozess [» 83]).
Ein kurzeres Reinigungsintervall kann die Lebensdauer des
Schweillkopfes und der Spanneinsatze verlangern.
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INTERVALL BETREFFENDES

TATIGKEIT

BAUTEIL
Min. alle Schweillkopf
30.000
SchweiRungen
oder alle
24 Monate

» Schweilkopf zur grundlegenden Reinigung zum Orbitalum-Ser-
vice einschicken oder Reinigung durch eine autorisierte und
durch Orbitalum geschulte Fachkraft durchfiihren lassen.

Alle 2 Jahre  Schlauchpaket

» Durch zertifizierte Orbitalum-Servicestelle austauschen lassen.
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10.2.1 Standardreinigungsprozess

GEFAHR Durch die Rotationsbewegung des Rotors kénnen Haare, Schmuck

oder Kleidung erfasst und in das Gehause gezogen werden.

>

» Eng anliegende Kleidung tragen.

» Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbare Ac-
cessoires tragen.

VORSICHT Quetschgefahr durch unerwartetes Anfahren des Rotors beim Ein-

richten der Elektrode.

>

Quetschgefahr von Handen und Fingern!

» Vor dem AnschlieBen des SchweilRkopfs und vor der Montage der
Elektrode: OrbitalschweilRanlage ausschalten.

» Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen Schweil3képfen
Spannkassette montieren, bzw. Spanneinsatze montieren, sowie
Spanneinheit und Flip Cover schlielen.

HINWEIS! Reinigungsarbeiten durfen nur bei voéllig abgekiihltem Schweil3kopf

durchgefiihrt werden!

HINWEIS! Eine Reinigung des Schweilkopfes sollte mindestens alle 500 Schwei-
Rungen durchgefiihrt werden. Kiirzere Reinigungsintervalle beeinflus-

sen die Geratelebensdauer positiv.

VORSICHT Schmiermitteleinsatz kann die Funktion stark beeintrachtigen und

Schéaden verursachen.

> @@

» Niemals Schmiermittel in den Schweil3kopf sprihen!

Bendtigte Reinigungsmaterialien:

» Druckluftsauger oder Staubsauger
* Nylonbdrste
» Fusselfreies Baumwolltuch

» Kontaktsprayreiniger (z.B. LOCTITE 7039). Sicherheitsdatenblatt des verwendeten Sprayreinigers
beachten!

Vorbereitung:
1. Sicherstellen, dass Orbitalschweil3stromquelle eingeschaltet ist.
2. Gdf. Elektrode demontieren (siehe Kap. Elektrode einrichten [» 55]).

3. Rotor in Grundstellung (0-Position) fahren (z.B. durch Driicken der Taste "END.-0-POS" im Bedien-
feld am Schweilkopf).
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4.

Spanneinsatz demontieren (siehe Kap. Spanneinsatze montieren [» 54]).

Vorgehen Grobreinigung:

1.
2.

4.

Rotor (1) mit Kontaktreinigerspray bespriihen.

Alle AuRen-/Innenflachen der Schwenkbiigel (3) und der Spanneinsatze (4) mit Kontaktsprayreini-
ger bespriihen (siehe -Symbole unten).

. Anschlieflend Rotor (1), Schwenkbligel (3) und Spanneinsatze (4) mit einer Nylonblrste von gro-

ben Schmutz reinigen.

Absaugen der kohleartigen Ablagerungen mit Hilfe eines Druckluft- oder Staubsaugers.

Vorgehen Feinreinigung:

1.

84

Rotor (1) (insbesondere die beiden Stirnflachen des Rotors), Schwenkbuiigel (3) und Spanneinsatze
(4) nochmals mit Kontaktreiniger besprihen. Rotor beim Bespriihen um 360 ° drehen lassen (Taste
MOTOR driicken).

. Feinreinigung mit fusselfreiem Baumwolltuch aller behandelten Flachen.
. Absaugen der kohleartigen Ablagerungen mit Hilfe eines Druckluft- oder Staubsaugers.

. Beide Rotorstirnflachen mit einem fusselfreien Baumwolltuch abschlieRend abwischen. Das Tuch

nur bei volligem Stillstand des Rotors ansetzen.

= Falls nétig, Grob- und Feinreinigung wiederholen.

. Reinigungsmittel komplett verdunsten lassen.

. Spanneinsatz wieder montieren.
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10.3 Storungsbeseitigung

WARNUNG f

Elektrostatische Entladungen beim Offnen des SchweiRkopfs!

Beschadigungen elektronischer Bauteile, Brande und Explosionen kén-
nen die Folge sein.

>

Schweillkopf zum Service einschicken oder als erfahrender Anwen-
der oder als erfahrender Anwender den technischen Support kon-
taktieren.

ESD-gerechten Arbeitsplatz verwenden und alle leitfahigen Kompo-
nenten erden.

ESD-gerechte Kleidung, Schuhe und Handschuhe tragen.
ESD-Schutzmatte auf Arbeitsflache nutzen.

lonisatoren nutzen, um statische Ladungen in der Luft zu neutrali-
sieren.

ESD-sichere Verpackungen fir empfindliche Bauteile verwenden.

Mitarbeiter regelmaRig im Umgang mit ESD und den entsprechen-
den Schutzmafinahmen schulen.

HINWEIS!

Das Offnen, Verindern des Schweillkopfes ist untersagt, auBer

zum Zweck der Entfernung von Fremdkorpern im Getriebe.

» Hinweise zur Stérungsbeseitigung beachten.
PROBLEM MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
Schweilprozess startet Keine Signal-, Gas-, Kiihlflussigkeits- » Anschliisse an Schweifstromquelle
nicht. oder Schweiflstromversorgung. prufen.
Schweilkopf klemmt Werkstiick auRerhalb der Toleranz.  » Angepasste Spanneinsatze
nicht richtig auf verwenden.
Werkstick. Verschlussspannung wegen ver- » Verschlusshaken austauschen
schlissenem Verschlusshaken zu
niedrig.
Permanent groRe und  Defekt an Stromquelle oder » Service-Stelle kontaktieren.

stets unterschiedliche ~ SchweilRkopf.

Drehzahlabweichungen.
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PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Lichtbogen ziindet nicht.

Kontaktstérung zwischen Werkstlick
und Spanneinsatz.

1. Werkstlck und Spanneinsatz rei-
nigen.

2. Isolierende Zwischenlagen entfer-
nen.

Werkstlicke verschmutzt.

» Werkstuck reinigen.

SchweilRgaskonzentration zu gering.

» Schweilgaszufuhr und Schweil3-
gasmenge priifen.

Elektrodenabstand zu grof3.

» Elektrodenabstand einstellen.

Elektrodenspitze verschlissen.

» Elektrode nachschleifen.

Kabelbruch.

» Schlauchpaket austauschen.

Leitfahigkeit des KihImittels zu hoch.

» Nur Orbitalum-KihIimittel OCL-30
verwenden.

Lichtbogen zieht zur
Seite.

Elektrode verschlissen.

» Elektrode nachschleifen.

Elektrode falsch geschliffen.

» Elektrode nachschleifen.

Schlechte Elektrodenqualitat.

» Orbitalum-Elektroden einsetzen.

Falsche oder unterschiedliche Werk-
stickmaterialien (Schwefelgehalt).

» Werkstliickmaterial andern.

Lichtbogen ziindet
gegen Teile des
Schweilkopfs.

Elektrode nicht in Ordnung.

» Elektrode austauschen.

Elektrodenabstand zu hoch.

» Elektrodenabstand einstellen.

Schweilkopf verschmutzt.

» Schweilkopf reinigen.

Gasvorstromzeit zu kurz.

» Gasvorstromzeit erhdhen.

Elektrode nicht eingebaut.

» Elektrode einbauen.

Auf dem Display
erscheint kein Menu

Steuerleitungsstecker

» Festen Sitz prifen.

Software-Version Stromquelle

» Software-Update MW/SW/PW
durchfiihren.

Stromquellentyp

» Funktion nur kompatibel mit MW-/
SW-/PW-Stromquellen.

86

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




ORBIWELD X

PROBLEM MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
Drehbewegung startet ~ Anschluss fehlerhaft. » Stecker und SchweilRstromquelle
nicht. prufen.

Elektrode oder andere Fremdkérper  » SchweilRkopf von der Stromquelle
im Getriebe. trennen.

» Wenn mdglich Fremdkérper mittels
Sauger entfernen. Ansonsten
SchweilRkopf zum Service einschi-
cken oder als erfahrender Anwen-
der den technischen Support kon-
taktieren, siehe
Service/Kundendienst [» 89].

Aufnahmebolzen und
Spiralfeder sind aus der
Tischhalterung gefallen.

Spannhebel wurde zu weit aus der » Feder Uber das Gewinde des Auf-
Basis der Tischhalterung gedreht. nahmebolzens schieben und im Ur-
zeigersinn mit Druck in das Gewin-
de der Tischhalterungsbasis
schrauben. Anschlieend die Ge-
windehtlse festdrehen. Darauf ach-
ten,
dass sich der Spannhebel noch mit
spurbarem Widerstand umlegen
lasst.
Siehe auch Kap. SchweiBkopf in
Tischhalterung fixieren [» 46]
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PROBLEM MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Die Arretierung zum L6- Es wurden Kammereinsatze flr
sen des Spanneinsatzes Formstlicke zu OW 76S eingesetzt
ist mit dem Finger nicht (Code 827 050 007).

erreichbar.

» Mit einem1,5 mm Sechskantwinkel-
schraubendreher (nicht im Liefer-
umfang enthalten) (1) in die Aus-
sparung (2) zwischen Kammerein-
satz (3) und SchweilRkopfauRensei-
te fahren und Arretierung nach au-

3en schieben.

Siehe auch Kap.

Spanneinsédtze demontieren [» 60]
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10.4

Elektrode anschleifen

1. Elektrode ausschlief3lich langs schleifen.

2. Nach

Anschleifen der Elektrode, Spitze entsprechend der nachfolgenden Skizze brechen.

T
-

a

10.5

Sie haben

———————— >N —- _ ©0,01-02mm
T (0.0004 - 0.008 in)

Service/Kundendienst

Fragen rund um die Bedienung lhrer Orbitalum-Anlage oder haben ein technisches Problem?

Unsere erfahrenen und qualifizierten Produkt- und Anwendungsspezialisten unterstiitzen Sie bei der
richtigen Auswahl und Anwendung von Produkten.

Um lhre Anfrage so effizient wie mdglich bearbeiten zu kénnen, geben Sie uns bitte bei Kontaktaufnah-
me die betreffende Seriennummer an. So kénnen wir uns einen ersten Uberblick verschaffen.

» Abwicklung technischer Anfragen und Probleme

» Systematische Fehlerdiagnose und -behebung

* Unter

* Unter

stlitzung bei der Auswahl der richtigen Ersatzteile

stltzung bei der Bedienung, Inbetriebnahme und Testlaufen

» Support telefonisch, per E-Mail und auf Wunsch auch bei Ihnen vor Ort

E-Mail: tech.support@orbitalum.com
Tel: +49 (0) 77 31 792-764

Folgende Daten sind fiir das Bestellen von Ersatzteilen erforderlich:

* Maschinen-Typ: (Beispiel: OWX 3.0)

» Maschinen-Nr.: (Siehe Typenschild)

> Fir das Bestellen von Ersatzteilen Ersatzteilliste beachten.

> Fir die Behebung von Problemsituationen direkt an die zustandige Niederlassung wenden.
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11 Einlagerung und AuBerbetriecbnahme

Vor der Einlagerung folgende Schritte durchflihren:

N

. Elektrode demontieren.

. Ggf. Spanneinsatze demontieren.

. Schweilkopf von der Schweifstromquelle trennen.

. Verschlusskappen firr Kihlflissigkeit Uber Kihlflissigkeitsanschlusse stiilpen.

. Schweilkopf in Transportkoffer verstauen. Darauf achten, dass das Schlauchpaket nicht verdreht
oder gequetscht wird.

Bei langerer Einlagerung zuséatzlich folgende Schritte durchfiihren:

1. Kihlflussigkeit vollstandig aus Schlauchpaket und Schweilkopf entfernen.

2. Oberfldchen reinigen, siehe Kap. Pflegehinweise.
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12 Zubehor (optional)

WARNUNG Gefahr durch die Verwendung von nicht freigegebenem Zubehor.
Vielfaltige Korperverletzungen und Sachschaden.

» Nur Original-Werkzeuge, -Ersatzteile, -Betriebsstoffe und -Zubehor
von Orbitalum Tools verwenden.

» Fiir eine ausfiihrliche Ubersicht mit passendem Zubehér, siehe Produktekatalog "Orbital Wel-
ding".
Download-Links PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

> Geeignetes Zubehor anschlielien, siehe Betriebsanleitung des Zubehérs.

Spanneinsitze
*  Aus Aluminium.
» Ein Spanneinsatz besteht aus 2 Halbschalen fiir eine Spannseite.

* Pro Rohrdurchmesser werden 2 Spanneinsatze (=4 Halbschalen)
bendtigt.

Kammereinsatze fiir Formstiicke

Spanneinsatze zum Schweiflen von Formstlicken (z.B. Flansche, Bord-
scheiben und Verschraubungen in der Lebensmittelindustrie).

1 Kammereinsatz besteht aus 2 Halbschalen.

Abmessungen siehe Produktekatalog "Orbital Welding".

T-Stiick-Spanneinsitze

Spanneinsatze mit Aufnahmemdglichkeit des ausgehalsten Rohres und des
anzuschweil’enden Rohres.

Fur jede Aufgabenstellung und Abmessung wird bendétigt:

» 1 T-Stlck-Spanneinsatz
» 1 Elektrodenadapter-Set

* 1 Spanneinsatz
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Einsétze zum Bogenschweiflen

Zum Verschweilen von Standardbégen ohne geraden Schenkelansatz an
Rohre.

Bei Verwendung dieser Einsatze auf einer Schweillkopfseite (rechts oder
links) wird lediglich der Gasschutz um den Bogen gewahrleistet; ein Span-
nen erfolgt nicht, so dass der Bogen geheftet werden muss.

Bestehend aus:
« 2 Grundaufnahmehalften, unabhangig vom Rohrdurchmesser
« 2 Abdeckscheibenhalften, abh&ngig vom Rohrdurchmesser

Die Abdeckscheiben werden in die Grundaufnahme eingesetzt und kénnen
beliebig gedreht werden, so dass jeder Austrittwinkel des Bogenschenkels
aus dem SchweilRkopf mdglich ist. Das zu verschweiRende Rohr auf der
Gegenseite des Schweillkopfes wird iber einen Standard-Spanneinsatz
aufgenommen.

Fir jede Aufgabenstellung und Abmessung wird bendétigt:

» 1 Einsatz zum Bogenschweilen

* 1 Spanneinsatz

Elektrodenadapter aus Messing
Robuster Messingadapter fiir das seitliche Versetzen der Wolframelektrode.

Der Elektrodenadapter aus Messing reduziert den maximal schweil3baren
Rohrdurchmesser:

MODELL [MM] [INCH]
OWX 1.5 25,40 1.000
OWX 3.0 48,00 1.890

Elektrodenadapter fiir das StirnnahtschweifRen

Der Elektrodenadapter zum Stirnnahtschwei3en wird fiir das Fligen von
zwei Werkstlicken entlang der Stirnseite verwendet.

Elektrodenadapter zum Innenschweillen

Elektrodenadapter zum Innenschweif3en.
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Schlauchpaketverldangerungen

Durch die Schlauchpaketverlangerung lasst sich das Schlauchpaket um bis
zu 20 m verlangern.

Tischhalterung OWX, V2

Die Tischhalterung aus Aluminium (eloxiert) ermdglicht mit ihrem Schnell-
spanner ein komfortables und sicheres Ablegen und Fixieren von Schweil3-
kopfen der ORBIWELD X-Serie.

Sie kann an die Kanten von Arbeitsplatten geklemmt, auf Arbeitsplatten ge-
schraubt oder in alternative Befestigungssysteme integriert werden.

Die Schraubzwinge kann von vier Seiten in die Basis geschoben werden,
was flr zusatzliche Flexibilitat sorgt.
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ERSATZTEILLISTE | SPARE PARTS LIST
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13.10 Grundkorper Deckel OWX 3.0 | Main body cover OWX 3.0
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13.13 Tischhalterung OWX, V2 | Table mount OWX, V2
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14 Konformitatserklarungen

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung
en EC Declaration of conformity
fr CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita

es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraRe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (v&etné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prislusenstva od Orbitalum):

OrbitalschweiBkopf

(inkl. SchweiBstromquelle) /

Orbital weld heads

(incl. orbital welding power source):
* OWX 1.5
* OWX 3.0
* OWX 4.5

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Numero de serie: /
Serienummer: / Sériové gislo: / Sériové &islo:

Hiermit bestétigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacion: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskisany podra nizsie uvedenych
smernic:

htlinie 2006/42/EG
e 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following are

2014/35/EU

observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De besct i 1 van de richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / S spinené ochranné ciele tychto nariadeni:

pannungsri

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované normy:

* ENISO 12100:2010

* EN ISO 13849-1:2023

* EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

* EN IEC 60974-1: 2018+A1:2019
* EN 60974-7: 2019

¢ EN 60974-10: 2014+A1:2015

* ENIEC 63000:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil:

Singen, 18.11.2025:

Jiirgen Jackle - Product Compliance Manager
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ORIGINAL

de UKCA-Konformititserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strake 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehorartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

OrbitalschweiBkopf
(inkl. SchweiBstromquelle) /
Orbital weld head
(incl. welding power source)
*OWX 1.5
*OWX 3.0
*OWX 4.5

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestétigen wir, dass die genanne Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following standards:

¢ S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

¢ S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

¢ S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

¢ S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have
been applied:

* EN ISO 12100:2010

¢ EN ISO 13849-1:2023

« EN ISO 13849-2:2012

¢ EN 60204-1:2018

* EN IEC 60974-1: 2018+A1:2019
¢ EN 60974-7: 2019

* EN 60974-10: 2014+A1:2015

* EN IEC 63000:2018

Bevollmachtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

Singen, 18.11.2025

Jurgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH offers global customers the best
in the field of pipe cutting and beveling as well as orbital

welding technology from a single source.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA EUROPE ASIA

USA GERMANY CHINA

Orbitalum North America SOUTHWEST US Orbitalum Tools GmbH Orbitalum Tools GmbH
Headquarters Orbitalum - Arizona Josef-Schuettler-Str. 17 189 Huayuan Road
281LiesRdE Customer Support Center 78224 Singen Kunshan, Jiangsu Province
Carol Stream, IL 60188 3106 W Thomas Road, Suite 1117 Germany China

USA Phoenix, AZ 85017 Tel.+49 (0) 77 31-7920 Mob. +86 (0) 183 5165 7838

Tel. +1847 484 9100
24-Hour Emergency Response:
Tel. +1847 484 9100

Northeast US

Orbitalum - New Jersey

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1609 414 21638

PACIFIC NORTHWEST US
Orbitalum - Oregon

2056 NE Aloclek Drive, Suite 314
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. #1503 9419270

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1 971777 2603

Southeast US

Orbitalum - South Carolina

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1470 806 6663

SOUTHWEST US

Orbitalum - Arizona

Customer Support Center
3106 W Thomas Road, Suite 1117
Phoenix, AZ 85017

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

=k orbitalum

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

CANADA

Wachs Canada Ltd - East

Eastern Canada Sales,

Service & Rental Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9
Canada

Tel. +1905 830 8888

Toll Free: 888 785 2000
24-Hour Emergency Response:
Mob. +1647 278 0537

Wachs Canada Ltd - West

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 26

Canada

Tel. +1780 469 6402

Toll Free: 800 6614235

24-Hour Emergency Response:

Mob. +1847 537 8800

MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

ITW Welding Middle East

S3 A2SR10, Jebel Ali Free Zone, Dubai
United Arab Emirates

Phone: [+971] [0] 42559194

Mobile: [+971] 547904400

Tel. +86 (0) 512 5016 7816
INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 4578

SINGAPORE

Orbitalum

23 Tagore Lane #04-06/07
Tagore 23 Warehouse
787601

Singapore

An ITW Company
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