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1 Tama ohje

1.1 Varoitukset

Tassa kayttdohjeessa kaytetyt varoitukset varoittavat loukkaantumisista tai aineellisista vahingoista.

Lue ja noudata aina varoituksia!

Tama on varoitussymboli. Se varoittaa loukkaantumisvaarasta. Valttaaksesi
loukkaantumiset tai kuoleman, noudata turvallisuusmerkilla merkittyja ohjeita.

VAROITUSTASO MERKITYS

VAARA Valitdn vaaratilanne, joka johtaa hengenvaaraan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos turvatoimenpiteité ei noudateta.

VAROITUS Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa hengenvaaraan tai
vakavaan loukkaantumiseen, jos turvatoimenpiteita ei noudateta.

HUOMIO Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa lieviin vammoihin, jos
turvatoimenpiteita ei noudateta.

e B BB

HHUOMAUTUS! Mahdollinen vaaratilanne, joka voi johtaa omaisuusvahinkoihin,
jos turvatoimenpiteitad ei noudateta.

1.2 Muita symboleja ja tunnustuksia

SYMBOLI MERKITYS
Tarkeaa tietoa ymmartamisen helpottamiseksi.
1. Toimenpidepyyntd toimintasarjassa: Tassa on toimittava.
2.
3.
> Yksittainen toimintakehotus: Tassa kohdassa on toimittava.
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1.3 Selite

Termi/SYMBOLI MERKITYS

PW

ORBIMAT 300 SW Power Welder

SW

ORBIMAT 180 SW Smart Welder

SW+ Smart Welder Plus

MW Mobile Welder

Orbitaalihitsauspaa Avoin/suljettu orbitaalihitsauspaa

() Toiminto edellyttdéd UPGRADE Connectivity LAN/IoT/VNC*
-paivitysta.

@ Toiminto edellyttdd UPGRADE ORBICOOL MW* -paivitysta
(koskee vain Mobile Welder -laitetta).

(D) Toiminto edellyttdéd UPGRADE Software MW Plus* -paivitysta

(koskee vain mobiilia hitsauslaitetta).

*Katso luku. Paivitysvaihtoehdot [» 172]

1.4 Sovellettavat asiakirjat

Seuraavat asiakirjat ovat voimassa taman kayttdohjeen yhteydessa:

* Vaatimustenmukaisuusvakuutus
« Kalibrointitodistus

» Kayttoohje hitsauspaa/kasipoltin

» Kaytettaessa ulkoista liitantaa X13: Liitantdohjausasiakirja
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2 Toiminnanharjoittajan tiedot ja
turvallisuusohjeet

21 Toiminnanharjoittajan velvollisuudet

Tyopaja-/ulkoilma-/kenttakaytto: Toiminnanharjoittaja vastaa turvallisuudesta koneen
vaaravyohykkeelld ja sallii vain ohjeistetun henkiloston oleskelun ja kdytdn koneella vaaravyohykkeella.

Tyontekijan turvallisuus: Toiminnanharjoittajan on noudatettava tédssa luvussa kuvattuja
turvallisuusmaarayksia ja tydskenneltava turvallisuustietoisella tavalla ja kayttden kaikkia maarattyja
suojavarusteita.

Tydnantaja sitoutuu tiedottamaan tydntekijoille sdhkémagneettisia kenttia koskevien direktiivien
aiheuttamista vaaroista ja arvioimaan ty6paikan sen mukaisesti.

Yleiseen toimintaan, tyovaélineisiin ja tyopaikkoihin liittyvia erityisia EMF-arviointeja koskevat
vaatimukset*:

TYOPAIKAN TYYPPI ARVIOINTI VAADITAAN:
TYOPAIKAN Tyontekijat, joilla ei ole  Erityisen vaarassa  Tyéntekijat, joilla on
~TAl erityista riski olevat tyéntekijat aktiivisia implantteja
TYOVALINEIDEN (lukuun ottamatta
aktiivisilla
implantteja)
(1) (2) (3)
Kasin suoritettava Ei Ei Kylla
kaarihitsaus, mukaan
lukien
* MIG (metalli-

inerttikaasu)

* MAG (metallin
aktiivikaasu)

* WIG (volframi-
inerttikaasu)

hyvaksyttyja
menettelytapoja
noudattaen ja ilman
fyysista kosketusta
johtoon

* Direktiivin 2013/35/EU mukaisesti
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=+ orbitalum

EMF DATA SHEET
ARC WELDING POWER SOURCE

Product/Apparatus Identification

Product Stock Number
Smart Welder Plus 850 000 010
MWobile Welder ™ 354 000 001
" mclose, equal nverter, all vananis)

Compliance Information Summary

Applicable regulation Directive 201 4£35/EU

Referance limita Directive 201 3/35/EU, Recommendation 1999/51 9/EC

Applicable standards |IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

Intended use for occupational use O for use by laymen

Mon-thermal effects need to be considered for workplace asseszsment B YES O N

Thermal effects need to be considered for warkplace assessment O YES NO

m} Data iz based on maximum power source capability (valid unless firmware/hardware is changed)

=B Data is based onworst case seting/program (only valid untl setting optionsfwvelding programs are changed)

= Data iz based on multiple settings/orograms (only valid until setting optionsfwelding programs are changed)
QocLpational exposure is below the Exposure Limit Values (ELVs) B YES O NO

for healih effects at the standardized configurations (it NO, specific required minimum distances apply)
Ooeupational exposure is below the Exposure Limit Values (ELVs) Ona B YES O NO

for sensory effects at the standardized configurations (if applicable and NO, specific measures are needad)
Qccupational exposure is below the Action Levels (Als) atthe Ona B YES O NO
slandardized configurations (ifapplicable and NO, specific signage is needed)

EMF Data for Non-thermal Effects
Exposure Indices (Els) and distances 1o welding circuit (for each operation mode, as applicable)

Head
Sensory Health Limb
Trunk Limb (thigh
Effects Effscts (hand) {thigh)
Standardized distance 10 cm 10.¢m 106m 3 om 3om
ELVY El @& standardized distance 0,08 0,07 e 0,08 0,14
Required minimum distance 1cm 1cm 1cm 1cm 1cm
Distance where all accupational ELY Exposure Indices fall below 0.20 (20%) 3om
Distance where all general public ELY Exposure Indices fall beloy 1.00 (100%) 85 em
Tested by J Jaeckle Date tested 2020-11-04

Date revrorked 2022-06-09

Z20B08_EMF Data_OW1BISW_MW
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2.2 Koneen kaytto

2.21 Kayttotarkoitus

WARNUNG f Vadranlaisesta kaytosta aiheutuvat vaarat!

Laite on valmistettu viimeisimman tekniikan tason seka teollisuudessa
ja kaupassa kaytettavaksi hyvaksyttyjen turvallisuusmaaraysten ja
-standardien mukaisesti. Se on tarkoitettu ainoastaan tassa
kayttdohjeessa maariteltyihin hitsausmenetelmiin. Jos laitetta kaytetaan
vaaranlaisessa kaytdssa, laite voi aiheuttaa vaaran ihmisille, elaimille ja
omaisuudelle. Naisté aiheutuvista vahingoista ei oteta vastuuta.

> Kayta laitetta vain TIG DC -hitsaukseen Liftarcilla (kosketussytytys)
tai HF-sytytyksella (ei-kosketussytytys). Lisavarustekomponentit
voivat tarvittaessa laajentaa toimintovalikoimaa (katso luku
Lisavarusteet).

Orbitaalihitsausvirtaldhde on tarkoitettu yksinomaan seuraavaan kayttoon:

Kaytetdan yhdessa Orbitalum Tools GmbH:n orbitaalihitsauspaan tai kasipolttimen kanssa tai
yhteensopivan kolmannen osapuolen tuotteen kanssa yhdessa Orbitalum Tools GmbH:n
hitsauspaan sovittimen kanssa.

TIG-hitsaus TIG-hitsausprosessiin soveltuville materiaaleille.

Tyhjat, paineettomat putket, joissa ei ole epapuhtauksia, rajahdysherkkia ilmaseoksia tai nesteita.

Kayttotarkoitukseen kuuluvat myos seuraavat:

Koneen jatkuva valvonta kaytén aikana. Kayttajan on aina voitava pysayttaa prosessi.
Noudata kaikkia tdman kayttdohjeen turvallisuus- ja varoitusohjeita.

Noudata sovellettavia asiakirjoja.

Noudata kaikkia tarkastus- ja huoltotoimenpiteita.

Kayta konetta yksinomaan alkuperaisessa kunnossaan.

Kayta vain alkuperaisia lisavarusteita ja alkuperaisia varaosia ja kayttomateriaaleja.

Kayta ainoastaan suojakaasuja, jotka on luokiteltu TIG-hitsaukseen DIN EN ISO 14175 -standardin
mukaisesti.

() Kayta yksinomaan Orbitalum Tools GmbH:n jaahdytysnestetta OCL-30
Tarkista kaikki turvallisuuden kannalta tarkeat osat ja toiminnot ennen kayttéonottoa.
Kasittele kayttdohjeissa maaritellyt materiaalit.

Kaikkien hitsausprosessiin osallistuvien komponenttien seka kaikkien muiden hitsausprosessiin
vaikuttavien tekijéiden asianmukainen kasittely.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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» Vain kaupalliseen kayttoon.

2.2.2 Koneen rajoitteet
» Tyopaikka voi olla putkien valmistelussa, laitoksen rakentamisessa tai itse laitoksessa.
» Laitetta kayttaa yksi henkilo.
» Laitetta saa asentaa ja kayttaa vain vakaalla, tasaisella ja liukumattomalla alustalla.
 Laitteen ympaérilla on oltava noin 2 metrin tila, jotta ihmiset voivat liikkua sen ymparilla.
» Tyo6skentelyvalaistus: vahintaan 300 luksia.

* llmasto-olosuhteet kdytossa:
Ympariston lampdétila: —10 °C — +40 °C
Suhteellinen ilmankosteus: < 90 % lampdtilassa +20 °C, < 50 % lampdtilassa +40 °C

» llmasto-olosuhteet varastoinnin ja kuljetuksen aikana:
Ympariston lampdtila: —20 °C — +55 °C
Suhteellinen ilmankosteus: < 90 % lampdétilassa +20 °C, < 50 % lampdtilassa +40 °C

» Laitetta saa asentaa ja kayttaa vain kuivassa ymparistossa IP 23 -standardin mukaisesti (ei
sumussa, sateessa, ukkosmyrskyssa jne.). Kayta tarvittaessa hitsaustelttaa.

- @ Jaahdytysteho on taattu vain, kun jadhdytysnestesailié on taynna.
» Savua, hoyrya, 6ljyhdyrya ja hiomapdlya tulee valttaa.

» Valta suolaista ilmaa (meri-ilmaa).

2.2.3 Hitsaaminen ymparistoissa, joissa on lisaantynyt
sahkdvaara

Virtalahdetta voidaan kayttda ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkdvaara.
Se on maaraysten ja standardien IEC/DIN EN 60974 ja VDE0544 mukainen.

2.2.4 Laitteen jaahdytys
Puutteellinen ilmanvaihto johtaa suorituskyvyn heikkenemiseen ja laitteen vaurioitumiseen.
2 Noudata koneen rajoitteita.

> Pida jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina.

> Pida vahintaan 0,5 metrin etaisyys esteisiin.
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2.3 Ymparistonsuojelu ja havittaminen

2.3.1 Tietoja Ekosuunnittelu-direktiivista 2009/125/EY

MALLI

VERKKOTULO VIRTALAHTEEN SUURIN
VAHIMMAISTEHOKKUUS TEHONKULUTUS
TYHJAKAYNNILLA

Mobile Welder (OC/Plus) 1x110-230 VAC 81 38
Alykéas hitsauslaite Plus 1-vaiheinen + PE 83 43 W
Power Welder 400-480 VAC 86 48,8 W

3-vaiheinen + PE

(direktiivin 2012/19/EU
mukaan)

» Tuotetta (jos sovellettavissa) ei saa havittaa yleisen jatteen mukana.

» Sahko- ja elektroniikkalaiteromun (WEEE) uudelleenkaytto tai
kierratys havittdamalla se siihen tarkoitettuun kerayspisteeseen.

» Lisatietoja saat paikallisesta kierratysvirastosta tai jalleenmyyjalta.

Kriittiset raaka-aineet, joita voi olla komponenttitasolla yli 1 gramman

viitteelliset maarat.

Kriittiset raaka-aineet, joita voi olla yli 1 gramman méaaréan komponenttitasolla.

KOMPONENTTI

KRIITTINEN RAAKA-AINE

Piirilevyt

Baryytti, vismutti, koboltti, gallium, germanium, hafnium, indium,
raskas harvinainen maa-aine, kevyt harvinainen maa-aine,

Niob, platinaryhman metallit, skandium, piimetalli, tantaali, vanadiini

Muovikomponentit

Antimoni, baryytti

Sahko- ja
elektroniikkakomponentit

Antimoni, beryllium, magnesium

Metallikomponentit

Beryllium, koboltti, magnesium, volframi, vanadiini

Kaapelit ja
kaapelijarjestelmat

Boraatti, antimoni, baryytti, beryllium, magnesium

Naytot Gallium, indium, raskaat harvinaiset maametallit, kevyet harvinaiset
maametallit, niobium, platinaryhman metallit, skandium
Akut Fluorispaatti, raskaat harvinaiset maametallit, kevyet harvinaiset

maametallit, magnesium

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.3.2 REACh

Kemikaalien rekisteréinnista, arvioinnista, lupamenettelyista ja rajoituksista (REACH) annetulla
Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksella (EY) N:o 1907/2006 saannellaén kemiallisten aineiden
ja niiden seosten valmistusta, markkinoille saattamista ja kayttoa.

Tuotteemme ovat REACH-asetuksessa tarkoitettuja esineitd. REACH-asetuksen 33 artiklan mukaan
esineiden toimittajien on ilmoitettava asiakkailleen, jos toimitettu esine sisaltdd REACH-
ehdokasluettelossa (SVHC-luettelo) olevaa ainetta yli 0,1 massaprosenttia. 27.06.2018 lyijya (CAS:
7439-92-1 /| EINECS: 231-100-4) sisaltyy SVHC-ehdokasluetteloon. Tama sisallyttdaminen laukaisee
toimitusketjussa tiedonantovelvollisuuden talta osin.

limoitamme taten, etta tuotteidemme yksittdiset osakomponentit sisaltavat lyijya yli 0,1 painoprosenttia
seosaineena teraksessa, alumiini- ja kupariseoksissa seka elektroniikkakomponenttien juotoksissa ja
kondensaattoreissa. Lyijypitoisuus on RoHS-direktiivissa maariteltyjen poikkeusten rajoissa.

Koska lyijy on tiukasti sidottu seosainekomponenttina, eika altistumista ole odotettavissa, kun tuotetta
kaytetaan tarkoituksenmukaisesti, lisatietoja turvallisesta kaytosta ei tarvita.

2.3.3 Jaahdytysneste

@ Havita jadhdytysneste paikallisten lakisaateisten vaatimusten mukaisesti.

(direktiivin 2012/19/EU mukaisesti)
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2.3.4 Sahkotyokalut ja tarvikkeet

Kaytosta poistetut sahkotyokalut ja tarvikkeet sisaltavat suuria maaria arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka voidaan kierrattaa:

EU-direktiivin mukaan elektroniikkalaiteromua, joka on merkitty oheisella
symbolilla, ei saa havittda yhdyskuntajatteen (kotitalousjatteen) mukana.

Kayttamalla aktiivisesti tarjolla olevia palautus- ja keraysjarjestelmia
edistat elektroniikkalaiteromun uudelleenkayttda ja kierratysta.

Vanhat elektroniikkalaitteet sisaltavat komponentteja, jotka on EU-
direktiivin mukaisesti kasiteltava erikseen. Lajittelu ja erilliskasittely ovat _
perusta ymparistoystavalliselle havittdmiselle ja ihmisten terveyden
suojelulle.

Orbitalum Tools GmbH:n laitteet ja koneet, jotka olet hankkinut 13.8.2005
jalkeen, havitetaan asianmukaisesti, kun ne on toimitettu meille ilman
kustannuksia.

(direktiivin 2012/19/EU
mukaan)

Elektroniikkalaiteromun, joka kayttdaikanaan saastuneena voi vaarantaa
ihmisten terveyden tai turvallisuuden, takaisinotto voidaan kieltaytya.

Tarkeaa Saksassa: Orbitalum Tools GmbH:n laitteita ja koneita ei saa
havittéda kunnallisissa jatteenkasittelypaikoissa, koska niitéa kaytetdan vain
teollisuudessa.

2.4 Henkiloston patevyys

& VAROITUS! Hitsauspaata/kasipoltinta saa kayttaa vain koulutettu henkilosto.

Kayta vain henkilostoa, joka tayttaa kayttdpaikalla voimassa olevat ammatti- ja ikavaatimukset.
Ei fyysisia tai henkisia rajoitteita.

Henkil6t, joiden reaktionopeutta huumeet, alkoholi tai I1aakkeet vaikuttavat, eivat saa toimia
henkilostona.

Alaikaiset saavat kayttaa konetta vain valvovan henkilén valvonnassa.

Perustiedot TIG-hitsausmenetelmasta ovat edellytys.

2.5 Perustiedot kayttoturvallisuudesta

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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A VAROITUS!  Monotoninen tyo, rasittava ty6 vaikeapaasyisissa paikoissa ja paallimmainen tyo

voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran!

Epamukavuus, vasymys ja tuki- ja liikuntaelimiston hairiét, heikentynyt
reagoimiskyky seka lihasjannitykset.

16

vVVvyyvyy

Pidenna taukoja.
Tee rentouttavia harjoituksia.
Ota tyopaikalla pysty, vasymaton ja mukava ty6asento.

Varmista, etta tyétehtavat ovat monipuolisia.
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2.6 Henkilokohtaiset suojavarusteet
Henkildkohtaisia suojavarusteita (PPE) on kaytettava aina hitsauksen aikana. Tama suojaa hitsaajaa
muun muassa sateilyn, palovammojen ja hitsaussavujen vaikutuksilta.

Seuraavia henkildkohtaisia suojavarusteita on kaytettava, kun hitsaat virtalahteella:

> Suojakasineet 1/1/1 standardin EN 388 tai 1/2/1/1 standardin EN 407 mukaisesti.

> Suojakasineet DIN 12477, tyyppi A hitsausta varten ja DIN 388, luokka 4 elektrodin asennusta
varten.

EN ISO 20345:n mukaiset turvakengat, luokka SB.
EN 170:n mukainen hitsausmaski ja riittdva suojavaatetus
Nahkaesiliina

Paahine paan ylapuolella tydskentelya varten

vVVvVYyVvVYyvyy

Tarkkaile muita vaaroja.

2.7 Muuta vaarat

2.7.1 Vamma korkean painon vuoksi
Virtalahteiden paino on
15,6 kg (34,39 Ibs) — Mobile Welder (Plus)

. @21 ,0 kg (46,30 Ibs) — Mobile Welder (OC/OC Plus)
26 kg (57,32 Ibs) — Smart Welder Plus
35,4 kg (78,04 Ibs) — Power Welder
Nostamisessa on suuri terveysriski.

Seuraavissa tilanteissa on iskun ja puristumisen vaara:

Noudata hitsauspaata kytkettdessa ja kaytettdessa hitsauspaan turvallisuus- ja varoitusohjeita.

A VAROITUS! Virtalahteen putoaminen kuljetuksen tai asennuksen aikana.

& VAROITUS! Virtaldhteen putoaminen vaaranlaisen sijoittamisen vuoksi.

2 Kun nostat virtaldhdetta, ala ylita sallittua enimmaiskuormitusta, joka on 25 kg miehille ja 15 kg
naisille.

Kéayta virtalahteen kuljetukseen sopivaa kuljetusvalinetta.
Virranldhteen nostaminen ja pakkauksesta ottaminen on suoritettava kahden henkilén voimin.

Aseta virtalahde vakaalle alustalle.

vvyyvYyy

Kayta turvakengat.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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Al3 kuljeta laitetta nosturilla. Kéyté kahvoja, hihnoja tai kiinnikkeitd vain kasin kuljettamiseen.

() Tarkista ennen jokaista kuljetusta, etta virtaldhteen ja jadhdytysyksikon (lisavaruste) valiset
kiinnitysruuvit ovat kunnolla kiinni, ja kirista niita tarvittaessa.
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2.7.2 Palo- ja tulipalovaara korkeiden lampoatilojen vuoksi

& VAROITUS! Hitsauksen jalkeen orbitaalihitsauspaa tai kasipoltin on kuuma. Erityisesti
useiden perakkaisten hitsausprosessien jalkeen lampdtila nousee erittain
korkeaksi. Orbitaalihitsauspaata tai kasipoltinta kasiteltdessa (esim.
kiinnittdmalla tai irrottamalla elektrodia) on olemassa palovammojen tai
kosketuspisteiden vaurioitumisen vaara. Lampda kestamattdmat materiaalit
(esim. kuljetuspakkauksen vaahtomuovisisus) voivat vaurioitua kosketuksessa
kuuman orbitaalihitsauspaan tai kasipolttimen kanssa.

» Kayta suojakasineita.

» Ennen orbitaalihitsauspaan ja kasipoltin kanssa tydskentelya tai kuljetuspakkaukseen
pakkaamista on odotettava, kunnes pinnat ovat jadhtyneet alle 50 °C:n lampétilaan.

& VAROITUS!  Muovausjarjestelman virheellinen sijoittaminen tai kiellettyjen materiaalien kayttd
hitsausalueella aiheuttaa palovaaran. Noudata paikallisia yleisia
paloturvallisuusmaarayksia.

» Aseta muovausjarjestelma oikein.

» Kayta hitsausalueella vain sallittuja materiaaleja.

A VAROITUS Kuuman nesteen vuotaminen ja kuumat liitdnnat voimakkaassa kaytossa
aiheuttavat palovammojen vaaran.

» Noudata esimiehen/turvallisuusvastaavan turvallisuusohjeita.

A VAROITUS Palovammojen vaara kuuman kasipoltinpaan ja lentavien kipindiden ja
roiskeiden vuoksi.

» Kayta henkildkohtaisia suojavarusteita.

& Varoitus! Palovaaran vuoksi kuuma polttopaa ja lentavat kipinat ja roiskeet.

> Kayta henkildkohtaisia suojavarusteita.

2.7.3 Kompastuminen johtoihin ja kaapeleihin

HUOMIO! Jos virtajohto, kaasujohto tai ohjausjohto on jannitetty, on olemassa
kompastumis- ja loukkaantumisvaara.

VAROITUS! Kompastumisen yhteydessa hitsausvirtaliitdnta voi irrota, mika voi pahimmassa
tapauksessa aiheuttaa valokaaren hitsausvirtaliitannan ja
orbitaalihitsausjarjestelman valille. Seurauksena voi olla palovammoja ja
sokaistuminen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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» Varmista, etteivat ihmiset voi kompastua johtoihin ja kaapeleihin missaan tilanteessa.
» Al aseta johtoja ja kaapeleita vetojannitykseen.
» Aseta hitsauspistooli purkamisen jalkeen kuljetuskoteloon.

» Varmista, ettd letkukokoonpano on kytketty kunnolla ja ettd vedonpoistolaite on ripustettu kiinni.
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2.7.4 \Virheellisesta asennosta johtuvat pitkaaikaiset vauriot

& VAROITUS! Vaara asento voi aiheuttaa pitkaaikaisia vaurioita.
Vaara epamukavuudesta, vasymyksesta ja tuki- ja liikuntaelimiston hairidista,
heikentyneesta reagoimiskyvysté seka lihasjannityksista.

Pidenna taukoja.
Tee rentouttavia harjoituksia.

Ota tyopaikalla pysty, vasymatodn ja mukava asento.

vVvyyvyy

Varmista, etta tyétehtavat ovat monipuolisia.

2.7.5 Sahkoisku

& VAROITUS!  Kosketuksesta johtuvat sdhkovaarat.

> Ala koske jannitteisiin osiin (tydkappaleeseen), etenk&én valokaaren syttyessa.
> Valta kosketusta putken ja kehahitsauspaan kotelon kanssa hitsausprosessin alusta alkaen.

> Kayta kuivia turvakenkia, kuivia, metallittomia (niitittdmia) nahkakasineita ja kuivaa
suojavaatetusta sahkdvaaran vahentamiseksi.

> Ty6skentele kuivalla alustalla.

& VAARA! Ihmiset, joilla on sydanongelmia tai sydamentahdistin, ovat hengenvaarassa.

2 Ala anna henkildiden, joilla on lisdéantynyt herkkyys sahkdisille vaaroille (esim.
sydamentahdistimet), tydskennelld koneen kanssa.

VAARA! Jos laitetta peukaloidaan ja avataan epaasianmukaisella tavalla, on olemassa
sahkdiskun vaara.

2 Huolto- ja korjausto6ité saa tehda vain pateva sdhkdasentaja.

VAARA! Sahkoiskun vaara on olemassa, jos pistoke on yhteensopimaton tai
vahingoittunut.

Ala kayta sovitinpistokkeita yhdessa maadoitettujen sahkétydkalujen kanssa.
2 Varmista, ettd koneen liitdntapistokkeet sopivat pistorasiaan.

2 Kayta kytkennassa 30 mA vikavirtasuojakatkaisijaa.
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2.7.6 Suojakaasupullojen virheellisesta kasittelysta aiheutuva
vaara

& VAROITUS! Useita henkilévahinkoja ja omaisuusvahinkoja.

2 Noudata suojakaasupulloja koskevia turvallisuusmaarayksia.

» Noudata suojakaasupullojen kayttoturvallisuustiedotteita.

2.7.7 Sateilysta johtuvat silmavauriot

& VAROITUS! Hitsausprosessissa syntyy infrapuna-, haikaisy- ja UV-sateilya, jotka voivat
vahingoittaa silmia vakavasti.

| 2 Kayta EN 170 -standardin mukaista silmiensuojainta ja ihoa peittavaa suojavaatetusta.
2 Suljetuilla hitsauspailla on varmistettava, ettd haikaisysuoja on moitteettomassa kunnossa.

» Suojaa hitsausalue muiden henkildiden suojelemiseksi.

2.7.8 Sahkomagneettisista kentista aiheutuvat vaarat

A VAARA! Hitsauksen aikana syntyy sahkdmagneettisia kenttia.
, jotka voivat olla hengenvaarallisia sydanongelmista karsiville tai
sydamentahdistinta kayttaville henkildille.

2 Sydanongelmista karsivat henkilot tai sydamentahdistinta kayttavat henkilot eivat saa kayttaa
hitsauslaitetta.

2 Kayttajan on toteutettava tyopaikka turvalliseksi EMF-direktiivin 2013/35/EU mukaisesti.
> Kayta hitsauslaitteen tydalueella vain suojauksella varustettuja sahkdlaitteita.

» Sahkoémagneettisesti herkkia laitteita on tarkkailtava laitteen k@ynnistyksen aikana.

2.7.9 Tukehtumisvaara, kun ilmassa on liikaa argonia

& VAARA! Kaasun vuotamisen yhteydessa on tukehtumisvaara, koska argonin pitoisuus
ympardivassa ilmassa on liian korkea. Seurauksena voi olla pysyvia vammoja
tai hengenvaara tukehtumisen vuoksi.

2 Vaihda kaasun syoéttojarjestelman vialliset osat valittdmasti ja tarkista niiden toiminta paivittain.

» Tarkista kone paivittain ulkoisesti havaittavien vaurioiden ja vikojen varalta ja korjauta ne
tarvittaessa ammattilaisella.

» Pida johdot ja letkut poissa lAmmdn, 6ljyn, terévien reunojen tai liikkkuvien laitteen osien
|&heisyydesta.
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> Kayta vain hyvin ilmastoiduissa tiloissa.

2 Tarvittaessa hapenvalvonta.

2.7.10 Terveyshaitat

& VAROITUS!  Myrkyllisten hdyryjen ja aineiden aiheuttamat terveyshaitat hitsausprosessin
aikana ja elektrodien kasittelyssa!

> Kayta poistolaitteita tydnantajan vastuuvakuutusliiton maaraysten mukaisesti (esim. BGI:
7006-1).

> Erityista varovaisuutta on noudatettava kromin, nikkelin ja mangaanin suhteen.

> Ala kayta toriumia sisaltavia elektrodeja.

2.7.11 Laitteen kaatumisvaara

& VAROITUS!  Useita henkilévahinkoja ja omaisuusvahinkoja ulkoisen voiman aiheuttaman
laitteiston kaatumisen vuoksi.

> Aseta kone siten, ettd se on vakaa ulkoisia vaikutuksia vastaan.

> Pida 2 metrin etisyys koneeseen, jossa on liikkuvia massoja.

2.7.12 Rajahdys- ja palovaara

& VAARA! Rajahdys- ja tulipalovaara, joka johtuu syttyvista materiaaleista hitsausalueen
l&helld tai huoneilmassa olevista liuottimista.

> Al3 hitsaa liuottimien (esim. rasvanpoiston tai maalauksen yhteydessa) tai rajahdysvaarallisten
aineiden lahella.

> Ala kayta syttyvia materiaaleja hitsausalueen alustana.

> Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvia materiaaleja tai likaa.

2.7.13 Tyokalujen aiheuttamat yleiset vammat

A HUOMIO! Tydkalujen kayttdon liittyva varomattomuus voi aiheuttaa vammoja, kun irrotat
laitteen, jotta orbitaalihitsausvirtaldhde voidaan havittaa asianmukaisesti.

> Jos olet epavarma, laheta orbitaalihitsausvirtalahde Orbitalum Toolsille — taalla suoritetaan
ammattimainen havittdminen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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Kuvaus
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Wad Gas ot

31 35 30 29 28
POS. NIMIKE TOIMINTO
1 Nappaimiston sijoituspaikka Valinnaisena saatavan nappaimiston voi asettaa softkey-
nappainten eteen.
2 Painonappikytkimet (softkey- Hitsausvirtalahteen kaytto, katso luku Nappaimet
nappaimet)
3 Varillinen kosketusnayttd Hitsausvirtalahteen kaytto, katso luku Nappaimet
4 Kansi, taitettava Suojaa kayttolaitteita
5 USB-liitin, edessa Liitdntdmahdollisuus USB-laitteille (2x)
6 Integroitu jarjestelmaprinteri Todellisten arvojen ja hitsaustietojen tulostamiseen
7 Kantokahvat Hitsausvirtalahteen kuljettaminen
8 Kiertosaadin Hitsausvirtaldhteen kaytto, katso luku Kiertosaadin
9 Hitsausvirtalahde Liitd hitsauspaa
10 limanvaihtoaukot Hitsausvirtalahteen tuuletus
11 Hitsausvirran pistoke Hitsauspaan liitanta
12 Silmukka, vetokiristys Vetokiristys hitsauspaa virranlahteeseen
13 Liitdntakotelo "Weld head" Liitdnta hitsauspaan signaalijohtoa varten

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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POS. NIMIKE TOIMINTO
14 Liitantakytkentd "Remote" Liitanta ulkoiselle kauko-ohjaimelle (valinnainen) tai
umpiliittimelle
15 Liitin "ORBmax" Liitdntd "ORBmax" -jadnndshappimittarille (valinnainen)
16 Liitdntdkanta "BUP" Liitdntdmahdollisuus "BUP Control Box" -muovauskaasun
paineensaatimelle (valinnainen)
17 Sammutuspainike (punainen) Hitsausvirtalahteen sammutus; palaa punaisena kayton ja
valmiustilan aikana.
18 Paakytkin (vihrea) Kytke hitsausvirtalahde paalle; palaa vihreana kayton aikana.
19 Jaahdytysnesteen liitanta, Liitdnta jaadhdytysnesteen syottoon
sininen
20 Liitantékotelo "Weld Gas" Liitanta kaasuletkulle hitsauspaahan
21 Jaahdytysnesteen liitanta, Liitanta jaahdytysnesteen paluulle
punainen
22 Liitin "LAN", takana Liitantd LAN-kaapelille
23 Liitantapistoke "USB", takana  Liitdntdmahdollisuus USB-laitteille (2x)
24 HDMI-liitin, takana Liitdntd HDMI-kaapelille
25 LED-nayttd Kayttétilan ja jadhdytysnesteen virtauksen nayttd
26 Sailién aukko kannella Sailyttaa jopa 2,2 litraa jaadhdytysnestetta liitettyjen
hitsauspaiden jadhdyttdmiseen.
27 Jaahdytysnesteen tason ilmaisin Nayttaa jdahdytysnesteen maaran sailiéssa.
28 Verkkovirran liitdnta Liitdnta verkkovirtajohdolle
29 Liitantakytkentd "ORBITWIN"  Liitantd ORBITWIN-kytkinlaitteelle
30 Kaasuliitanta Hitsauskaasun tulo
31 Tyyppikilpi Koneen tietojen nayttd
32 Liitantakotelo "Ulkoinen Ulkoisen jaahdytyslaitteen signaalijohdon liitin
jaahdytys"
33 Liitantakoskettimet Liitdntdmahdollisuus ylemman tason ohjausjarjestelmaén,
katso luku Ulkoinen liitanta X13 [» 173]
34 Liitantéakant Liitdntdmahdollisuus Can-yhteensopivat komponentit
35 Muovauskaasun liitanta Muovauskaasun tulo
36 Liitantakotelo "Purge Gas" Liitdntd muovauskaasuletkulle hitsauspaahan
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Smart Welder Plus

3.1 Varoituskyltit

Koneeseen kiinnitettyja varoitus- ja turvallisuusohjeita on noudatettava.

Varoituskyltit ovat osa konetta. Niitd ei saa poistaa tai muuttaa. Puuttuvat tai lukukelvottomat
varoituskyltit on vaihdettava valittomasti.

KUVA SIJAINTI KONEESSA MERKITYS KOODI

Etukansi sisapuoli Lue turvallisuusohjeet! 871 001 057

REREE™ Takaseini ja vasen sivuseina Ennen laitteen avaamista 850 060 025

——

Huomio: kayta vain Orbitalumin 884 001 001
jadhdytysnestetta!

Nur Kiifissigheit von ORBITALUM verwenden!

ATTENTION

Only use ORBITALUM coolant!

ATTENTION

Employezseulement iuide de reffaidisement de
ORBITALUN!
ATTENZIONE
Utizzar sooliquidorefrigerante d ORBITALUM!

ATTENCION

Cl
Use sdlo uidorefrigerante de ORBITALUM!

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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4

:n kayttdalueet ja toiminnot ovat seuraavat:

28

Kayttomahdollisuudet

Tungsten-inertikaasumenetelmalla (WIG) tapahtuvaan hitsaukseen
Soveltuu kaikille materiaaleille, jotka soveltuvat TIG-hitsausmenetelmaan
Kaytté monitoimisen kiertosaatimen tai kosketusnaytén avulla
DC-tasavirta

WIDE RANGE -tulojannite takaa turvallisen kayton generaattoreilla tai sahkdverkoissa, joissa
jannitteen vaihtelut ovat suuria

"Flow Force" -toiminto kaasun virtauksen alkamis- ja loppumisajan lyhentamiseksi
"Permanent-Gas"-toiminto

Digitaalinen hitsauskaasun maaran saato

Jaahdytysnesteen ja hitsauskaasun valvonta

Ohjausmahdollisuus kylmalanka-sy6tolle

Liitdntdmahdollisuus ulkoiselle kauko-ohjaimelle

Kierto ja langansyéttoliike vakiona tai pulssina

12,4 tuuman kaantyva nayttd

Graafinen kayttoliittyma ja monikielinen valikkorakenne varinaytolla

Metriset ja imperiaaliset mittayksikot

Prosessikeskeinen, vakaa ja reaaliaikainen kayttojarjestelma ilman sammutussarjaa
Automaattinen hitsauspaan tunnistus ja siita johtuva parametrien rajoitus
Moottorivirran valvonta kayttdmoottoreissa

Muistikapasiteetti yli 5 000 hitsausohjelmalle mahdollistaa jarjestelmallisen ja selkean ohjelmien
hallinnan luomalla kansiorakenteita

Hitsausdatan kirjaaminen ja tulostaminen todellisista arvoista

Integroitu jarjestelmaprinteri

Mahdollisuus liittda ulkoinen naytto ja tulostin (HDMI/USB/LAN-liitannan kautta)
Integroidut kantokahvat

Ohjelmointimahdollisuus jopa 99 sektorille

Virran ja moottorin kaltevuuden saatd yksittaisten sektoreiden valilla

Integroitu nestejaahdytysjarjestelma liitettyjen hitsauspaiden, kasipoltinten ja konepoltinten
jaahdyttamiseen.

Voidaan kayttaa yhdessa erikseen saatavan nestejadhdytysjarjestelman kanssa
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5 Tekniset tiedot

PARAMETRIT

YKSIKKO

HUOMAUTUKSET

Koodi

Hitsauslaitteen tyyppi

Hitsaustasasuuntaaja (invertteri)

Tulo (verkko)

Verkkojarjestelma

1-vaiheinen + PE

Verkkotulojannite [V (AV)] 1x 110-230

Sallittu jannitteen toleranssi [%] +/-10

Verkkojannite [Hz 50/60 -
Kaynnistysvirta @ 110 A [AGAC) 7,9

Syoéttéteho @ 110 A [kVA] 1,9

Virrankulutus, maks. @ 180 A [A(AC)] 15,9

Liitdntédarvo, maks. @ 180 A [kVA] 3,6

Tehokerroin @ 180 A [cos ¢] 1,0

Lahto (hitsauspiiri)

Hitsausvirran saatoalue [A(DC)] 3-180 0,1 A:n valein
Hitsausvirran toistettavuus [% +/-0,5

Nimellisvirta 100 %:n kayttdasteella [A(DC)] 110

Nimellisvirta 60 %:n kayttdasteella [A(DC)] 140

Nimellisvirta 30 %:n kayttdasteella [A(DC)] 180

Hitsausjannite, min. [V(DC)] 10

Hitsausjannitys, maks. [V(DC)] 20

Jannite tyhjakaynnilla, maks. [V(DC)] 70

Sytytysenergia, maks. [joule] 0,3

Sytytysjannite, maks. [kV] 10

L&hto (ohjaus)

Moottorin jannite, pyériminen, maks. [V(DC)] 24 PWM-signaali
Moottorin jannite Langan syéttdé, maks. [V (DC)] 24 PWM-signaali
Moottorin virta Kierto [A (DC)] 1,5

Moottorin virta Langan sy6ttd, maks. [A(DC)] 15

Tachojannite, pyériminen [Vv(DC)] 0-10 Todellinen arvo

pyoriminen

Muut
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PARAMETRIT YKSIKKO HUOMAUTUKSET
Suojausluokka IP23S
Jaahdytystyyppi AF Kiertoilma
Eristysluokka F
Mitat (Ixks) [mm 600 x 400 x 310
[tuumaa] 23,6 x 15,7 x12,2
Paino (ilman jaahdytysnestetta) [ka] 26,00
[Ibs] 57,3
Kaasun tulopaine [bar] 3-10 paineenalennusventtiilin
kautta
Suositeltu kaasun tulopaine [bar] 4 paineenalennusventtiilin
kautta
Jaahdytysnesteen tilavuus [1 2,2
Jaahdytysnesteen paine, maks. [bar] 4
Aanenvoimakkuus, maks. [dB (A)] 70

30
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6 Kuljetus ja lahetys

WARNUNG Virheellinen kuljetus
Hitsausvirtalahteen pysyva vaurioituminen.

» Kuljeta virtalahdetta vain sopivassa, joka puolelta suojatussa ja
iskunkestavassa pakkauksessa.

Suojakaasupullojen vaara kasittely ja riittdmaton kiinnitys voivat
aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.

WARNUNG f Vammojen vaara suojakaasupullojen vaaran kasittelyn vuoksi

» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja painekaasuasetusta.
» Suojakaasupullon venttiiliin ei saa kiinnittaa mitaan.

» Valta suojakaasupullon kuumenemista.

VORSICHT Kaatumisvaara
Siirtamisen ja asettamisen aikana laite voi kaatua ja vaurioitua tai

aiheuttaa henkilévahinkoja. Kaatumattomuus on taattu 10°:n kulmaan
asti (IEC 60974-1:n mukaan).

> Aseta tai kuljeta laitetta tasaisella, tukevalla alustalla.

» Kiinnita lisdosat sopivilla valineilla.

Kuljetuksen aikana irrottamattomat sy6ttdjohdot voivat aiheuttaa
vaaroja, kuten esimerkiksi liitettyjen laitteiden kaatumisen ja
henkildvahinkojen.

VORSICHT f Onnettomuusvaara putoamis- ja kompastumispaikoissa

» Irrota kaikki sy6ttdjohdot ennen kuljetusta.

6.1 Bruttopaino

TUOTE PAINO* YKSIKKO
Mobile Welder Plus, toimitus sisaltden* 40,0 kg
88,185 Ibs

* sis. alkuperdisen ORBITALUM-I&hetyspakkauksen
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6.2 Kuljetus

Kuljeta virtalahdetta vain sopivassa, taysin suojatussa ja iskunkestavassa pakkauksessa, kuten
esimerkiksi alkuperaisessa ORBITALUM-lahetyspakkauksessa tai valinnaisesti saatavassa "Smart
Welder -kuljetuslaukussa” (850030020).

Joissakin kuljetustavoissa laitteiden kuljetus ilman nesteita on pakollista.
Talldin tyhjenna jadhdytysnestesailié kokonaan ennen virtaldhteen kuljetusta, katso luku

Jaahdytysnesteen tyhjentdminen [» 165].

6.3 Kuljetus

WARNUNG Onnettomuusvaara laitteen putoamisen vuoksi. Kahvat ja silmukat
soveltuvat vain kasin tapahtuvaan kuljetukseen.

Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilévahinkoja.

» Laitteen nostaminen ja ripustaminen nosturilla ei ole sallittua.

loukkaantumisvaaran! Orbitaalihitsausvirtalahteen paino on 26,0

WARNUNG f Orbitaalihitsausvirtaldhteen suuri paino aiheuttaa
kg (57,320 Ibs).

» Nosta orbitaalihitsausvirtalahdettd aina kahden henkilén voimin tai
kayta sopivaa kuljetusvalinetta.

» Koneen nostamisessa ei saa ylittaa sallittua kokonaispainoa, joka
on 25 kg miehille ja 15 kg naisille.

» Kayta EN ISO 20345 -standardin luokan SB mukaisia turvakengat.

6.3.1 Kuljetus valinnaisessa kuljetuslaukussa

Kuljetuslaukku, katso luku Lisavarusteet [» 175]
Kuljeta hitsauspaata kuljetuslaukussa joko
» vetamalla laukun integroiduilla rullilla (trolley-toiminto).

» Tyonna salpa (1) kuljetuslaukun pohjassa ulospain ja veda teleskooppikahva (2) ulos.
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tai

Kanna laukun integroiduista kantokahvoista (3) ja (4).
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7 Asennus ja kayttoonotto

7.1 Sahkovirtalahteen purkaminen

1. Poista kartonkikannen sisdosa kartongista.

2. Poista kartongin suojakulmat (4 kpl) kartongista.

3. Nosta virtalahde kartongista sivukehykseen integroiduilla kahvoilla ja aseta se pystyyn vakaalle,

luistamattomalle pinnalle.

4. Tarkista virtalahde ja lisdvarusteet kuljetusvaurioiden varalta.

HINWEIS @ » limoita vauriot valitttmasti ostopaikkaasi.

7.2 Toimitus

TUOTE KOODI MAARA  YKSIKKO
Smart Welder Plus 850 000 010 1 ST
Verkkokaapeli DE SW 850 040 001 1 ST
Sovitin oikealle/vasemmalle painetta alentava venttiili 875030 019 1 ST
Letkuliitin SW/PW US (US-versio) 850 050 021 1 ST
Sulkutappi kaukosaatimen liittimeen 850 050 004 1 ST
USB-néppaimisto 875012 057 1 ST
Hitsausvirran liitdntdadapterisarja pistokkeelle ja 850 030 004 1 ST
liittimelle

Jaahdytysneste OCL-30 3,51/118,3 fl oz 850 030 010 1 ST
Kayttdohje ja varaosaluettelo 850 060 201 Rajoittamat ST
Latauslinkki: on PDF
https://www.orbitalum.com/de/download.html

Pikaopas Smart Welder / Power Welder DE/EN 850 060 020 1 ST
Yleiset turvallisuusohjeet Hitsausvirtalahteet 854 060 101 1 ST
Kalibrointitodistus - 1 ST
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Muutokset pidéatetaén.

>
>

7.3

Tarkista toimituksen taydellisyys ja kuljetusvauriot.

limoita puuttuvat osat tai kuljetusvauriot valittdmasti ostopaikkaasi.

Sahkolahteen asettaminen

VORSICHT Kaatumisvaara
Siirtamisen ja asettamisen aikana laite voi kaatua ja vaurioitua tai

aiheuttaa henkildvahinkoja. Kaatumattomuus on taattu 10°:n kulmaan
asti (IEC 60974-1:n mukaan).

» Aseta tai kuljeta laitetta tasaisella, tukevalla alustalla.

» Kiinnita lisdosat sopivilla valineilla.

\4

Liité lisdvarusteet vain virranlahteen ollessa kytkettyna pois paalta niille tarkoitettuihin liitantdihin
ja lukitse ne.
Lisévarusteet tunnistetaan automaattisesti virtalahteesta, kun virta kytketaan paalle.

Lisavarusteista on tarkempia tietoja niiden kayttdohjeissa.

Aseta virtalahde pystyasentoon vakaalle, tasaiselle, luistamattomalle ja palamattomalle pinnalle.

Kayta virtalahdetta vain pystyasennossa!
Kayttdé muissa kuin sallituissa asennoissa voi aiheuttaa vaurioita.

Aseta virtalahde liitantaa varten siten, etta sen etu- ja takapuoli ovat helposti saavutettavissa.
Laitteen ymparilla on oltava noin 2 metrin liikkumatila.

Aseta laite vain kuivaan ymparistoon.

Kayttéolosuhteet:

Ympariston lampdtila: -10 °C — +40 °C

Suhteellinen ilmankosteus < 90 % +20 °C:ssa, < 50 % +40 °C:ssa.

Tyobvalaistus: vahintaan 300 luxia.
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7.4 Hitsauspaan/kasipoltin liittaminen

VORSICHT

A

Vaaran hitsausvirran kytkennan aiheuttama palovaaran!

Lukitsemattomat hitsausvirran liittimet tai likaiset tydkappaleen liitdnnat
(pOly, korroosio) voivat kuumentua ja aiheuttaa palovammoja
kosketettaessa.

» Tarkista hitsausvirran liitdnnat paivittain ja varmista, etta
kaapeliliittimen lukitus on kunnolla kiinni.

» Puhdista tydkappaleen liitantapiste huolellisesti ja kiinnita se
tukevasti!

» Ala kéyta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtonal

WARNUNG

A

Palovammojen, silmien vahingoittumisen ja tulipalon vaara
valokaaren vuoksi

Hitsauskoskettimien irtoaminen kayton aikana voi aiheuttaa valokaaren
. Seurauksena voi olla palovammoja ja silmien vahingoittumista,
pahimmassa tapauksessa tulipalo.

» Liita ja irrota hitsauspaa vain, kun virtaldhde on kytketty pois paalta.
» Asenna johdot ja kaapelit niin, etta ne eivat ole kirealla.

» Varmista, ettd kukaan ei voi kompastua johtojen ja kaapeleiden yli
missaan tilanteessa.

» Kiinnita vetokytkin.

» Tarkista letkupaketin litdnnat tiukasti kiinni ennen liittamista tai
virtalahteen kytkemista.

» Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

» Kayta laitetta vain palamattomalla alustalla.

VORSICHT

A

Jaahdytysnesteen vuoto hitsauspaan vaihdon yhteydessa

Jaahdytysnesteen joutuminen iholle, silmiin tai hengitysteihin voi
aiheuttaa arsytysta.

» Sammuta jadhdytysnestepumppu ja virtaldhde hitsauspaan vaihdon
yhteydessa.

» Toimenpiteet, katso hitsauspaan/kasipolttimen kayttdohje.

36
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7.5 Hitsaus- ja muovauskaasun syotto

WARNUNG f Vaaran aiheuttavat suojakaasupullojen vaaranlainen kasittely

Suojakaasupullojen vaara kasittely ja riittdmaton kiinnitys voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

» Noudata kaasunvalmistajan ja painekaasun toimittajan ohjeita!
» Suojakaasupullon venttiiliin ei saa kiinnittaa mitaan!

» Valtad suojakaasupullon kuumenemista!

» Polttimen hitsauskaasun virtausta saadetaan ja valvotaan virtalahteen digitaalisella kaasun maaran
saatimella.

» Haluttu hitsauskaasun virtausmaara polttimessa asetetaan virtalahteen ohjelmistossa.
HINWEIS Jotta digitaalisen kaasun saatimen kaikki toiminnot voidaan
0 hyodyntaa, suosittelemme asettamaan paineenalennusventtiilista
tulevan tulovirtauksen suuremmaksi kuin polttimessa

tosiasiallisesti tarvittava hitsauskaasun
virtauspaineenalennusventtiilissa.

Suositellut tulovirtaukset: hitsauskaasu 30 I/min

» Hitsauskaasu syrjayttaa putken ulkopuolella hitsausalueella olevan hapen estadkseen materiaalin
hapettumisen ja johdetaan hitsauspolttimen kautta.

* Muovauskaasu syrjayttda hapen putken sisalla ja johdetaan yleensd muovauskaasutulpan kautta
putken sisaan.

HINWEIS Al ylita 10 barin (145 psi) maksimitulopainetta, koska muuten voi
0 syntya vaurioita.

Muovauskaasukanava

Muovauskaasukanavan kautta voidaan ohjata putken sisdmuovaukseen kaytettavaa kaasua. Taman
toiminnon tarkoituksena on vahentaa putken sisélla olevaa happipitoisuutta hitsausprosessin aikana ja
estaa siten hitsaussauman hapettumista.

Asetukset

Muovauskaasukanavan kaytto ei vaadi lisdasetuksia virtalahteen ohjelmistossa. Ohjaus tapahtuu
automaattisesti hitsausprosessin mukaan.

Toimintaperiaate
Muovauskaasun virtaus kytketaan aina samanaikaisesti hitsauskaasun virtauksen kanssa.

Muovauskaasun virtauksen aloitus: hitsausprosessin alkaessa.
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Muovauskaasun virtauksen lopetus: hitsausprosessin paattyessa.
Muovauskaasun virtauksen manuaalinen kdynnistaminen

Kéaynnistd muovauskaasuvirtaus manuaalisesti painamalla softkey-nappainta "Kaasul/jaahdytysneste".
Lisatietoja on luvussa 8.2.1 Softkey-painike "Kaasul/jaahdytysaine”.

Toimitus
Sopiva kaasuliitin ja letku muotoilukaasukanavalle sisaltyvat virtalahteen toimitukseen.
Suositus

Muovauskaasutulppasarja 881000001 ORBIPURGE on suositeltava muovauskaasutulppa, joka sopii
putkien sisahalkaisijalle ID 12-110 mm.

Toimenpiteet

1. Tarkista kaasupullon vakaa asento.
2. Varmista, etta kaasupullo ei voi kaatua.

3. Asenna toimitukseen sisaltyvat kaasuletkut
paineenalennusventtiiliin.

4. Asenna paineenalennin kaasupulloon.

5. Saada haluttu virtausnopeus
paineenalennusventtiilissa.

6. Liitd kaasuletku (1) virranlahteen takana
olevaan kaasuliitantaan (2).

= Kaasuletku on kKiinnitetty kaasuliitantaliittimen
turvalukolla, jotta se ei paase liukumaan pois
paikaltaan.

7.6 Sahkoverkkoon liittaminen

Yksityiskohtaiset tiedot verkkojannitteesta on luvussa Tekniset tiedot [ 29]

> Varmista, etté kayttopaikalla kaytettavissa oleva verkkovirta vastaa paikallisia maarayksia.
Varmista, etté verkkoon liittdmiseen kaytetaan sopivaa verkkovirtajohtoa.
Varmista, etta pistorasia on asianmukaisesti mitoitettu ja maadoitettu.

Tarkista verkkovirtajohto ja pistoke ennen kaytt6a vaurioiden varalta.

vVvyyvyy

Turvallisuuden lisaamiseksi verkkojohdossa on oltava IEC-standardin mukainen
vikavirtasuojalaite (RCD), jonka nimellisvikavirta on enintdan 0,03 A, tai suojamuuntaja.
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7.7 Virtalahteen kaytto eri verkkojannitteilla

Kun tulojannite on < 200 V AC, hitsausvirta rajoitetaan korkeampien tulovirtojen vuoksi enintéan 120
Aiin. Hitsausohjelmia, joiden virta-arvot ovat > 120 A, ei voida talloin kdynnistaa.

7.8 Liita verkkovirtajohto

1. Liitd mukana toimitetun verkkovirtajohdon pistoke (1) virtalahteen takapuolella olevaan verkkovirran
tuloliitantaan (2).
2. Varmista, etta keltainen kaapeliliittimen lukitus (3) on lukittu.

3. Kytke verkkopistoke verkkovirtaan.

7.9 Kytke virtalahde paalle

» Paina ON-kytkinta (vihrea) (1).
= PAALLE-kytkin (vihred) (1) ja POIS-kytkin (punainen) (2) syttyvat, kayttojarjestelma kaynnistyy ja
nayttdon tulee paavalikko (3).
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7.10 Kayttoonotto

HINWEIS @ Virtaldhteen kayttd, katso luku kiyttokonsepti [ 45]

Paavalikon valikosta "Aktivointi” voi aktivoida valinnaisesti hankitut ohjelmistopaivitykset, kuten
"UPGRADE Connectivity LAN/IoT/VNC”, virtalahdeohjelmistossa aktivointikoodilla.

Toimenpiteet
» Siirry virtalahteen paavalikosta kohtaan "Asetukset” > "Aktivointi”.

@ Prograrm M
Em Log Fil

Connectivity U}

Code 850 080001

Machins tps:
i Smat Welder

BBOKOHHN

she

:;',’i"“;'::‘""’“}mwmnﬁzmamﬁnnaw‘

Ireacic ) Comest g 0 e
Tnis certi 11 the proper acquisition.

1. Sybta aktivointikoodi (2) tekstikenttaan (3).

2. Vahvista sy6tto painamalla "Aktivoi" (4) -painiketta.

= Onnistunut aktivointi nakyy verkko-symbolina (5) valikon otsikossa.

Katso luku Paavalikko [P 64]

KOHTA KUVAUS TOIMINTO

3 Testikentta "Aktivointikoodi” Tekstikenttd, johon sydtetdan ostettu aktivointikoodi.
Aktivointikoodi syotetaan nappaimistolla.

HINWEIS! Aktivointikoodit on liitetty virtalahteen
sarjanumeroon. Aktivointi voidaan siis suorittaa vain sita
varten tarkoitetulla virtaldhteella! Aktivointikoodi ja
sithen sopiva virtaldhteen sarjanumero 16ytyvit ostetuista
aktivointiasiakirjoista.
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KOHTA KUVAUS TOIMINTO

4 Painike "Aktivoi" Painike aktivointikoodin vahvistamiseksi.
Vahvistuksen jalkeen ostetut lisdtoiminnot ovat kaytettavissa
virtaldhdeohjelmistossa.

Katso myds luku Paavalikko [» 64]

HINWEIS Virheilmoituksen yhteydessa:
» Tarkista, ettd syotetty aktivointikoodi vastaa asiakirjoissa ilmoitettua

aktivointikoodia.

» Tarkista, ettd aktivointiasiakirjoissa ilmoitettu sarjanumero vastaa
virtaldhteen sarjanumeroa.

7.11 Kayttajatasot

Virtaldhde tukee kahta kayttajatasoa:
1. Hallintataso — kaikki toiminnot
2. Kayttajataso — rajoitettu toiminnallisuus

Tasot erotetaan toisistaan kirjautumissalasanalla.

7.11.1 Hallintotaso

Hallintatasolla virtalahteen kaikki toiminnot ovat kaytettavissa.

Kaikki jarjestelma- ja ohjelma-asetukset voidaan tehda ja hitsausparametrit voidaan saataa.
Koneen puolella esiasetettu jarjestelmanvalvojan salasana: 12345

Talla tasolla voidaan lisaksi maaritella kayttajatason korjauskertoimen rajoitus.

Katso luku Valvontarajat [» 121]

7.11.2 Kayttajataso

Kayttajatasolla kirjautumisen jalkeen ovat kaytettavissa vain hitsaamiseen liittyvat toiminnot.
Ohjelmiston laajuus on sovitettu kayttajan rooliin.

Koneen puolella esiasetettu kayttajan salasana: 54321

Kaytettavissa olevat toiminnot:

» Hitsausohjelmien lataaminen
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» Hitsausprotokollien nayttd

» Jarjestelmakielen ja mittayksikdiden muuttaminen

» Hitsausten kommentointi

« Sektorien valinen hitsausvirran saaté "korjauskertoimen” avulla
» Testitila

* Hitsaus

Lukitut toiminnot:
» Hitsausohjelmien luominen
» Hitsausparametrien saataminen
» Hitsausohjelmien poistaminen/nimeaminen/kopioiminen/siirtdminen
» Hitsausprotokollien poistaminen/kopioiminen/siirtdminen
» Jarjestelmaasetusten muuttaminen
* Ohjelman asetusten muuttaminen

 Lukitut toiminnot ja valikkokohdat on piilotettu tai harmaannettu.

7.12 Kirjaudu

Suorita seuraavat vaiheet kirjautumissivulla:

1. Syo6ta salasana kenttdan "Salasana” (1).
2. Vahvista sy6ttd painamalla painiketta "Kirjaudu" (2).

Alkuperaiset salasanat 16ydat kohdista Hallintotaso [» 41] ja Kayttajataso [» 41].

7.13 Salasanan palauttaminen

Kaikki salasanat voidaan palauttaa super salasanan avulla.
Super salasana l6ytyy virtaldhteen mukana toimitetusta virtalahteen tietolomakkeesta.

Palauta salasana seuraavasti:
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1. Paina kirjautumissivulla "Vaihda salasana" -painiketta.

2. Paina painiketta "Muuta jarjestelmanvalvojan salasana" tai "Muuta kayttajan salasana".
3. Kirjoita super salasana "Vanha salasana" -kenttaan.

4. Kirjoita uusi jarjestelmanvalvojan salasana kenttdan "Uusi salasana".

5. Kirjoita uusi jarjestelmanvalvojan salasana uudelleen kenttdan "Vahvista salasana".

7.14 Salasanan muuttaminen

"Vaihda salasana" -painikkeella (3) voidaan muuttaa kayttajien ja jarjestelmanvalvojien salasanoja.

HINWEIS Kayttdjan salasana voidaan muuttaa vain syottamalla

jarjestelmanvalvojan salasana.

Abb.: Kirjautumissivu

7.14.1 Muuta jarjestelmanvalvojan salasana

Voit muuttaa jarjestelmanvalvojan salasanan seuraavasti:

1. Napsauta kirjautumissivulla painiketta "Vaihda salasana" (4).
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2. Napsauta painiketta "Muuta jarjestelmanvalvojan salasana".

3. Kirjoita nykyinen jarjestelmanvalvojan salasana kenttdan "Vanha salasana".

4. Kirjoita uusi jarjestelmanvalvojan salasana kenttéan "Uusi salasana".

5. Kirjoita uusi jarjestelmanvalvojan salasana uudelleen kenttdan "Vahvista salasana".

= Jarjestelmanvalvojan salasana on muutettu.

7.14.2 Kayttajan salasanan muuttaminen

Voit muuttaa kayttajan salasanan seuraavasti:

44

1. Napsauta kirjautumissivulla painiketta "Vaihda salasana".
Paina painiketta "Muuta kayttdjan salasana" (5).

Kirjoita jarjestelmanvalvojan salasana kenttaan "Jarjestelmanvalvojan salasana".

2.

3.

4. Syota uusi kayttajan salasana kenttdan "Uusi salasana".

5. Kirjoita uusi kayttajan salasana uudelleen kenttaan "Vahvista salasana".
=

Kayttajan salasana on muutettu.
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7.15 kayttokonsepti

7.15.1 Ohjelmiston kayttoelementit ja kentat

Hour

simute &

Program MName DEFALILT,
Folder Name  Inle
ORBITWIN 1

Wmin
it Commaent

~OO®

Menu

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1 Valikkokohdistin Merkitsee nykyisen muokkauskohdan

2 Valikkopainike Ohjauselementti, jolla suoritetaan maéaritetty toiminto.

3 Liukusaadin Ohjauselementti, jolla voit aktivoida (ON) tai deaktivoida
(OFF) méaritetyn toiminnon.
Aktivoidut liukusaatimet on korostettu sinisella.

4 Pudotusvalikko Ohjauselementti, jolla avataan valintaluettelo ja valitaan
ennalta maaritetty arvo tai toiminto.

5 Numeron syéttokentta Syottokenttd, johon voi sy6ttda numerot.
Aktivoidut kentat on korostettu sinisella.

6 Kosketusnappain Muuttuva ohjauselementti, jolla voidaan suorittaa valikosta

riippuvia vaihtuvia toimintoja.
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Replacement Alert

e Weld

Log Files

Print Data Log

g Complete We

Rotation DIr

Weld Made

Basic Adjustments

Program Name
Folder Name
ORBITWIN
Comment

Info Menu

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

7 Tekstinsyottokentta Syéttéelementti tekstiarvojen sydttamiseen.
Aktivoidut tekstinsyottokentat on korostettu sinisella taustalla.
8 Tietokentta Tietokenttd, joka nayttaa erilaisia tietoja.
9 Kosketustoiminto Kosketusohjain, jolla voidaan kaynnistaa siihen liitetty
toiminto.
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Favoriten

Interner Speicher

IMPORTS_AMI

STANDARD

@ DEFAULT

Tube to Bow
Tube to Ferrule
Tube to Flange
Tube to T-Piece
Tube to Tube

> LAN_MySharedFolder

Add To Favorites

01-18 14:11:06
Weld Head Model: UNIVERSAL  Diameter:50.8 mm
Rotor Start Delay: se Gas Pre/Post-Purge:30 / 30 sec.
Additional Functions:

Level svel Final Ang HP/LP Curr. HP/LP S HP/LP Time

Program Name DEFAULT PRG

Folder Name Internal Memory/STANDARD
ORBITWIN 1

Comment

Place comment here

«“O®S —12

Cancel

POS. NIMIKE

TOIMINTO

10 Valikkopuu-elementti Elementti, jolla valikkopuu avataan/laajennetaan tai
suljetaan.

11 Valintaruutu Valintakentt& valinnan tekemista varten. Valitut valintaruudut
on merkitty ruksilla.

12 Tilan kuvakkeet Eri toimintojen jarjestelman tilan naytto.
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Level Final Angle

Level: 1

HP Current 0" - 90°
LP Current
HP Time
LP Time

HP Travel Speed 5 mm/min

LP Travel Speed 5 mm/min

Level Slope: 0.0% Level Time: 2!

Fy

Weld Mode Test Mode Quick save Global Change Menu
B— &
ccaleWweld 0O
KOHDE NIMIKE TOIMINTO
13 Edistymispalkki Nayttaa aktiivisen ohjelman osan edistymisen.
14 Vuorovaikutusgrafiikka Antaa kayttajalle graafista palautetta parametrien
muutoksista.
15 Syéttokentta — keltaisella Keltaisella taustalla olevat sy6ttokentat merkitsevat kaikki
taustalla hitsausohjelmassa talla hetkelld muutetut arvot, jotka

poikkeavat nykyisesta tallennustilasta.

Kun hitsausohjelma tallennetaan uudelleen, muutetut arvot
otetaan kayttdon ja ne nakyvat harmaalla taustalla.

HINWEIS! Toiminto auttaa kdyttdjaa hitsausohjelman
luomisessa ja mukauttamisessa.

16 Painike "Hyvaksy" Painamalla softkey-ndppainta "Hyvaksy arvo" valikkomuistin
osoittama parametriarvo hyvaksytaan kaikkiin seuraaviin
hitsausohjelman sektoreihin ja olemassa olevat arvot
korvataan.

7.15.2 Syoéttolaitteet ja kayttoelementit

Keskusohjauselementit: Valinnaiset syéttolaitteet:
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» 6 laitteiston softkey-nappainta * USB-nappaimistd
» Kosketusnayttd » USB-koodilukija
» Kiertosaadin »  USB-hiiri

7.15.2.1 Pikanappaimet

6 softkey-nappaimen (1-6) toiminnot riippuvat
valitusta valikosta. Nykyinen nappaintoiminto
nakyy kosketusnayton softkey-painikkeiden
merkinndissa, ja se voidaan suorittaa painamalla
fyysisia tai virtuaalisia softkey-nappaimia/-
painikkeita.

Esimerkkeja:
» Pikanappain (6) on useimmiten varattu toiminnolle "Valikko", eli sen painaminen vie suoraan
paavalikkoon riippumatta siitd, mika alivalikko on juuri naytossa.

Pikanappain (3) on alivalikossa "Ohjelmanhallinta” varattu toiminnolle "Tallenna", eli sen
painaminen tallentaa ohjelman muutoksen suoraan.

7.15.2.2 Kosketusnaytto

Kosketusnayttoa kaytetdan koskettamalla sita sormenpailla.

Napauttamalla tai pyyhkaisemalla aktivoidaan tai suoritetaan kentta, jossa valikkokohdistin on.
Virtuaalinen ndppaimisto
Virtuaalisella kosketusnappaimistolla voidaan syoéttaa numeerisia ja

aakkosnumeserisia arvoja. Se tulee nakyviin automaattisesti, kun
kosketat vastaavaa syottokenttaa.
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Valikkopainikkeet

Halutun valikkopainikkeen koskettaminen avaa tallennetun valikon.

Liukusaadin

Halutun liukusaatimen koskettaminen aktivoi (ON) tai deaktivoi
(OFF) toiminnon.

Pudotusvalikot

Pudotusvalikko avautuu koskettamalla pudotusvalikkoa. Haluttu
parametri valitaan koskettamalla sitd uudelleen.

Napauttamalla pudotusvalikkoa uudelleen luettelo sulkeutuu.

Numeron syo6ttokentét

Koskettamalla syo6ttokenttaa avautuu virtuaalinen
numeronappaimistd syottda varten.

Sy6ttd voidaan vahvistaa painamalla "Valmis"-painiketta tai
peruuttaa painamalla "Peruuta”-painiketta.

Kosketusndppdimet

Koskettamalla softkey-painiketta suoritetaan tallennettu toiminto.

Tekstin syottokentat

Kun kosketat tekstinsy6ttokenttaa, nayttdon tulee virtuaalinen
aakkosnumeerinen kosketusnappaimistd syottda varten.

Sy6ttd voidaan vahvistaa painamalla "Valmis"-painiketta tai
peruuttaa painamalla "Peruuta"-painiketta.

(© system settings

System Adjustments

Program Settings
system Files
Network Settings
Activation
Service

Keyboard USA

Irenin

Sleep-Timer 30
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Kosketustoimintokentat

Koskettamalla toimintokenttaa suoritetaan tallennettu toiminto.

Valintaruudut
Kun kosketat valittua valintaruutua, se merkitaan valintamerkilla.

Klikkaamalla uudelleen valintaruutu tyhjennetaan.

7.15.2.3 Kiertosaadin

Kiertosaatimelld ohjataan kdantamalla ja painamalla.

Kaantamalla voidaan valita haluttu ohjelmiston ohjauselementti tai kenttd. Ohjauselementti tai kentta,
jossa valikkokohdistin on, on siniselld reunustettu. Toiminto aktivoidaan tai suoritetaan painamalla.

Kierrosuunta => Liikesuunta valikkokohdistimen alaspain
oikealle

Kierrosuunta => Liikesuunta valikkokohdistin yléspain
vasemmalle
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Pitamalla kaantokytkinta painettuna (> 2 sekuntia) palataan
ylemmalle valikkotasolle (tassa tapauksessa "Asetukset").

Valikkopainikkeet

Painamalla kdanténuppia lyhyesti (< 2 sekuntia) suoritetaan
valitun valikkopainikkeen toiminto.

Liukusdadin

Kiertokytkinta painamalla valitun liukusaatimen toiminto
aktivoidaan (ON) tai deaktivoidaan (OFF).

Pudotusvalikot

Kiertokytkintd painamalla avaat valitun pudotusvalikon. Kiertamalla
voit valita haluamasi parametrin ja valita sen painamalla
uudelleen.

Pitamalla painettuna (>2 sekuntia) voit peruuttaa sy6ton ja sulkea
luettelon.

Tama on mahdollista myds painamalla uudelleen avattavaa
valintaluetteloa.

Numeron syo6ttokentét
Kiertokytkintd painamalla valittu numeron sy6ttokentta aktivoituu.

Kiertamalla kiertosaadinta voit valita haluamasi numeron ja
vahvistaa valinnan painamalla uudelleen.

Syéttdarvo kasvaa tai pienenee kiertosuunnan mukaan.

Pitka painallus (> 2 sekuntia) peruuttaa sy6ton.
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Kosketusndppédimet

Kaytto kiertokytkimella ei ole mahdollista.

Weld Mods

Tekstin syottokentat

Kaytto kiertosaatimella ei ole mahdollista.

Kosketustoimintokentat

Kaytto kiertokytkimella ei ole mahdollista.

Valintaruudut

Kiertokytkinta painamalla valitaan merkitty valintaruutu ja se
merkitaan ruksilla.

Painamalla uudelleen rasti poistetaan.

7.15.2.4 USB-hiiri

Hiirtd kaytetaan hiiren painikkeilla ja vierityspyoralla.

Vasemmanpuoleisella napsautuksella aktivoidaan tai suoritetaan kentta, jossa hiiren osoitin on.

Vierityspy6raa ylos tai alas kiertamalla voi selata valikkoalueita.

Irmin

Hiiren osoitin piilotetaan, jos hiirta ei ole liikutettu noin 2 sekuntiin tai kun ndytdén kosketustoiminto

rekisteroi kayton.
Hiiren osoitin tulee jalleen nakyviin, kun hiiren liiketta rekisteréidaan.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

53



Smart Welder Plus

Virtuaalinen nappéaimisto

Virtuaalisella kosketusnappaimistolla voidaan
syo6ttda numeerisia ja aakkosnumeerisia arvoja. Se
tulee nakyviin automaattisesti, kun napsautat
vastaavaa syottokenttaa.

Valikkopainikkeet @ System Settings
Klikkaamalla haluamaasi valikkopainiketta avaat PRI G TR LS
tallennetun valikon. Program Settings

System Files
Network Settings
Activation
Service

Keyboard USA

Liukusaadin

Klikkaamalla haluamaasi liukusadadinta toiminto
aktivoidaan (ON) tai deaktivoidaan (OFF).

st en

Pudotusvalikot

Pudotusvalikosta avautuu luettelo. Haluttu
parametri valitaan napsauttamalla sitd uudelleen.

Pudotusvalikosta uudelleen napsauttamalla
luettelo sulkeutuu. Display Fxteried

Tarking
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Numeron syo6ttokentat

Kun napsautat sy6ttdkenttaa, virtuaalinen
numeronappaimistd avautuu hiiren napsautuksella.

Sy6ttd voidaan vahvistaa painamalla "Valmis"-
painiketta tai peruuttaa painamalla "Peruuta"-
painiketta.

Kosketusndppdimet

Napsauttamalla softkey-painiketta suoritetaan
tallennettu toiminto.

Wald Mode

Tekstin syottokentat

Kun napsautat tekstinsy6ttdkenttaa, virtuaalinen
aakkosnumeerinen kosketusnappaimisté avautuu
syottda varten hiiren napsautuksella.

Sy6ttd voidaan vahvistaa painamalla "Valmis"-
painiketta tai peruuttaa painamalla "Peruuta”-
painiketta.

Kosketustoiminto-kentat

Toiminto suoritetaan napsauttamalla
toimintokenttaa.

Program Nams 25x

Falder Mama 474
RTTWIN 1

Tezr Made
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Valintaruudut

Kun napsautat valittua valintaruutua, se merkitaan
valintamerkilla.

Uudelleen napsauttamalla valintaruutu poistetaan.

Falder Name

7.15.2.5 USB-nappaimisto

Nappaimiston keskeisia toimintoja ovat ENTER-n&ppéain, ESC-
nappain, nuolindppaimet, F1-F6-nappaimet, Tab-, Shift- ja Shift-
nappaimet seka numeronappaimistd ja aakkosnumeerinen
nappaimisto.

NAPPAIN/ TOIMINTO

NAPPAINYHDISTE

LMA

Nuoli Oikealla nuolinappaimella voi siirtyad seuraavaan valikkoon ja vasemmalla

nuolindppaimella edelliseen valikkoon.

Y16s- ja alas-nuolinappaimilla voit valita haluamasi kayttdelementin tai kentan

valikkokursorilla.

Valikkokohdistimen alla oleva kayttdelementti tai kentta on sinisella taustalla.

Enter Toiminto aktivoidaan tai suoritetaan painamalla Enter-nappainta.

Esc Painamalla "ESC"-nappainta voit peruuttaa sy6ton tai palata nykyisesta valikosta
ylemmalle valikkotasolle.

Kirjaimet Numeeriset ja aakkosnumeeriset arvot voidaan sy6ttaa vastaavilla nappaimilla.

ja numerot

F1-F6 Suorita softkey-nappainten 1-6 toiminnot.

Tab Siirry valikkokursorilla seuraavaan kayttdelementtiin tai syéttdkenttaan.

Napauta Hylkaa kaikki tallentamattomat muutokset nykyisessa kentassa ja siirra

syottdkenttaa valikkokohdistin seuraavaan elementtiin.

Shift + napautus  Siirry valikkokohdistimella edelliseen kayttdelementtiin tai syottokenttaan

Shift + Tab in Hylkaa kaikki tallentamattomat muutokset nykyisessa kentassa ja siirra

Syottokentta valikkokohdistin edelliseen elementtiin.
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Valikkopainikkeet © systemsettings
System Adjustments

Painamalla ENTER-nappainta suoritetaan valikkomuistimen

Program

valitseman valikkopainikkeen toiminto. System Files

Network Settings

Activation
Service

Keyboard USA
Liukusaadin

Painamalla "ENTER"-n&ppainta valitun liukusdatimen toiminto
aktivoidaan (ON) tai deaktivoidaan (OFF).

Pudotusvalikot

Painamalla "ENTER"-nappainta avaat valitun pudotusvalikon.
Nuolindppaimilla "ylds" ja "alas" voidaan valita haluttu parametri ja
vahvistaa valinta painamalla "ENTER"-nappainta.

Valinta voidaan peruuttaa painamalla "ESC"-nappainta.

Valinta voidaan peruuttaa valitsemalla uudelleen nuolinappaimilla ja
vahvistamalla valinta ENTER-nappaimella.

Numeron syo6ttokentat

ENTER-nappainta painamalla valittu numeron syéttokentta
aktivoituu.

Numerondppaimilla voidaan sy6ttaa numeron arvo ja vahvistaa se
painamalla "ENTER"-n&ppainta.

ESC-nappaimella voit peruuttaa sy6ton.

Pikanappaimet

6 softkey-painikkeen toiminnot suoritetaan painamalla vastaavia
nappaimia "F1-F6".

Nappéin F1 = softkey 1
Nappéin F2 = Softkey 2
Nappain F3 = Softkey 3 Weld Wode
Nappain F4 = Softkey 4
Nappain F5 = Softkey 5
Nappain F6 = Softkey 6

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

57



Smart Welder Plus

Tekstin syottokentat
ENTER-nappainta painamalla valittu tekstinsy6ttokentta aktivoituu.

Aakkosnumeerisilla nappaimilla voidaan syottaa tekstia, joka
vahvistetaan painamalla ENTER-nappainta.

ESC-nappaimelld voit peruuttaa sy6ton.

Kosketustoimintoalueet

Kaytté USB-nappaimistolla ei ole mahdollista.

Valintaruudut

Painamalla "ENTER"-nappainta valittu valintaruutu aktivoituu ja
merkitaan ruksilla.

Painamalla uudelleen rasti voidaan poistaa.

7.15.2.6 USB-koodiskanneri

USB-koodiskanneria voidaan kayttéa vain tekstin
tai numeroiden syéttdmiseen vastaaviin
syottokenttiin.

Se voi lukea viivakoodeja ja QR-koodeja.

54
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Tekstin syottokentat

Numeron syo6ttokentét

Tekstin ja numeroiden siirtdminen
Toimenpiteet:
1. Valitse haluamasi syo6ttokentta syéttolaitteella.
2. Suuntaa skanneri luettavaa koodia kohti ja paina "skanneripainiketta".
= Syoéttokentta on nyt aktivoitu.
3. Paina "skanneripainiketta" uudelleen.

= Koodin siséltd luetaan.

7.16 Jarjestelman ja dokumentaation kielen
asettaminen

HINWEIS Jarjestelman kielen tehdasasetus on ”saksa”.
0 » Jos kayttaja ei ymmarra asetettua kielta, paavalikosta voi valita

viimeisen valikkokohdan, jolloin avautuu pudotusvalikko
kielivaihtoehdoilla (Asetukset > Kieli).

Jarjestelman ja dokumentaation kielen vaihtaminen p&avalikosta:
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60

» Valitse valikkopainike "Asetukset" (1).

1. Valitse avattava luettelo "Jarjestelmakieli” (2) tai
"Dokumentaation kieli" (3).

2. Valitse haluamasi kieli.
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717 Mittausyksikoiden asettaminen

Virtalahde tukee metrisia ja imperiaalisia mittayksikaita.

HINWEIS Yksikkojarjestelmédn tehdasasetus on metrinen (englantilaiset
0 mittayksikot - OFF).

Mittausyksikdn vaihtaminen paavalikosta:

» Valitse valikosta kohta "Asetukset” (1).

» Valitse valikkokohta "Jarjestelmaasetukset” (2).

» Valitse liukusaadin "Englantilaiset mittayksikot” (3) ja tee
haluamasi asetus:
"ON”: Imperiaalisten mittayksikdiden naytto aktivoitu.
"OFF": Metristen mittayksikdiden nayttd on pois paalta.
Katso luku Jarjestelmaasetukset [» 112]
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8 Toiminta

GEFAHR Hengenvaara sahkomagneettisten kenttien vuoksi

Hitsausprosessin aikana syntyy sahkdmagneettisia

, jotka voivat olla hengenvaarallisia sydanongelmista karsiville tai

sydamentahdistinta kayttaville henkildille.

» Sydanongelmista karsivat tai sydamentahdistinta kayttavat henkilot
eivat saa kayttaa hitsauslaitetta.

» Laitoksen kayttajan on rakennettava tyopaikat EMF-direktiivin
2013/35/EU mukaisesti siten, etta hitsauslaitteen kayttajille ja sen
ymparistdssa oleville henkilbille ei aiheudu mink&anlaista vaaraa.

WARNUNG Viallisen tai vaurioituneen eristyksen vuoksi voi aiheutua
sahkoiskun vaara.

Virtalahteen normaalisti suojatut osat (esim. kotelo) voivat olla

jannitteisia. Niiden koskettaminen voi johtaa kuolemaan tai vakavaan

loukkaantumiseen.

» Kytke vain virtaldhteeseen, jossa on PE-suojajohdin.

WARNUNG Oikosulun aiheuttama sahkoisku

» Aseta vain kuivassa ymparistossa!

WARNUNG Palovammojen, silmien vahingoittumisen ja tulipalon vaara
valokaaren vuoksi

Hitsauskoskettimien irtoaminen kayton aikana voi aiheuttaa valokaaren

. Seurauksena voi olla palovammoja ja silmien vahingoittumista,

pahimmassa tapauksessa tulipalo.

» Liita ja irrota hitsauspaa vain, kun virtalahde on kytketty pois paalta.

» Asenna johdot ja kaapelit niin, ettd ne eivét ole kirealla.

» Varmista, ettd kukaan ei voi kompastua johtojen ja kaapeleiden yli
missaan tilanteessa.

» Kiinnita vetokytkin.

» Tarkista letkupaketin litdnnat tiukasti kiinni ennen liittamista tai
virtaldhteen kytkemista.

» Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

» Kayta laitetta vain palamattomalla alustalla.
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WARNUNG Tulipalovaara
& » Noudata yleisia palontorjuntatoimenpiteita!
> Ali tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.
» Al& kéyta palavia materiaaleja hitsausalueen alustana.
» Al4 hitsaa liuottimien (esim. voitelun tai maalauksen yhteydessa) tai
rajahdysvaarallisten aineiden Iahella.
> Al3 kayta syttyvia kaasuja.
» Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvia materiaaleja tai
likaa.
WARNUNG Tukehtumisvaara!
& Jos ympéroéivan ilman suojakaasupitoisuus kasvaa, voi aiheutua
pysyvia vaurioita tai hengenvaaraa tukehtumisen vuoksi.
» Kayta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.
» Tarvittaessa hapen seuranta.
WARNUNG llman myrkkypaastojen aiheuttamat terveyshaitat
& » Ei paallystettyjen tyokappaleiden hitsausta ja - paine- /
mediakuormitettujen putkien / esineiden hitsausta.
» Puhdista tydkappaleet ennen hitsausta.
» Hitsaa vain TIG-hitsausprosessiin soveltuvia materiaaleja (TIG DC).
WARNUNG Radioaktiivisten hiukkasten hengittamisesta johtuva terveysvaara
A » Ala kéyta toriumia sisaltavia elektrodeja.
» Al3 hitsaa radioaktiivisia tydkappaleita.
VORSICHT Roottori saattaa kdynnistya odottamatta elektrodia asetettaessa.
A Késien ja sormien puristumisvaara!
» Ennen elektrodin asentamista: Kytke virtalahde pois paalta.
» Roottorin siirtdminen perusasentoon: Sulje kiinnityskasetti tai
kiinnitysyksikko ja kaantyva kansi.
VORSICHT & Yleinen vaaratilanne

» Veda vaaratilanteessa verkkopistoke irti!

» Verkkopistokkeeseen on aina paastava kasiksi, jotta virtalahde
voidaan irrottaa verkkovirrasta.
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8.1 Paavalikko

Paavalikosta paasee kaikkiin virtalahteen toimintoihin. Se antaa myds tietoa nykyisesta
hitsausohjelmasta ja jarjestelman kannalta merkittéavien toimintojen tilasta.

17 16 15

Program Name
Folder Name
ORBITWIN
Comment

Abb.: Pédéavalikko

Yleiskatsaus ja toimintojen kuvaukset Paavalikko

KOHTA NIMIKE TOIMINTO
1 Valikkopainike Avaa valikon "Ohjelmanhallinta”, jossa hitsausohjelmia voidaan
"Ohjelmanhallinta” ladata ja hallita.

Yksityiskohtaiset tiedot ovat luvussa Ohjelmanhallinta [ 71]

2 Valikkopainike "Lokien Avaa valikon "Pdytakirjan hallinta", jossa hitsauspdytakirjat voidaan
hallinta” nayttaa, tulostaa ja hallita.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Poytakirjanhallinta [» 83]

3 Valikkopainike Avaa valikon "Automaattinen ohjelmointi", jossa hitsausohjelmat
"Automaattinen voidaan luoda jarjestelman tuella.
ohjelmointi”

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Automaattinen ohjelmointi [» 86]
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4 Valikkopainike Avaa valikon "Manuaalinen ohjelmointi”, jossa voidaan saataa
"Manuaalinen hitsausparametreja ja sektoreita talla hetkella ladatussa
ohjelmointi” hitsausohjelmassa.

Yksityiskohtaiset tiedot ovat luvussa Manuaalinen ohjelmointi [» 89]

5 Valikkopainike "Kirjaudu Vie kirjautumissivulle, jossa voi vaihtaa kayttajatasoa ja muuttaa
ulos” salasanoja.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Kirjaudu [» 42]

6 Valikkopainike Avaa valikon "Asetukset”, jossa voi tehda jarjestelmaan, palveluihin
"Asetukset" ja ohjelmiin liittyvia asetuksia ja tarkastella jarjestelmaan liittyvia
tietoja. Lisaksi voi suorittaa jarjestelmapaivityksia ja valinnaisten
ohjelmistojen aktivointeja.

Yksityiskohtaiset tiedot ovat luvussa Asetukset [P 112]

7 Painike "Hitsaus" Avaa valikon "Hitsaus", jossa voidaan ohjata hitsauspoltinta, saataa
hitsausparametreja ja kdynnistaa hitsausprosessi.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsaus [» 146]

8 Painike "Testaus" Avaa Testaus-valikon, jossa hitsauspolttimen ohjaus tapahtuu
manuaalisesti, hitsausparametreja voidaan s&ataa ja simulaatio
voidaan kaynnistaa ilman valokaaren sytytystd, jotta kaikki prosessiin
liittyvat toiminnot voidaan testata ennen hitsauksen aloittamista.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Testaus [» 156]

9 Pehmea nappain Uusien tai muutettujen hitsausohjelmien tallentaminen. Jos aktiivisen
"Tallenna" hitsausohjelman hitsausparametreja ei ole muutettu, valikkopainike
"Tallenna" on passiivinen ja harmaana.

Uudet hitsausohjelmat, jotka on luotu "automaattisella ohjelmoinnilla”,
tallennetaan "sisdiseen muistiin” kansioon "STANDARD”.

Vaihtoehtoisesti hitsausohjelmat voidaan tallentaa myds valikoivasti.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelman tallentaminen

[» 73]
10 Painike "Tulosta Painike "Tulosta viimeinen protokolla" mahdollistaa viimeisen
viimeinen protokolla" hitsauksen hitsausdatan tulostamisen hitsausohjelman

protokollasetuksista riippumatta.
Tama toiminto on aktivoitava "Jarjestelmaasetuksissa”.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Jarjestelmaasetukset [» 112]
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11

Painike "Info"

Fe Elnstellungen &
X 2022-01-17 14:36:30 Gasmangel

X 2022-01-17 10:28:11 Inverter Alarm 30: 'Allgemeiner nicht s

Testen

Softkey-painikkeella "Info" voidaan nayttaa jarjestelman ilmoitukset.

Uudet jarjestelmailmoitukset nakyvat sinisena ympyrana softkey-
painikkeen vasemmassa reunassa. Numero ilmaisee
jarjestelmailmoitusten lukumaaran.

Painamalla softkey-painiketta avautuu ikkuna, jossa on
yksityiskohtainen, kronologinen luettelo jarjestelmaviesteista.

Painamalla ja pitamalla painettuna softkey-painiketta "Info"
varoitukset voidaan nollata.

Jos viesteja ei ole, softkey-painike on harmaana eika sita voi painaa.

12

Pikanappain "Menu"

Vie suoraan paavalikkoon.

13

Hitsausohjelman tiedot

Kentassa "Hitsausohjelman tiedot" nakyy tietoja talla hetkella
ladatusta hitsausohjelmasta.

Ohjelman nimi
Nayttaa ladatun hitsausohjelman tiedostonimen.
Kansion nimi

Nayttaa ladatun hitsausohjelman tallennuspaikan kansion nimen.

14

Hitsausohjelman
tallennustila
"[tallentamaton]”

Tallennustila "[tallentamaton]” osoittaa, etta talla hetkella ladattuun
hitsausohjelmaan on tehty muutoksia, joita ei ole viela tallennettu.

Uuden hitsausohjelman tapauksessa se osoittaa, etta
hitsausohjelmaa ei ole viela tallennettu.

15

Paivays ja kellonaika

Tietokentta nayttaa virtalahteessa asetetun jarjestelman paivamaaran
ja kellonajan.

Paivays ja kellonaika voidaan asettaa jarjestelmaasetuksissa.

Yksityiskohtaiset tiedot ovat luvussa Jarjestelmaasetukset [» 112]
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16 Virtalahdetyyppi ja
sarjanumero

Tietokentta nayttda valmistajan, virtalahteen tyypin ja sarjanumeron.

17 Ohjelmiston
tilakuvakkeet

Ohjelmiston tilakuvakkeet symboloivat talla hetkella kaytéssa olevia
toimintoja ja ohjelmiston laajuutta.

Laajennuksia voi ostaa ja aktivoida valinnaisesti.

Yksityiskohtaiset tiedot ovat luvussa Péivitysvaihtoehdot [P 172]

SYMBOLI

TILA

>

Yhteysominaisuudet LAN/IoT/VNC
aktivoitu.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Kayttéonotto [P 40]
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18 Jarjestelman Jarjestelman tilasymbolit ilmaisevat jarjestelman kannalta
tilakuvakkeet merkittavien toimintojen nykyisen tilan.
SYMBOLI/PAINIKE TILA
@ Kirjautunut kayttajatasolla

Painikkeen toiminto: Kirjaudu ulos / Aktivoi kirjautumissivu
u Tila: Kirjautunut sisaan jarjestelmanvalvojan tasolla
Painikkeen toiminto: Kirjaudu ulos / Aktivoi kirjautumisnayttd
@ Ei viestintaa
Virtaldhde <-> invertteri
@ Ei viestintaa
HMI <-> 10-kortti
5 Tallennusvaline kytkett
) yiketty
ﬂ Aktiivinen paasy tallennusvalineeseen
) Useita tallennusvalineita kytkett
() ytketty
“ Aktiivinen paasy tallennusvalineeseen
= Verkkolevy(t) liitett
() y(t) liitetty
Aktiivinen paasy verkkoasemaan/verkkoasemiin
0y Sisainen tulostin valittu
[\
E "Tulosta lokit” -toiminto aktiivinen
/) Langallinen tulostin valittu
() 9
E "Tulosta lokit" -toiminto aktiivinen
) Verkkotulostin valittu
[\
E "Tulosta lokit" -toiminto aktiivinen
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19 Prosessikaavio Prosessikaavio nayttaa paavalikossa nykyisen hitsausohjelman
hitsausohjelma rakenteen ja sen kulun myétapaivaan.

Se mukautuu dynaamisesti sektorien lukumaaran ja pituuden seka
kulloinkin aktiivisen hitsausohjelman hitsausparametrien mukaan.

Hitsausprosessin aikana se toimii elektrodin sijainnin maarittdmiseen
ja nykyisen hitsausprosessin nayttamiseen.

Paavalikossa prosessikaavio on samalla kosketustoimintoalue, jonka
kautta voidaan avata eri sektoreiden hitsausparametritasot niiden
ohjelman parametrien muuttamiseksi. Taté varten on kosketettava
vastaavaa aluetta naytolla.

Scale Weld 0

HP Current

LPC

HE Time

LP Tirm

i/ min

mm/min

Program Name
Folder Name

ORBITWIN

Inverter Temperal Coolant Temperatury
Average current ¥ Coolant Flow Rate
Arc voltage

Prosessikaavio
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1 Kosketustoimintoalue = Kosketuskenttda koskettamalla paaset suoraan nykyisen
"Kaasun hitsausohjelman hitsausparametrien tasolle "Kaasun jalkivirtausaika".
jalkivirtausaika"

2 Kosketustoiminto Kosketuskenttdd koskettamalla paaset suoraan nykyisen
"Hitsaussauman loppu" hitsausohjelman hitsausparametrien tasolle "Hitsaussauman loppu".

3 Kosketustoiminto Kosketuskenttdd koskettamalla paaset suoraan nykyisen
"Suihkukuvio" hitsausohjelman hitsausparametrien tasolle "Hitsausaltaan

muodostuminen”.

4 Kosketustoiminto Koskettamalla kosketustoimintoaluetta paaset suoraan nykyisen
"Kaasun esivirtaus" hitsausohjelman hitsausparametrien tasolle "Kaasun esivirtaus".

5  Kosketustoiminto Kosketuskenttdd koskettamalla paaset suoraan nykyisen
"Sektori X" hitsausohjelman kyseisen sektorin hitsausparametrien tasolle.

6 Kosketustoiminto Koskettamalla kosketustoimintoaluetta "Perusasetukset" paaset
"Perusasetukset” suoraan nykyisen hitsausohjelman hitsausparametrien tasolle

"Perusasetukset”.
7 Putkikaavio Putkikaavio esittaa tydkappaleen, mutta se ei ole aktiivinen elementti.
Se on tarkoitettu vain suunnistautumiseen.

8  Kadensijan asennon Piste osoittaa hitsauspaan kahvan nykyisen asennon suhteessa
nayttoé putken akseliin. Kun hitsauspaata kaannetaan putken akselin ympari,
(vain OWX-sarjan piste liikkuu mukana. Sen véri vaihtelee punaisesta keltaiseen ja
hitsauspaassa ja vihredan sen mukaan, onko hitsausprosessin aloittaminen
aktivoidulla nykyisessa asennossa mahdollista vai ei.

"Autoposition”) [ ) Hitsaus ei ole mahdollista.
Katso luku " Putken kulku poikkeaa liikaa vaakatasosta.
p k » 7
. ertleasetu"?’et (>93] Hitsaus ei ole mahdollista.
ja hitsauspaan
kayttdohje. Hitsauspaa liikkeessa.
. Hitsaus mahdollista.

9  Animaatiokuva Nayttaa nykyisen hitsausasennon.

hitsausasento
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8.1.1 Ohjelmanhallinta

Ohjelmanhallinnan avulla hitsausohjelmat voidaan ladata, tallentaa ja jarjestella tallennuspaikkojen ja

kansioiden mukaan.

Hitsausohjelmia ja kansioita voidaan kopioida, nimetd uudelleen tai poistaa eri asemien valilla.
Ohjelmien hallinta tarjoaa myds yleiskatsauksen tallennuspaikoissa olevista hitsausohjelmista ja
esikatselun valitun hitsausohjelmatiedoston tarkeimmista hitsausparametreista.

Kaikki tallennuspaikat, kansiot ja ohjelmat esitetdan ja jasennelldan avattavan ja suljettavan
tiedostopuurakenteen avulla.

o tark D

Additienal Funciions;

16 15 14 13 12 1"

Abb.: Softkey-painikkeen "Ohjelmanhallinta” kdytts, kun hitsausohjelma on valittuna

KOHTA NIMIKE TOIMINTO

1 Asemataso Talla tasolla nakyvat kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat.
Asemat voivat olla:
+ Sisainen muisti
* Ulkoiset USB-liitannalla kytketyt tallennusvalineet

* LAN-verkon tallennuspaikat

2 Kansiotaso Talla tasolla nakyvat kaikki ylemmassa tallennuspaikassa luodut
hitsausohjelmakansiot.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

7



Smart Welder Plus

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

3 Hitsausohjelmataso Talla tasolla nakyvat kaikki kansiossa olevat hitsausohjelmat.
Hitsausohjelmat on merkitty sinisella tiedostokuvakkeella.

4 Suosikkikansio Téassa kansiossa on linkit suosikkeiksi merkittyihin hitsausohjelmiin,
jotta niihin paasee nopeasti kasiksi.

Suosikkikuvake Tahtikuvake osoittaa, ettd kansio on lisatty suosikkeihin.
Valikkokohdistin Valikkokohdistimella merkityt asemat, kansiot tai hitsausohjelmat on
korostettu sinisella varilla ohjelmanhallinnassa.

7 Kansioiden lukumaara limaisee kansioiden lukumaaran kyseisella tallennustasolla.
Ohjelmien lukumaara  limaisee ohjelmien lukumaaran kyseisella tallennustasolla.
Hitsausparametrien Hitsausparametrien esikatselu -tietokentta nayttda esikatselun valitun
esikatselu hitsausohjelman tarkeimmista hitsausparametreista.

10 Hitsausohjelman Hitsausohjelman tietojen esikatselu -tietokentta nayttaa valitun
tietojen esikatselu hitsausohjelman tiedot.

11 Pikanappain "Valikko"  Painikkeella "Valikko" paasee suoraan takaisin paavalikkoon.

12 Painike "Info" Info-painikkeella naytetaan jarjestelman ilmoitukset.

Yksityiskohtaiset tiedot on esitetty luvussa Paavalikko [» 64]

13 Painike "Tulosta" Painike "Tulosta" tulostaa valikkomuistilla valitun hitsausohjelman
jarjestelmaasetuksissa maaritetyn tulostimen kautta.
Yksityiskohtaiset tiedot on esitetty luvussa Jarjestelmaasetukset
[»112]

14 Painike "Tallenna Tallentaa-painikkeella voidaan tallentaa aktiivinen hitsausohjelma

nimella" haluttuun tallennuspaikkaan.
HINWEIS! Painike “Tallenna nimelld" nakyy vain, jos
hitsausohjelmatasolla on valittuna hitsausohjelma.
Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelman tallentaminen
[» 73]

Painike "Uusi kansio"  Painikkeella "Uusi kansio" voidaan luoda uusi kansio valitulle
asemalle.
HINWEIS! Pikandppaintoiminto “Uusi kansio” nakyy vain, jos
asematasolla on valittuna asema.
Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Kansion luominen [» 74]

15 Painike "Hallitse" "Hallitse"-painikkeella avataan alivalikko, jossa hitsausohjelmia ja
kansioita voidaan nimeta uudelleen, poistaa, kopioida asemien valilla
ja merkita suosikeiksi.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelmien hallinta [» 75]
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16 Painike "Lataa" Lataa-painikkeella ladataan valikkokohdistimella valittu
hitsausohjelma.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelman lataaminen
» 73]

8.1.1.1 Hitsausohjelman lataaminen

Voit ladata hitsausohjelman noudattamalla seuraavia ohjeita.
Paavalikosta:

1. Valitse valikkokohta "Ohjelmanhallinta"”.

2. Valitse haluamasi asema asematasolla.

3. Valitse haluamasi kansio kansiotasolla.

4. Merkitse haluttu hitsausohjelma valikkokohdistimella.

5. Hitsausohjelman lataaminen:

— Softkey-nappain
Painamalla kosketusnappainta tai laitteiston softkey-nappainta "Lataa ohjelma".

— Softkey-nappain
Painamalla kosketusnappainta tai laitteiston softkey-nappainta "Lataa ohjelma".

— Kiertosaadin
Painamalla kiertosaadinta.

— Kiertosaadin
Painamalla kiertosaadinta.

— USB-néappaimisto
Painamalla "ENTER"-nappainta.

— USB-nappaimisto
Painamalla "ENTER"-nappainta.

Kun sy6ttd on onnistunut, virtaldhde siirtyy takaisin paavalikkoon.
Juuri ladattu hitsausohjelma nakyy tietokentasséa "Hitsausohjelman tiedot".

8.1.1.2 Hitsausohjelman tallentaminen

HINWEIS Hitsausohjelmat voidaan tallentaa vain kansiotasolla kansioihin.
0 Yksittaisia hitsausohjelmia ei voi tallentaa asematasolla.

Tallenna hitsausohjelma seuraavasti.
Paavalikosta:

1. Valitse valikosta kohta "Ohjelmanhallinta”.
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Valitse asematasolla haluamasi asema.
Valitse kansiotasolla haluamasi kohdekansio.

Valitse haluamasi hitsausohjelma valikkokursorilla.

o M DN

Tallenna hitsausohjelma seuraavasti:

-painikkeellaPainamalla kosketusnappainta tai laitteiston painiketta "Tallenna nimella".

* USB-nappaimisto
Painamalla F3-nappainta.

Vaihtoehtoisesti hitsausohjelmat voidaan tallentaa softkey-painikkeella "Tallenna".
Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Ohjelmanhallinta

8.1.1.3 Kansion luominen

Asemille voidaan luoda kansioita ja alikansioita hitsausohjelmien jasenneltya tallennusta varten.

HINWEIS Pikandppaintoiminto "Uusi kansio" voidaan kayttaa vain
levyasematasolla.

Luo kansio seuraavasti.

Paavalikosta:
1. Valitse valikosta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse levyasematasolla haluamasi levyasema valikkokohdistimella.

3. Kayta softkey-painiketta "Uusi kansio". Uusi kansio luodaan, kansion nimi korostetaan keltaisella ja
ohjelmiston nappaimisto tulee nakyviin.

4. Kansion nimen muuttaminen:

» kosketusnaytolla
Kirjoita kansion nimi ja vahvista painamalla nappaimiston "Valmis"-painiketta.

» USB-ndppaimisto
Painamalla ulkoisen nappaimistdn nappainta ohjelmistonappaimistd katoaa. Kirjoita kansion nimi ja
vahvista painamalla Enter-nappainta.
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8.1.1.4 Hitsausohjelmien hallinta

Wold Haad p Diameter:2%4 rmm
Rotor Start Beloy:{ Gas Prefost-Purge:
Additional Fusctions:

el el s vm] H

Program Mar
Folder Name
OREITWIMN
Comment

[mtste

Abb.: Painikkeen "Hitsausohjelmien hallinta" toiminto, kun hitsausohjelma on valittuna

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1 Suosikit-kansio Tassa kansiossa on linkit suosikkeiksi valittuihin hitsausohjelmiin,
jotta niihin padsee nopeasti kasiksi.

Suosikit-symboli Tahtikuvake osoittaa, etta valittu ohjelma on merkitty suosikiksi.

Valintaruutu Valintaruudut mahdollistavat yksittaisten kansioiden ja
hitsausohjelmien sekéa valikoiman hitsausohjelmia merkitsemisen
hallintaa varten.

4 Valittu valintaruutu Valittu valintaruutu merkitaan ruksilla. Valintaruutuja valitsemalla
voidaan merkitad yksittaisia kansioita ja hitsausohjelmia seka
valikoima hitsausohjelmia hallintaa varten.

5 Painike "Lisaa suosikki" Painikkeella "Lisaa suosikkeihin" hitsausohjelmat ja kansiot voidaan

merkita suosikeiksi.

Yksityiskohtaiset tiedot, katso luku Hitsausohjelman lisddminen
suosikiksi [» 76]

Painike "Kopioi"

Painikkeella "Kopioi" voi kopioida hitsausohjelmia ja kansioita.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelmien ja kansioiden
kopioiminen [» 77]
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6 Painike "Siirrd" Siirré-painikkeella voidaan siirtda hitsausohjelmia ja kansioita
muistipaikkojen valilla.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelmien ja kansioiden
siirtdminen [» 78]

Painike "Poista Painikkeella "Poista suosikki" voidaan poistaa hitsausohjelmien ja
suosikki" kansioiden suosikkistatus.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelman poistaminen
suosikeista [» 76]

7 Painike "Poista" Paina softkey-nappainta "Poista" poistaaksesi hitsausohjelmat ja
kansiot.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelmien ja kansioiden
poistaminen [» 80]

8 Painike "Nimea Nimea uudelleen -painikkeella voidaan nimeta hitsausohjelmat ja
uudelleen” kansiot uudelleen.

Yksityiskohtaiset tiedot on luvussa Hitsausohjelmien ja kansioiden
uudelleennimeaminen [» 77]

8.1.1.4.1 Hitsausohjelman lisddminen suosikiksi

Hitsausohjelmat voidaan merkita suosikeiksi, jotta niihin paddsee nopeammin kasiksi.
Merkityt ohjelmat linkitetdan kansioon "Suosikit".

HINWEIS Jos koko kansio valitaan ja lisatdan suosikkeihin, vain kansiossa
0 ”Suosikit” olevat hitsausohjelmat linkitetaan, ei itse kansiota.

Paavalikosta:
1. Valitse valikosta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-painike "Hallitse” (katso Ohjelmanhallinta [» 71]).

3. Valitse merkittavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (katso Hitsausohjelmien hallinta
[» 75]).

4. Valitse softkey-nappain "Lisaa suosikkeihin" (katso Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).

8.1.1.4.2 Hitsausohjelman poistaminen suosikeista

HINWEIS Poistamalla suosikkistatuksen hitsausohjelma poistetaan
0 kansiosta "Suosikit". Hitsausohjelma ei kuitenkaan poistu, vaan se

sailyy alkuperédisessa tallennuspaikassaan.

Paavalikosta:
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1. Valitse valikosta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-painike "Hallitse" (Ohjelmanhallinta [» 71]).

3. Valitse poistettavien hitsausohjelmien valintaruudut suosikkikansiossa tai ohjelmakansiossa

(Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).

4. Valitse softkey-nappain "Poista suosikit" (Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).

8.1.1.4.3 Hitsausohjelmien ja kansioiden uudelleennimedminen

Paavalikosta:

1.
2.
3.

Valitse valikosta kohta "Ohjelmanhallinta”.
Valitse softkey-nappain "Hallitse” (Paavalikko [» 64]).

Valitse kansiotasolla haluamasi kohdekansio valikkokursorilla tai hitsausohjelmatasolla haluamasi
hitsausohjelma (Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).

Valitse softkey-nappain "Nimea uudelleen". Hitsausohjelman tai kansion nimi korostuu keltaisella ja
ohjelmiston nappaimisto tulee nakyviin.

Hitsausohjelman tai kansion nimeadminen uudelleen:

Touch
Nimea hitsausohjelma tai kansio uudelleen ohjelmiston nappaimiston syéttdasettelun avulla ja
vahvista sy6ttd nappaimiston painikkeella "Valmis”.

-USB-nappaimistoPainamalla ulkoisen nappaimistén nappainta ohjelmistonappaimisto piilotetaan.
Nimea hitsausohjelma tai kansio uudelleen ulkoisen nappaimiston syéttdasettelun avulla ja
vahvista sy6ttdé Enter-nappaimella.

8.1.1.4.4 Hitsausohjelmien ja kansioiden kopioiminen

Kopiointi luo kopion valitusta hitsausohjelmasta tai kansiosta tai valituista hitsausohjelmista tai
kansioista kohdekansioon.

HINWEIS Kopiointitoimintoa voidaan kayttaa sekd saman aseman sisalla
0 ettd eri asemien valilla.
HINWEIS Jos hitsausohjelmat tallennetaan ulkoiselle tallennusvilineelle
0 (USB/LAN- .), hitsausohjelmatiedoston lisdksi luodaan ja
tallennetaan automaattisesti PDF-tiedosto ohjelman sisallosta.

Sama péatee myos protokollien siirtamiseen ja kopioimiseen.
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Seuraavat voidaan kopioida:

» Koko kansio
» Yksittaiset hitsausohjelmat kansiosta
» Valikoima hitsausohjelmia kansiosta

Jos hitsausohjelman tai hitsausohjelman valinnan kopioinnissa valitaan vain yksi asema kohteeksi,
kopioinnin yhteydessa luodaan myds alkuperdinen kansio. Siind ovat myds kopioidut hitsausohjelmat.

Seuraavia ei voi kopioida:

» Koko asemia
» Hitsausohjelmat suoraan asematasolla
» Hitsausohjelmat samassa kansiossa
» Hitsausohjelmien valinnat eri kansioista
Paavalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Ohjelmanhallinta”.
. Valitse softkey-painike "Hallitse” (Paavalikko [» 64]).
. Valitse kopioitavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).

2
3
4. Valitse kohdeasema tai kohdekansio valikkokursorilla.
5. Valitse softkey-nappain "Kopioi".

6

. Vahvista jarjestelman kysymys "Kopioidaanko valitut tiedostot?" valitsemalla "Kylla".

8.1.1.4.5 Hitsausohjelmien ja kansioiden siirtiminen

HINWEIS Siirto-toimintoa voidaan kayttda sekda saman aseman sisalla etta
0 eri asemien valilla.
HINWEIS Jos hitsausohjelmat tallennetaan ulkoiselle tallennusvalineelle
0 (USB/LAN- .), hitsausohjelmatiedoston lisdksi luodaan ja
tallennetaan automaattisesti PDF-tiedosto ohjelman sisallosta.

Sama péatee myos protokollien siirtdmiseen ja kopioimiseen.

Siirrettavissa ovat:
» Koko kansio
» Yksittaiset hitsausohjelmat kansiosta
» Valikoima hitsausohjelmia kansiosta

Jos hitsausohjelman tai hitsausohjelman valinnan siirtdmisessa valitaan vain yksi asema kohteeksi,
alkuperainen kansio luodaan myds hitsausohjelmien siirtdmisen yhteydessa. Siina ovat myos kopioidut
hitsausohjelmat.
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Seuraavia ei voi siirtda:

Kokonaisia asemia
Hitsausohjelmat suoraan asematasolla
Hitsausohjelmat kansion sisalla

Hitsausohjelmien valinnat eri kansioista

Paavalikosta:

1.

Valitse valikosta kohta "Ohjelmanhallinta”.

. Valitse softkey-nappain "Hallitse” (Paavalikko [» 64]).

2
3. Valitse kopioitavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (Hitsausohjelmien hallinta [» 75]).
4.
5
6

Valitse kohdeasema tai kohdekansio valikkokursorilla.

. Valitse softkey-nappain "Siirra".

. Vahvista jarjestelman kysymys "Siirra ohjelma?" valitsemalla "Kylla".
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8.1.1.4.6 Hitsausohjelmien ja kansioiden poistaminen

HINWEIS @ Poistamalla hitsausohjelmat tai kansiot poistetaan pysyvasti
levylta.

Seuraavat voidaan poistaa:

» Koko kansio
* Yksittaiset hitsausohjelmat kansiosta
« Valikoima hitsausohjelmia kansiosta

Seuraavia ei voi poistaa:

* Koko asemat
Pé&avalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Ohjelmanhallinta”.
2. Valitse softkey-painike "Hallitse" (Ohjelmanhallinta).

3. Valitse poistettavien hitsausohjelmien tai kansioiden valintaruudut (Hitsausohjelmien hallinta
D 75)).

4. Valitse kohdeasema tai -kansio valikkokursorilla.
5. Valitse softkey-nappain "Poista".

6. Vahvista jarjestelman kysymys "Haluatko todella poistaa valitut hakemistot ja/tai tiedostot?"
valitsemalla "Kylla".
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8.1.1.5 Poista vapautus

LAN-verkkolevyt voidaan poistaa ohjelmanhallinnasta "Irrota"-painikkeella.

1

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1 Asemataso

Talla tasolla nakyvat kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat.
Asemat voivat olla:

» Sisainen muisti.

« Ulkoiset USB-liitannalla kytketyt tallennusvalineet.

* LAN-verkon tallennuspaikat.

2 Valikkokohdistin

Valikkokohdistimella valitut asemat, kansiot tai hitsausohjelmat on
korostettu sinisella varilla ohjelmanhallinnassa.

3 Pikanappain "Irrota”

Softkey-painikkeella "Irrota" voidaan poistaa verkkojakotiedostot tai
tallennuspaikat.

Katso myéds luku Verkkohakemiston asetukset [» 132]
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KOHTA NIMIKE TOIMINTO
4 Aseman tiedot Kentassa "Aseman tiedot" nakyy tietoa valikkomuistilla valitusta

asemasta.

* Nimi:

Nayttda aseman nimen.

* Tallennustyyppi:
Nayttaa, onko kyseessa sisdinen, USB- tai LAN-tallennustila.

* |P-osoite:
Nayttaa verkkotallennuspaikan IP-osoitteen.

» Hakemistopolku:
Nayttaa verkkotallennuspaikan verkkopolun.
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8.1.2 Podytakirjanhallinta

Lokihallinnan avulla hitsauslokit voidaan tarkastella, tulostaa ja jarjestella tallennuspaikkojen ja
kansioiden mukaan. Hitsauslokit ja kansiot voidaan kopioida, siirtda tai poistaa eri asemien valilla.
Lisaksi protokollien hallintaohjelma tarjoaa yleiskatsauksen tallennuspaikoissa olevista
hitsausprotokollista seka esikatselun ja téaydellisen nakyman hitsausprotokollasta.

HINWEIS Poytakirjat voidaan tallentaa vain ulkoisille tallennusvalineille
(USB/LAN)!
Poytakirjakansiota "STANDARD" ei voi poistaa.
235

Z2EZE-BA3-@4 1@z 18229

Orbimat 18850 Ser.Mr.: Serial
Welding Data Log File:

Folder: STAMDARD-SE: 1E-BED

Data Log File: 28258286 BIA44E
Mobile ﬁelder‘ Ser.Mr.: 2021-0-A03
Cormment: Denzasdnsad Flutoma': isch

& S, Werkstoff: Stainless

Schutzoss: Aroon. Rohrdurchmesser QB =]
mr, Wanddicke: 1.65 mi 10
_____ ———
Total ll.leld Number &9

e ld Hu 3

Dat ZEZE-AZ-A5
B9 aq
282,60 zec

Clockwise
Pre-FPurge T Lieg sec
ze0

Deman Devia Alaem Abort
o] B.52 ]

8.52

g 8. @8 RSt LN
. .68 FRST N
Arc Uoltage 2,86 |
Gas flow 19, Lomin
Dewia
-0, 83

Alarm ﬂbora
-6.86

H
SEC
S O

Memy

7 8 9
KOHTA NIMIKE TOIMINTO
1 "Local’-symboli Virtaldhde voi ndyttdd muun muassa muiden Orbitalum-virtaldhteiden
lokitiedostoja.

Tama on esimerkiksi tilanne jaetussa LAN-tallennuspaikassa, jossa
useat virtalahteet tallentavat hitsausprotokollat.

Paikallinen-symboli merkitsee tallennuspaikan, joka kuuluu talla
hetkella kaytettavaan virtalahteeseen.
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KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

2

Asemataso

Talla tasolla nakyvat kaikki aktiiviset ja liitetyt asemat.
Asemat voivat olla:

+ Sisainen muisti

» Ulkoiset USB-liitannalla kytketyt tallennusvalineet

* LAN-verkon tallennuspaikat.

Kansiotaso

Talla tasolla nakyvat kaikki ylemmassa tallennuspaikassa luodut
hitsausprotokollakansiot. Kansiorakenne otetaan kaytt66n vastaavan
hitsausohjelman ohjelmanhallinnasta.

Valikkokohdistin

Valikkokohdistimella valitut asemat, kansiot tai hitsausohjelmat on
korostettu sinisella varilla ohjelmanhallinnassa.

Hitsausprotokollataso

Nayttaa protokollien hitsausohjelman nimen.
Talla tasolla luetellaan kaikki kansiossa olevat hitsausprotokollat.

Jokaisella protokollalla on yksil6llinen numero, joka luodaan
tallennettaessa tietuetta (nykyisen hitsauksen lopussa) nykyisen
paivamaaran ja kellonajan perusteella.

Esimerkki:
Protokolldatei 20210302 103517 (02.03.2021 um 10.35
Uhr und 17 Sekunden)

Hitsausprotokolla Tilan
symboli

Tilan symboli osoittaa, onko kyseisen protokollan hitsauksen aikana
annettu varoitusviesti, keskeytys tai onko hitsaus sujunut ilman
poikkeamia.

SYMBOLI

MERKITYS

M
(S

Rasti: Kaikki mitatut todelliset arvot ovat halytyksen ja keskeytyksen
valvontarajojen sisalla.

D
hd

Huutomerkki: Hitsauksen aikana annettiin halytys. Valvontarajoissa
maaritellyt halytysrajat alitettiin tai ylitettiin. Prosessia ei keskeytetty.

Risti: Hitsaus keskeytettiin. Valvontarajat alitettiin tai ylitettiin tai
kayttaja laukaisi "STOPP"-toiminnon.

Painike "Hallitse"

Painikkeella "Hallitse" avataan painikkeiden alivalikko, jossa
hitsauspdytakirjoja voidaan poistaa, kopioida, siirtaa ja tulostaa.

Lisétietoja on luvussa Hitsausohjelmien hallinta [» 75]

Naytto-painike

Nayta-painikkeella avataan valikkokohdistimella valittu
hitsauspOytéakirja ja ndytetdan se kokonaisuudessaan.
Taysikokoinen nakyma voidaan sulkea painamalla "Sulje"-painiketta.

84
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KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

9 Painike "Tulosta" Painikkeella "Tulosta" tulostetaan valikkomuistilla valittu
hitsauspoytéakirja jarjestelmaasetuksissa maaritetylla tulostimella.
Lisé&tietoja on luvussa Jarjestelmaasetukset [ 112]
10 Hitsausprotokollan Tietokenttad Hitsausprotokollan esikatselu nayttaa valittuna olevan
esikatselu hitsausprotokollan sisallén.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

85



Smart Welder Plus

8.1.3 Automaattinen ohjelmointi

Automaattinen ohjelmointi on ohjelmistopohjainen hitsausohjelmien luominen tydkappaleen mittojen,
hitsauskaasun ja hitsauspaan tyypin perusteella.

HINWEIS Automaattisen ohjelmoinnin tulos on suuntaa-antava arvo.
Optimaalista hitsaustulosta ei voida taata.
» Hitsaus tulos on tarkistettava (vaatimukset, hitsausohjeet jne.).

» Hitsausparametreja on tarvittaessa mukautettava jalkikateen.

Automaattinen ohjelmointi toimii vain yhdessa orbitaalihitsauspaan tai pyéropdydan kanssa. Kasipoltin
ei voi kayttaa tata toimintoa.

8.1.3.1 Automaattiohjelman luominen
Pé&avalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Automaattiohjelmointi”.
. Valitse valikosta kohta "Hitsauspaan tyyppi".
. Valitse "Materiaali” ja parametrisarja.

. Valitse "Suojakaasu”.

2

3

4

5. Syéta "Putken halkaisija”.
6. Syota seindaman paksuus.

7. Valitse liukusaadin "Langan sy6tto".
8

. Liukusaadin "ON" = hitsaus kylmalla langalla
Liukusaadin "OFF" = hitsaus ilman kylmalankaa

©

. Paina valikkopainiketta "Laske hitsausohjelma".

= Kun syo6ttd on onnistunut, virtaldhde palaa paavalikkoon.
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Weid Mode

T ——

Calculate

Pragram Name
Folder Name
ORBITWIN
Comment

P me

Test Mode

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1

Hitsauspaan tyyppi

0 HUOMAUTUS

Automaattista tunnistusta varten avattava luettelo on aktivoitava
kerran. Liitetty hitsauspaan tyyppi korostetaan ja se voidaan
valita.

Hitsauspaan tyypin valintamahdollisuus.
Jos hitsauspaa on jo kytketty, kytketty hitsauspaan tyyppi
maaritetdan automaattisesti.
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KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

2 Materiaali

Ohjelmointia varten on valittavissa useita materiaaleja ja
parametrisarjoja.
Valinta on tehtava sovelluksen mukaan.

Stainless Classic = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja.
Sopii yleisiin ruostumattomiin teraksiin.

Stainless-4-Level = ruostumattoman teraksen parametrisarja .
Suositellaan ASME-ruostumattomasta teréksesta valmistettujen
putkien mittoihin,

sopii korkean puhtauden ja farmaseuttisiin sovelluksiin.

Stainless-Slope = Ruostumattoman teraksen parametrisarja ,
jossa lineaarinen virran alennus koko putken halkaisijalla.
Sopii kaikille tavallisille ruostumattomille teraksille.

Carbon = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja.
Sopii yleisiin hiilipitoisiin teraksiin.

Titanium = Klassinen ORBITALUM-parametrisarja.
Sopii titaanille ja titaaniseoksille.

3 Suojakaasu

Ohjelmointia varten on valittavissa useita suojakaasuja.
Valinta on tehtdva sovelluksen ja kdytettdvan suojakaasun mukaan.

Argon

Vakiokaasu argon, esim. argon 4,6 tai argon 5,0
Argon H2-2 %

Argon-suojakaasu, jossa on 2 % vetya

Argon H2-5

Argon-suojakaasu, jossa on 5 % vetya

Putken halkaisija

Sy6ta putken ulkohalkaisija

Seindman paksuus

Syéta putken seinaman paksuus.

6 Langan sy6ttd

Valitse, kaytetdankd kylmalankaa vai ei.
HUOMAUTUS

Toiminto riippuu hitsauspaasta.
Voidaan aktivoida vain hitsauspdissa, jotka tukevat
kylmaélankaa.

7 Valikkopainike "Laske
hitsausohjelma”

Valikkonappia "Laske hitsausohjelma" painamalla hitsausohjelma
luodaan syétettyjen parametrien perusteella.
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8.1.4 Manuaalinen ohjelmointi

Manuaalinen ohjelmointi -valikossa voidaan tarkastella ja muokata hitsausparametreja ja sektorit
nykyisessa hitsausohjelmassa. Sektoreita voidaan muuttaa, poistaa tai lisata. Hitsausteknisesti
merkittavien parametrien liséksi voidaan tehda erilaisia hitsausohjelmaan liittyvia asetuksia.

8.1.4.1 Sektorien asettaminen

Valikossa "Sektorien asetukset" voidaan muuttaa, poistaa tai lisdta ohjelmasektoreita nykyisessa

hitsausohjelmassa.

Program nam
Folder name Inter
ORBITWIN =lot 1
Comment

~EEE

Men

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1 Sektoriluettelo Taulukkomuotoinen yleiskatsaus talla hetkella ladatussa ohjelmassa
olevista sektoreista, jossa ilmoitetaan sektorien lukumaara ja niiden
kulma-alueet alusta loppuun.

2 Sektorin raja Merkitsee sektorin alun ja/tai lopun.

3 Sektorikohdistin Sektorikursorilla voidaan siirtda ja asettaa uudelleen sektorin rajat.

4 Sektori Sektorialue. Rajattu kahdella sektorin rajalla.

5 Vihrea kursorilippu Vihrea kursorilippu ilmestyy, kun kursori on tarkasti sektorin rajalla.

6 Punainen kursorilippu  Punainen kursorilippu ilmestyy, kun sektorin raja on valittu.
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HINWEIS Pitamalla kiertokytkintéd painettuna ja kaantamalla sita,
0 sektorikursori siirtyy suoraan seuraavaan sektorin rajalle
kiertosuuntaan.

» Painikkeen painaminen ja painettuna pitdminen on tehtava sekunnin
kuluessal!

8.1.4.1.1 Lisaa uusi sektori/sektorin raja
Lisda uusi sektori tai sektorin raja seuraavasti.
Paavalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Aseta sektorit".
2. Aseta sektorikohdistin (3) haluttuun kohtaan ja valitse se.

= Uusi sektorin raja (2) asetetaan. Uusi sektori ja sektorialue lisataan sektoriluetteloon (1).

8.1.4.1.2 Sektorin rajan siirtdminen
Siirra sektorin rajaa seuraavasti.
Paavalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Aseta sektorit".
2. Aseta sektorikohdistin (3) siirrettavalle sektorin rajalle (2) (5) ja valitse se (6).

3. Siirra valittu sektorin raja (6) haluttuun asentoon ja aseta se paikalleen valitsemalla se uudelleen.

8.1.4.1.3 Sektorin rajan poistaminen
Poista sektorin raja seuraavasti.
Paavalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Aseta sektorit".
2. Aseta sektorikohdistin poistettavan sektorin rajan kohdalle ja valitse se.
3. Aseta valittu sektorin raja tarkasti edellisen tai seuraavan sektorin rajan kohdalle ja valitse se.

= Sektorin raja poistetaan.
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8.1.4.2 Parametrien asettaminen

Valikosta "Parametrien asetukset" voidaan saataa nykyisen hitsausohjelman parametreja.

nte
Pre-Purge Time

Rator Start Delay

Basic Adjustments

Purge Time

Program Mame
Folder Name  Inl
ORBITWIN
Comment

Abb.: Valikko "Parametrien asetukset”
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Parametrien arvojen muuttaminen

weld Mods

mmimin

mmmin

Guick S

2

KOHTA NIMIKE

TOIMINTO

1

Syéttokentta — keltaisella
taustalla

Keltaisella taustalla olevat sy6ttokentat merkitsevat kaikki
hitsausohjelmassa télla hetkelld muutetut arvot, jotka
poikkeavat nykyisesta tallennustilasta.

Kun hitsausohjelma tallennetaan uudelleen, muutetut arvot
otetaan kayttdon ja ne nakyvat harmaalla taustalla.

HINWEIS! Toiminto auttaa kayttdjaa hitsausohjelman
luomisessa ja mukauttamisessa.

Painike "Hyvaksy arvo”

Painamalla softkey-nappainta "Hyvéksy arvo"
valikkovalitsimella valittu parametriarvo otetaan kayttéon
kaikissa seuraavissa sektoreissa ja olemassa olevat arvot
korvataan.

HINWEIS! Toiminto on kayttadjan kannalta kateva, silla
sen avulla sektorien valisia identtisid arvoja voidaan
muokata nopeammin.
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8.1.4.2.1 Perusasetukset

Hitsausohjelman osiossa "Perusasetukset" voidaan tehda kaikki hitsausprosessia varten tarvittavat
perusasetukset.

< Documentation

> PV'E-PLH'(JE Time

Process Details

Diameter 508 mm
N
DVR 50 ® o e

Basic Adjustments

Alert 5 >

Welds Until Alert

Scale Weld

Program Name 50x16-000.PRG
Folder Name In Memory/STANDARD
ORBITWIN 1
Display Extended Options (ON Comment
Programm
ff: Stainless - Classic, Schutzgas:
0.8 mm, Wanddic 1.65 mm,

e @ ad

Weld Mode Test Mode Quick Save Info Menu

Abb.: Perusasetukset, yldvalikko

KOHTA PARAMETRI TOIMINTO
1 Prosessimuistiinp  Katso luku Prosessimuistiinpanot [» 102]
anot
2 Putken halkaisija Syo6ttokentta hitsattavan putken ulkohalkaisijalle millimetreina.
Hitsauspaan Polttimen tyypin valintamahdollisuus.
tyyppi Jos hitsauspoltin on jo kytketty, kytketty polttimen tyyppi maaritetadan
automaattisesti.

HINWEIS! Automaattista tunnistusta varten avattava luettelo on

aktivoitava kerran. Liitetty polttimen tyyppi korostetaan ja se voidaan
valita.
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KOHTA PARAMETRI

TOIMINTO

4

Hitsaussauman
numero

Hitsien jatkuva numerointi.

Hitsaussauman numerot voidaan myds antaa yksil6llisesti.
Niita kaytetaan edistymisen nayttamiseen tai tunnisteena
dokumentoinnissa.

HINWEIS! Hitsausvirtaldhteen uudelleenkdynnistyksen tai ohjelman
vaihdon yhteydessa hitsaussauman numero palautetaan aina arvoon
e,

Alkupiste grafiikka

Syo6ttod °-asteina. K&antaa ohjelmiston prosessikaavion visuaalisesti
haluttuun kulmaan.

Toimii apuna elektrodin todellisen aloitusasennon tai hitsauspaan
suuntauksen maarittamisessa putkessa.

Automaattinen
sijainti

Vain yhdessa OWX-sarjan hitsauspaan kanssa. Katso myés hitsauspaan
kayttoohje.

Kun OWX-sarjan hitsauspaa on kytketty, parametri "Alkuasento grafiikka"
korvataan valikossa "Automaattinen asento":

Weld number

rt position
Replace electrode alert

Scale weld

save data log files  Off

HINWEIS! Toiminto on jarkeva vain vaakasuoraan kulkevien putkien
hitsauksessa. Vertikaalisesti kulkevissa putkissa tai liian jyrkassa
kaltevuudessa se on poistettava kadytostd, koska muuten hitsauksen
aloitus estyy.

Kun toiminto on aktivoitu, elektrodi siirtyy optimaaliseen aloitusasentoon (3)
(kello 9:n asento) my6s silloin, kun hitsauspaata ei voida kiinnittaa
tybkappaleisiin siten, ettd kahva osoittaa pystysuoraan alaspain.

Virtaldhteen prosessikaaviossa voidaan seurata kahvan (2) ja elektrodin
(1) asentoja asemointivaiheessa, hitsausvalmiustilassa ja hitsauksen
aikana. Kun hitsauspaata kaannetaan putken akselin ympari, asennon
osoittimet liilkkuvat mukana.

Kahvan sijaintia osoittava piste vaihtaa varia punaiseksi, keltaiseksi tai
vihredksi sen mukaan, onko hitsausprosessin aloittaminen nykyisessa
asennossa mahdollista vai ei:
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KOHTA PARAMETRI

TOIMINTO

. Hitsaus ei ole mahdollista.

Putken kulma poikkeaa liikaa
vaakatasosta.

Hitsaus ei ole mahdollista.

Hitsauspaa liikkuu.

‘ Elektrodi voidaan siirtaa
aloitusasentoon.

Elektrodi ei ole viela siirretty
lahtdasentoon (9-asentoon).

. Hitsausprosessin aloittaminen
mahdollista.

Elektrodi on siirretty lahtéasentoon
(kello 9 -asento).

Basic adjustments

)

. Hitsausprosessi kdynnissa.

Elektrodin ndyttd muuttuu
sytytyksen jalkeen siniseksi
valopisteeksi.

Hitsattu alue korostuu kirkkaasti.

(]

N 7
[ ]
-
Sektori:1 16° -
B—- 5
®
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KOHTA PARAMETRI

TOIMINTO

6

Alkuasento

Syo6ttd °:na. Maarittda hitsausprosessin lahtdasennon hitsauspaan
perusasennosta. Hitsausprosessin kaynnistyttya elektrodi siirtyy
perusasennosta syotettyyn asentoon. Sytytys tapahtuu tdman asennon
saavuttamisen jalkeen.

HINWEIS! Elektrodin tai hitsauspédan roottorin siirtymisen vuoksi
perusasennosta hitsausp&an roottorin avoimen asennon vuoksi on
olemassa virheellisen sytytyksen vaara roottorin ja ympéroivien
komponenttien vililld. Téta toimintoa kédytettdessd on huolehdittava
elektrodin hyviasta kunnosta, elektrodien vilisestd etdisyydesta ja
kosketuspintojen (kiinnityskupit ja maadoitusliitinnat) seka
tyokappaleen pintojen puhtaudesta!

Elektrodinvaihtova
roitus

Taman toiminnon aktivoimalla voidaan maaritella hitsaussytytysten maara,
jonka saavuttamisen jalkeen kayttajaa pyydetaan ilmoitusikkunassa
tarkistamaan tai vaihtamaan elektrodi.

7.1

Sytytykset ennen
elektrodin vaihtoa

Syottokentta sytytysten maaralle, jonka jalkeen nayttoon tulee
ilmoitusikkuna, jossa kayttajaa kehotetaan vaihtamaan elektrodi.
Jokaisen sytytyksen jalkeen arvo pienenee yhdella. Kun arvo on 0,
ilmoitusikkuna avautuu.

Korjauskerroin

Syéttamalla korjauskerroin prosentteina voidaan yksittaisille sektoreille
ohjelmoituja HP- ja TP-hitsausvirtoja muuttaa sektorien valilla. Tata
toimintoa suositellaan kaytettavaksi, jos hitsausvirtaa ei haluta saataa
sektorikohtaisesti, vaan sektorien valilla.

HINWEIS! Korjauskertoimella muutetut HP- ja TP-hitsausvirta-arvot
otetaan kayttoon hitsausohjelman tallentamisen jalkeen. Uudet
hitsausvirta-arvot toimivat nyt korjauskertoimen uutena
laskentaperusteena. Siksi kerroin nédkyy tallentamisen jilkeen arvolla 0
%.
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Welds Until Alert 0

Scale weld 0

- .
N
N Ee——— rrint Data (] ®
[ Q

WA Printer Selection Internal

13— . Basic Adjustments

(3] o

Program Name 50 0.PRG
Folder Name Ir a mory/STANDARD
ORBITWIN 1
. Comment
SchweiBkopftyp: DVR 50, Werkstoff: Stai Automatisch generiertes Programm
Rohrdurchm i ] schweilRk off: Stainless - Classic, Schutzgas:
Drahtzufuhr: ja Argon, Ro g mm, Wanddicke: 1.65 mm,

\'nc@ &8

Weld Mode Test Mode Quick Save Info Menu

Abb.: Perusasetukset, alempi valikkoalue Laajennettujen asetusten néytté aktivoitu

KOHTA PARAMETRI TOIMINTO
9 Kokonaisaika Nayttaa hitsausohjelman kokonaisajan sekunteina hitsausprosessin

kaynnistyskomennosta kaasun jalkivirtauksen paattymiseen.
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KOHTA PARAMETRI

TOIMINTO

10

Lokien tallennus

Tama toiminto maéarittaa, tallennetaanko hitsausdatan lokit nykyiselle
aktiiviselle hitsausohjelmalle ja mihin ne tallennetaan.

Haluttu tallennuspaikka valitaan avattavasta luettelosta.
Hitsausdatan lokit tallennetaan jokaisesta hitsauksesta CSV- ja PDF-
muodossa valittuun sijaintiin.

Pois

Hitsausdatan tallennus on pois kaytosta.

usB

Tallennus USB-muistitikulle.

Edellytys:

Tallennusvaline on kytketty mihin tahansa USB-porttiin.

Jos useita USB-muistitikkuja on kytketty, ne nakyvat erikseen avattavassa
luettelossa.

NET

Tallennus paikallisessa verkossa.

Edellytys:

Virtaldhde on kytketty verkkoon ja verkkohakemisto on maaritetty.
Katso luku Verkkoymparistd [» 129]

11

Poytakirjojen
tulostaminen

Kun tama toiminto on aktivoitu, hitsausdatan protokolla tulostetaan valitulle
tulostimelle jokaisen hitsauksen jalkeen riippumatta protokollan
tallennuksesta.
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KOHTA PARAMETRI TOIMINTO
12 Tulostimen valinta Sisdinen
Hitsausvirtalahteeseen asennettu jarjestelmaprinteri.
UsB
Ulkoinen USB-tulostin
Edellytys:
Tulostin on kytketty mihin tahansa USB-porttiin.
HINWEIS! Markkinoilla on saatavilla monenlaisia USB-tulostimia, joten
yleistad yhteensopivuutta ei voida taata.
NET
Verkkotulostin
Edellytys:
Virtaldhde on kytketty verkkoon. Katso luku Verkkoymparisto [» 129].
Verkossa jaetut tulostimet nakyvat avattavassa luettelossa.
Tulostinluettelon  Valitsemalla tdman vaihtoehdon tulostinluettelo paivitetdan taustalla.
paivittdminen Kun avaat avattavan luettelon uudelleen, uudet merkinnat nakyvat
tarvittaessa.

13 Poytakirja vain Kun tdma vaihtoehto on valittuna, hitsausdatan lokit luodaan vain, kun
taydellisen hitsausprosessi on taysin valmis. Manuaalisessa keskeytyksessa lokia ei
sauman luoda.
yhteydessa Tama toiminto voi olla hyddyllinen, kun hitsauspaalla asetetaan

kiinnityspisteita siirtdmalla elektrodin asentoa manuaalisesti ja
kaynnistamalla ja pysayttdmalla hitsausprosessi lyhyesti.

14 Laajennettu Tama toiminto maarittaa, naytetdankd asetukset "Kierrosuunta" ja

"Kiinnitys".

P

Laajennettujen asetusvaihtoehtojen naytt6 aktivoitu.

OFF

Laajennettujen asetusvaihtoehtojen naytté on pois kaytosta.
15 Py6rimissuunta  Pudotusvalikosta valitaan haluttu hitsauspaan pyoérimissuunta.

HINWEIS! Nakyy vain, kun asetus "Laajennettu” (14) on aktivoitu.
Myotapaivaan

Vakio pydrimissuunta: Aloittaa nousevalla hitsauksella

Vastapaivaan

Vaihtoehtoinen pyérimissuunta: Aloittaa laskevan hitsauksen
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KOHTA PARAMETRI TOIMINTO

16 Hitsaus Tama toiminto maarittad, naytetaanko kiinnitysparametrit.
HINWEIS! Naytetdan vain, kun asetus "Laajennettu” (14) on aktivoitu.

Kun toiminto on aktivoitu, kiinnityspisteet asetetaan ohjelmoitujen
kiinnitysparametrien mukaisesti kaasun esitaytteen ajan kuluttua.

Tama toiminto voi olla hyddyllinen, kun halutaan kiinnittaa hitsattavien
putkien suuntaus ennen varsinaista hitsausprosessia hitsaamalla osittain
tydkappaleen pinta. Kaytanndllinen esimerkiksi materiaaleille, jotka taipuvat
kuumuuden vaikutuksesta.

PAALLA

Hitsausparametrien naytto aktivoitu.

OFF
Hitsausparametrien nayttd deaktivoitu.
17 Hitsaus HINWEIS! Nikyy vain, kun asetus "Hitsaus" (16) on aktivoitu.
kiinnityksen

Kun toiminto on aktivoitu, elektrodi siirtyy viimeisen kiinnityskohdan
asettamisen jalkeen ohjelmoituun lahtéasentoon, josta varsinainen
hitsausprosessi alkaa heti saavutettuaan.

jalkeen

Kun toiminto on pois kaytosta, vain hitsausohjelman kiinnitysparametrit
otetaan huomioon.

Viimeisen kiinnityspisteen asettamisen ja kaasun jalkivirtauksen
paattymisen jalkeen prosessi lopetetaan.

Tama toiminto on hyddyllinen, kun tydkappale on tarkoitus vain kiinnittaa.

18 Kiinnityskohdat ~ HINWEIS! Nikyy vain, kun asetus "Hitsaus" (16) on aktivoitu.

Sy6ta haluttu niittipisteiden maara. Vahintaan 2, enintaan 8.

19 Nidontavirta HINWEIS! N&kyy vain, kun asetus "Hitsaus" (16) on aktivoitu.

Juotosvirta ampeereina juotosajan kuluessa.

20 Pilottivirta HINWEIS! Nikyy vain, kun asetus "Hitsaus" (16) on aktivoitu.
Pilottivirta valokaaren yllapitamiseksi kiinnityspisteiden valilla.

HINWEIS! Tamaén toiminnon tarkoituksena on ylldpitaa valokaari
elektrodin liikkuessa kiinnityskohdan viililla, jotta valokaari ei syty
uudelleen jokaisessa kiinnityskohdassa. Siksi ohjausvirran voimakkuus
tulisi valita mahdollisimman pieneksi, jotta ohjausvirta ei muuta
tyokappaleen pintaa.

21 Hitsausaika HINWEIS! N&kyy vain, kun asetus "Hitsaus" (16) on aktivoitu.

Kiinnitysvirran kesto sekunteina.
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KOHTA PARAMETRI TOIMINTO

22 Kommentti Vapaa tekstikentta lisatietoja hitsausohjelmasta varten.
hitsausohjelmaan
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8.1.4.2.1.1 Prosessimuistiinpanot

Valikossa "Prosessimuistiinpanot” voidaan tehda lisatietoja ja kommentteja yksittaisistd parametreista,
kuten materiaalista, kaasusta tai elektrodista, esimerkiksi kuvaus sauman valmistelusta tai elektrodin
sovittimen kulmasta.

Nain kayttajalle voidaan antaa tarkeita ohjeita hitsaustulosten toistamista ja dokumentointia varten.

Prosessimuistiinpanot voidaan luoda yksil6llisesti jokaiselle hitsausohjelmalle.

@ Process details

wall thickness  1.65 mm
Material Stainless ? Classic
Purge gas type Argon
Purge gas flow l/min
Backup gas type
Backup gas flow 1I/min
Tungsten type
Tungsten diameter mm
Tungsten grinding angle G
Arc gap mm
Wire material

Filler wire diameter mm

Comment Program name 50x16-000.PRG
Folder name Internal memory/STANDARD
ORBITWIN slot 1
Comment
Automatisch ge s Programm
Schweilko V rkstoff: Stainless - Classic, Schutzgas:
Argon, Rohrd mm, Wanddic 65 mm,

&= @ &

Info L]

KOHTA  KUVAUS

1 Teksti- ja numerokentat konkreettisten parametrien arvoille.

2 Kommenttikentta vapaalle tekstille.

3 Softkey-painike "Tallenna" syétettyjen tietojen tallentamiseen.

Toimenpide:
1. Valitse haluttu parametri.
2. Syota dokumentoitavat arvot tai tekstit syottokenttiin ndppaimistén avulla.
3. Paina tallennuspainiketta.

= Parametrien arvot ja kommentit on tallennettu prosessimuistiinpanoihin.
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HINWEIS "Prosessimuistiinpanot" ovat ohjelmakohtaisia ja tallennetaan
0 kyseisen hitsausohjelman tietueeseen.

Tulosta prosessimuistiinpanot yhdessa hitsausohjelmien kanssa, katso luku Dokumentaatioasetukset
[» 123]
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8.1.4.2.2 Kaasun esivirtaus

Hitsausohjelman osiossa "Kaasun esivirtaus" voidaan maarittéad kaikki hitsausohjelman parametrit, jotka
liittyvat kaasun esivirtaukseen.

9’ Q

Pra-purge time

1] a

Program nam:

Folder name 1 STANDARD
ORBITWIN slot 1

Comment

Info Menu

KOHTA PARAMETRI TOIMINTO/ASETUSMAHDOLLISUUS
1 Kaasun Aika prosessin kaynnistamisesta sytytykseen sekunteina, jonka aikana
esivirtausaika hitsauspaa altistetaan prosessikaasulle.
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]
2 Kaasumaara Prosessikaasun maara, jolla hitsauspoltin syotetdan hitsausprosessin
aikana ja normaalin kaasun esivirtauksen ja jalkivirtauksen aikana.
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]
3 Kaasun Siirtyy valikkoon "Kaasun yleiskatsaus".
yleiskatsaus Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]
4 Flow Force Flow Force -toiminnon aktivointi/deaktivointi kaasun esivirtauksen
vaiheessa.
Lisé&tietoja on luvussa Kaasun yleiskatsaus [» 150]
ON Aktivoi Flow Force -toiminnon
OFF Poistaa Flow Force -toiminnon kaytosta
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KOHTA PARAMETRI TOIMINTO/ASETUSMAHDOLLISUUS
5 Flow Force -aika Aika sekunteina, jonka aikana hitsauspaahan syotetaan asetettu Flow
(kaasun Force -kaasumaara.
esivirtaus . " e ps s bl
) HINWEIS! On suositeltavaa vihentda hitsauskaasun maara vahintaéan 2
sekuntia ennen valokaaren syttymista varsinaiseen prosessikaasun
madraan, jotta kaasun virtaus tasaantuu ennen syttymista.
6 Flow Force Hitsauskaasun maara, jolla hitsauspaa altistetaan virtauksen
-kaasumaara voimakkuuden aikana esivirtauksen ja jalkivirtauksen vaiheessa.
7 Laajennettu P Laajentaa valikkoa parametrilla "Muovauskaasun saaté".
OFF Piilottaa parametrit "Muovauskaasun saato".
8 Muovauskaasun P Aktivoi parametrien numeron syottokentat "muovauskaasun
saato saato".
OFF Aktivoi parametrien numeron syéttdkentat "muovauskaasun saaté"
-kohdassa.
9 Ylapisteen kulma Kiertonkulma hitsauspaan lahtdasennosta altaan asentoon (12-asento).
10 Paine Putken sisapaine, joka on voimassa, kun hitsauspaa on kaukalossa (kello
ylapisteessa 12 -asennossa).
11 Paine alapuolella Putken sisapaine, joka on voimassa, kun hitsauspaa liikkkuu putken
alaosassa (3 ja 9 tunnin valilla).
12 Muovauskaasun Muovauskaasun paine, joka on voimassa ohjelmaan maaritetyn kaasun

paine b. Esivirtaus esivirtauksen ajan.
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8.1.4.2.3 Hitsausaltaan muodostuminen

Hitsausohjelman osiossa "Hitsausaltaan muodostuminen” voidaan saataa kaikkia hitsausohjelman
parametreja, jotka liittyvat hitsausaltaan muodostumisen perusasetuksiin.

Mator start delay

Program name
Folder name
ORBLTWIN slot 1

Weld Men

KOHTA PARAMETRI TOIMINTO

1 Hitsausaltaan Aika sytytyksen ja ohjelmoidun ajankohdan valilla sektorissa 1, jolloin
muodostumisaika hitsausvirta on tarkoitus rakentaa lineaarisesti, sekunteina.
Kylpykuvausprosessi tapahtuu staattisesti ilman pyorimisliiketta.

106 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




Smart Welder Plus

8.1.4.2.4 Sektori

Hitsausohjelman osio "Sektori" sisaltaa kaikki yksittaisten sektorien hitsausohjelman parametrit.
Hitsausohjelma voi koostua useista sektoreista. Useiden sektorien avulla voidaan ottaa yksildllisesti
huomioon fysikaaliset olosuhteet, kuten painovoiman vaikutus eri hitsausasennoissa.

Levek 1

0° - 45°

HP travel speed. RS mAYmin

Lo travel speeel BS mm/min

Programname 5
Folder name  In
ORBLTWIN slot 1
Comment

Men

Abb.: Hitsausohjelman osa "Sektori"

POS. PARAMETRI

TOIMINTO

1 Loppukulma Valitun sektorin paatekulman sy6ttd. Paatekulma muodostaa seuraavan
sektorin alkukulman.

2 Kallistus Lineaarisen hitsausvirran sdatamisen kesto nykyisen sektorin virran arvon
ja seuraavan sektorin virran arvon valilla.
Arvo on prosentuaalinen osuus seuraavan sektorin sektoriajasta, jonka
aikana tapahtuu lineaarinen siirtyminen edellisen sektorin (virta)arvosta
nykyisen sektorin virta-arvoon.

3 HP-virta Korkean pulssin hitsausvirran voimakkuus, ensisijaisen hitsausvirran
voimakkuus ampeereina.

4 TP-virta Matalan pulssin hitsausvirta, toissijainen hitsausvirta ampeereina.

5 HP-aika Korkean pulssin aika: aika, jonka aikana HP-virta virtaa, sekunteina.

6 TP-aika Matalan pulssin aika: aika, jonka TP-virta virtaa sekunteina.

7 HP-nopeus Korkean pulssin nopeus: hitsausnopeus, jolla ajetaan korkean pulssin

hitsausvirran aikana, millimetreind minuutissa (in/min).
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POS. PARAMETRI TOIMINTO

8 TP-nopeus Matalan pulssin nopeus: hitsausnopeus, joka saavutetaan matalan pulssin
hitsausvirran aikana, mm/min (in/min).
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8.1.4.2.5 Hitsaussauman paaty

Hitsausohjelman osassa "Hitsaussauman paaty" voidaan asettaa kaikki hitsausohjelman parametrit,
jotka koskevat laskuvaihetta hitsauksen lopussa. Asetusten avulla voidaan estda paatykraatterin
muodostuminen.

I ———anslope Time 5.0

<) Level 4 (240-370)

> | Post-Purge Time

Weld Mode

Downslope

Program Name 50x
Folder Name  Internal v

Test Mode Quick Save Info

Abb.: Hitsausohjelman osa "Hitsaussauman loppu”

POS. PARAMETRI TOIMINTO
1 Lasku Lineaarisen virran alennuksen kesto, alkaen edellisen sektorin
hitsausvirran tasosta, kunnes asetettu loppuvirta saavutetaan sekunteina.
2 Lopullinen virta  Lopullisen virran arvo ampeereina, jonka saavuttamisen jalkeen valokaari
sammuu virran alennuksen seurauksena.
3 Laajennettu PAALL Laajentaa valikkoa parametrilla "Kierto laskun aikana".
A
OFF Piilottaa parametrin "Kierto laskettaessa".
4 Kierto laskemisen Toiminnolla "Kierto laskemisen aikana" voidaan saataa hitsauspaan

aikana

roottorin kiertokayttaytymista laskemisen aikana.

P Elektrodi liikkuu laskun aikana edellisen sektorin
hitsausnopeudella.

OFF Elektrodi pysyy paikallaan laskun aikana.
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8.1.4.2.6 Kaasun jalkivirtaus

Hitsausohjelman osassa "Kaasun jalkivirtaus" voidaan asettaa kaikki hitsausohjelman parametrit, jotka
liittyvat kaasun jalkivirtaukseen.

Flow Forca time 15 seC Post-purge time

Weld

Program nam
Folder name I
ORBLTWIN slot 1
Comment

Men

Abb.: Hitsausohjelman kohta "Kaasun jélkivirtausaika"

KOHTA PARAMETRI

TOIMINTO

1 Kaasun Aika, jonka kuluessa hitsauspaa altistetaan prosessikaasulle valokaaren
jalkivirtausaika sammumisen jalkeen, sekunteina.
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]

2 Paluuviive Aika, jonka aikana elektrodi pysyy viimeisessa asennossa valokaaren
sammumisen jalkeen, kunnes se palautuu automaattisesti perusasentoon,
sekunteina.

3 Kaasu- Siirtyy valikkoon "Kaasu-yleiskatsaus”.

leiskatsaus .
y Katso my6s luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]
4 Flow Force — Flow Force -toiminnon aktivointi/deaktivointi kaasun jalkivirtauksen

Jalkivirtaus vaiheessa.
Katso myds luku Kaasun yleiskatsaus [» 150]
Flow Force ON Flow Force aktiivinen
Flow Force POIS Flow Force pois kaytosta
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KOHTA PARAMETRI TOIMINTO
5 Flow Force -aika Aika, jonka aikana hitsauspadhan syétetdan asetettu Flow Force
— jalkivirtaus -kaasumaara sekunteina.

HINWEIS! On suositeltavaa antaa prosessikaasun virrata vield 3
sekuntia valokaaren sammumisen jélkeen ja siirtya sitten Flow Force
-kaasumaéaraan.
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8.1.5 Asetukset

8.1.5.1 Jarjestelmaasetukset

Jarjestelmaasetuksissa voidaan tehda jarjestelmatason asetuksia.

Program Mame 5
Folder Name
ORBITWIN

limin
Comment

Automat

weld Mode <t Made i e Info

Abb.: Jérjestelméasetukset, yldvalikko

112 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




Smart Welder Plus

KOHT NIMI

A

JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

1

Kaasusensori

Kaasusensor-toiminnolla hitsauskaasusensori ja siten hitsauskaasun
valvonta voidaan valiaikaisesti poistaa kaytdsta. Tama voi olla hyddyllista
esimerkiksi silloin, kun kaasusensorissa on vika ja ty6ta on jatkettava
valiaikaisesti.

P Hitsauskaasun valvonta aktiivinen

OFF Hitsauskaasun valvonta pois kaytosta

VORSICHT! Kun hitsauskaasusensori on deaktivoitu, virtaldhde ei valvo
aktiivisesti hitsauskaasun virtausta! Siksi kdyttdjan on oltava erityisen
tarkkaavainen, jos virtaldhdetta kaytetaan edelleen. Kayttdjan on itse
valvottava hitsauskaasun virtausta ja maaraa! Vialliset sensorit on
vaihdettava mahdollisimman pian.

HINWEIS! Turvallisuussyistad toiminto palautetaan kaasusensorin
"PAALLA" -asentoon jokaisen virtaldhteen uudelleenkiynnistyksen
jélkeen.

2

Jaahdytysnestean
turi

Jaahdytysnesteanturin toiminnolla jadhdytysnesteanturi ja siten
jadhdytysnesteen virtauksen valvonta voidaan valiaikaisesti poistaa kaytosta.
Tama voi olla hyddyllistéa esimerkiksi, jos jaahdytysnesteanturi on viallinen ja
ty6ta on jatkettava valiaikaisesti.

PAAL Jaahdytysnesteen valvonta aktiivinen
LA

OFF Jaahdytysnesteen valvonta pois kaytosta

VORSICHT! Kun jadhdytysnesteanturi on pois kaytosta, virtalahteen
jaahdytysnesteen virtausta ei valvota aktiivisesti! Siksi kdyttdjan on
oltava erityisen tarkkaavainen, jos virtaldhdetta jatketaan kayttamaan.
Kayttdjan on itse valvottava jadhdytysnesteen virtausta! Vialliset anturit
on vaihdettava mahdollisimman pian.

HINWEIS! Turvallisuussyista toiminto palautetaan jadhdytysnesteanturin
asentoon "PAALLA" jokaisen virtalihteen uudelleenkiynnistyksen
jalkeen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com

113



Smart Welder Plus

KOHT NIMI JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT
A
3 Valvontarajat Toiminnolla "Valvontarajat" voidaan aktivoida tai deaktivoida kohdassa

"Ohjelman asetukset" > "Valvontarajat" maaritellyt raja-arvot.
Katso luku Valvontarajat [» 121]

Kun valvontarajat on aktivoitu, hitsausvirran, hitsausjannitteen ja
hitsausnopeuden maaritettyjen raja-arvojen saavuttaminen laukaisee
halytysilmoituksen tai keskeyttaa hitsausprosessin.

PAAL Hitsausparametrien valvonta aktivoitu
L

OFF Hitsausparametrien valvonta deaktivoitu

VORSICHT! Kun valvontarajat on poistettu kiytostd, hitsausparametreja,
kuten hitsausvirtaa, hitsausjannitteita ja hitsausnopeutta, ei valvota
aktiivisesti! Siksi kdyttdjan on oltava erityisen tarkkaavainen, jos han
jatkaa virtaldhteen kayttoa. Kayttdjan on itse tarkkailtava ja valvottava
hitsausprosessia jatkuvasti! On suositeltavaa poistaa tama toiminto
kaytosta vain poikkeustapauksissa ja valiaikaisesti.

4

Paalista

Kaytettavan paalistan valinta.

Paalista sisaltda kaikki hitsauspaiden tekniset perusolosuhteet.

month 3

Virta-lahde tunnistaa kytketyn hitsauspaan ja ohjelmisto maarittda siihen
liittyvat olosuhteet.

Kaytettaessa kilpailijoiden hitsauspaiden sovitusratkaisua paan luetteloa on
muutettava vastaavasti.

ORBITALUM Vakiopaaluettelo — sisaltaa kaikki ORBITALUM-
hitsauspaiden tiedot.

AMI Sisaltaa tallennetut AMI-hitsauspaiden tiedot.

Cajon_Polysoude Sisaltaa tallennetut Cajon-, Swagelok- ja Polysoude-
hitsauspaiden tiedot.

HINWEIS! Alkuperaisesta poikkeavat, muokatut paalista on merkitty
etuliitteella [M].

114

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




Smart Welder Plus

KOHT NIMI JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT
A
5 ORBmax-liitdantd ORBmax-rajapinta-toiminnolla voidaan asettaa, onko ORBmax-

jaannoshappilaitteisto kytketty vai ei ja onko Orbmax-rajapinnan annettava
varoitusilmoitus, kun happiraja saavutetaan.

ning Message For D2 Limis

Ei

Tee asetus, jos ORBmax-laitetta ei ole kytketty.

Kylla

Tee asetus, jos ORBmax on kytketty.

Varoitusviesti,  Tee asetus, jos ORBmax on kytketty ja haluat, etta

kun O2-raja
saavutetaan

ORBmax-kayttoliittymassa annetaan varoitusviesti, kun
ennalta asetettu happiraja saavutetaan.

Paivays ja Syoéttdkentat nykyiselle paivamaaralle ja kellonajalle:

kellonaika

Vuosi
Kuukausi
Paiva
Tunti
Minuutti
Sekunti

7

Tulostimen valinta Tulostimen valinta tulostustulostimeksi kaikille tulostustoiminnoille, kuten
hitsauspoytakirjoille tai hitsausohjelmille.

Tulostinluett:

elossa nakyvat vain virtaldhteen kaynnistyksen yhteydessa

kaytettavissa olevat tulostimet.

Jos haluat lisata myohemmin kaytettévissa olevia tulostimia, tulostinluettelo
on ensin paivitettava valitsemalla vaihtoehto "Paivita tulostinluettelo”. Virta-
lahde etsii talldin kaikista USB-porteista ja LAN-verkosta kaytettavissa olevat

verkko- ja USB-tulostimet.

Sisainen

Tulostus integroidulla jarjestelmaprinterilla

NET

Tulostus verkkotulostimella

usB

Tulostus USB-tulostimella

Paivita

Etsi kaytettavissa olevat tulostimet USB-porteista ja LAN-

tulostinluettelo verkosta.
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KOHT NIMI JARJESTELMAASETUSTEN VAIHTOEHDOT

A

8 Englantilaiset Toiminto jarjestelman mittayksikdiden vaihtamiseksi metrisen ja
mittayksikot imperiaalisen jarjestelman valilla

Muutoksen jalkeen kaikki kentét naytetaan aktiivisessa mittayksikossa ja
olemassa olevat arvot muunnetaan vastaavasti.

Katso myds luku Mittausyksikoiden asettaminen [» 61]

ON "Imperial” -mittausyksikét aktivoitu

OFF "Metriset” mittayksikot aktivoitu

9 Hitsausprosessin  Kun toiminto on aktivoitu, hitsausprosessi voidaan jatkaa keskeytyksen
jatkaminen kohdalta.

HINWEIS! Keskeyttaminen on tehtdva manuaalisesti "Stop"-
painikkeella!

Kun painat uudelleen "Start"-painiketta, nayttdon tulee viesti:
"Haluatko jatkaa keskeytettya hitsausprosessia?"

Viesti voidaan vahvistaa valitsemalla "Kylla" tai "Ei":

Kylla Hitsausprosessi kdynnistyy hitsausohjelmassa maaritetylld "kaasun
esivirta- ja hitsausaltaan muodostumisaikalla", siirtyy sitten suoraan
keskeytyksen kohdan sektorille ja kulma-asentoon ja jatkaa
hitsausprosessia siita.

Ei Hitsausprosessi keskeytetaan.

10 Kayta Jaahdytysnesteen viive -toiminnolla virtaldhteen nestejadhdytysjarjestelma
jadhdytysnestettd voidaan aktivoida hitsausprosessin jalkeen.

HINWEIS! Taman Toiminnon aktivoimalla hitsausohjelman ohjelmatasolla "Kaasun jalkivirtaus"
toiminnon aktivoituu myos syo6ttokentta "Jaahdytysnesteen viive".

Ohjelman perusteella voidaan asettaa aika minuutteina, jonka ajan
nestejadhdytysjarjestelma pysyy aktiivisena hitsausprosessin paattymisen
jalkeen.

kayttamiseksi on
oltava
kytkettyna

jashdytysyksikkd ON Ohjelman sy6ttokentta "Jaahdytysnesteen viive" on aktivoitu.

OFF Ohjelman syé6ttokenttd "Jadhdytysnesteen viive" on deaktivoitu.

HINWEIS! Kun nestejadhdytysjarjestelma on aktiivinen, hitsauspaata ei
saa irrottaa virtaldhteesta.
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ORBmax Intarface Warning Message For 02 Limr ™

wiald M

Test Mode Quick Sav

Hour

M inute

Program Name
Folder Nams
ORBITWIN
Commenit

Men

Abb.: Jérjestelmdasetukset, alempi valikkoalue

KOHD NIMIKE JARJESTELMAN ASETUSVAIHTOEHDOT
E
11 Pysyva Syottokentéan "Pysyva kaasumaara" avulla voidaan asettaa kaasun
kaasumaara virtausmaara I/min, joka virtaa hitsauspaahan, kun toiminto "Kaasu pysyvasti
paalla" on aktivoitu.
Suositeltu pysyva kaasumaara: 2-5 I/min
Katso my6s luku Kaasun yleiskatsaus [P 150]
12 Laajennettu
13 Kosketusnaytté  Aktivoi tai deaktivoi naytdn kosketustoiminto.
P Kosketustoiminto aktivoitu
OFF Kosketustoiminto pois kaytosta
14 Sleep-ajastin Toimintoon liittymattémyyden kesto minuutteina, jonka jalkeen virtalahde

siirtyy lepotilaan, mutta ei irrota virtalahdetta.
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KOHD NIMIKE JARJESTELMAN ASETUSVAIHTOEHDOT
E
15 Pysy Toiminnolla "Pysy kirjautuneena (Admin)" voidaan maarittaa, milla
kirjautuneena kayttooikeustasolla tai toimintojen laajuudella virtaldahde kaynnistyy virran
(Admin) kytkemisen jalkeen. Katso myés luku Kayttajatasot [> 41]
ON Virtalahde kaynnistyy aina seuraavalla kayttdoikeustasolla: "Taysi
toimintasarja"
Salasana tayden toiminnon aktivoimiseksi on syotettava kerran.
OFF Virtalahde kaynnistyy aina seuraavalla kayttdoikeustasolla:
"Rajoitettu toimintoalue".
16 Pysy Toiminnolla "Pysy kirjautuneena (kayttaja)" voidaan maarittaa, milla
kirjautuneena kayttdoikeustasolla tai milla toiminnoilla virtalahde kaynnistyy virran
(kayttaja) kytkemisen jalkeen. Katso myés luku Kayttajatasot [» 41]

ON  Virtaldhde kdynnistyy aina seuraavalla kayttdoikeustasolla:
"Rajoitettu toiminnallisuus".
Rajoitetun toiminnallisuuden aktivoimiseksi tarvittava salasana on
syotettava kerran.

OFF Virtaldhde kaynnistyy aina viimeksi valitulla kayttdoikeustasolla.

17 Tulosta viimeinen

Kun toiminto "Tulosta viimeinen protokolla" aktivoidaan, lisésoftkey "Tulosta

loki viimeinen protokolla" aktivoidaan paavalikossa, testausvalikossa ja
hitsausvalikossa.
Painamalla softkey-nappainta "Tulosta viimeinen protokolla" voidaan
viimeisimman hitsatun hitsaussauman hitsausprotokolla tulostaa jalkikateen
riippumatta hitsausohjelman protokolla-asetuksista.
P Painike "Tulosta viimeinen protokolla" aktivoitu paavalikossa,
testausvalikossa ja hitsausvalikossa.
OFF Painike "Tulosta viimeinen protokolla" on deaktivoitu paavalikossa,
testivalikossa ja hitsausvalikossa.
18 Kayta
etdkomentoa

ponnahdusikkuna
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8.1.5.2 Ohjelman asetukset

Ohjelman asetuksissa voidaan tehda kaikki ohjelmaan liittyvat asetukset.

@F‘mqram Settings

Limit Adjustments

Weld Mode

Prink Limits

Program Name *
Folder Name I
ORBITWIN 1

Abb.: Valikko "Ohjelman asetukset”

KOHT VALIKKOKOHTA  ASETUSVAIHTOEHDOT

A

1 Valvontarajat Valikkovaihtoehdossa "Valvontarajat" voidaan maarittaa raja-arvot, joiden
ylittyessa tai alittaessa annetaan varoitusviesti tai keskeytetaan
hitsausprosessi.
Katso myéds luku Valvontarajat [ 121]

2 Rajat tulosta Liukusaatimella "Tulosta rajat ON/OFF" voidaan maarittaa, liitetdanko
tallennetut "valvontarajat” jokaiseen hitsauspoytakirjaan.
P Valvontarajat liitteena aktivoitu.
OFF Valvontarajat liitteena deaktivoitu.

3

Prosessimuistiinp  Katso luku Prosessimuistiinpanot [» 102]

anot
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KOHT VALIKKOKOHTA

A

ASETUSVAIHTOEHDOT

4

Muistiinpanojen
tulostaminen

Liukusaatimella "Tulosta muistiinpanot" voidaan maéarittaa, tulostetaanko
hitsausohjelman tulostuksen yhteydessa hitsausparametrien lisaksi myos
"Prosessimuistiinpanot” -kohtaan syotetyt tiedot.

P "Prosessimuistiinpanot" tulostetaan aktivoitu

OFF "Prosessimuistiinpanot” -tulostus pois kaytosta

Dokumentointi

Dokumentointitoiminnon avulla voidaan maéritella ja kuvata
dokumentointiprosesseja.

Katso my6s luku Dokumentaatioluettelo [» 124] ja Dokumentaatioasetukset
[» 123]

Dokumentaatio

"Dokumentaatio"-liukusaatimella voidaan aktivoida tai deaktivoida
hitsausohjelmassa valikokohdassa "Dokumentaatio” maaritellyt kentat ja
niiden dokumentaatiotoiminto.

P Dokumentaatio-kohdassa maaritellyt kentat aktivoitu

OFF Dokumentaatio-kohdassa maaritellyt kentat deaktivoitu

Nopeus ja
kaltevuus

Liukusaatimellad "Nopeus kaltevuudella" voidaan maarittaa, tapahtuuko
pyorimisnopeuden saatdé kahden sektorin valilla lineaarisesti vai akillisesti.

Kun toiminto on aktivoitu, kdyttaytyminen asetetaan yhdessa hitsausvirran
saatadmisen kanssa hitsausohjelman parametrin "Kaltevuus" avulla.

Katso myés luku Sektori [ 107]

ON Pydrimisnopeuden saato lineaarinen

OFF Pydrimisnopeuden saatd akillinen

Korjauskertoimen
rajoitus

Syo6ttokentéssa "Korjauskertoimen rajoitus” voidaan maaritelld, missa
laajuudessa hitsausvirtaa voidaan saataa hitsausohjelman parametrin
"Korjauskerroin" avulla virtaldhteen "Kayttajatilassa".

Katso myéds luku Prosessimuistiinpanot [» 102]
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8.1.5.2.1 Valvontarajat

Virtalahde saatelee ja valvoo koko hitsausprosessin ajan hitsausvirran, valokaarijannitteen ja

hitsausnopeuden tavoite- ja todellisia arvoja.

Valikossa "Valvontarajat” on maaritetty raja-arvot, joiden ylittyessa tai alittaessa annetaan varoitusviesti

tai hitsausprosessi keskeytetaan.

@ Limit Adjustments

Minimum HP current abort -10
Minimum HP current alarm
Maximum HP current alarm
Maximum HP current abort
Minimum LP current abort
Minimum LP current alarm
Maximum LP current alarm A
Maximum LP current abort A
Minimum HP speed abort mm/min
Minimum HP speed alarm mm/min
Maximum HP speed alarm mm/min
Maximum HP speed abort mm/min
Minimum LP speed abort mm/min
Minimum LP speed alarm mm/min
Maximum LP speed alarm mm/min
Maximum LP speed abort mm/min
Minimum arc voltage abort v
Weld Mode

Test Mode Quick Save

Abb.: Valikko Valvontarajat, yldosa

Minimum arc voltage alarm 0.0

Maximum arc voltage alarm 15.0
Maximum arc voltage abort  20.0

Weld Mode Test Mode Quick Save

Abb.: Valikko Valvontarajat, alaosa

Program Name 50
Folder Name Ir
ORBITWIN 1
Comment
Automatisch g
Schweilfk

Argon, Rohrdurchme

Classic, Schutzgas:

~BCO® S

Menu

mm, Wanddic

Info

Folder Name Internal |
ORBITWIN 1
Comment

Automatisch g

Schwe

Argon, Rohrdurchmesse

ory/STANDARD

tainless - Classic, Schutzgas:
50.8 mm, Wanddicke: 1.65 mm,

~BEOa

Menu

Info

Valvontarajat voidaan sdataa yksildllisesti jokaiselle hitsausohjelmalle.

Muutokset on vahvistettava "Tallenna"-painikkeella.
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HINWEIS Valvontarajat perustuvat hitsausohjelmaan ja tallennetaan
0 hitsausohjelman tietueeseen.
VORSICHT Kun valvontarajat on poistettu kdytosta, hitsausparametreja, kuten
hitsausvirtaa, hitsausjannitteita ja hitsausnopeutta, ei valvota

aktiivisesti!

Jos virtalahdetta kaytetdan edelleen, kayttajan on oltava erityisen
tarkkaavainen.

» Kayttajan on itse tarkkailtava ja valvottava hitsausprosessia
jatkuvasti!

» Toiminto saa poistaa kaytdsta vain poikkeustapauksissa.
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8.1.5.3 Dokumentaatioasetukset

Hitsausohjelman osiossa Dokumentaatio nakyvat kaikki ohjelman asetuksissa "Dokumentaatio”
maaritellyt dokumentaatiokentat.
1 C t ogram Param
Documentation
Basic Adjustments
Pre-Pur gr{‘ Time
Rotor Start Delay
Level1 (0-90)
Level 2 (90-180) Documentation
3 (180-270)
Level 4 (270-365)
Downslope

Post-Purge Time

Program Name [

Folder Name | ry/STANDARD
ORBITWIN 1

Comment

Place comment here

~QO®

weld Mode Test Mode Quick Save Menu

Abb.: Valikko "Parametrien asetukset”

KOHTA NIMIKE TOIMINTO
1 Hitsausohjelman osa Hitsausohjelman osiossa Dokumentaatio nakyvat kaikki
"Dokumentaatio” ohjelman asetuksissa "Dokumentaatio” maaritellyt
dokumentaatiokentat.
Edellytykset:

» Dokumentaatiokentat on maaritelty ja
dokumentaatiotoiminto on aktivoitu.

Katso luku "Ohjelman asetukset [» 119] ” ja
Dokumentaatioluettelo [ 124]

» Hitsausohjelman parametri "Tallentaa lokit" on aktivoitu.
Katso luku Perusasetukset [» 93]

Dokumentaatiokenttien merkitseminen
» Pakollisiksi merkityt dokumentaatiokentat on rajattu punaisella.

» Pysyvasti merkityt dokumentaatiokentat on rajattu sinisella.
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* Pysyvina ja pakollisina merkityt dokumentaatiokentat on rajattu keltaisella.

» Merkitsemattomat dokumentaatiokentat on rajattu valkoisella.

8.1.5.3.1 Dokumentaatioluettelo

Dokumentaatiotoiminnon avulla voidaan maaritella ja kuvata dokumentaatioprosesseja. Kun toiminto on
aktivoitu, kayttaja pyydetaan syottamaan maaritellyt dokumentaatioparametrit ennen
orbitaalihitsausprosessin aloittamista.

» Kaikki dokumentoitavat parametrit voidaan maéritella vapaasti tyypin ja syo6ttévalin suhteen.
» Tiedot voidaan sy6ttaa joko sisaisella tai ulkoisella ndppaimistélla tai koodiskannerilla.

« Maaritellyt parametrit voidaan syoéttaa joko ennen jokaista hitsausta tai jokaisen virtalahteen
uudelleenkaynnistyksen jalkeen.

» Tulos tulostetaan yhdessa kaikkien hitsausteknisesti merkityksellisten tavoite- ja todellisten arvojen
kanssa hitsausprotokollatiedostona, joka voidaan tallentaa USB-muistitikulle tai verkkohakemistoon
tai tulostaa siséisen tai ulkoisen tulostimen kautta.

» Luotu dokumentointirutiini voidaan tallentaa USB-muistitikulle ja siirtdd muihin virtalahteisiin.
Katso myds luku Jarjestelmatiedot [» 127]

HINWEIS! Dokumentointitoiminto on jarjestelmédpohjainen ja aktivoituu automaattisesti jokaisen
ladatun hitsausohjelman yhteydessa.

Dokumentaatioluetteloon voidaan lisata ja hallita dokumentaatiokenttia.

Liséksi voidaan asettaa, onko dokumentaatiokentalle arvo pakollinen ja onko se tallennettava pysyvasti.
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Required

Program Name 65.PRG

Folder Name nal Memory/Tube to Bow
ORBITWIN

Comment

Move Rename Menu

Abb.: Valikko "Dokumentaatioluettelo”

KOHT NAYTON TOIMINTO

A ELEMENTTI

1 Painike "Uusi" Painikkeella "Uusi" voidaan luoda uusia dokumentaatiokenttia.
2 Painike "Siirra" Painikkeella "Siirrd" voidaan muuttaa dokumentaatiokenttien

nayttojarjestysta hitsausohjelmassa ja lokitiedostossa.

Painike "Poista"  Pyyhinta-softkeylla voidaan poistaa dokumentointikenttia.

4 Painike "Nimea Nimea uudelleen -painikkeella voidaan nimeta uudelleen
uudelleen” dokumentaatiokenttia.

5 Tekstin Sy6ta dokumentaatioparametrin nimi.
syottokentta

Nimi nakyy syoéttokentdn nimana hitsausohjelmassa ja dokumentoinnissa

"Otsikko" hitsausprotokollassa.
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KOHT NAYTON TOIMINTO

A ELEMENTTI

6 Valintaruutu Kun tdma vaihtoehto on valittuna, hitsausohjelmaan syétetty parametriarvo
"Pysyva" tallennetaan syéttokenttaan, kunnes virtaldhde kaynnistetaan uudelleen.

Tata vaihtoehtoa suositellaan kaytettavaksi staattisten parametrien kanssa,
kuten esimerkiksi: "Hitsaajan tunnus", "Hitsauspaan sarjanumero”,
"Kaasupullon numero", "Kaasun tyyppi" jne.

Kun toiminto on pois kaytdsta, syottékentan sisaltd tyhjennetdan jokaisen
sytytyksen jalkeen ja se on syotettava uudelleen.

Té&ta vaihtoehtoa suositellaan kaytettavaksi muuttuvien parametrien kanssa,
kuten: "eranumero", "tydkappaleen tyyppi", "hitsausasento geometriassa"
jne.

HINWEIS! Voit aktivoida yhden, kaikki tai ei yhtdan valintaruutua.

7 Valintaruutu Kun tdma vaihtoehto on aktivoitu, hitsausprosessin aloittamiseksi on
"Vaadittu" maaritettava parametri vastaavassa dokumentaatiokentassa.

HINWEIS! Voit valita yhden, kaikki tai ei yhtdédn valintaruutua.

8.1.5.3.1.1 Dokumentaatio-kentan luominen
Luo uusi dokumentaatiokenttd seuraavasti:
Paavalikosta:

1. Valitse valikosta kohta "Asetukset".

2. Valitse valikosta "Ohjelman asetukset”.

3. Valitse valikkokohta "Dokumentaatio”.

4. Paina "Uusi"-painiketta.

5. Kirjoita dokumentaatioparametrin nimi sy6ttokenttaan.

8.1.5.3.1.2 Siirra dokumentaatiokentta

Dokumentaatiokentat voidaan jarjestaa rullattaviksi painikkeella "Siirra".
Maaritetty jarjestys vastaa dokumentaation nayttojarjestysta hitsausohjelman syéttdkentissa ja
lokitiedostossa.

HINWEIS Painamalla "Siirréa"-painiketta valittu dokumentaatiokentta siirtyy
0 vuorotellen yhden sijan alaspain. Toista tata, kunnes haluttu

sijainti on saavutettu.

Paavalikosta:

1. Valitse valikosta "Asetukset”.
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2. Valitse valikkokohta "Ohjelman asetukset".
3. Valitse valikkokohta "Dokumentaatio”.
4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "Siirra".

8.1.5.3.1.3 Dokumentaatiokentan poistaminen

Dokumentaatiokentat voidaan poistaa painamalla "Poista"-painiketta.

HINWEIS Painamalla "Poista"-painiketta valittu parametri poistetaan
0 lopullisesti.

Paavalikosta:
1. Valitse valikosta kohta "Asetukset".
2. Valitse valikkokohta "Ohjelman asetukset".
3. Valitse valikkokohta "Dokumentaatio”.
4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "Poista".

8.1.5.3.1.4 Dokumentaatiokentan uudelleennimeaminen
Nimeamisen yhteydessa dokumentaatiokentan nimi voidaan muuttaa.
Pé&avalikosta:

1. Valitse valikosta kohta "Asetukset".

2. Valitse valikosta "Ohjelman asetukset”.

3. Valitse valikosta kohta "Dokumentaatio”.

4. Valitse siirrettava dokumentaatiokentta.

5. Paina softkey-nappainta "Nimea uudelleen".

8.1.5.4 Jarjestelmétiedot

Jarjestelméatiedot-kohdassa voidaan paivittéda, varmuuskopioida ja palauttaa ohjelmiston yksittaisia
jarjestelmaalueita.

8.1.5.41 Paivita
Taman valikon kohdan avulla yksittaiset jarjestelmaalueet voidaan paivittaa toisistaan riippumatta.

Seuraavat jarjestelman osat ovat valittavissa paivitysta varten:

» Jarjestelma
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» Automaattinen ohjelmointi
- Paalista
+ Aénitiedostot
» Dokumentaatio-luettelo
Toimenpiteet:
1. Liitd USB-muistitikku, jossa on paivitystiedosto, mihin tahansa USB-porttiin.
2. Valitse haluamasi jarjestelmaalueen valikkokohta.

= Kun valinta on tehty, paivitysroutine kaynnistyy.

8.1.5.4.2 Varmuuskopiointi

Valikosta "Varmuuskopiointi” voit varmuuskopioida yksittaiset jarjestelmaalueet toisistaan riippumatta
USB-muistitikulle.

Seuraavat jarjestelméan osat ovat valittavissa varmuuskopiointia varten:

» Automaattinen ohjelmointi
« Paaluettelo
+ Aénitiedostot
» Dokumentaatio-luettelo
Toimenpiteet:
1. Liitd USB-tallennusvaline mihin tahansa USB-porttiin.
2. Valitse haluamasi jarjestelmaalueen valikkokohta.

= Kun valinta on tehty, tallennusrutiini kaynnistyy.
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8.1.5.4.3 Palauttaminen
Valikosta "Palauta” jarjestelma voidaan palauttaa viimeisimpaan ohjelmistoversioon.
Toimenpiteet:

1. Paina valikkopainiketta "Palauta jarjestelma” (1).

2. Vahvista jarjestelman valintaikkuna "Haluatko todella palauttaa jarjestelman?" valitsemalla "Kylla"
2).

= Kun vahvistus on tehty, palautusrutiini kdynnistyy.

8.1.5.5 Verkkoymparisto

HINWEIS Verkon konfigurointi on vaativa tehtava, joka tulisi jattaa
0 jarjestelmanvalvojan hoidettavaksi!

Valikosta "Verkkoymparistd” voidaan tehda kaikki asetukset, jotka tarvitaan virtalahteen liittamiseksi
paikalliseen verkkoon ja verkkotulostimen kayttdmiseksi.

UPGRADE Connectivity LAN/IoT/VNC -vaihtoehdolla hitsausohjelmat ja hitsausprotokollat voidaan
tallentaa ja hakea hajautetusti. MQTT/loT/Teollisuus 4.0 -verkkoon liittdmisen ansiosta dataa ja
ohjauskomentoja voidaan vaihtaa verkon osallistujien kesken.

HINWEIS Verkkotoiminnot ovat kédytettavissad vain UPGRADE Connectivity
0 LAN/IoT/VNC -lisdvarusteella. Katso luku Paivitysvaihtoehdot
[»172]

Verkon perustamiseen tarvitaan kohdetietokone/palvelin, joka tayttaa seuraavat jarjestelmavaatimukset:

» Ethernet RJ-45 (LAN) -liitdnta (10Base-T/100Base-TX/1000BaseTX)
» Aktiivinen TCP/IP-palvelu

» Liitdntakaavio kuvan mukaan. Liitantakaavio
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Virtaldhde 1 Virtalahde 2 Virtalahde 3

LAN-kytkin

Windows- Windows-palvelin
tietokone

bl

Abb.: Liitdntdkaavio
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8.1.5.5.1 Verkon LAN-asetukset

Valikosta "Verkon LAN-asetukset" voidaan sy6ttda kaikki verkkoon liittyvat parametrit, jotka ovat
tarpeen virtalahteen liittdmiseksi paikalliseen verkkoarkkitehtuuriin.

PARAMETRIT TOIMINTO
DHCP-palvelin DHCP-toiminto mahdollistaa virtaldhteen liittdmisen olemassa olevaan verkkoon
ilman manuaalista konfigurointia.
DHCP-palvelin "ON” Konfigurointiparametrit I1ahetetdan suoraan DHCP-
palvelimelta virtalahteeseen.
DHCP-palvelin "OFF” Maaritys on tehtdva manuaalisesti seuraavien
verkkoparametrien avulla.
Liitanta Parametri asetetaan jarjestelman toimesta ja toimii tiedoksi. Mitaan toimia ei tarvita.
Liitanta Parametri asetetaan jarjestelman toimesta ja se toimii tiedottavana. Toimenpiteita ei
kaytettavissa tarvita.
MAC-osoite Parametri asetetaan jarjestelman toimesta ja se toimii tiedottavana. Toimenpiteita ei
tarvita.
Broadcast Parametri asetetaan jarjestelman toimesta ja se toimii tiedottavana. Ei vaadi

toimenpiteita.

Aliverkon peite

Aliverkon peitteen sy6ttokenttd Verkon osoite.

HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. Aliverkon peitteen on oltava identtinen
verkon aliverkon peitteen kanssa.

Oletusyhdyskayta
va

Oletusyhdyskaytavan osoitteen syoéttokentta.

HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. Jos oletusyhdyskaytavaa ei ole
kaytettavissa, on kadytettava osoitetta 128.0.0.1.

DNS 1 Syoéttdkentta verkon DNS-palvelimen IP-osoitteelle.
HINWEIS! Valinnainen verkkoparametri.

DNS 2 Syottokentta verkon vaihtoehtoisen DNS-palvelimen IP-osoitteelle.
HINWEIS! Valinnainen verkkoparametri.

IP-osoite Syéttokentta virtalahteen IP-osoitteelle.
HINWEIS! Pakollinen verkkoparametri. IP-osoitteen tulisi olla verkon IP-
alueella.

Verkon Valikkopainike verkkokonfiguraation hyvaksymiseksi

maarittdminen

HINWEIS! Kun asetukset on tehty, virtaldhteen kayttojarjestelma kdynnistyy
uudelleen.
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8.1.5.5.2 Verkkohakemiston asetukset

Valikosta "Verkkohakemiston asetukset” voidaan maarittda verkko-tallennuspaikat hitsausohjelmille ja
lokitiedostoille.

Jos useille virtaldhteille maaritetdan identtiset tallennuspaikat, niihin tallennetut tiedot voidaan jakaa
keskenaan.

HINWEIS » Kohdehakemistot on luotava etukateen kohdetietokoneelle/
0 palvelimelle.

» Kohdetietokoneella/palvelimella oleville kohdehakemistoille on
maaritettava verkko-oikeudet, jotka sisaltavat luku- ja
kirjoitusoikeudet.

» Virtalahteeseen voidaan maarittaa useita verkkokansioita.

» Verkkokansioihin voidaan kayttaa useita virtalahteita
samanaikaisesti.

PARAMETRIT TOIMINTO
Lisaa jaettu Valikkopainike "Lisaa jaettu kansio" avaa alivalikon, jossa voit sy6ttaa jaetun
kansio kansion sijaintitiedot.

Hakemiston nimi  Sy6ttokenttd, johon sydtetédan sisdinen hakemiston nimi, joka nakyy virtalahteen
"Ohjelmanhallinta" -kohdassa.

132 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




Smart Welder Plus

PARAMETRIT

TOIMINTO

Tietokoneen nimi
tai IP-osoite

Kohdetietokoneen/palvelimen tietokoneen nimi tai IP-osoite.
Tietokoneen nimi on suositeltava.

HINWEIS! Huomioi oikea kirjainkoko!

TARKEAA

» Kohdetietokoneen/palvelimen kohdekansioon on maaritettava verkkojako,
jossa on luku- ja kirjoitusoikeudet.

» Osoitteen syéttdminen ilman edeltdvaa "tietokoneen nimea":
Esimerkki

Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaara: \\ ORBINet \ORBINet\Welding\Data

» Ala kayta kauttaviivoja verkko-polun alussa:
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaara: "/ORBINet/Welding/Data"

» Kayta kansioiden erottamiseen verkkopolussa vain kauttaviivaa (/):
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaara: "ORBINet\Welding\Data"

« Ala kayta kansionimia, joissa on valilydnteja:
Oikein: "ORBINet/Welding/Data"
Vaara: "ORBINet /Welding/Data"

Kayttajanimi

Kayttajanimi tai toimialue/kayttajanimi, jolla on luku- ja kirjoitusoikeudet
kohdekansioon.

Esimerkki: "Administrator" tai "DOMAIN/Administrator”

Salasana

Syéttokentta kayttajanimeen liittyvalle salasanalle, joka on olemassa
kirjautumispalvelimella.
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PARAMETRIT TOIMINTO

Lisdasetukset

SMB-versio ja palveli

Valikkopainike "Lisdasetukset" avaa alivalikon, jossa voit syottaa verkkoasetukset

nverkon suojausmoodi.

SMB-versio Pudotusvalikko SMB-version valitsemiseksi.

Server Message Block -verkkoprotokolla tiedosto-, tulostus- ja
muille palvelinpalveluille.

Tehdasasetuksena vaihtoehto on "Oletus”, eiké sita yleensa
tarvitse muuttaa.

Yhteysongelmien sattuessa SMB-versiota voidaan muokata
vastaavasti.

Aseta SMB-versio kohdetietokoneen/palvelimen
kayttojarjestelman mukaiseksi.

Tama asetus on suositeltavaa tehda jarjestelmanvalvojan toimesta.

Valintamahdollisuudet:

Versio Kayttojarjestelma

Oletus Oikean SMB-version automaattinen valinta

1.0 Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003,
Windows Server 2003 R2

2. Windows Vista, Windows Server 2008

2.1 Windows 7, Windows Server 2008 R2

3.0 Windows 8, Windows Server 2012

3.02 Windows 8.1, Windows Server 2012 R2

3.1.1 Windows 10, Windows Server 2016 TP2
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PARAMETRIT TOIMINTO
Lisdasetukset Todennus ja  Pudotusvalikko, josta voi valita palvelinverkon suojausmoodin.
suojaus Yhteysongelmien ilmetessa turvallisuusmoodia voidaan mukauttaa
vastaavasti.
Aseta tila kohdetietokoneen/palvelimen kayttojarjestelman
mukaiseksi.
Tama asetus on suositeltavaa tehda jarjestelmanvalvojan toimesta.
Valintamahdollisuudet:
Tila Kuvaus
none Yritd muodostaa yhteys nollakayttajana (ei nimea)
krb5 Kayta Kerberos-versio 5 -todennusta
krb5i Kayta Kerberos-todennusta ja pakota pakettien
allekirjoitus
ntlm Kéayta NTLM-salasanan hajautusta
ntlmi Kaytd NTLM-salasanan hajautusta ja pakota pakettien
allekirjoitus
ntimv2 Kayta NTLMv2-salasanan hajautusta
ntimv2i Kaytd NTLMv2-salasanan hajautusta ja pakota
pakettien allekirjoitus
ntimssp Kayta NTLMv2-salasanan hajautusta, joka on
kapseloitu Raw NTLMSSP -viestiin
Lisda Valikkopainike syotettyjen parametrien vahvistamiseksi.

erkkohakemisto
v : HINWEIS! Kun verkkohakemisto on maaritetty onnistuneesti virtaldhteelle,

sithen padsee padvalikosta "Ohjelmanhallinta” ja "Lokihallinta" -kohdista.

Katso luku Ohjelmanhallinta [» 71]
Katso luettelokohta "Ohjelmiston tilakuvakkeet" luvussa Paavalikko [» 64]

HINWEIS! Jos virtaldhde ei pysty muodostamaan verkkoyhteyttd, nayttoon
tulee virheilmoitus. Tarkista tall6in syotetyt parametrit, verkkokaapelointi ja
verkkoasetukset.

Tietokoneen nimi on suositeltava.

HINWEIS! Huomioi oikea kirjainkoko!

8.1.5.5.3 WLAN-asetukset

WLAN-toiminto mahdollistaa verkkoyhteyden WLAN-sovittimen avulla, joka voidaan liittda johonkin
USB-liitantaan.
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Edellytyksena on Connectivity-paivityksen aktivointi, katso luvut Kayttoonotto [» 40] ja
Paivitysvaihtoehdot [» 172].

Valikosta "WLAN-asetukset” WLAN-toiminto voidaan aktivoida tai deaktivoida liukusaatimella.

8.1.5.6 Palvelu

8.1.5.6.1 Jaahdytysnestepumppu paalla

Jaahdytysnestepumppu paalla -toiminto on tarkoitettu jadhdytysnestesailion tyhjentdmiseen esimerkiksi
huoltotarkoituksissa, kuten jaahdytysnesteen vaihdossa tai pitkdaikaisen sahkokatkoksen aikana.

8.1.5.6.2 Moottorin tasaus

Toiminto hitsauspaan moottorin roottorin nopeuden tarkistamiseksi ja korjaamiseksi.

Suoritus Katso luku Moottorin kohdistus [» 167]

8.1.5.6.3 Ohjelmien tuonti

Toiminnolla "Ohjelmien tuonti” voidaan tuoda ORBIMAT C- ja ORBIMAT CB -sukupolven virtaldhteiden
hitsausohjelmat ja muuntaa ne nykyiseen hitsausohjelman muotoon.

HINWEIS ORBIMAT CA -sukupolven hitsausohjelmat ovat taysin
0 yhteensopivia, eika niita tarvitse tuoda. Ne voidaan kopioida/avata

suoraan ”"Ohjelmanhallinta”-toiminnolla.

Valmistelu

1. Luo kansio "PROGRAMS" yhteensopivalla USB-muistitikulla tietokoneen avulla.

HINWEIS Kansio "PROGRAMS" on sijoitettava USB-muistitikun
@ juurihakemistoon.

2. Kopioi tuontia varten hitsausohjelmat iiman alikansioita luotuun "PROGRAMS"-kansioon.
Suoritus
1. Liitd USB-muistitikku mihin tahansa virtalahteen USB-porttiin.
2. Valitse painike "Tuo ohjelmat".
= Kun tuonti on onnistunut, nayttéén tulee viesti "Ohjelmien tuonti on valmis".
3. Vahvista valitsemalla "OK”.
4. Kaynnista virtalahde uudelleen.

= Tuodut ohjelmat ovat kaytettdvissa Ohjelmanhallinnassa kansiossa Import_XXX.
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8.1.5.6.4 Arc Machines -ohjelman tuonti

AMI-ohjelman tuonti -toiminnolla Arc Machines -virtalahteiden hitsausohjelman parametrit voidaan tuoda
ORBITALUM-hitsausohjelmaan.

Tata varten kaikki seuraavat hitsausohjelman parametrit on siirrettdva muunnettavasta AMI-
hitsausohjelmasta syéttémaskeihin.

Program Mam
Folder Nam
OREITWIN
Comment

KOHT VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

A OHTA
1 Hitsauspa Kaytettavan polttimen tyypin valintamahdollisuus.
an tyyppi
2 Englantilai Toiminto mittayksikdiden vaihtamiseksi metrisen ja imperiaalisen jarjestelman valilla.
set Muutoksen jalkeen kaikki kentat naytetaan aktiivisella mittayksikélla ja olemassa
mittayksik olevat arvot muunnetaan vastaavasti.
ot Vaihtoehdot:
Englantilaiset "Imperial”-mitat aktiiviset
mittayksikét ON
Englantilaiset Metriset mittayksikot aktiiviset
mittayksikot POIS
3 Putken Putken ulkohalkaisijan syéttod
halkaisija
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KOHT VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

A OHTA
4 Seinaman Syota putken seindman paksuus
paksuus
5 Kaasun Aika sekunteina, jonka ajan hitsauspaa altistuu hitsauskaasulle prosessin
esivirtausa aloittamisesta sytytykseen asti.
ika
6 Kaasun Aika sekunteina, jonka ajan hitsauspéaa altistuu hitsauskaasulle valokaaren
jalkivirtaus sammumisen jalkeen.
aika
7 Lasku Aika sekunteina, jonka aikana virta laskee lineaarisesti edellisen sektorin
hitsausvirran tasosta asetetun loppuvirran tasoon.
8 Pydrimissu Pudotusvalikot Halutun py6rivan hitsaussuunnan valinta.
unta Kellon suuntaan Vakiorotationsuunta — aloittaa nousevalla hitsauksella
Vastapaivaan Vaihtoehtoinen pyodrimissuunta — aloittaa laskevalla
hitsauksella
9 Hitsauskuv Syoétéa sulatusaika sekunteina.
an aika
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KOHT VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

A

OHTA

10

Sektorien Valikosta "Sektorin sa&t6” voidaan luoda sektoreita ja syottéa AMI-hitsausohjelman
sadatamine sektorikohtaiset parametrit.

n Sy6ttd tapahtuu taulukkomuodossa.
Ennen arvon sy6ttamista syottdkentta on valittava/merkittava.
HINWEIS! Kaikki seuraavat parametrit voidaan siirtda olemassa olevista AMI-
hitsausohjelmista kuvatulla tavalla ilman yksikiden muuntamista.

6 8 9 10 11 12 13 14 15

Clear el
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KOHT VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT

A OHTA

Kohta Nayton elementti Toiminto

1 Painike "Sektori +" Painikkeella "Sektori +" lisdtaan uusi sektori
sektoritaulukon loppuun.

2 Pikanappain "Sektori -" Painikkeella "Sektori -" poistetaan sektoritaulukon
viimeinen sektori.

3 Painike "Hyvaksy" Painikkeella "Hyvaksy arvot" hyvaksytaan talla hetkella
valitun hitsausparametrin arvo kaikkiin alla oleviin
soluihin.

4 Painike "Nollaa" Painikkeella "Nollaa" nollataan koko sektoritaulukko.

Painike "Takaisin" Palauttaa yhden valikkotason taaksepain.
Sarakkeessa Nayttaa taulukkomuodossa nousevassa jarjestyksessa
"Sektorinumero” nykyisen sektorien lukumaaran ja numeron.

7 Sarakkeessa "AlIKA” Sektorin kesto sekunteina.

Sarake "PULSE” Valintaruutu pulsoiva hitsausvirta
Valintaruutu valittuna PULSE "ON”
Valintaruutu valittuna PULSE "OFF”

9 Sarake "ROT CONT" Valintaruutu jatkuva pyériminen
Valintaruutu valittuna PUNAS "CONT"
Valintaruutu valittuna ROT "NCONT"

10 Sarakkeessa "PRI RPM"  Numeron syo6ttokentta Ensisijaiset kierrokset minuutissa

11 Sarake ,BCK RPM* Numeron sy6ttokentta Toissijaiset kierrokset minuutissa

12 Sarakkeessa "PRI AMP”  Numeron syo6ttokenttd Ensisijainen hitsausvirta
ampeereina

13 Sarakkeessa "BCK AMP”  Numeroiden syottdkentta toissijainen hitsausvirta A:na

14 Sarakkeessa "PRI PULSE” Numeron sy6ttokentta ensisijainen pulssiaika
sekunteina

15 Sarake "BCK PULSE” Numeron syottokentta toissijainen pulssiaika sekunteina

140 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




Smart Welder Plus

KOHT VALIKKOK ASETUSVAIHTOEHDOT
A OHTA

11 Tuonti Valitsemalla valikkopainikkeen "Tuo" sydtetyt AMI-hitsausparametrit muunnetaan
ORBITALUM-hitsausohjelmaksi.

Muunnettu AMI-hitsausohjelma tallennetaan automaattisesti "Ohjelmanhallinta”
-kohdassa sisaiseen muistiin polkuun Sisdinen muist’PROGRAM/IMPORTS_AMI.

{Weldhead model 8B 3 mm

Motor start del Gas pre/post-purge
Additional functions

Le Fin le HPAP Curr

Program name
Folder namie [
|ORBITWIN slat 1
Commaent

Manags Infa
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8

.1.5.6.5 Ulkoisen tulostimen asetukset

Valikossa "Ulkoisen tulostimen asetukset" voidaan maarittaa tekstin tulostusasetukset.

@ External Printer Setup

1 small Letters

Y ——————=-5tance From The Left mm
KR ————————width of Text mm
e ——————=:3tance From The Top mm
e ————————————— Text Height 265 mm

Program Name 10 PRG
Folder Name Internal Memory/IMPORTS_AMI
ORBITWIN 1
Comment
Impo s Schw gramm
: OW 76 S, Rohrdurchmess 4 mm, Wanddicke:

1.65 mm

Weld Mode Test Mode Info Menu

Abb.: Valikko "Ulkoisen tulostimen asetukset

KOHT VALIKKOKOHTA ASETUSVAIHTOEHDOT

A
1 Pienenna fonttia Pienenna Pieni fonttikoko aktivoitu
OFF Pieni kirjasinkoko pois kaytosta

2 Etaisyys Etéisyys vasemmasta reunasta tulostusalueen alkuun millimetreina
vasemmasta
reunasta
Tekstin leveys  Tulostusalueen leveys millimetreina.
Etaisyys Etaisyys millimetreina arkin ylareunasta tulostusalueen alkuun.
ylareunasta

5 Tekstin korkeus Tulostusalueen korkeus millimetreina.
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8.1.5.6.6 Huoltoruutu

"Huoltoruutu" ndyttaa yleiskatsauksen kaikista virtalahteen ohjauksen elektronisista tulo- ja
|ahtdsignaaleista. Naita voidaan kayttda vianmaaritykseen huoltotilanteissa.

1 2 3

l | |

@ service
Coolant Pump On
Calibrate Weld Head
Procedure Import (Advanced) g .
Import AMI Program
Internal Printer On
External Printer Setup
Service Screen
Machine Information

What's New

Changelog

Program Name Ox( 000.PRG

Folder Name Internal Memory/IMPORTS_AMI

ORBITWIN 1

Comment

Importie Schweilprogramm

Schweilkopftyp: OW 76 S, Rohrdurchmesser: 25.4 mm, Wanddicke:

1.65 mm
weld Mode Test Mode Info Menu

Abb.: Valikko "Huoltoruutu", signaaliarvojen taulukko

KOHT NAYTON NAYTTO
A ELEMENTTI
1 Digitaaliset tulot Digitaalisten tulojen nykyiset arvot
2 Digitaaliset Digitaalilahtdjen nykyiset arvot
lahdot
3 PWM-laht6 Analogisten tulojen tai sarjaliikennevaylan tietojen perusteella lasketut

nykyiset todelliset arvot kdynnissa olevasta prosessista.

4 Analoginen tulo  Analogisten tulojen nykyiset arvot

Analoginen [aht6 Analogisten I&htéjen nykyiset arvot
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8.1.5.6.7 Tiedot

Palveluvalikon "Info" -painikkeesta avautuu tietojen yhteenveto, joka sisaltaa kaytettavan
ohjelmistoversion ja virtalahteen sarjanumeron.

Paavalikko > Asetukset > Info

Sulje tietojen yhteenveto painamalla OK-painiketta.

8.1.5.6.8 Uutta

Palveluvalikon "Uutta" -painikkeesta avautuu yhteenveto viimeisimman ohjelmistopaivityksen
yhteydessa lisattyistd ohjelmistotoiminnoista.

Paavalikko > Asetukset > Huolto

Version 2.4.0 | Headlist:U1C
Orbimat General

Gancaalant

Prtwrk

External Interiace %13

Sulje tietojen yhteenveto painamalla "Sulje"-painiketta.

8.1.5.6.9 Muutosloki

Valikosta "Muutosloki” avautuu yhteenveto kaikista ohjelmistomuutoksista ohjelmistoversioittain.
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8.1.5.7 Kielen ja nappaimiston asettaminen

Abb.: Valikko "Jéarjestelméasetukset”

KOHT VALIKKOKOHTA NAYTTO

A

1 Nappaimisto Ulkoisen USB-nappaimiston kielikohtaisen nappéaimistdasettelun saato.

2 Dokumentaation Dokumentaation/lokitiedoston kielen asetus riippumatta jarjestelman kielesta.
kieli

3 Jarjestelman Virta-lahteen jarjestelmakielen asetus.
kieli

Katso myds luku Jarjestelman ja dokumentaation kielen asettaminen [P 59]

HINWEIS Kielen vaihto muuttaa kaikki ohjelmiston ja tulosteiden viestit,
parametrien ja valikoiden nimet. Kayttajan syottamat kommentit tai

lokit eivat muutu.
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8.2 Hitsaaminen

Paavalikosta paasee hitsaustilaan painamalla "Hitsaus" (1) -painiketta:

|ﬂ ™ aim Mana ger

m Protocol Manager

reate Mew Program

|E " Audjust Program

a.'-‘. TIG Manual Weld Maode

i:h System Settings

Pragram Nami
Folder Namwe

li Test Mode Menu

Abb.: Paévalikko

Hitsausvalikossa/hitsausmoodissa voidaan kaynnistaa hitsausprosessi ja ohjata kaikkia hitsaukseen
liittyvia toimintoja.

Hallintatasolla voidaan lisaksi sdataa nykyisen hitsausprosessin hitsausparametreja (katso myés luku
Kayttajatasot [» 41]).

VORSICHT Yleinen vaaratilanne
» Veda vaaratilanteessa verkkopistoke irti!

» Verkkopistokkeeseen on aina paastava kasiksi, jotta virtalahde
voidaan irrottaa verkkovirrasta.

WARNUNG Sahkomagneettisista kentista aiheutuvat terveysvaarat
Lahistdlla olevien henkildiden implanttien toiminta voi hairiintya

» Henkil6t, joilla on sydamentahdistin, defibrillaattori tai
neurostimulaattori, saavat tydskennella virtalahteen aaressa vasta
sen jalkeen, kun toiminnanharjoittaja on arvioinut tydpaikan. Katso
EMF-direktiivi kohdassa Toiminnanharjoittajan velvollisuudet [» 9]
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VORSICHT

Vaarasta kayttojarjestyksesta johtuvat vaarat

>
>

Noudata toiminnanharjoittajan velvoitteita.

Kayttd vain asianmukaisen, koulutetun henkiléston toimesta.

WARNUNG

A
A

Tukehtumisvaara!

Jos ympardivan ilman suojakaasupitoisuus kasvaa, voi aiheutua
pysyvia vaurioita tai hengenvaaraa tukehtumisen vuoksi.

>
>

Kayta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Tarvittaessa hapen seuranta.

WARNUNG

Palovammojen, silmien vahingoittumisen ja tulipalon vaara
valokaaren vuoksi

Hitsauskoskettimien irtoaminen kayton aikana voi aiheuttaa valokaaren
. Seurauksena voi olla palovammoja ja silmien vahingoittumista,
pahimmassa tapauksessa tulipalo.

>
>
>

>
>

Liita ja irrota hitsauspaa vain, kun virtalahde on kytketty pois paalta.
Asenna johdot ja kaapelit niin, ettd ne eivat ole kirealla.

Varmista, etté kukaan ei voi kompastua johtojen ja kaapeleiden yli
missaan tilanteessa.

Kiinnita vetokytkin.

Tarkista letkupaketin litdnnat tiukasti kiinni ennen liittamista tai
virtalahteen kytkemista.

Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.

Kayta laitetta vain palamattomalla alustalla.

WARNUNG

Tulipalovaara

>

>
>
>

vy

Noudata yleisiad palontorjuntatoimenpiteita!
Ala tydskentele helposti syttyvien aineiden lahella.
Al kayta palavia materiaaleja hitsausalueen alustana.

Al3 hitsaa liuottimien (esim. voitelun tai maalauksen yhteydessa) tai
rajahdysvaarallisten aineiden Iahella.

Ala kayta syttyvia kaasuja.

Varmista, ettei koneen laheisyydessa ole syttyvia materiaaleja tai
likaa.

HINWEIS

Pitamalla painettuna (3 sekuntia) "GAS"-painiketta hitsauspaan
kauko-ohjaimessa voidaan vaihtaa "Testaus"- ja "Hitsaus"-
valikoiden vililla.
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2

Log only complete welds

Process detalls

tart position 0
Replace electrode alert

Scaleweld 0

save data log files  Off

Print data log files

Program name 77x04-000.PRG

Extended Folder name Internal memc

ORBITWIN slot i

Inverter temperature 35 °C Coolant temperature 30 °

Average current 0.0A Coolant flow rate 0.0 I/min

Arc voltage 0.0V Gas quantity 14 I'min
Purge gas flow rate 0.0 1/min

@@

Gas/Coolant Motion control

3 4

Abb.: Valikko "Hitsaus", pikandppdin "START" punainen

KOHTA OHJAUSELEM TOIMINTO

ENTTI
1 Pehmea Paavalikosta paasee hitsaustilaan painamalla softkey-nappainta "Hitsaus"
nappain (katso kuva péévalikosta luvunalussa ).
"Hitsaus"
2 Painike Kaynnistaa hitsausprosessin hitsauskaasun ja jadhdytysnesteen virtauksella
"START" nykyisen ladatun hitsausohjelman parametrien perusteella. Hitsausmoodissa
softkey-nappain "Start" (2) on punaisella taustalla.
HINWEIS! Hitsausohjelmassa ohjelmoitu hitsauspédatetyyppi on oltava
sama kuin virtaldhteeseen kytketty tyyppi. Jos hitsausohjelman parametrit
eivat ole hitsauspdin spesifikaatioiden mukaiset, hitsausprosessia ei voida
kaynnistaa.
3 Painike Painike "Kaasu/jaahdytysaine" avaa painikealivalikon, jossa on kaikki
"Kaasu/ jaahdytysaineeseen ja hitsauskaasuun liittyvat toiminnot.
jadhdyt t . - .
Jea,,a YWYSNES atso luku Softkey-ndppain "Kaasu/jaahdytysaine" [ 149]
4 Painike Painike "Manuaalinen ohjaus" avaa painikealivalikon, jossa hitsauspaan kiertoa

"Manuaalinen ja kylmélankaa voidaan ohjata manuaalisesti.

ohjaus"

Katso luku Manuaalinen ohjaus [» 154]
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KOHTA OHJAUSELEM TOIMINTO

ENTTI
5 Hitsausohjel Hitsausohjelman tietokentta tarjoaa yleiskatsauksen nykyisista teknisista
man arvoista, kuten jaahdytysnesteen ja kaasun virtauksista, hitsausjannitteesta ja
tietokentta lampdtiloista.
6 Prosessikaavi Prosessikaavio nayttaa aktiivisessa hitsausprosessissa yleiskatsauksen
o nykyisesta prosessin etenemisesta ja nykyisesta hitsausasennosta
tydkappaleella.
7 "Automaattine Kun Autoposition-toiminto on aktivoitu, hitsauspaan kahvan ja elektrodin
n sijainti” sijainnit tunnistetaan ja naytetaan prosessikaaviossa. Kahvan sijainnin symboli

vaihtelee punaisesta keltaiseen ja vihredan sen mukaan, onko hitsausprosessin
aloittaminen nykyisessa sijainnissa mahdollista vai ei.

Katso kohdat 19.8 ja 19.9 luvussa. Paavalikko [» 64]

VORSICHT Roottori saattaa kdynnistya odottamatta elektrodia asetettaessa.
Kasien ja sormien puristumisvaara!
» Ennen elektrodin asentamista: Kytke virtalahde pois paalta.

» Roottorin siitdminen perusasentoon: Sulje kiinnityskasetti tai
kiinnitysyksikko ja kdantyva kansi.

WARNUNG f liman myrkkypaastojen aiheuttamat terveyshaitat

» Ei paallystettyjen tydkappaleiden hitsausta ja - paine- /
mediakuormitettujen putkien / esineiden hitsausta.

» Puhdista tydkappaleet ennen hitsausta.

» Hitsaa vain TIG-hitsausprosessiin soveltuvia materiaaleja (TIG DC).

WARNUNG Radioaktiivisten hiukkasten hengittamisesta johtuva terveysvaara
» Ala kéyta toriumia siséltavia elektrodeja.

» Al3 hitsaa radioaktiivisia tydkappaleita.

8.2.1 Softkey-nappain "Kaasul/jaahdytysaine"

Painikkeella "Kaasu/jaahdytysaine" paaset "Hitsaus"-valikosta alivalikkoon, jossa on kaikki
hitsauskaasuun liittyvat toiminnot.
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< ) Post-purge time

> | Basic adjustments

Documentation

Program name 65.PRG
Folder name ternal memory/Tube to Bow
ORBITWIN slot
Inverter temperature 33 Coolant temperature
Average current 0.0 A Coolant flow rate
Arc voltage Gas quantity

Purge gas flow rate

Gas overview Gas/Coolant on Gas perman. on Info Back

Abb.: Valikko "Kaasu/jaéhdytysaine, hitsauskaasuun liittyvét toiminnot

8.2.1.1 Softkey-nappain "Kaasu paalle”
Softkey-painike "Kaasu paalle" kaynnistaa kaasun virtauksen manuaalisesti.

Toistamalla painikkeen painalluksen kaasun ja jaahdytysnesteen virtaus pysahtyy.

HINWEIS Manuaalisella kdynnistykselld kaasun ja jadhdytysnesteen virtaus
voidaan tarkistaa hitsausprosessista riippumatta, jotta
toimintavalmius voidaan varmistaa. Kaasun tai jaahdytysnesteen
puutteen sattuessa annetaan virheilmoitus.

8.2.1.2 Kaasun yleiskatsaus

Kaasunakyma tarjoaa yhteenvedon ja visualisoinnin hitsauskaasun parametreista, kaasun esivirta- ja
jalkivirta-ajasta seka erikoisominaisuuksista Flow Force ja Permanent Gas.

Naiden toimintojen avulla hitsauskaasun hallintaa voidaan optimoida kaasunkulutuksen,
kaynnistysvarien ja prosessiajan suhteen.

Hitsauskaasun erikoisominaisuudet
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Hitsauskaasun erikoisominaisuuksien, kuten Flow Force ja Permanent Gas, avulla hitsausprosessia
voidaan optimoida prosessiajan, alustuksen varien, kaasunkulutuksen, tydkappaleen ja hitsauspaan
lampdtilan suhteen.

Flow Force

Flow Force -toiminto on tarkoitettu ensisijaisesti kaasun esivirtauksen ja jalkivirtauksen lyhentédmiseen.
Se tarjoaa laajennetut hitsauskaasuasetukset hitsauskaasun hallinnan optimoimiseksi. Flow Force
-toimintojen avulla voidaan prosessiajan liséksi optimoida myds hehkutusvarit, kaasumaara,
tyokappaleen ja hitsauspaan lampdatila.

Kaasun esivirtauksen vaiheessa hitsauspaahan syotetdan ennen valokaaren sytyttdmistd huomattavasti
suurempi kaasumaara kuin varsinainen hitsauskaasumaara, jotta hitsauspaassa saavutetaan nopeampi
ja tehokkaampi huuhtelu ja jadnnds hapen poisto.

Kaasun jalkivirtauksen vaiheessa hitsauspaahan voidaan syéttaa huomattavasti suurempi kaasumaara,
jotta tyokappale ja hitsauspaa jadhtyvat nopeammin.

Pysyva kaasu

HINWEIS Pysyva kaasutoiminto kytkeytyy automaattisesti pois paalta 65
0 minuutin kdyttamattomyyden jalkeen.

Pysyva kaasutoiminto sy6ttaa hitsauspaahan jatkuvasti vakiomaaran hitsauskaasua, jotta hapen paasy
hitsauspaahan estyy myds sivutoimintojen aikana.

Hitsauspaan jatkuvan huuhtelun ansiosta kaasun esivirtausaikaa voidaan lyhentaa merkittavasti.

Kuten Flow Force -toiminnossa, my6s talla toiminnolla voidaan optimoida prosessiaika, kaynnistysvarit,
kaasumaara ja hitsauspaan lampdtila.

HINWEIS @ Flow Force- ja Permanent Gas -toiminnot voidaan myos yhdistaa.
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® cas overview Gas overview

Flow Force time

——— Flow Force Gas guantity

—————  Post-purge time

0 Ee——>Fcrman vy 0 min

Program name

Folder name & y/Tube

ORBITWIN slot

Inverter temperature Coolant temperature

Average current J Coolant flow rate Dol

Arcvaoltage / Gas quantity 14 ¥'m
Purge gas flow rate

SE@OF |
Limit testing Exit
7 7
1" 12

Abb.: Valikko "Kaasun yleiskatsaus", yldosa

KOHTA VALIKKOKOHT TOIMINTO

A
1 Kaasun Aika sekunteina, jonka ajan hitsauspaa altistuu prosessikaasulle prosessin
esivirtausaika aloittamisesta sytytykseen asti.
2 Kaasumaara Prosessikaasun maara, jolla hitsauspaa altistetaan hitsausprosessin aikana ja
normaalin kaasun esivirtauksen ja jalkivirtauksen aikana.
3 Flow Force -  Toiminto Flow Force -toiminnon aktivoimiseksi kaasun esivirtauksen
esivirtaus vaiheessa.

Flow Force ON Flow Force aktiivinen

Flow Force POIS Flow Force pois kaytosta

4 Flow Force Aika sekunteina, jonka hitsauspaa altistuu esivirtauksen aikana asetetulle
-aika - Flow Force -kaasumaaralle
esivirtaus

HINWEIS! On suositeltavaa vahentda hitsauskaasun maara vahintaan 2
sekuntia ennen valokaaren sytyttamista varsinaiseen prosessikaasun
maaraan, jotta kaasun virtaus tasaantuu ennen sytyttamista.
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KOHTA VALIKKOKOHT TOIMINTO
A

5 Flow Force Hitsauskaasun maara, jolla hitsauspaa altistetaan virtauksen voimakkuuden
-kaasumaara aikana esivirtauksen ja jalkivirtauksen vaiheessa.

6 Kaasun Aika sekunteina, jonka ajan hitsauspaa altistuu prosessikaasumaaralle
jalkivirtausaika valokaaren sammumisen jalkeen.

7 Flow Force Toiminto Flow Force -toiminnon aktivoimiseksi kaasun jalkivirtauksen
-jalkivirtaus vaiheessa.

Flow Force ON Flow Force -toiminto aktiivinen

Flow Force POIS Flow Force -toiminto pois kaytosta

8 Flow Force Aika sekunteina, jonka ajan hitsauspaa altistuu asetetulle Flow Force
-aika — -kaasumaaralle kaasun jalkivirtauksen aikana.
jalkivirtaus

HINWEIS! On suositeltavaa antaa prosessikaasun virrata vield 3 sekuntia
valokaaren sammumisen jélkeen ja siirtya sitten Flow Force
-kaasumaaraan.

Gas Overview
G Y

Lrrriley

Post-Purge Time 15

Fow Force Timeé 15

Program Name

G QJuantiny
0.0, Purge Gas Flow

Exit

Abb.: Valikko "Kaasu yleiskatsaus", alaosa
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KOHTA VALIKKOKOHT TOIMINTO

A
9 Pysyva kaasu Toiminto pysyvan kaasun toiminnon aktivoimiseksi.
Pysyva kaasu Pysyva kaasutoiminto aktivoitu
PAALLA
Pysyva kaasu Pysyva kaasutoiminto pois kaytosta
POIS
10 Pysyva Hitsauskaasun maara, jolla hitsauspaa on jatkuvasti varustettu sivuaikana.
kaasumaara
11 Painike "Raja- Painikkeella "Raja-arvotesti" virtaldhde kdynnistaa hitsauskaasun virtaustestin,
arvotesti" jotta voidaan maarittaa kaasun tuloliitinnassa kaytettavissa oleva
hitsauskaasun enimmaismaara.
Maaritetty kaasumaara siirretaan syottokenttaan "Flow Force Gasmenge"
(virtauksen voimakkuus kaasumaara) ottaen huomioon
turvallisuusvahennyksen.
HUOMAUTUS
1. Varmista, etta hitsauskaasun sy6tto ja hitsauspaa on kytketty oikein.
2. Jos hitsauskaasun maaraa ei voida maarittaa riittdvaksi, tarkista
hitsauskaasulahde ja sdada se maksimaaliseen kaytettavissa olevaan
kaasumaaraan.
12 Painike Sulkee "Kaasu-yleiskatsauksen" ja palaa takaisin hitsausvalikkoon.
"Poistu”

8.2.1.3 Softkey-nappain "Pysyva kaasu paalle”
Softkey-painike "Kaasu pysyvasti paalla" kaynnistaa pysyvan kaasun syoton.
Toistamalla painikkeen painalluksen pysyva kaasun syo6ttd pysahtyy.

Pysyvan kaasun maara voidaan maarittaa jarjestelméasetuksissa tai "Kaasun yleiskatsaus" -kohdassa
kohdassa "Pysyva kaasun maara".

Lisétietoja on luvuissa Kaasun yleiskatsaus [» 150] ja Jarjestelmaasetukset [» 112].

8.2.1.4 Softkey-nappain "Takaisin”

Softkey-nappaimella "Takaisin" paaset suoraan takaisin paavalikkoon.

8.2.2 Manuaalinen ohjaus

Softkey-nappain "Manuaalinen ohjaus" vie sinut "Hitsaus"-valikosta alivalikkoon, jossa hitsauspaan
kiertoa ja kylméalangan toimintoja voidaan ohjata manuaalisesti.
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8.2.2.1 Softkey-nappain ”Roottorin kierto”

Softkey-nappain "Roottorin kierto" avaa softkey-nappain-alivalikon, jossa on kaikki hitsauspaan
kiertotoiminnot:

VALIKKOKOHTA TOIMINTO
Softkey-nappain "Kierto Siirtaa hitsauspaan roottoria taaksepain.
taaksepain”

Softkey-nappain "Kierto eteenpain” Siirtda hitsauspaan roottoria eteenpain.

Softkey-nappain Perusasento Siirtda hitsauspaan roottorin perusasentoon.

Softkey-nappain Kierto OK Siirtyy takaisin softkey-néppain-valikkoon "Manuaalinen ohjaus".

8.2.2.2 Softkey-nappain "Lanka”
()

Softkey-nappain "Lanka" avaa softkey-nappain-alivalikon, jossa on kaikki hitsauspaan
kylmalankatoiminnot:

VALIKKOKOHTA TOIMINTO

Softkey-nappain Lanka taaksepain Palauttaa kylméalangan takaisin.

Softkey-nappain Lanka eteenpain  Tyontaa kylmalankaa eteenpain.

HINWEIS @ Softkey-nappaimet nikyvat vain, jos valittu hitsauspaa tukee
lankaa.

8.2.2.3 Softkey-nappain "Hyvaksy arvot”
()

Painamalla softkey-nappainta "Hyvaksy arvo", valikkokohdistimella parhaillaan merkitty parametriarvo
hyvaksytaan kaikissa seuraavissa sektoreissa ja olemassa olevat arvot korvataan.

HINWEIS Toiminto palvelee kayttdjaa mukavuuden vuoksi funktiona, jolla
0 voidaan saataa identtisia arvoja segmenttien valilla nopeammin.

8.2.2.4 Softkey-nappain "Poistu”

Vaihtaa takaisin "Paavalikkoon".
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8.3 Testaus

Paavalikosta paasee testitilaan painamalla Testaus-painiketta (1).

Program Name
Folder Name
ORBITWIN
Comment

Menw

Abb.: Paévalikko, softkey-ndppéin "Testaus"

Testivalikossaltestitilassa voidaan kaynnistaa simulointiprosessi ja ohjata kaikkia hitsaukseen liittyvia
toimintoja, jotta voidaan tarkistaa ja saataa talla hetkella ladatun hitsausohjelman kulkua.

Koko hitsausprosessi kaynnistyy, mutta ilman seuraavia:
» valokaaren sytytys / hitsausvirta
» hitsauskaasun virtausta

» Jaahdytysnesteen virtausta

HINWEIS kaasun/jaahdytysnesteen testin automaattinen sammutus 10
0 minuutin kdyttamattomyyden jalkeen.

Edella mainittuja ominaisuuksia lukuun ottamatta testitila on identtinen hitsaustilan kanssa.

Testitilassa softkey-nappain "Start” (2) on keltaisella taustalla.
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| Basic adjustments

Documentation

Frogram name
Folder nama
ORBITWIN slot
Inverter temperatur
Average current
Arcvoltage

Coolant tempera
Coolant flow rate
Gas quantity

Purge gas flow rate

on cantral

2
Abb.: Valikko "Testaa", softkey-ndppéin "START" keltaisella taustalla

KOHTA KAYTTOELEME TOIMINTO
NTTI

Painike "Start" Kaynnistaa simulointiprosessin ilman valokaaren sytytysta, hitsausvirtaa,

hitsauskaasun ja jadhdytysnesteen virtausta, perustuen talla hetkella ladatun
hitsausohjelman parametreihin.

HINWEIS! Hitsausohjelmassa ohjelmoitu hitsauspaan tyyppi on oltava
sama kuin virtaldhteeseen kytketty tyyppi.

Kaikki muut toiminnot, katso luku Hitsaaminen [» 146]
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8.4 Hitsausprosessi

v’ Virtalahteen on oltava hitsausmoodissa.

» Painamalla START-nappainta kaynnistetdan hitsausprosessi, jolloin jaahdytysnesteen virtaus ja
hitsauskaasun syotto alkavat.

< Post-purge time
> Pre-purge time

Process detalls

Start position ° - 6

Replace electrode alert

Scale weld

Save data log files Off

Print data log files

Log only complete welds Program name 77x04-000.PRG
Extended ( Folder name Internal memory/STANDARD
ORBITWIN slot 1 _— 4
Inverter temperature 35 °C Coolant temperature 30 °C
Average current 0.0A Coolant flow rate 0.0 Ifmin
Arc voltage 0.0V Gas quantity 14 |/min
Purge gas flow rate 0.0 I/min

@a

Gas/Coolant Mation control

/ 7/
1 2 3

Abb.: Valikko "Hitsausprosessi”, softkey-ndppdin "START" punainen

1. Kaasun esivirtauksen ajan kuluttua valokaari syttyy ja hitsausaltaan muodostuu.

2. Hitsausaltaan muodostumisen jalkeen roottori alkaa pyorid ja ensimmaisen sektorin
hitsausparametrit asetetaan.
Sektorin vaihdossa hitsausparametrit mukautuvat seuraavan sektorin parametreihin.

3. Viimeisen sektorin paatyttya alkaa laskuvaihe, jossa hitsausvirta laskee lineaarisesti, kunnes se
saavuttaa loppuvirran.

4. Lopullisen virran arvon saavuttamisen jalkeen valokaari sammuu ja kaasun jalkivirtausaika alkaa.

5. Kaasun jalkivirtauksen paatyttya hitsauskaasun ja jaahdytysnesteen virtaus pysahtyy ja
hitsausprosessi on paattynyt.
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Scale Weld

HF Current

LP Current

HP Time

LP Tirme

HPF Travel Speed

LIP Traw

Level Slope

mmfmin

mimurmir
Program Nams
Folder Hame to Tubse
Inwerter Temperature >olant Temperature 27
AVBragE Currant Cealant Flow Rate
Arc woltage 129V Furge Gas Flow Rate
Actual Flow Rate 14

Gas # Infa

Abb.: Nékymé& kéynnissé olevassa hitsausprosessissa

KOHTA NAYTON ELEMENTTI

TOIMINTO

1 Painike "START"

Kaynnistaa hitsausprosessin hitsauskaasun ja
jaadhdytysnesteen virtauksella nykyisen ladatun
hitsausohjelman parametrien perusteella. Hitsausmoodissa
softkey-nappain "Start" (2) on punaisella taustalla.

HINWEIS! Hitsausohjelmassa ohjelmoitu hitsauspaan
tyyppi on oltava sama kuin virtaldhteeseen kytketty
tyyppi. Jos hitsausohjelman parametrit eivit ole
hitsauspaan spesifikaatioiden mukaiset, hitsausprosessia
ei voida kaynnistaa.

2 Painike "Kaasu" "Kaasu/

jaahdytysaine"

Painike "Kaasu/jaahdytysneste" avaa painikealivalikon, jossa
on kaikki jaahdytysnesteeseen ja hitsauskaasuun liittyvat
toiminnot.

Katso luku

3 Painike "Manuaalinen ohjaus"

Painike "Manuaalinen ohjaus" avaa alivalikon, jossa
hitsauspaan kiertoa ja kylmalankaa voidaan ohjata
manuaalisesti.

Katso luku

4 Hitsausohjelman tietokentta

Hitsausohjelman tietokentta tarjoaa yleiskatsauksen
nykyisista teknisista arvoista, kuten jaahdytysnesteen ja
kaasun virtauksista, hitsausjannitteesta ja lampétiloista.
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KOHTA NAYTON ELEMENTTI TOIMINTO

5 Elektrodin sijainnin naytto HINWEIS! Vain OWX-sarjan hitsauspiilli ja aktivoidulla
Autoposition-toiminnolla.

Nayttaa nykyisen elektrodin sijainnin.

Katso myds Perusasetukset [» 93]

6 Kadensijan sijainnin naytto HINWEIS! Vain OWX-sarjan hitsauspailla ja aktivoidulla
Autoposition-toiminnolla.

Nayttaa nykyisen kahvan sijainnin.

Katso myGs Perusasetukset [» 93]

7 Prosessikaavio Prosessikaavio nayttaa aktiivisessa hitsausprosessissa
yleiskatsauksen nykyisesta prosessin etenemisesta ja
nykyisesta hitsausasennosta tydkappaleella.

8 Prosessin eteneminen Prosessin etenemisen palkki nayttaa aktiivisen sektorin
etenemisen prosentteina.

9 Painike "Stop" Painamalla softkey-néppainta "Stop" lopetat valittdmasti koko
hitsausprosessin.

10 Painike "Lasku" Kun painat "Lasku"-painiketta, virtalahde siirtyy
hitsausohjelman laskuvaiheeseen.

11 Painike "Kaasu —" Vahentaa hitsauskaasun maaraa 1 I/min.

12 Painike "Kaasu +" Lisaa hitsauskaasun maaraa 1 I/min.

13 Sektorimerkki Nayttaa talla hetkelld aktiivisen sektorin.

14 Animaatiokuva Nayttaa nykyisen hitsausasennon.

hitsausasennosta

HINWEIS Hitsausprosessissa nékyvia parametreja voidaan saataa
0 hitsausprosessin aikana.
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9 Varastointi ja kaytostapoisto

» Tyhjenna jaadhdytysnestesailid ennen varastointia tai kaytosta poistamista . Katso luku
Jaéhdytysnesteen tyhjentaminen [» 165].

Seuraavia varastointiolosuhteita on noudatettava:

» Varastoi vain suljetuissa tiloissa

+ Ala varastoi korroosiota edistévien materiaalien lahella.
* Lampdtila-alue -20...+55 °C

» Suhteellinen ilmankosteus enintdan 90 % 40 °C:ssa

Kayttajan velvollisuudet asianmukaisesta havittamisesta on esitetty luvussa Ymparistonsuojelu ja
havittaminen [» 13] ja seuraavassa turvallisuusohjeessa:

VORSICHT f Vaaranlaisesta purkamisesta johtuvat vammat

» Laitteen saa avata vain pateva sahkdasentaja

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com 161




Smart Welder Plus

10

Erikoiskaskyt

10.1 Nappaimisto-erikoiskaskyt

Erikoiskaskyja voidaan syo6ttaa virtalahdeohjelmistoon ulkoisen USB-nappaimiston kautta.

Voit tehda tdman syottamalla seuraavat nappainyhdistelmat ja pitamalla samalla Alt-nappainta alhaalla:

VER
SER
SLO
RES
BMP

>

>
>
>
>

Nayttaa ohjelmistoversion.

Nayttda huoltonayton.

Vaihtaa hitsausohjelman kaltevuusnayton %:sta sekuntiin.
Ohjelmiston uudelleenkaynnistaminen

Luo nykyisen nayton kuvatiedoston BMP-muodossa. Edellytys: USB-tietovalineen on oltava
kytkettyna.

10.2 Softkey-nappain-erikoiskaskyt

USB-Reset

Jos liitetty USB-oheislaite ei toimi odotetulla tavalla, virhe voidaan yrittaa korjata USB-nollauksella ilman
virtalahteen uudelleenkaynnistamista.

» Paina paavalikossa painiketta "Valikko" ja pida sitd painettuna vahintaan 5 sekunnin ajan.

Tiedotusviestien nollaaminen

» Pida painiketta "Info" painettuna.

162
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11 Huolto ja kunnossapito

11.1 Huoltonaytto

Katso luku Huoltoruutu [» 143].

11.2 Ohjelmistotiedot

Katso luku Info [» 144], Uutta [» 144] ja Muutosloki [» 144].

11.3 Tilan LED

Koneen takapuolella on kolme tila-LEDia (kohta 34):

Abb.: LED Smart Welderin takapuolella

LED OMINAISUUS TILA
1 PAALLA Jérjestelméa OK
2 PAALL Jaahdytysnesteen pumppu paalla
POIS Jaahdytysnesteen pumppu pois paalta
3 Vilkkuu Jaahdytysnesteen virtaus aktiivinen
POIS Ei jadhdytysnesteen virtausta
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11.4 jaahdytysyksikkd

11.4.1 Jaahdytysaine

HINWEIS » Kayta laitteessa ainoastaan Orbitalum Tools GmbH:n
jaahdytysnestetta OCL-30.

» Sekoitus muiden nesteiden kanssa tai muiden jaahdytysnesteiden
kayttd voi aiheuttaa vaurioita.

Tarkista jaahdytysnesteen maara saannollisesti.
Jaahdytysneste on vaihdettava kokonaan.

Ala paasta jaahdytysnestettd viemariin tai vesiin.

vVvyVvyy

Jaahdytysneste on havitettdva paikallisten maaraysten mukaisesti ja
jadhdytysnesteen kayttéturvallisuustiedotteen ohjeita noudattaen.

v

Keraa vuotanut jadhdytysneste valittdmasti ja havita se
asianmukaisesti.

11.4.2 Jaahdytysnestesailion tayttaminen

HINWEIS Tarkista jaahdytysnesteen maara ennen hitsaamista ja lisaa
tarvittaessa.

» Varmista, etta virtalahde ei ole kytketty verkkovirtaan tayton aikana.

HINWEIS Jaahdytysteho on taattu vain, kun jadhdytysnestesailio on tdynna.
» Noudata seuraavia ohjeita, muuten pumppu voi vaurioitua

kuivakaynnin seurauksena.

i

Toimenpiteet:
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1. Irrota virtalahde sahkoverkosta.
2. Aseta virtalahde jadhdytysnestesailion sivulla tasan pdydan reunan kanssa.
3. Kierra jaahdytysnestesailion korkki (1) irti tayttdaukosta (2).

4. Tayta jaahdytysnestetta OCL-30 enintdan tayttétason merkin (3) max-merkkiin asti.

HINWEIS » Ala koskaan anna jadhdytysnesteen tason laskea alle tayttétason
0 osoittimen merkinnan "min”.

5. Kierra jaahdytysnestesailion korkki tayttdaukkoon (2).

11.4.3 Jaahdytysnesteen tyhjentaminen

Kaytetaan jaahdytysnesteen vaihtamisen yhteydessa ja sailion tyhjentamisen yhteydessa, kun kone on
pitkaan kayttamattomana.

Valmistelu
1. Liita tyhjennysletku (sisaltyy toimitukseen) siniseen
jaahdytysnesteen liitantaan (1).

2. Pida letkun avoin paa keraysastiaan (vahintaan 3
litraa).

Toimenpide
Suorita seuraavat vaiheet hitsausvirtalahteen valikossa:

» Paina paavalikossa painiketta "Asetukset" (2).
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» Paina "Huolto" (3) -painiketta.

» Paina painiketta "Jaahdytysnestepumppu paalla" (4). ,

= Tyhjennysprosessi kaynnistyy ja nayttdon
tulee viesti "Jaahdytysnestetta tyhjennetaan".

» Tarkista nestemaara ja lopeta pumppaus painamalla
"Keskeyta" (5) -painiketta, kun sailidé on tyhja.
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Kun pumppu on tyhjakaynnilld, sen kierrosluku nousee

HINWEIS @ Tyhjennysprosessi kestaa noin 30 sekuntia.

kuultavasti.

>
>

Keskeytd pumppausprosessi valittdmasti.

Jos jaahdytysnestetta ei tule ulos yli 10 sekunnin ajan, keskeyta
pumppausprosessi pumpun vaurioitumisen estamiseksi.

Tyhjenna sailid kokonaan nostamalla virtaldhdettd hieman takaa.

Toista prosessia, kunnes jadhdytysnestesailié on tyhjentynyt
kokonaan.

Irrota tyhjennysletku jaahdytysnesteen liitdnnasta tyontamalla
litdnnan sinista rengasta hieman taaksepain.

11.5 Moottorin kohdistus

Moottorin tasapainotuksessa mitataan hitsauspaan pyorimisnopeus ja verrataan sita tavoitenopeuteen.

Ohjelmisto voi kompensoida poikkeaman.

Jos kaytetaan useita saman tyyppisia hitsauspaita, on suositeltavaa suorittaa moottorin tasaus jokaisen

hitsauspaan vaihdon yhteydessa.

VORSICHT f Jaahdytysnesteen vuoto hitsauspaan vaihdon yhteydessa

Jaahdytysnesteen joutuminen iholle, silmiin tai hengitysteihin voi
aiheuttaa arsytysta.

» Sammuta jadhdytysnestepumppu ja virtalahde hitsauspaan vaihdon
yhteydessa.

adriasentoanturi. Ei MH-sarjan hitsauspaissa!

HINWEIS @ Moottorin kalibrointi on mahdollista vain hitsauspaissa, joissa on

Jos kaytetdan useita eri tyyppisia hitsauspaita tai yksinomaan samaa hitsauspaata, tdma ei ole tarpeen,

koska kone tallentaa poikkeaman jokaiselle paatyypille.

Katso my6s moottorin tasapainotus [» 136] kohdasta Asetukset.

Valmistelu

» Liita hitsauspaa virtalahteeseen — katso hitsauspaan kayttéohje.

Suoritus

1. Paina painiketta "Moottorin tasaus".

= Hitsauspaan roottori siirtyy perusasentoon ja suorittaa sitten yhden taydellisen kierroksen.

Tarvittava aika mitataan ja verrataan tavoitearvoon. Poikkeama naytetaan prosentteina. Oikein

kalibroidut paat tuottavat yleensa +/- 2 %:n poikkeaman.
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@ Service

Caalant Pump On

Calibrate Weld Head

L
1 Motor Callbration

Please Walt, Motor Calbration In Prcg MESS.

Cancel

Machine Information Fregram Name DEFAL

Folder Mame g srory S TANDARD
WHAL'S Muiswy

Changelog

= Nakyviin tulee viesti: "Tallennetaanko uudet tasapainotustiedot?"

9 Adjustment completed successfully.
H

Deviation 52 1.18%

Save Mew Calibration Data 7

2. Jos poikkeama on alle 1 %: vahvista viesti valitsemalla "Ei".
3. Jos ero on suurempi kuin 1 %: vahvista viesti valitsemalla "Kyll&".
= Maaritetty poikkeama-arvo otetaan kayttoon.

= Kone tunnistaa talla hetkella kytketyn hitsauspaan virheen ja kompensoi sen
hitsausprosessissa.
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11.6 tulostin

11.6.1 Paperirullan vaihto

1. Nosta tulostimen kansi (1) yl6s.

2. Aseta uusi paperirulla (4) kuvan osoittamalla tavalla ja kelaa paperia niin paljon, etta se ulottuu
kannen raosta (2) ulos.

3. Pida paperin alkua kiinni kannen raon (2) ylapuolella ja sulje tulostimen kansi (1).
4. Repaise ylimaarainen paperi pois ylapuolelta.
= Paperirulla on kayttdvalmis.

» Jos repaisyreuna ulottuu tulostimen siséan, paina painiketta (3) paperin sy6ttamiseksi. Kun paperia
ulottuu kannen raosta riittavasti, jotta sitéa voi tarttua, vapauta painike (3).

= Nyt tulostuspaperi voidaan repia uudelleen yléspain.
11.7 Huolto ja asiakaspalvelu

11.7.1 Asiakaspalvelu

Tuotteemme ovat erittain kestavia ja luotettavia. Jotta suorituskyky sailyy pitkalla aikavalilla,
suosittelemme suositeltujen huolto- ja kunnossapitointervallien noudattamista.

Tarjoamme ammattitaitoista huoltopalvelua tytéryhtididemme ja maailmanlaajuisen valtuutettujen
kumppaneiden verkoston kautta. Kumppanit on valittu huolellisesti, ja asiantuntijamme kouluttavat heita
saanndllisesti, jotta he pysyvat ajan tasalla tuotteista ja teknologioista.

Kaikki huolto- ja kunnossapitoty6t suoritetaan huolellisesti patevien ja motivoituneiden tydntekijoiden
toimesta. He analysoivat tilanteen |6ytadkseen parhaan ratkaisun pitkalla aikavalilla.

Huoltopalvelun yhteystiedot Orbitalum GmbH Singen:
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Sahkdposti: customerservice@orbitalum.com

Puhelin: +49 (0) 77 31 792-786

Palvelua tarvittaessa lataa Orbitalumin kotisivulta kohdasta Huolto ja korjaukset palvelulomake ja liité se
taytettyna lahetykseen, jossa on kyseinen tuote.

11.7.2 Tekninen tuki ja kayttotekniikka

Onko sinulla kysyttavaa Orbitalum-laitteesi kaytdsta tai onko sinulla tekninen ongelma?

Kokeneet ja patevat tuote- ja sovellusspesialistimme auttavat sinua valitsemaan ja kayttamaan tuotteita
oikein.

Jotta voimme kasitella pyyntdsi mahdollisimman tehokkaasti, iimoita meille yhteydenotossa laitteen
sarjanumero. Nain saamme alustavan kasityksen tilanteesta.

» Teknisten kyselyjen ja ongelmien kasittely

» Systemaattinen vianmaaritys ja -korjaus

» Tuki oikeiden varaosien valinnassa

» Tuki kaytdn, kayttdonoton ja testiajojen yhteydessa

» Tuki puhelimitse, sahkopostitse ja haluttaessa myos paikan paalla
Sahkoposti: tech.support@orbitalum.com

Puhelin: +49 (0) 77 31 792-764

11.7.3 Kayttajien ja huoltohenkiloston koulutus

Singenin moderneissa koulutustiloissamme asiantuntijamme jakavat tietotaitoaan pienissa ryhmissa.
Nain jokainen osallistuja ja erityiskysymykset voidaan kasitella yksildllisesti. Jarjestamme mielellamme
koulutuksia myds asiakkaan tiloissa pyynndsta.

Jokaisen koulutuksen lopussa saat osallistumistodistuksen ja sertifikaatin, joka vahvistaa, etta olet
hankkinut tarvittavat tiedot.

Erilaiset koulutustarjonnat sopivat erityisesti laitos-, saili6- ja putkistojen rakentamisen kayttajille.
Sahkoposti: training@orbitalum.com

Puh.: +49 (0) 77 31 792-741
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11.8 Huolto ja kunnossapito

+ Ala kayta voitelu- tai liukastetta.

» Jos pinnat likaantuvat, kayta puhdistukseen vain jadmia jattdmattémia puhdistusaineita.

HINWEIS! Seuraavat hoito-ohjeet riippuvat suuresti hitsausvirtaldhteen kadytosta, ellei toisin

mainita.

11.8.1 Huolto-ohjelma

VALIT

TOIMENPIDE

Paivittain

» Tarkista jadhdytysnesteen maara sailiossa ja lisaa tarvittaessa.

HINWEIS! Jos hitsauspaéita vaihdetaan usein, jadhdytysnestetta voi olla tarpeen
lisatd useammin.

1. Kun hitsauspaa on vaihdettu hitsaus- tai testitilassa, paina Gas/KuhImittel-
painiketta, jotta letkupaketista poistuu mahdolliset ilmataskut.
Toista toimenpide tarvittaessa.
Katso luku Hitsaaminen [} 146]

2. Varmista, etta jadhdytysnestesailid on tdynna jaahdytysnestetta, ja lisaa
tarvittaessa.

Kuukausittain

» Puhdista kone kokonaan ulkopuolelta.

» Tarkista virtajohto, pistoke ja kone mekaanisten vaurioiden varalta.

» Suositus: Suorita moottorin kalibrointi myds silloin, kun hitsauspaat nayttavat
toimivan moitteettomasti.

Katso luku Moottorin kohdistus [ 167]

Puolen vuoden
vélein

» Vaihda jadhdytysneste kokonaan.
Katso luku jadhdytysyksikko [P 164]

Vuosittain

» Anna Orbitalumin huoltopalvelun suorittaa invertterin kalibrointi.

» BGV-A3-tarkastus Orbitalumin tai sertifioidun huoltopisteen toimesta.
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12 Paivitysvaihtoehdot

Valinnaisilla paivitysvaihtoehdoilla virtaldhdeohjelmiston toiminnallisuutta voidaan helposti laajentaa.

Aktivointi tapahtuu aakkosnumeerisella aktivointikoodilla ("aktivointikoodi"), joka syotetaan
jarjestelmaasetuksiin.

Katso luku Kayttoonotto [» 40]

Kayttoohjeessa paivityksia edellyttavat toiminnot on merkitty vastaavilla paivitysikonilla.

Katso luku Selite [» 8]

PAIVITYS Yhteydet LAN/IoT/VNC (koodi 850080001)*
Ohjelmistopaivitys seuraavien toimintojen aktivoimiseksi:

» Tietojen vaihto virtaldhteiden ja LAN-verkkolevyjen valilla hitsausdatan protokollien ja
hitsausohjelmien osalta.

« Virtalahteen integrointi Industry 4.0/loT -ymparistéon MQT T-protokollan kautta.
» Virtalahteen ohjaus VNC:n kautta PC:lI4, tabletilla tai mobiililaitteella.

» Ohjauskomentojen syottd QR-koodiskannerilla.
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13 Ulkoinen liitanta X13

Ulkoinen liitdnta X13 — ohjaus ylemman tason jarjestelmien kautta (DE)

Ulkoinen liitdnta X13 mahdollistaa virtalahteen liittdmisen ylemman tason ohjaukseen (esim. PLC tai
robottiohjaus). Taman liitannan kautta virtalahteen perustoimintoja voidaan ohjata etana ja tilatietoja
voidaan kysya.

Kuvaus

Liitdnta X13 on 24 V:n logiikkaliitanta, joka tarjoaa digitaaliset tulot ja 1ahd6t seka valinnaiset
analogiset signaalit.

Nastojen liitanta

NASTA SIGNAALI TOIMINTO

26 +24 V Ohjaussignaalien syo6ttd

16 GND Maadoitus

18 StartStop-Key_X13 Hitsausprosessin kaynnistys/pysaytys

9 Spareln_X13 (kaasutesti) Kaasutestin kaynnistaminen/pysayttaminen
17 Ready_X13 Nayttd "Valmis hitsaamaan"

7 InWeldCycle_X13 limoitus "Hitsausprosessi aktiivinen”

8 FaultAbort_X13 limoitus "Virhe hitsauksen aikana”

24 HeadHomed_X13 Nayttd "Hitsauspaa kotiasennossa"

25 ArcOn_X13 Naytto "Valokaari aktiivinen"

Toimintaperiaate
» Kaynnistys/pysaytys: Hitsausprosessi voidaan kaynnistaa tai pysayttda nastan 18 kautta.
» Kaasutesti: Pin 9:n kautta voidaan kaynnistaa kaasutesti.
» Tilan signaalit: Nastat 7, 8, 17, 24 ja 25 antavat palautetta virtalahteen nykyisesta tilasta.
Sahkoiset ominaisuudet
* Looginen taso:
» Virransyo6tto: +24 V on toimitettava ylemman tason jarjestelmasta.
Kéayttokohde
SPS voi X13-litdnnén kautta:
» Kaynnistaa hitsausprosessin, kun laite on valmis.
» Kaynnistaa kaasutestin ennen hitsauksen aloittamista.

» Valvoa tilaa "Valmiina" ja "Hitsausprosessi aktiivinen" prosessin synkronointia varten.
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HINWEIS! Yksityiskohtainen kuvaus on “Interface Control Document” -asiakirjassa sivulta 45

alkaen! Saatavana teknisestd tuesta:

Sahkdposti: tech.support@orbitalum.com

Puhelin: +49 (0) 77 31 792-764
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14 Lisavarusteet

TUOTTEET KOODI
USB-WLAN-tikku, ORBITALUM 850 030 015
Viivakoodi-/QR-koodiskanneri MW/SW/PW 850 030 005
Kaukosaadin ORBIMAT, 7,5 m johto 875 050 001
Kuljetuslaukku Smart Welder 850 030 020
ORBITWIN SW -kytkentayksikko 853 000 001
ORBICAR S kuljetusvaunu 884 000 001
ORBICAR W kuljetusvaunu ulkoisella jaahdytyksella 884 000 002
ORBICOOL Active SW 889 000 015
Kaksoispaineenalennin ARGON 888 000 001
Kaksoispaineenalennin ARGON/VEDY 888 000 002
TIG-kasipoltin 4,0 m letkupaketilla 890 013 010
Maadoituskaapeli 811 050 005
ORBmax-jaanndshappimittari 882 000 002
Muutokset pidéatetaén.

Yksityiskohtaiset tiedot I6ytyvét tuotekuvastosta, latauslinkit PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html
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15 Kulutustarvikkeet

Saatavana lisavarusteena.

TUOTE KOODI
Jaahdytysneste OCL-30 (3,5 litran kanisteri) 850 030 010
Lampdherkat paperirullat, 3 kpl:n pakkaus 854 030 001
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16 ERSATZTEILLISTE / SPARE PARTS LIST

16.1 Maschine | Machine
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SPARE PARTS
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SPARE PARTS

16.2 Gehause | Housing
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16.7 Seitenwand, rechts | Side panel, right
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ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita

es CE Declaracion de conformidad

nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

fi EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

vaatimustenmukaisuusvakuutus

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum) / Kone ja tyyppi (mukaan lukien Orbitalumin lisdvarusteet):

OrbitalschweiBstromquelle
© Mobile Welder
* Mobile Welder OC Plus
© Smart Welder
© Smart Welder Plus
¢ Power Welder

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové ¢islo: / Sériové Cislo:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following directives: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontroleerd: / Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic / Vahvistamme téten, ettd edella mainittu kone on valmistettu ja testattu seuraavien ohjeiden
mukaisesti.:

¢ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

* EMV-Richtlinie 2014/30/EU
¢ RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

« Okodesign-Verordnung (EU) 2019/1784

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rlspetlau 1/ Se observan los objetivos de proteccién de las siguientes
directrices: / De besct 1 van de richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / St spinené ochranné ciele tychto nariadeni / Seuraavien
direktiivien suojelutavoitteet tayttyvat:

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards have been
applied: / Les normes suivantes harmonisées ou applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove
applicabili: / Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde
normen zijn toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto
harmonizované normy / :Sovelletaan seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
*EN IEC 60974-3:2019

* EN 60974-10:2014+A1:2015
*EN ISO 12100:2010

* EN 63000:2018

Bevollmachtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov / Valtuutettu laatimaan tekniset
asiakirjat:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestétigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil / Bestatigt durch:

Singen, 10.03.2026

Jirgen Jackle - Manager Product Compliance
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Orbitalum Tools GmbH offers global customers the best
in the field of pipe cutting and beveling as well as orbital

welding technology from a single source.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA EUROPE ASIA

USA GERMANY CHINA

Orbitalum North America SOUTHWEST US Orbitalum Tools GmbH Orbitalum Tools GmbH
Headquarters Orbitalum - Arizona Josef-Schuettler-Str. 17 189 Huayuan Road
281LiesRdE Customer Support Center 78224 Singen Kunshan, Jiangsu Province
Carol Stream, IL 60188 3106 W Thomas Road, Suite 1117 Germany China

USA Phoenix, AZ 85017 Tel.+49 (0) 77 31-7920 Mob. +86 (0) 183 5165 7838

Tel. +1847 484 9100
24-Hour Emergency Response:
Tel. +1847 484 9100

Northeast US

Orbitalum - New Jersey

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1609 414 21638

PACIFIC NORTHWEST US
Orbitalum - Oregon

2056 NE Aloclek Drive, Suite 314
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. #1503 9419270

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1 971777 2603

Southeast US

Orbitalum - South Carolina

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

24-Hour Emergency Response:
Mob. +1470 806 6663

SOUTHWEST US

Orbitalum - Arizona

Customer Support Center
3106 W Thomas Road, Suite 1117
Phoenix, AZ 85017

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

=k orbitalum

USA

Tel. +1602 540 0813

24-Hour Emergency Response:
Tel. +1805 433 3270

CANADA

Wachs Canada Ltd - East

Eastern Canada Sales,

Service & Rental Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9
Canada

Tel. +1905 830 8888

Toll Free: 888 785 2000
24-Hour Emergency Response:
Mob. +1647 278 0537

Wachs Canada Ltd - West

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 26

Canada

Tel. +1780 469 6402

Toll Free: 800 6614235

24-Hour Emergency Response:

Mob. +1847 537 8800

MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

ITW Welding Middle East

S3 A2SR10, Jebel Ali Free Zone, Dubai
United Arab Emirates

Phone: [+971] [0] 42559194

Mobile: [+971] 547904400

Tel. +86 (0) 512 5016 7816
INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Plot No.28/22, D-2 Block
Near KSB Chowk

MIDC, Chinchwad

Pune - 411019

Maharashtra - India

Mob. +91(0) 910099 4578

SINGAPORE

Orbitalum

23 Tagore Lane #04-06/07
Tagore 23 Warehouse
787601

Singapore

An ITW Company
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