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1. ZU DIESER ANLEITUNG

Fiir das schnelle Erfassen dieser Anleitung und das sichere Umgehen mit der Maschine werden lhnen hier die in der
Anleitung verwendeten Warnhinweise, Hinweise und Symbole sowie deren Bedeutung vorgestellt.

1.1 Warnhinweise

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Verletzungen oder vor Sachschdaden zu warnen.
Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer!

Q Dies ist das Warnsymbol. Es warnt Sie vor Verletzungsgefahren. Befolgen Sie alle Ma3nahmen,
die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Warnsymbol Bedeutung

A Unmittelbar drohende Gefahr!
Bei Nichtbeachtung drohen Ihnen Tod oder schwerste Verletzungen.
GEFAHR S Verbote (wenn vorhanden).
» MafBinahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

A Maoglicherweise drohende Gefahr!
Bei Nichtbeachtung drohen Ihnen schwere Verletzungen.
WARNUNG S Verbote (wenn vorhanden).
» MaBnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

Q Gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen leichte Verletzungen.
VORSICHT

VORSICHT Gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachschaden.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

Symbol Bedeutung

WICHTIG Hinweise: Enthalten besonders wichtige Informationen zum Verstandnis.
HINWEIS
Gebot: Dieses Symbol miissen Sie beachten.
1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier miissen Sie etwas tun.
> Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier miissen Sie etwas tun.
> Bedingte Handlungsaufforderung: Hier miissen Sie etwas tun, wenn die davor stehende Bedingung
erfiillt ist.

1.3 Abkiirzungen

Abk. Bedeutung
ow ORBIWELD
TP Tube & Pipe
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2. BETREIBERINFORMATIONEN UND SICHERHEITSHINWEISE

2.1 Betreiberpflichten

Werkstatt-/Auen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fiir die Sicherheit im Gefahrenbereich der Maschine
und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Maschine im Gefahrenbereich.
Sicherheit des Arbeitnehmers: Die im (an. 2 beschriebenen Sicherheitsvorschriften sowie das sicherheitsbewusste
Arbeiten mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen sind einzuhalten.

Der Arbeitgeber verpflichtet sich, die Mitarbeiter auf die Gefahren durch die EMF-Richtlinien hinzuweisen und den
Arbeitsplatz dementsprechend zu bewerten.

Anforderungen fiir spezielle EMF-Bewertungen in Bezug auf allgemeine Tatigkeiten, Arbeitsmittel und Arbeitspldtze*:

ART DES ARBEITSMITTELS ODER BEWERTUNG ERFORDERLICH FUR:
ARBEITSPLATZES Arbeitnehmer ohne  Besonders gefdahrdete Arbeitnehmer mit
besonderes Risiko Arbeitnehmer aktiven Implantaten

(ausgenommen solche
mit aktiven Implantaten)

(1) ()] (3)

Lichtbogenschweifung, manuell (einschl. MIG Nein Nein Ja
(Metall-Inertgas), MAG (Metall-Aktivgas), WIG
(Wolfram-Inertgas)) bei Einhaltung bewéhrter
Verfahren und ohne Kérperkontakt zur Leitung

* Nach Richtlinie 2013/35/EU

2.2 Verwendung der Maschine

2.21 Bestimmungsgemdfie Verwendung

Die Orbitalschweiflanlagen (Orbitalschwei3stromquellen ORBIMAT 165/300 CA/CB
und ORBITWIN in Verbindung mit den OrbitalschweiRzangen der Serien OW/OW S/
TP/P/OP/HX sowie dem vom Hersteller empfohlenen Zubehor) sind zum Verschweien
von metallischen Rohren bis zu den von den Képfen angegebenen Rohrumfangen und
maximal moglichen Rohrwandungen unter Nutzung des Wolfram-Inertgas-Verfahrens
(WIG) mittels eines Gleich- und sofern angegeben Wechselstromlichtbogens.

Die Maschine darf nur an leeren, nicht unter Druck stehenden, ohne explosiven Atmosphdren und nicht kontami-
nierten Rohren und Behdltern eingesetzt werden.

Die Kassette (nur bei geschlossenen OrbitalschweiRzangen) ist vollstandig geschlossen und bildet damit einen
Raum, der die atmosphdrische Luft von der Schweif3stelle fernhdlt. Erforderliche Stromversorgungen und Steue-
rung erfolgen von der Orbitalschweifistromversorgung.

Die Orbitalschweizange wird mit Spanneinsdtzen bzw. Klemmbacken auf dem zu schweif3enden Rohr festge-
klemmt. Die Anordnung der Orbitalschweif3zange erfolgt dabei in der Weise, dass die Schweifielektrode radial {iber
der Schweif3stelle angeordnet wird.

Nach dem Ziinden des Schweifllichtbogens wird die Elektrode mit der, der Schweif3steuerung vorgegebenen Ge-
schwindigkeit um das Werkstiick gefiihrt und damit geschweif3t.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren auch:

e dasBeachten aller Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung und die aller anderen Maschinen und Zubehér die in
Kombination mit der Orbitalschweif3anlage verwendet werden.
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e das Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten.
e das ausschlieiliche Verwenden im Originalzustand, mit Originalzubehor, -Ersatzteile, -Betriebsstoffe.

2.2.2 Bestimmungswidriger Gebrauch

e Eine andere als die unter der "Bestimmungsgemafien Verwendung" festgelegte oder
iber diese sowie den genannten Grenzen hinaus gehende Benutzung gilt auf Grund der
potentiellen Gefahren als bestimmungswidrig.

e  Fiir Schaden aus nicht bestimmungsgemafier Verwendung trdagt der Betreiber die allei-
nige Verantwortung und iibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

e Esdiirfen keine Werkzeuge verwendet werden, welche nicht durch den Hersteller fiir
diese Maschine zugelassen sind.

e Das Entfernen von Schutzeinrichtungen ist nicht gestattet.

e Die Maschine nicht Zweckentfremden.

e Die Maschine ist nicht zur Benutzung durch den privaten Verbraucher vorgesehen.

e Das Uberschreiten der fiir den Normalbetrieb festgelegten technischen Werte ist nicht gestattet.

2.2.3 Grenzen des Produktes

e Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unféllen fiihren.
e DerArbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder der Anlage selbst sein.

e Eswird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 m um die Maschine herum benétigt.

e Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

e Bedieneralter: min. 14 Jahre, ohne korperliche Beeintrachtigungen.

e Bedienerqualifikation: Eingewiesener Bediener

e Bedienung durch eine Person.

e Klimabedingungen: Temperaturbereich bei Betrieb der Maschine: =10°C bis 40°C, (<« 70% rel. Luftfeuchtigkeit).
Temperaturbereich bei Lagerung der Maschine: —20°C bis 40°C, (< 70% rel. Luftfeuchtigkeit)

e Nurintrockener Umgebung (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter...) mit der Maschine arbeiten.
e DieKiihlleistung ist nur bei vollem Wassertank gewdhrleistet.

2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.3.1 Elektrowerkzeuge und Zubehor

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehor enthalten grofse Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die einem Recyclingprozess zugefiihrt werden kdnnen, deshalb:

e Durch die aktive Nutzung der angebotenen Riickgabe- und Sammelsysteme leisten Sie
Ihren Beitrag zur Wiederverwendung und zur Verwertung von Elektro(nik)-Altgeraten.

e Elektro(nik)-Altgerate enthalten Bestandteile, die gemaB EU-Richtlinie selektiv zu (nach RL 2002/96/£G)
behandeln sind.

e Getrennte Sammlung und selektive Behandlung sind die Basis zur umweltgerechten
Entsorgung und den Schutz der menschlichen Gesundheit.

e  Gerdte und Maschinen von uns, welche Sie nach dem 13. August 2005 erworben haben, werden wir nach einer fiir
uns kostenfreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.

e BeiAltgerdten, die aufgrund einer Verunreinigung wahrend des Gebrauchs ein Risiko fiir die menschliche Gesund-
heit oder Sicherheit darstellen, kann die Riicknahme abgelehnt werden.
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e Fiirdie Entsorgung von Altgerdten, die vor dem 13. August 2005 in Verkehr gebracht wurden, ist der Benutzer ver-
antwortlich. Bitte wenden Sie sich hierfiir an einen Entsorgungsfachbetrieb in ihrer Ndhe.

e Wichtig fiir Deutschland: unsere Gerdte und Maschinen diirfen nicht {iber kommunale Entsorgungsstellen entsorgt
werden, da Sie nurim gewerblichen Bereich zum Einsatz kommen.

2.4  Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine (hier weiter ORBIWELD TP genannt) ist nach dem aktuellen Stand der Technik zur sicheren Anwendung
gebaut. Bleibende Restrisiken werden in der nachfolgenden Betriebsanleitung beschrieben. Ein anderer Einsatz als der
in dieser Anleitung beschriebene, kann zu schwersten Personen- und Sachschdden fiihren.

Deshalb:

e Warnhinweise unbedingt beachten.

e Komplette Dokumentation in der Nahe der Maschine aufbewahren.

e Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften miissen beachtet werden.

e Landerspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

e Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen. Angaben zur Wartung beachten (siehe {an. 10.7).
e Abweichungen des Betriebsverhaltens der Maschine sofort dem Verantwortlichen melden.

e Nurdiein dieser Anleitung aufgefiihrten Abmessungen und Werkstoffe verwenden. Andere Materialien nur nach
Riicksprache mit dem Orbitalum Tools Kundendienst verwenden.

e Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehor von Orbitalum Tools verwenden.
e Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektrofachkraft vornehmen lassen.

e Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Einstell- und Reparatur-
arbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

¢ Die Maschine nicht am Schlauchpaket tragen und die Kabel der Anlage vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.
e Wadhrend der Bearbeitung nicht in die Werkzeuge fassen.

e Kontrollieren, ob das Werkstiick sachgemaf} eingespannt ist.

e Maschine nur bei eingespanntem Rohr einschalten.

e Maschine nicht in nasser Umgebung einsetzen. Nur in {iberdachten Umgebungen arbeiten (z.B. Zelt).

e Dasich bei extremen Einsatzbedingungen leitfahiger Staub im inneren der Maschine absetzen kann, ist zur
Erhhung der Sicherheit die Installation eines bauseitigen SPE-PRCD bzw. FI-Schutzschalter (30 mA) zwischen
Stromnetz und Maschine durch eine Elektrofachkraft erforderlich.

e Beim Arbeiten mit der Maschine Sicherheitsschuhe nach EN IS0 20345 (mindestens S1) tragen.

HINWEIS Die Vorschldage zur "Personlichen Schutzausriistung" stehen ausschliefllich im
direkten Zusammenhang mit dem beschriebenen Produkt.
Fremde Anforderungen, die sich aus den Umgebungsbedingungen am Ort der
Nutzung, oder anderer Produkte, oder der Verkniipfung mit anderen Produkten
ergeben, sind nicht beriicksichtigt. Der Betreiber (Arbeitgeber) wird durch diese
Vorschldge in keinster Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten zur
Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer entbunden.

A Gefahren durch Mehrpersonenbedienung!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
GEFAHR P Orbitalschwei3stromquelle und Orbitalschweifizange von einer Person bedienen lassen.
A Gefahren durch unsachgeméafie Wartung der Anlage!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
GEFAHR P Maschine gemdB Kapitel "Wartung" warten, iiehe Kan. 10.1. Seite 2Z.
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A

GEFAHR

Elektrische Gefahrdungen durch Beriihrung sowie falscher oder feuchter Schutzausriistung!

Elektrischer Schlag.

Q Keine spannungsfiihrenden Teile (Rohr) beriihren, besonders bei Lichtbogenziindung.

© Personen mit erhohter Empfindlichkeit gegeniiber elektrischen Gefahrdungen (z.B. Herz-
schwache) nicht mit der Maschine arbeiten lassen.

» Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Lederhandschuhe und trockene
Schutzanziige tragen, um elektrische Gefahrdungen zu verringern.

» Auftrockenem Untergrund arbeiten.

A

Versehentlich betdtigte Ziindfunktion!
Elektrischer Schlag.

GEFAHR P Orbitalschweiflstromquelle beim AnschlieBen oder Abtrennen einer Orbitalschweiflzange
ausschalten.
Q’ Falsche Handhabung von Druckbehéltern und weiteren Teile der Anlage (z.B. Formiergasflasche)!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdaden.
GEFAHR P Sicherheitsvorschriften insbesondere fiir Druckbehélter beachten.

P Sicherheitsdatenblatter beachten.
» Anlage und deren Komponenten, wenn das Gewicht 25 kg (iberschreitet, durch mehrere Per-
sonen/Hebezeug anheben.

A

GEFAHR

Brennbare Materialien in der Ndhe der Schweif3zone oder Losungsmittel in der Raumluft!
Explosions- und Brandgefahr.

Nicht in der Ndhe von Losungsmitteln (z.B. Lackierarbeiten) schweien.

Nicht in der Nahe von explosiven Stoffen Schweif8en.

Keine brennbaren Materialien als Unterlage der Schweif3zone verwenden.

Sicherstellen, dass sich keine brennbaren Materialien und Verschmutzungen in der Ndhe der
Maschine befinden.

Yoo

A

Fehlerhafte Ziindung bei nicht angebrachter oder fehlerhaft positionierter Orbitalschweif3zange!
Elektrischer Schlag sowie Korperverletzungen und Sachschdaden auch an anderen Geraten.

GEFAHR © Nicht mit Orbitalschweizange spielen.
» Wenn die Orbitalschweiflzange nicht betriebsbereit ist, in Funktion "Test" schalten.
Q Unsachgemiger Eingriff und Offnung der Maschine!
Elektrischer Schlag.
GEFAHR Anlage von Netz trennen.

Alle extern an die Maschine angeschlossenen Geréte entfernen (OrbitalschweiBzangen etc.).
Maschine vor dem Offnen ausreichend abkiihlen lassen.

Eingriffe in die Elektrik nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.

Niemals gedffnete Anlage an das Stromnetz anschliefien.

QVVvVVYY

A

GEFAHR

Fliissigkeit im Gehduse durch unsachgem@fie Nutzung und Transport!

Elektrischer Schlag.

S Keine Fliissigkeiten (z.B. Getrdnke) auf der Anlage ablegen.

P Liiftungsschlitze freihalten.

P Gehduse nach Transport der Maschine auf Feuchtigkeit im Inneren priifen und ggf. offen
ausliiften lassen.

A

Beschiddigte Stecker!
Elektrischer Schlag.

GEFAHR O Keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen verwenden.
P Sicherstellen, dass die Anschlussstecker der Maschine in die Steckdose passen.
e Erfassen von loser/ weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch rotierende Maschinenteile!
Schwerste Verletzungen oder Tod.
GEFAHR » Wihrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.

P Lange Haare gegen Erfassen sichern.
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A

GEFAHR

Defekte Sicherheitsbauteile durch Verunreinigung, Bruch und Verschleif3!

Korperverletzung durch Ausfall von Sicherheitsbauteilen.

Keine Zweckentfremdung des Kabels wie aufhangen oder tragen der Maschine am Kabel
Defekte Sicherheitsbauteile unverziiglich austauschen und taglich auf die Funktion priifen.
Defekte Netzkabel unverziiglich von einer Fachkraft austauschen lassen.

Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.

Kabel von Hitze, O, scharfen Kanten oder bewegten Geriteteilen fernhalten.

Maschine taglich auf duerlich erkennbare Schaden und Mangel iiberpriifen und ggf. von
einer Fachkraft beheben lassen.

VVVVVYOQO

B>

WARNUNG

Umsturzgefahr der Anlage (z.B. Schweiflwagen ORBICAR, Gasflasche, Orbitalschwei3stromquelle,
Kiihleinheit) aufgrund externer Krafteinwirkung!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdaden.

P Maschine gegen externe Einfliisse standsicher aufstellen.

P Mit bewegten Massen 1 Meter Abstand zur Maschine einhalten.

B>

WARNUNG

Elektromagnetische Unvertraglichkeit umliegender Gerdte bei Hochfrequenzziindung und Gerite
ohne Schutzleiter im Betrieb!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

P AusschlieBlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der SchweiBanlage verwenden.
P> Elektromagnetisch empfindliche Gerdte beim Ziinden der Anlage beobachten.

B>

WARNUNG

Ultraviolette Strahlung durch den Lichtbogen im Schweif3betrieb!

Augenschddigungen sowie Hautverbrennungen.

» Im Betrieb Blendschutz nach EN 170 sowie hautabdeckende Schutzbekleidung tragen.

P Bei geschlossenen OrbitalschweiRzangen auf einwandfreien Zustand des Blendschutzes achten.

B>

Heif3e, austretende Fliissigkeiten sowie heif3e Steckverbindungen bei starkem Betrieb!
Verbriihungsgefahr.
P Sicherheitsmafinahmen des Fachvorgesetzten/Sicherheitsbeauftragten beachten.

WARNUNG

B>

WARNUNG

Giftige Dampfe und Stoffe beim Schweif3vorgang und der Handhabung der Elektroden!

Gesundheitsschaden wie Krebserkrankungen.

» Absaugvorrichtungen gemafd Berufsgenossenschaftlicher Vorschriften verwenden (z.B. BGI:
7006-1).

» Besondere Vorsicht ist bei Chrom, Nickel und Mangan geboten.

© Keine Elektroden, die Thorium enthalten, verwenden.

A

VORSICHT

Heif3e Oberflachen der Orbitalschweifzangen und Schweif3stellen auch einige Zeit nach der
Schweifung!

Verbrennungsgefahr.

» Schutzhandschuhe tragen.
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3. AUFBAU DES PRODUKTS

3.1 TP 250

3.11 Vorderansicht

Tastrad

Rotorplatte
Kaltdrahtverstelleinheit
Zugentlastung Schlauchpaket
Arretierung Brennerarm
Brennerarm

N oV A wWN R

Brennerkorper

3.1.2 Riickansicht

Anschlussdose Steuerleitung
Handgriff

Klemmhebel
Kupplungsknopf
Spannbacken

Einstellung Spannbereich
Klemmeinheit

N oA wWN R

3.1.3 Vorderansicht mit Werkstiick

Aufnahme Brennerkdrper

Einstellung Lichtbogenabstand (Tastrad)
Arretierung Brennereinstellwinkel
Brennerkorper TP 250

Isolationsring

Gasdiise

Drahtforderréhrchen

Axiale Brennerverstellung

¥ O NN EWDN e

Drahtfiihrungsseele
10. Axiale Verstellung Kaltdrahtzufuhr
11. Winkelverstellung Kaltdrahtzufuhr
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3.1.4 Externe Kaltdrahteinheit

Kaltdrahtférdereinheit

Kaltdraht Einlass

Drahtrollenaufnahme (100 mm) und Abspulbremse
Prozess LED Kaltdraht

Taste fiir manuelle Kaltdrahtférderung
Gegendruckrolle Drahtférderung

Einstellschraube Kaltdrahtzufuhr

N oA wWN R

3.2 TP 400 bis 1000

3.21 Vorderansicht

Kaltdraht Verstelleinheit
Arretierung Brennerarm
Kaltdraht Fordereinheit
Brennerarm

Tastrad

Zugentlastung Schlauchpaket
Rotorplatte

NS E WD

Brennerkorper mit Aufnahme

3.2.2 Riickansicht

Klemmhebel
Kupplungshebel
Spannbacken

Einstellung Spannbereich
Klemmeinheit

Handgriff

Anschlussdose Steuerleitung

N oV A wWN R
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3.2.3 Vorderansicht mit Werkstiick

Elektrodenspannschraube

Einstellung Lichtbogenabstand (Tastrad)
Arretierung Brennereinstellwinkel
Winkelverstellung Kaltdrahtzufuhr
Drahtfiihrungsseele

Axiale Verstellung Kaltdrahtzufuhr
Drahtforderréhrchen

Gasdiise

¥ O N EWwN e

Axiale Brennerverstellung

[y
o

. Isolationsring

[ERY
[N

. Aufnahme Brennerkorper

[uny
N

. Brennerkdrper TP

Gegendruckrolle Drahtférderung
Feststellschraube Drahtfiihrungsseele
Fiihrungsbuchse Kaltdraht

Einstellung Ablaufbremse

Drahtrolle klein

Steckverbinder Kaltdrahtmotor
Einstellschraube Kaltdrahtzufuhr

N oV A WN R

3.2.5 Fernbedienung TP

LED, rot "Prozess lauft"
Taste "START/STOP"
Taste "MOTOR"

Taste "DRAHT VOR"
Taste "DRAHT RUCK"
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3.3 Zubehor

Nicht im Lieferumfang enthalten.

A

Gefahr durch Verwendung mangelhaften, von Orbitalum Tools nicht freigegebenen Zubehor und
Werkzeuge!

WARNUNG Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdden.
» Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehor von Orbitalum Tools verwenden.
Artikel Beschreibung Ausfiihrung Code Abbildung
Kaltdrahtzufiihrung KD 4  Nicht einsetzbar mit ORBIWELD TP 811 050 001
zu ORBIWELD TP 250 400/600/1000.
Kaltdrahtzufiihrung Direkt auf der Orbitalschweifzange KD 3-62 zu TP 400 inkl. Leerspule 812 050 001
KD 3-62 und KD 3-100 montierbar, dadurch auch puls- Zusitzliche Leerspule zu KD 3-62 812 018 019
zu ORBIWELD TP 400 synchrone Drahtzufuhr méglich. KD 3-100 zu TP 400* 812 050 061
* Fiir die Nachriistung muss die Orbital-
schweiflzange eingesendet werden
Kaltdrahtzufiihrung Direkt auf der Orbitalschweifizange 813 050 001
KD 3-100 zu ORBIWELD montierbar, dadurch auch puls-
TP 600 synchrone Drahtzufuhr moglich.
Kaltdrahtzufiihrung Direkt auf der Orbitalschweif3zange 814050 008
KD 3-100 zu ORBIWELD montierbar, dadurch auch puls-
TP 1000 synchrone Drahtzufuhr méglich.
Erweiterungsklemm- Zur Erweiterung des Spannbereiches siehe Produktekatalog
plattensdtze und bis auf min. @ 12 mm (0.472 inch).
formschliissige
Spannschalen zu
ORBIWELD TP 250
Zusatzklemmplatten- Standardméafig sind die Klemm- siehe Produktekatalog
sdtze aus Edelstahl zu platten der TP-Serie aus gehartetem
ORBIWELD TP Werkzeugstahl ausgestattet. Fiir
Anwendungen im Edelstahlbereich
empfehlen wir Zusatzklemmplatten-
satze aus Edelstahl.
Steuerleitung Passend fiir alle ORBIWELD TP- Lange: 7,5 m (24.6 ft) 855030110
und MH-Kopfe.
Massekabel Fiir den Einsatz in Kombination mit ~ fiir 165 Ampere-Stromquellen 811 050 004 >
einer Orbitalschwe:jﬁstromquglle fiir 300 Ampere-Stromquellen 811 050 005 7
der ORBIMAT CB- oder CA-Serie. 300 CAAVC/0SC-Stromquellen 812 050 046

Linge: 7,5 m (24.6 ft)
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4.

4.1

EIGENSCHAFTEN UND EINSATZMOGLICHKEITEN

ORBIWELD TP 250 - TP 1000

Die ORBIWELD TP-Serie ist einzigartig in Design und Funktionalitdt. Durch den in das Zangengehduse komplett integ-
rierten Antriebsmotor wurde eine extrem kompakte Bauform ermoglicht. Das Antriebskonzept eriibrigt dariiber hinaus
die von herkdmmlichen Orbitalschwei3zangen bekannten groen und aufwandigen Getriebe.

Eige

4.2

Orbi
Eins

nschaften:

Mit und ohne Kaltdrahtzusatz einsetzbar, die Drahtzufiihrdiise kann sowohl in vertikaler als horizontaler Richtung
tiber eine Verstelleinheit exakt justiert werden.

Offenes Lichtbogensystem.
Die Lichtbogenlange wird mechanisch auf einem konstanten Abstand gehalten.
Stufenlos verstellbarer Spannmechanismus.

Der wassergekiihlte WIG-Brennerkopf ist stufenlos schwenkbar und erméglicht die Schweifiung von Kehlndhten
oder kurzen Rohraushalsungen. Der WIG-Brennerkopf ist auf einem Verstellschlitten befestigt, der eine prazise
Feineinstellung der Elektrodenposition auch wahrend des Schweifivorganges ermoglicht.

Mit einem einfach zu bedienenden Stellknopf kann der Spannbereich {iber den gesamten Nennbereich der Orbital-
schweifizange eingestellt werden.

Standardmafig sind die ORBIWELD TP-Zangen mit Klemmbacken aus Werkzeugstahl ausgestattet, die einen op-
timalen Halt auf der Rohroberflache sichern (sehr gute Grippeigenschaften). Auf Anfrage kénnen ersatzweise auch
Klemmbacken aus Edelstahl geliefert werden.

Die Zangen sind leicht am Rohr zu zentrieren und werden mit dem Spannhebel festgeklemmt. Durch die direkt in
das Zangengehduse integrierten Tasten wird keine zusatzliche Fernbedienung bendétigt.

ORBIWELD TP 400 - TP 1000 AVC/0SC

talschweif’zangen mit Pendelung OSC und Lichtbogenabstandsregelung AVC.
etzbar fiir dickwandige Rohre (MehrlagenschweiBungen). Die Orbitalschwei3zangen der ORBIWELD TP AVC/OSC-

Serie sind zusatzlich mit einer {iber den gesamten Nenndurchmesserbereich gehenden motorischen Verfahrmoglichkeit

des
mes

WIG-Brenners versehen, so dass keine zusatzliche mechanische Grundvoreinstellung bei geandertem Rohrdurch-
ser notwendig ist.

Zusatzliche Eigenschaften:

Die Pendelbreite betrdgt 20 mm (0.787 inch).

Komplett mit direkt auf der Orbitalschweiflzange montierter Kaltdrahtzufuhreinheit mit Aufnahme fiir D 100 mm/1 kg
(3.937 inch/2.2 lbs) Standardspule.

Mit einem einfach zu bedienenden Stellknopf kann der Spannbereich liber den gesamten Nennbereich der Orbital-
schweiflzange eingestellt werden.

14
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Technische Daten

5. TECHNISCHE DATEN

5.1 ORBIWELD TP 250 - TP 1000

Maschinen-Typ TP 250 TP 400 TP 600 TP 1000
Schweif3strom, max. [A] 200 200 200 200
Ziindspannung, max. [kV] 9 9 9 9
Werkstiickdurchmesserbereich  [mm] 8-28 30-115 70-170 120- 275
28-76,2
[inch] 0.315-1.102 1Y2-41 3-6 5-10
1.102 - 3.000
Spannung, max. [vDC] 24 24 24 24
Strom, max. [A] 1,0 1,0 1,0 1,0
Regelverfahren Drehzahlregelung mit Tachogenerator
Tachospannung, max. [vDC] 10 10 10 10
Drehzahl Rotor, max. [U/min.] 6,1 3,7 0,8 0,4
Schallpegel max. [dB (A)] 70 (bei 1 m Abstand)
Kaltdrahtvorschub (optional)
Spannung, max. [vDC] 24 24 24 24
Strom, max. [A] 0,4 0,4 0,4 0,4
Regelverfahren Drehzahlregelung mit EMK-Regelung
Drahtzufuhr entsprechend der Programmeinstellungen pulsbar, Vorschub erfolgt
synchron zur Hochstrom-Phase
Drahtdurchmesser* [mm] 0,8 0,8 0,8 0,8
[inch] 0.031 0.031 0.031 0.031
Kiihlmedien AusschlieBlich OCL-15 Kiihlfliissigkeit (Code 875 030 015) verwenden
Glycolanteil, max. [%] 50 50 50 50
Glycolanteil, min. [%] 25 25 25 25
Fiillvolumen [ 0,9 0,9 0,9 0,9
Zirkulation extrem vorzusehen
Steuerung automatisch
Druck, max. [bar] 3,5 3,5 3,5 3,5

*  Drahtdurchmesser 1,0 mm (0.039 inch) ist separat erhdiltlich.

(27.08.19) OW_BA_ORBWELD_TP_811.060.201_04_DE
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5.2 Elektroden

Als Elektrodengrundwerkstoff wird Wolfram eingesetzt.
Verwenden Sie nach Méglichkeit keine Elektroden mit Thoriumoxyd-Zusatzen.

Maschinen-Typ TP 250 TP 400 TP 600 TP 1000
Lichtbogenldnge (Abstand) [mm] 1,0 1,0 1,0 1,0
min. [inch] 0.039 0.039 0.039 0.039
Lichtbogenldnge (Abstand) [mm] 3,0 3,0 3,0 3,0
max. [inch] 0.118 0.118 0.118 0.118
Elektrodenldnge, max. [mm] 18 55 55 55

[inch] 0.709 2.165 2.165 2.165
Elektrodenldnge, min. [mm] 32 30 30 30

[inch] 1.260 1.181 1.181 1.181
Elektrodendurchmesser [mm] 2,4 2,4 2,4 2,4
Standardausriistung [inch] 0.094 0.094 0.094 0.094
Stromstarke (2,4 mm/0.094") max. [A] 200 200 200 200
Stromstarke (2,4 mm/0.094") min.  [A] 50 50 50 50
Stromstdrke (1,6 mm/0.063") max. [A] 120 120 120 120
Stromstarke (1,6 mm/0.063") min.  [A] 30 30 30 30
Spitzenwinkel [°] 30 30 30 30
Empfohlen wird das Brechen der Spit-
ze nach Anschleifen — 30-5
(siehe Skizze)

T O ( 60‘>
b 24 4
l )Q

Herstellung der Spitze ausschlieBlich durch Schleifen;
Schliffrichtung ausschlieBlich langs;
Empfohlenes Werkzeug ORBITALUM TOOLS Elektroden-Schleifgerdt ESG Plus

Bei regelmafiiger Anwendung von Schweif3stromen unterhalb 100 A wird der Einsatz von Elektroden mit vermindertem
Durchmesser empfohlen.
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6. INBETRIEBNAHME

6.1 Lieferumfang priifen

e Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschaden priifen.
e Fehlende Teile oder Transportschaden sofort Ihrer Bezugsstelle melden.

6.2 Lieferumfang

Anderungen vorbehalten.

e 1 Orbitalschweif’zange ORBIWELD TP

e 1 Transportkoffer (Transportkoffer TP 250: Code 811 030 030; Transportkoffer TP 400: Code 812 030 030;
Transportkoffer TP 1000: Code 814 030 030)

e 1 Handgriff (TP 400 bis TP 1000: Code 821 007 012 (bei TP 1000: 2 Stiick); TP 250: Code 811 050 014)
e 1 Schlauchpaket, Lange 7,5 m (24.6 ft)

e 1 Werkzeugset (TP 400 bis TP 1000: Code 811 050 030, TP 250: Code 811 050 023)

e 1 Betriebsanleitung und Ersatzteilliste
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7.  LAGERUNG UND TRANSPORT

Wenn die Anlage langere Zeit nicht bendtigt werden sollte, empfiehlt sich die Demontage und Entfernung vom
Einsatzort. Die Lagerung sollte ausschlieBlich in dem mitgelieferten Transportkoffer erfolgen.

Vor einer Einlagerung (Abstellen in einem Lagerraum) empfehlen wir folgendes Vorgehen:

P Reinigen Sie die Orbitalschweif3zange.
» Entfernen Sie alles Kiihimedium.

A Beachten Sie den maximal zuldssigen Druck von 3,5 bar!

» Dazu blasen Sie mittels Druckluft in Zu- oder Riicklauf der Kiihlwasserleitung.
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8. BEDIENELEMENTE

Alle Bedienelemente sind nachfolgend erldutert.

8.1 Bedienelemente Orbitalschweif3zange

8.1.1 Arretierung Brennerarm

Das Herausziehen dieses Bedienelementes entriegelt den Brennerarm, so dass dieser mit dem Tastrad auf der Rohr-
oberflache aufsetzen kann. Beim Aufspannen des Kopfes sollte der Brennerarm immer verriegelt sein (Position, siehe
Abbildung im an. 3.2.7). Vor dem Schweifien wird die Arretierung herausgezogen, dabei sollte der Brennerarm fest-
gehalten werden, um ihn dann vorsichtig auf dem Rohr aufsetzen zu lassen. Nach dem Schweifen wird der Brennerarm
bis zum Einrasten nach oben bewegt, bevor der Kopf dann manuell zuriickgedreht werden kann.

Die "Arretierung Brennerarm" dient gleichzeitig zur Aufnahme des Schlauchpakets wahrend des Umlaufs des Kopfes.

8.1.2 Klemmhebel

Der Klemmhebel wird zum Aufspannen des Kopfes auf das Werkstiick benutzt. Dabei muss zuvor die Einstellung des
Spannbereiches vorgenommen werden, damit der Kopf ohne iibermafiigen Krafteinsatz am Klemmhebel sicher und fest
aufgespannt werden kann.

8.1.3 Einstellung Spannbereich (Rohr-@)

Mit dieser Stellschraube wird die Einstellung des Rohrdurchmessers vorgenommen. Wir empfehlen, bei zunachst ge-
schlossenen Spannbacken (Klemmhebel steht in "gespannter" Position, zum Kopf hin) den Abstand der Spannbacken
so einzustellen, dass dieser dem gewiinschten Rohrdurchmesser entspricht. Dann wird der Spannmechanismus iiber
den Klemmhebel gedffnet und der Kopf aufgesetzt. Jetzt muss iiber die Einstellschraube des Spannbereichs eine Ein-
stellung gefunden werden, bei welcher ein Festspannen des Kopfes iiber den Klemmhebel problemlos méglich ist.

8.1.4 Kupplungshebel

Mit dem Kupplungshebel schalten Sie die mechanische Kupplung zwischen Antrieb und des Zangenrotors. Wegen der
hohen Untersetzung ist der Antrieb selbsthemmend.

Auskuppeln wird genutzt, um die Zangenrotor von Hand (z.B. in die Zangen&ffnungs- oder Schweiflanfangsposition)
manuell drehen zu kénnen.

In der "Riickseitenansicht" gezeigten Position (Hebel an Kopf anliegend, siehe Abbildung im an. 3.2.7) ist der Antrieb
eingekuppelt. Vergewissern Sie sich stets vor Beginn einer Schweifung, dass diese Position vorliegt, da ansonsten im
Prozess der Motor zwar ldauft, aber keine Rotation des Brenners stattfinden wiirde.

8.1.5 Arretierung Brennereinstellwinkel

Nach Losen dieser Feststellschraube kénnen Sie den Brenner drehen. Vergessen Sie bitte nicht, die Arretierschraube
nach erfolgter Einstellung wieder festzuziehen!
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8.1.6 Axiale Brennerverstellung

Mit dieser Stellschraube kann die Elektrode in axialer Richtung zum Rohrstof positioniert werden. Diese Einstellung
erfolgt normalerweise nach Augenmas.

Benutzen Sie einen entsprechenden Imbussschliissel.

8.1.7 Einstellung Lichtbogenabstand

Mit dieser Stellschraube wird der Abstand zwischen Elektrode und Werkstiick (Rohr) eingestellt. Der Abstand sollte in
der Regel, je nach Anwendung, zwischen ca. 1 und 3 mm (0.039" und 0.118") liegen und kann sinnvoller Weise unter
Zuhilfenahme einer Fiihlerlehre erfolgen.

8.1.8 LED, rot "Prozess lauft"

Diese LED leuchtet immer wahrend des laufenden SchweiBprozesses (nicht im "Testlauf").
Dadurch ist es moglich, das Prozessende (Gasnachstromung voriiber) sicher zu erkennen, um die Orbitalschweifizange
wieder vom Werkstiick abzunehmen.

8.1.9 Taste "START/STOP"

Mit dieser Taste kann der Schweifiprozess gestartet werden (wenn die Stromquelle im entsprechenden Betriebszustand
ist). Wird die Taste wihrend des laufenden Prozesses betétigt, so erfolgt ein sofortiger Abbruch, lediglich die im Pro-
gramm festgelegte Gasnachstromzeit lduft noch komplett ab.

8.1.10 Taste "Motor"

Diese Taste bewirkt ein Drehen des Rotors in Schweif3richtung. Ein (motorisches) "Zuriickdrehen" des Rotors ist {iber
die Fernbedienung der OrbitalschweiBzange nicht méglich. Das Zuriickdrehen kann entweder manuell (auskuppeln)
erfolgen oder auch motorisch iiber die Bedienung an der Maschine selbst oder eine optional erhadltliche externe Fern-
bedienung.

Q’ Betdtigen Sie niemals die MOTOR-Taste, wenn Sie am Kopf hantieren und greifen Sie
niemals in den laufenden Rotor. Trotz der langsamen Drehzahl besteht durch das hohe
VORSICHT Drehmoment eine Verletzungsgefahr!

8.1.11  Taste "DRAHT VOR"

Beim Arbeiten mit einer (optionalen) Kaltdrahtzufiihrung bewirkt ein Druck auf diese Taste einen Vorlauf des Zusatz-
drahts.

8.1.12 Taste "DRAHT RUCK"

Beim Arbeiten mit einer (optionalen) Kaltdrahtzufiihrung bewirkt ein Druck auf diese Taste einen Riicklauf des Zusatz-
drahts.
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8.2 Bedienelemente Drahtvorschub (optional)

Die Ausriistung von Orbitalschweif3zangen mit einer Drahtvorschubeinheit ist optional.

8.2.1 Winkelverstellung Kaltdrahtzufuhr

Diese Verstellschraube bestimmt den Winkel des Drahtférderréhrchens und damit auch den Auftreffpunkt des Drahtes
auf dem Rohr. Das Réhrchen sollte in einer Form eingestellt sein, dass der Kaltdraht direkt gegeniiber der Elektrode
unter einem Winkel von 15 - 25° in das Schmelzbad unter dem Lichtbogen gefiihrt wird. Beachten Sie bitte, dass nicht
das Ende des Rohrchens, sondern das Drahtende eingestellt werden muss. Eine kleine Vorspannung des Drahtes zur
Rohroberfliche ist besonders fiir die UberkopfschweiBlage wichtig. Wenn diese Vorspannung zu stark eingestellt ist,
wird sich der Draht vor Erreichen des Schmelzbades vom Rohr wegbiegen.

Um eine optimale Einstellung zu erzielen ist es ratsam, den Lauf des Drahtes vor dem Schweifen unter Benutzung der
Taste "DRAHT VOR" zu priifen. Vergessen Sie nicht, den Draht vor Beginn der Schweifung mit "DRAHT RUCK" wieder in
die urspriingliche Position zuriick zu fahren.

8.2.2 Axiale Verstellung Kaltdrahtzufuhr

Mit dieser Stellschraube wird das Drahtzufiihrréhrchen in der seitlichen Position (axial) verstellt. In den meisten Fallen
ist die Einstellung korrekt, wenn der Draht im Testlauf (Taste "DRAHT VOR") mittig unter die SchweiBelektrode lduft.

8.2.3 Drahtrolle

Die Bedienung erfolgt zur Einstellung der Ablaufbremse und zur Entnahme fiir den Rollenwechsel. Entnahme erfolgt
nach Entfernen der Randelmutter, Wiedereinsetzen erfolgt sinngemaf. Vergessen Sie bitte nicht die korrekte Einstel-
lung der Abspulbremse.

8.2.4 Einstellschraube fiir Anpressdruck

Die Vorschubeinheit selbst besteht aus einem Antriebsmotor sowie einer Antriebs- und Druckrolle. Sie dient der Zufiih-
rung von Kaltdraht zur Schweif3stelle. Die Zufuhrgeschwindigkeit (Menge) wird von der Orbitalschweistromquelle {iber
die Ansteuerung des Vorschubantriebes bestimmt.

Zum Offnen losen Sie die Einstellschraube, so dass sie seitlich weggeklappt werden kann. Danach kann die Zufiihrein-
heit gedffnet werden.

Nach dem Einfddeln des Drahtes muss die Schraube von Hand soweit angezogen werden, dass ein sauberes Fordern
des Drahtes ohne "Durchrutschen" erfolgt. Dies kann mit Hilfe der Tasten "DRAHT VOR" / "DRAHT RUCK" direkt an der
Orbitalschweizange iiberpriift werden. Ein iibermdfiges Festziehen ist zu vermeiden, da dies den Motor unnétig be-
lastet und weiterhin zu iibermafligem Drahtabrieb und schnellerem Verschleif} der Drahtforderrollen fiihren wiirde. Auf
keinen Fall zum Festziehen irgendwelche Werkzeuge benutzen!

8.2.5 Drahtwechsel/Einstellung Ablaufbremse (siehe auch Abbildung im (ap. 3.2.4)

Offnen Sie durch Lésen der Einstellschraube fiir den Anpressdruck (siehe an. 8.2.4) die Vorschubeinheit der Kaltdraht-
zufuhr.

Losen Sie jetzt die Feststellschraube fiir die Drahtfiihrungsseele und die Randelmutter (Einstellung Ablaufbremse) an
der Drahtrolle. Halten Sie dabei die Drahtrolle so fest, dass der Draht nicht "abspringen” kann. Jetzt kénnen Sie das
evtl. noch in der Vorschubeinheit vorhandene Drahtende herausziehen.

Nehmen Sie die neue Drahtrolle und biegen den Draht auf ca. 20 cm (ca. 7.9") relativ gerade.

Schieben Sie jetzt den Draht durch die Férdereinheit hindurch in die gestreckt gehaltene Drahtfiihrungsseele ein, bis
der Draht an der Spitze des Drahtforderrohrchens herausschaut.
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Setzen Sie die neue Drahtrolle auf und stellen die Abrollbremse so ein, dass die Spannkraft des Drahtes nicht mehr zum
Abrollen der Spule fiihren kann.

Schrauben Sie dann die Feststellschraube der Drahtfiihrungsseele wieder an, ziehen diese aber nur soweit an, dass die
Drahtfiihrungsseele nicht gequetscht wird.

Schlieflen Sie abschlief3end die Drahtfordereinheit und stellen den Anpressdruck so ein, dass der Draht sauber lduft
(siehe Kan.8.2.2).

8.2.6 Elektrodenwechsel — Wechseln von VerschleiBteilen (Brenner)

Zum Wechseln der Elektrode stellen Sie zundchst sicher, dass der Brenner vollstandig abgekiihlt ist. Nehmen Sie den
Kopf vom Rohr ab und legen ihn auf eine geeignete Unterlage.

Das Entnehmen der Elektrode erfolgt nach Losen der Elektroden-Spannschraube. Danach kann die Elektrode inklusive
der Elektrodenspannzange entnommen werden. Jetzt konnen Sie eine neue Elektrode einsetzen. Verwenden Sie nur
sauber angeschliffene Elektroden, welche im Durchmesser zu den Spannelementen (Spannzange und Gaslinse) pas-
sen. Stellen Sie vor dem Anziehen der Elektroden-Spannschraube sicher, dass die Elektrode ca. 5 mm (0.197") aus der
Gasdiise herausragt.

Sollen weitere Teile des Brenners gewechselt werden, so entnehmen Sie zundchst die Elektrode mit der Spannzange.
Jetzt konnen sie die keramische Gasdiise (normales Rechtsgewinde) mit dem Isolationsring und danach das Spannbhiil-
sengehduse (Gaslinsenausfiihrung) abschrauben.

Achten Sie beim Zusammenbau unbedingt darauf, dass der weife Isolationsring richtig platziert wird, eine Montage
ohne diesen Ring kann Fehlziindungen und damit Beschddigungen des Brenners zur Folge haben.

8.2.7 Handgriff

An diesem Handgriff sollte die Orbitalschweizange immer gehalten werden.
Er dient weiterhin als Schutzbiigel fiir die Fernbedienung.

8.2.8 Spannbacken

Mit dieser Spannbacken wird die Orbitalschweiflzange auf dem zu schweif;enden Rohr festgeklemmt.
Fiir Anwendungen in Edelstahl sollten die optional erhéltlichen Edelstahl-Spannbacken verwendet werden.
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Bedienung

9. BEDIENUNG

Voraussetzungen/Status Maf3nahme
Ist die Orbitalschweif’zange in Ord- » Motorsteuerkabel an Orbitalschweifizange und Stromquelle anschlieBBen.
nung? » Elektrode priifen.

» Drahtvorrat priifen.

» Stellen Sie den Brennerkopf mit der axialen Brennerverstellung in die mitt-

lere Position; dadurch ist eine spdter evtl. notwendige Korrektur in beide
Richtungen moglich.

Stellen Sie die Klemmbacken grob auf den aktuellen Rohrdurchmesser ein.

Versuchen Sie die Orbitalschweifzange zu spannen.

vV|Vv|Vv

Korrigieren Sie die Rohrdurchmessereinstellung mit der seitlichen Einstel-
lung des Spannbereichs und spannen Sie die Zange erneut, bis dieser ohne
grofieren Kraftaufwand (Klemmhebel) sicher auf dem Rohr klemmt.

Die Orbitalschweif3zange soll so fest
sitzen, dass sie gerade nicht mehr
verrutscht. Zu festes Spannen ver-
klemmt und blockiert!

Kuppeln Sie den Drehantrieb aus (Kupplungshebel).

Drehen Sie die Elektrode in Schweianfangsposition.

Kuppeln Sie den Drehantrieb wieder ein (Kupplungshebel).

vV VvV

Halten Sie den Brennerarm fest und ziehen Sie vorsichtig die Arretierung
des Brennerarms. Setzen Sie den Brennerarm auf das Rohr auf (Tastrad
beriihrt Rohroberfldache).

Stellen Sie jetzt tiber die Einstellung Lichtbogenabstand (Verstellung Tast-
rad) den Elektrodenabstand ein.

Stimmt die Elektrodeneinstellung
zum Rohrstof3?

Korrigieren Sie ggf. mit der axialen Brennerverstellung. Falls diese nicht
ausreicht muss der Kopf nochmals leicht versetzt neu aufgespannt werden.

Massekabel am Werkstiick ange-
schlossen?

SchlieBen Sie das Massekabel sicher am Rohr an.

Innenspiilung des Rohres vorbereitet?

Lesen Sie die Bedienungsanleitung der Rohrinnenspiilung!
Zur Sicherung der Rohrinnenspiilung empfehlen wir den Einsatz eines
Sauerstoffmessgerates von Orbitalum.

Ist das Kabelpaket frei?

Auf freie Verlegung achten.

Vorbereitungen fertig?

Benutzen Sie stets die lhnen zugewiesene Schutzausriistung!

Start der Schweiflung wird an der Orbitalschweif3stromquelle oder mit der
roten "START/STOP" Taste direkt am Kopf ausgelost.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung der Orbitalschweifstromquelle!

Betrieb der Anlage

Vermeiden Sie das Einatmen der SchweiBdampfe!

Benutzen Sie stets die lhnen zugewiesene Schutzausriistung!
Lesen Sie die Bedienungsanleitung der Orbitalschweif3stromquelle!
Beobachten Sie den Schweiflvorgang!

Schweifung abbrechen

VV VVVVVV VVV VY VvV Vv

Verbrennungsgefahr am Werkstiick und in der Schweif3zone der Orbital-
schweif3zange!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung der Orbitalschweif3stromquelle!
Betdtigen Sie die rote "START/STOP" Taste direkt an der Orbitalschweif3-
zange. Diese stoppt den laufenden Prozess, lediglich die programmierte
Gasnachstromzeit l[duft noch ab.
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10. WARTUNG, INSTANDHALTUNG, STORUNGSBEHEBUNG

HINWEIS

Einige der genannten Arbeiten sind stark von der Nutzung und den Umgebungsbedingungen abhangig.

Die genannten Zyklen sind Mindestangaben. Im Einzelfall sind abweichende Wartungszyklen moglich.
Um die Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten, fiihren Sie die Wartung jahrlich durch autorisierte
Servicestellen mit VDE-Priifung durch. Sollte die Maschine nicht, wie zuvor beschrieben, funktionie-
ren, so muss die Maschine ebenfalls zu autorisierten Servicestellen eingesendet werden.

A

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Nichtbeachtung drohen lhnen Tod oder schwerste Verletzungen.
» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-

stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

A

GEFAHR

Elektrische Gefahrdungen durch mangelhaft zusammengebaute Elektrik!
Todlicher elektrischer Schlag.
» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-

stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.
P> Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektrofach-
kraft vornehmen lassen.

10.1 Wartung

Zeitraum

Titigkeit

nach ca. jeder 20. Schwei3naht

» Wechseln oder Nachschleifen der Wolframelektrode.

vierteljdhrlich

Entfernen Sie das alte Fett im Rotorbereich durch Auswaschen mit einem

Fettloser.

(z.B. CASTROL LONGTIME PD 2).

4
» Fetten Sie den Bereich des Messingrotors mit einem geeigneten Schmiermittel
>

jahrlich Fetten aller {ibrigen beweglichen Teile mit geeigneten Schmierstoffen.
10.2 Was tun, wenn? - Allgemeine Storungsbehebung
Storung Maogliche Ursache Behebung
Lichtbogen ziindet nicht. Masseleitung nicht angeschlossen. » Masseleitung anschlief3en.
Masseanschluss schlechter Kontakt. B Masseanschluss priifen und ver-
bessern.
Gas fehlt. P Gaszufuhr priifen.
Elektrodenabstand zu grof3. » Elektrodenabstand einstellen.
Elektrodenspitze verschlissen. P Elektrode nachschleifen.
Elektrodenhalter verschmutzt. » Elektrodenhalter reinigen.
Kabelbruch. » Schlauchpaket austauschen.
Maschineneinstellungen falsch. » Maschineneinstellungen priifen
und korrigieren.
Lichtbogen zieht zur Seite. Elektrode verschlissen. P Elektrode nachschleifen oder
» austauschen.
Elektrode falsch geschliffen. P Elektrode nach Vorgabe schleifen.
Schlechte Elektroden-Qualitat. » Verwenden Sie stets qualitativ

hochwertige Elektroden.
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Storung Maogliche Ursache Behebung
Drehbewegung startet nicht. Kupplung nicht eingeriickt. » Kupplung einriicken.
Orbitalschweifizange verspannt. » Kopf neu aufspannen.
Anschluss fehlerhaft. P Stecker priifen.
P Stromquelle priifen.

10.3 Service/Kundendienst

Fiir das Bestellen von Ersatzteilen siehe separate Ersatzteilliste.
Fiir die Behebung von Stérungen wenden Sie sich bitte direkt an unsere fiir Sie zustandige Niederlassung.

Geben Sie bitte folgende Daten an:
e Maschinen-Typ: Offene Orbitalschweizange ORBIWELD TP 250, TP 400, TP 600 oder TP 1000
e Maschinen-Nr.: (siehe Typenschild)
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11.

C€

EG-Konformitatserklarung
Declaration of conformity
Dichiarazione di conformita
Déclaration de conformité
Declaracion de conformidad

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17
78224 Singen, Deutschland
Tel.: +49 (0) 77 31 792-0
Fax: +49 (0) 77 31 792-524

gemdB Anhang Il A der EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG (MaschR) und EMV-Richtlinie 2014/30/EU.

Die Bauart der Maschine:
The following product:

Il seguente prodotto:

Le produit suivant:
Elproducto siguiente:

TP 250 OrbitalschweifRzange inkl. Orbitalschweifistrom-
quelle

TP 400 Orbitalschweifizange inkl. Orbitalschweifistrom-
quelle

TP 600 Orbitalschweifizange inkl. Orbitalschweiflstrom-
quelle

TP 1000 OrbitalschweiRzange inkl. Orbitalschweistrom-
quelle

Seriennummer:
Series number:
Numero di serie:
Nombre de série:
Ndmero de serie:

Baujahr / Year / Anno / Année / Afio:

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit folgenden EG-Richtlinien:
was designed, constructed and manufactured in accordance with the following EC guidelines:
& stata progettato costruito e commercializzato in osservanza delle seguenti Direttive:

a été dessiné, produit et commercialisé selon les Directives suivantes:

ha sido proyectado construido y comercializado bajo observacion de las siguientes Directivas:

EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG (MaschR)
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

The following harmonized norms have been applied:

Le seguenti norme armonizzate ove applicabili:

Les normes suivantes harmonisées ol applicables:

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas:

DIN EN I1SO 12100:2011-03
DIN EN ISO 13849-2:2013-02
DIN EN 60204-1:2007-06

DIN EN 60974-1:2014-09

DIN EN 60974-2:2013-11

DIN EN 50445:2009-02

Bevollmachtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist Gerd Riegraf, Orbitalum Tools GmbH,

D-78224 Singen.

7 Ar=

M N

Markus Tamm
Geschdftsfiihrer

Singen, den 22.02.2017

Marcel Foh
Business Development Manager
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