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1 ZU DIESER ANLEITUNG

1.1 Warnhinweise

Die in dieser Anleitung verwendeten Warnhinweise warnen vor Verletzungen oder vor Sachschaden.

Warnhinweise immer lesen und beachten!

Dies ist das Warnsymbol. Es warnt vor Verletzungsgefahren. Um Verletzungen oder
Tod zu vermeiden, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichneten MalRnahmen
befolgen.

WARNSTUFE BEDEUTUNG

GEFAHR Unmittelbare Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Si-
cherheitsmafRnahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fuhrt.

WARNUNG Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafinahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren kann.

VORSICHT Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicher-
heitsmafinahmen zu leichten Verletzungen fiihren kann.

e B B B

HINWEIS! Maogliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung zu Sach-
schaden fiihren kann.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

SYMBOL BEDEUTUNG
Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss ge-
handelt werden.
1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss ge-
2 handelt werden.
3.
> Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier muss gehandelt

werden.
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1.3 Abkurzungen

ABKURZUNG BEDEUTUNG

MH Orbitalschweil’zange, Typ "Mobile Head"

1.4 Mitgeltende Dokumente

Folgende Dokumente gelten mit dieser Betriebsanleitung:

» Betriebsanleitung der Orbitalschweil3stromquelle

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2 Betreiberinformationen und
Sicherheitshinweise

2.1 Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fir die Sicherheit im Gefahrenbe-
reich der Maschine und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Ma-
schine im Gefahrenbereich.

Sicherheit des Arbeitnehmers: Der Betreiber hat die in diesem Kapitel beschriebenen Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten sowie sicherheitsbewusst und mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen zu
Arbeiten.

Der Arbeitgeber verpflichtet sich, die Mitarbeiter auf die Gefahren durch die EMF-Richtlinien hinzuwei-
sen und den Arbeitsplatz dementsprechend zu bewerten.

Anforderungen fiir spezielle EMF-Bewertungen in Bezug auf allgemeine Tatigkeiten, Arbeitsmit-
tel und Arbeitsplatze*:

ART DES ARBEITS- BEWERTUNG ERFORDERLICH FUR:
PLATZES ODER AR- Arbeitnehmer ohne be- Besonders gefahrdete Arbeitnehmer mit
BEITSMITTELS sonderes Risiko Arbeitnehmer aktiven Implantaten

(ausgenommen solche
mit aktiven Implanta-
ten)

1) (2) (3)

Lichtbogenschweilung, Nein Nein Ja
manuell (einschl. MIG

(Metall-Inertgas), MAG

(Metall-Aktivgas), WIG

(Wolfram-Inertgas) bei

Einhaltung bewahrter

Verfahren und ohne Kor-

perkontakt zur Leitung

* Nach Richtlinie 2013/35/EU
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2.2 Verwendung der Maschine

2.2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Der Orbitalschweif3kopf ist ausschlieBlich fur folgende Verwendung vorgesehen:

» Einsatz in Verbindung mit einer Orbitalschweilstromquelle der ORBIMAT-, Mobile Welder-, Smart
Welder- und Power Welder-Serien.

*  WIG-Schweilten von Werkstoffen, die in dieser Betriebsanleitung spezifiziert sind (siehe Kap.
Einsatzmdglichkeiten).

» Leere, nicht unter Druck stehende Rohre, die frei von Kontaminationen, explosiven Atmospharen
oder FlUssigkeiten sind.

Es durfen nur Schutzgase verwendet werden, die nach DIN EN ISO 14175 fur das WIG-SchweilRverfah-
ren klassifiziert sind.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehéren auch folgende Punkte:

* Permanentes Beaufsichtigen der Maschine wahrend des Betriebs. Der Bediener muss immer in
der Lage sein, den Prozess zu stoppen.

» Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung und den allgemeinen
Sicherheitshinweisen fur geschlossene OrbitalschweilRkdpfe.

» Beachten der mitgeltenden Dokumente.
» Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten.
» AusschlieBliches Verwenden der Maschine im Originalzustand.

» AusschlieRliches Verwenden von originalem Zubehér sowie originalen Ersatzteilen und
Betriebsstoffen.

» Prifen aller sicherheitsrelevanten Bauteile und Funktionen vor Inbetriebnahme.
» Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannten Materialien.

» ZweckmaRiger Umgang mit allen am Schweil3prozess beteiligten Komponenten sowie allen
weiteren Faktoren, die einen Einfluss auf den SchweilRprozess haben.

» AusschlieBlich gewerblicher Gebrauch.

2.2.2 Grenzen der Maschine
» Der Arbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder in der Anlage selbst sein.
» Die Maschine wird durch eine Person bedient.

» Es muss ein Bewegungsraum firr Personen von etwa 2 m rund um die Maschine gewahreistet sein.
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Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

Klimabedingungen im Betrieb:
Umgebungstemperatur: —10 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

Klimabedingungen wahrend Einlagerung und Transport:
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90% bei +20 °C, < 50 % bei +40 °C

Die Maschine darf nur in trockener Umgebung nach IP 23 (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter etc.)
aufgestellt und betrieben werden. Gegebenenfalls ein Schweifl3zelt verwenden.

Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstadube sind zu vermeiden.

Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden.

2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.3.1 Information Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

» Produkt (falls zutreffend) nicht mit dem allgemeinen Abfall entsorgen.

»  Wiederverwendung oder Recycling von Elektro- und Elektronik-
Altgeraten (WEEE) durch Entsorgung bei einer dafiir vorgesehenen
Sammelstelle.

* Wenden Sie sich fiir weitere Informationen an Ihr 6rtliches Recycling-
Buro oder Ihren ortlichen Handler. Kritische Rohstoffe, die
I moglicherweise in indikativen Mengen von mehr als 1 Gramm auf
Komponentenebene vorhanden sind.

(nach RL 2012/19/EU)

Kritische Rohstoffe, die méglicherweise in indikativen Mengen von mehr als 1 Gramm auf Kom-
ponentenebene vorhanden sind

KOMPONENTE KRITISCHER ROHSTOFF

Platinen Baryt, Bismut, Kobalt, Gallium, Germanium, Hafnium, Indium, Schwere

Seltene Erde, Leichte Seltene Erde, Niob, Metalle der Platingruppe, Scan-
dium, Siliziummetall, Tantal, Vanadium

Kunststoff-Komponenten  Antimon, Baryt

Elektrische und elektroni-  Antimon, Beryllium, Magnesium
sche Komponenten

Metall-Komponenten Beryllium, Kobalt, Magnesium, Wolfram, Vanadium

Kabel und Kabelbaugrup- Borat, Antimon, Baryt, Beryllium, Magnesium

pen

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

KOMPONENTE KRITISCHER ROHSTOFF

Displays Gallium, Indium, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Niob,
Metalle der Platingruppe, Scandium

Batterien Flussspat, Schwere Seltene Erden, Leichte Seltene Erden, Magnesium

2.3.2 REACh (Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrankung chemischer Stoffe)

Die Verordnung (EG) 1907/2006 des europaischen Parlaments und des Rates Uber die Registrierung,
Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer Stoffe (REACh) regelt das Herstellen, das Inver-
kehrbringen und die Verwendung chemischer Stoffe und daraus hergestellter Gemische.

Im Sinne der REACh-Verordnung handelt es sich bei unseren Produkten um Erzeugnisse. Entspre-
chend Artikel 33 der REACh-Verordnung mussen Lieferanten von Erzeugnissen ihre Abnehmer dartiber
informieren, wenn das gelieferte Erzeugnis einen Stoff der REACh-Kandidatenliste (SVHC-Liste) in Ge-
halten groRer als 0,1 Massenprozent enthalt. Am 27.06.2018 wurde Blei (CAS: 7439-92-1 / EINECS:
231-100-4) in die Kandidatenliste SVHC aufgenommen. Diese Aufnahme |6st eine diesbezligliche Infor-
mationspflicht in der Lieferkette aus.

Wir informieren Sie hiermit darliber, dass einzelne Teilkomponenten unserer Erzeugnisse Blei in Gehal-
ten groRer als 0,1 % Masseprozent als Legierungsbestandteil in Stahl, Aluminium und Kupferlegierung
sowie in Loten und Kondensatoren von elektronischen Bauteilen enthalten. Die Bleianteile liegen inner-
halb der festgelegten Ausnahmen der RoHS-Richtlinie.

Da Blei als Legierungsbestandteil fest gebunden ist und somit bei bestimmungsgemafRer Verwendung
keine Exposition zu erwarten ist, sind keine zusatzlichen Angaben zur sicheren Verwendung notwendig.

2.3.3 Elektrowerkzeuge und Zubehor

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehdr enthalten grole Mengen wertvoller Roh- und Kunststoffe,
die einem Recyclingprozess zugefuhrt werden kénnen:

» Elektronische Altgerate, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, dirfen geman
EU-Richtlinie nicht mit dem Siedlungsabfall (Hausmiill) entsorgt werden.

» Durch die aktive Nutzung der angebotenen Riickgabe- und Sammelsysteme leisten Sie lhren
Beitrag zur Wiederverwendung und zur Verwertung von elektronischen Altgeraten.

» Elektronische Altgerate enthalten Bestandteile, die gemaR EU-Richtlinie selektiv zu behandeln
sind. Getrennte Sammlung und selektive Behandlung sind die Basis zur umweltgerechten
Entsorgung und zum Schutz der menschlichen Gesundheit.

» Gerate und Maschinen der Orbitalum Tools GmbH, welche Sie nach dem 13. August 2005
erworben haben, werden wir nach einer firr uns kostenfreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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Bei elektronischen Altgeraten, die aufgrund einer Verunreinigung wahrend des Gebrauchs ein
Risiko fiir die menschliche Gesundheit oder Sicherheit darstellen, kann die Riicknahme abgelehnt
werden.

Wichtig fiir Deutschland: Gerate und Maschinen der Orbitalum Tools GmbH durfen nicht Uber
kommunale Entsorgungsstellen entsorgt werden, da sie nur im gewerblichen Bereich zum Einsatz
kommen.

2.4 Personalqualifikation

A VORSICHT!  Der SchweilRkopf/Handbrenner darf nur von eingewiesenem Personal verwen-

det werden.

Nur Personal einsetzen, das den am Einsatzort geltenden berufs- und altersspezifischen
Vorschriften entspricht.

Keine korperlichen und geistigen Beeintrachtigungen.

Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist, sind
als Personal nicht zugelassen.

Bedienung der Maschine durch Minderjahrige nur unter Aufsicht eines Weisungsbefugten.

Grundlagenwissen im WIG-SchweilRverfahren wird grundsatzlich vorausgesetzt.

2.5 Grundlegende Hinweise zur Betriebssicherheit

A VORSICHT!  Aktuelle Sicherheits- und Unfallverhlitungsvorschriften beachten!

Unsachgemafe Handhabung kann die Sicherheit beeintrachtigen. Die Folge kdnnen lebensgefahrliche
Verletzungen sein.

10

Bei angeschalteter Stromquelle Schweil3kopf niemals unbeaufsichtigt lassen.

Bediener muss sicherstellen, dass sich keine 2. Person innerhalb des Gefahrenbereichs befindet.
Schweilkopf nicht andern oder umbauen.

Schweillkopf nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

Nur Original-Werkzeuge, -Ersatzteile und -Zubehdr sowie vorgeschriebene Betriebsstoffe
verwenden.

Bei Anderungen im Betriebsverhalten Betrieb sofort beenden und Stérung beseitigen lassen.
Schutzeinrichtungen nicht entfernen.
Die Maschine nicht am Schlauchpaket oder am Kabel ziehen.

Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausrustung nur von einer Fachkraft
vornehmen lassen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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+ Das Offnen, Verandern des Schweilkopfes ist untersagt, aufer zum Zweck der Entfernung von
Fremdkorpern im Getriebe.
Hinweise zur Stérungsbeseitigung beachten (siehe Kap. ,Stdérungsbeseitigung” der
Betriebsanleitung).

A VORSICHT!  Verletzungsgefahr durch monotone Arbeit!

Unbehagen, Ermuden und Stérungen des Bewegungsapparates, eingeschrank-
te Reaktionsfahigkeit sowie Verkrampfungen.

» Lockerungsiibungen durchfiihren.
» Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

» Im Betrieb eine aufrechte, ermiidungsfreie und angenehme Kérperhaltung einnehmen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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2.6 Personliche Schutzausristung
Folgende personliche Schutzausriistung ist beim Arbeiten an der Anlage zu tragen:

> Schutzhandschuhe nach EN 407 fur Schweilbetrieb und DIN 388 fir Montage der Elektrode.
> Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB.

» Bei Uberkopfarbeiten Schutzhelm nach DIN EN 397.

> In Arbeitsumgebungen > 80 db (A) Gehdrschutz tragen.

2.7 Restrisiken

2.7.1 Verletzung durch hohes Gewicht

Beim Heben besteht ein groRes Gesundheitsrisiko. Maschinengewichte, Kap. Bruttogewicht beachten!

Stol3- und Quetschgefahr besteht in folgenden Situationen:

A VORSICHT!  Herunterfallen des Orbitalschweil3kopfs bei Transport, Montage/Demontage
oder Einrichten!

& VORSICHT!  Herunterfallen des Transportkoffers aufgrund unsachgemafRen Abstellens!

& VORSICHT!  Herunterfallen des Schweilkopfs bei unzuléssigen Uberkopfanwendungen!

> Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345, Klasse SB tragen.

> Transportkoffer auf einer stabilen Unterlage in der Nahe (ca. 1,5 m/4.9 ft) der Schweifstrom-
quelle abstellen.

2 Transportkoffer nicht auf einer Leiter tragen.

> Schweil3kopf zum Einrichten flach auflegen und sicherstellen, dass er nicht herunterfallen kann.

> Fallsicherung an Schweil3kopf montieren.

> Schweilkopf darf nur mit Fallsicherung in Uberkopflagen eingesetzt werden.

> Gerat nicht per Kran transportieren. Griffe, Gurte oder Halterungen ausschlielich fir den
Handtransport benutzen.

> Montage-/Demontagearbeiten des Orbitalschweil3kopfs OW 170 am Rohr nur mit 2 Personen

durchfiihren.

2.7.2 Stichverletzung durch spitze Elektrode und ggf. Kaltdraht

& VORSICHT!  Beim Ergreifen des Schweil3kopfs besteht sowohl fiir den Bediener als auch fiir
Dritte die Gefahr, sich an der Elektrode oder ggf. am Kaltdraht (bei KD-Versio-
nen) zu stechen.

12 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

> Schweilkopf nicht an der Position der Elektrode oder des Kaltdrahts (bei KD-Versionen) grei-
fen.

> Vor dem Verstauen des Schweil3kopfs Elektrode und ggf. Kaltdraht (bei KD-Versionen) demon-
tieren.

2.7.3 Quetschung durch Einklemmen an beweglichen Teilen

& VORSICHT!  Beim Einrichten des Schweil3kopfs kdnnen Hande und Finger eingeklemmt und
gequetscht werden.

> Vor dem Einrichten oder vor Elektrodenwechsel Schweil3kopf flach auf die Unterlage legen.

> Schweillstromquelle vor dem Einrichten oder vor dem Elektrodenwechsel ausschalten.

2.7.4 Verletzung durch rotierende Maschinenteile

& GEFAHR! Durch rotierende Maschinenteile kdnnen Haare, Schmuck oder Kleidung erfasst
und in das Gehause gezogen werden.

& VORSICHT!  Quetschgefahr von Handen und Fingern!

Der Rotor kann beim Einrichten der Elektrode unerwartet anfahren.

> Vor dem Anschlie3en des Schweiflkopfs und vor der Montage der Elektrode: OrbitalschweiRan-
lage ausschalten.

> Vor dem Verfahren des Rotors bei geschlossenen SchweilRkdpfen Spannkassette montieren,
bzw. Spanneinheit und Flip Cover schlieRen.

2 Eng anliegende Kleidung tragen.

> Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbaren Akzessoires tragen.

2.7.5 Schnittverletzung an scharfen Kanten

& VORSICHT!  Beim Spannen des Schweil3kopfs auf das Rohr besteht die Gefahr von Schnitt-
verletzungen aufgrund von scharfen Rohrkanten.

2 Schutzhandschuhe nach DIN 388 tragen.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com 13
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2.7.6 Verbrennung und Brandgefahr

A VORSICHT!  Nach dem Schweif3en sind der Schweilkopf und das Werkstiick heil. Insbeson-
dere nach mehreren Schweillvorgangen hintereinander entstehen sehr hohe
Temperaturen. Bei Arbeiten am Schweiltkopf (z. B. Umspannen oder Montage/
Demontage der Elektrode) besteht die Gefahr von Verbrennungen oder Bescha-
digung der Kontaktstellen. Thermisch nicht bestadndige Materialien kénnen bei
Kontakt mit dem heilen SchweilRkopf beschadigt werden.

A WARNUNG! Bei falscher Positionierung des SchweilRkopfs oder Verwendung von unzulassi-
gen Materialien im Schweil3bereich kdnnen thermische Probleme auftreten. Im
schlimmsten Fall wird ein Brand ausgeldst. Allgemeine BrandschutzmalRnahmen
vor Ort beachten.

A WARNUNG! Beim Stolpern kann der Schweifstromanschluss herausgezogen werden, wo-
durch ein Lichtbogen zwischen Schweif3stromanschluss und Orbitalschweil3an-
lage entstehen kann. Verbrennungen und Verblendungen kénnen die Folge
sein, im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgelost.

> Schutzhandschuhe nach EN 407.

2 Vor Arbeiten am SchweilRkopf oder vor dem Verpacken im Transportkoffer warten, bis sich die
Oberflachen auf unter 50 °C (122 °F) abgekuhlt haben.

» Schweillkopf korrekt positionieren.

v

Im Schweil3bereich nur zuldssige Materialien einsetzen.

v

Nach jeder Reinigung des Schweil3kopfs und vor dem Schweiflen Reinigungsmittel komplett ab-
dunsten lassen.

Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation Uber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.
Leitungen und Kabel nicht unter Zugspannung stellen.

Schweil3kopf nach der Demontage im Transportkoffer ablegen.

vVvyyvyy

Sicherstellen, dass das Schlauchpaket ordnungsgemaR angeschlossen und die Zugentlastung
eingehangt ist.

2.7.7 Stolpern uber Leitungen und Kabel

A VORSICHT!  Wenn Stromkabel, Gas- oder Steuerleitung unter Zugspannung stehen, besteht
die Gefahr, dass Personen stolpern und sich verletzen.

A WARNUNG! Beim Stolpern kann der Schweif}stromanschluss herausgezogen werden, wo-
durch im schlimmsten Fall ein Lichtbogen zwischen Schweil3stromanschluss
und OrbitalschweiRanlage entstehen kann. Verbrennungen und Verblendungen
kénnen die Folge sein.

» Sicherstellen, dass Personen in keiner Situation tUber Leitungen und Kabel stolpern kénnen.

» Leitungen und Kabel nicht unter Zugspannung stellen.
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» Schweillzange nach der Demontage im Transportkoffer ablegen.

» Sicherstellen, dass das Schlauchpaket ordnungsgemaf angeschlossen und die Zugentlastung ein-

gehangt ist.

2.7.8 Langzeitschaden durch falsche Haltung

Maschine so verwenden, dass eine aufrechte und angenehme Kérperhaltung wahrend des Betriebes
eingenommen wird.

2.7.9 Elektrischer Schlag

Beim Schweillvorgang liegen 2 elektrische Potentiale an:
» Potential 1: Elektrode/Brennerkorper (-)

» Potential 2: Restliche Bauteile des Schweil3kopfs inkl. Rohr (+)

& VORSICHT! Bei gleichzeitigem Kontakt mit beiden Potentialen wahrend der Hochfrequenz-
zlindung besteht die Gefahr elektrischen Schlags.

> Ab dem Start des SchweilRvorgangs Kontakt mit dem Rohr und dem Gehause des Orbital-
schweil’kopfs vermeiden.

> Schutzhandschuhe DIN 12477, Typ A fiir Schweillbetrieb und DIN 388, Klasse 4 fiir Montage
der Elektrode tragen.

& GEFAHR! Fir Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachern besteht Lebensge-
fahr.

> Ab dem Start des SchweilRvorgangs Kontakt mit dem Rohr und dem Gehause des Schweil3-
kopfs vermeiden.

& WARNUNG! Beim AnschlieRen oder Trennen eines SchweilRkopfes/Handbrenners an die
bzw. von der Stromquelle besteht die Gefahr, die Ziindfunktion versehentlich
auszuldsen.

> Stromquelle beim AnschlieRen oder Abtrennen eines Schweillkopfs oder Handbrenners aus-
schalten.

> Wenn der Schweil3kopf oder Handbrenner nicht betriebsbereit ist, in Funktion "Test" schalten.

& GEFAHR! Elektrische Gefahrdungen durch Beriihrung sowie falscher oder feuchter
Schutzausriistung.

> Trockene Sicherheitsschuhe, trockene metalllose (nietfreie) Lederhandschuhe und trockene
Schutzanzige tragen, um elektrische Gefahrdungen zu verringern.

> Auf trockenem Untergrund arbeiten.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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& GEFAHR! Elektrischer Schlag sowie Korperverletzungen und Sachschaden auch an ande-
ren Geraten durch fehlerhafte Zindung bei nicht angebrachtem oder fehlerhaft
positioniertem Schweif3kopf!

Nicht mit Schweillkopf spielen.

4
A GEFAHR! Elektrischer Schlag und Quetschgefahr bei unsachgemaRem Eingriff und Off-
nung des Schweil3kopfs.

Schweilkopf von Stromquelle trennen.
Maschine vor dem Offnen ausreichend abkiihlen lassen.
Eingriffe in die Elektrik nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.

Niemals gedffneten SchweilRkopf an die Stromquelle anschliel3en.

»

>

| 2

| 4

f} WARNUNG! Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschaden aufgrund elektromagnetischer
Unvertraglichkeit umliegender Gerate bei Hochfrequenzziindung und bei Gera-
ten ohne Schutzleiter im Betrieb!

> AusschlieRlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweianlage verwenden.

> Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.

2.7.10 Augenschaden durch Strahlen

& WARNUNG! Beim Schweillvorgang entstehen Infrarot-, Blend- und UV-Strahlen, die die Au-
gen stark schadigen kénnen.

> Nicht in den Lichtbogen schauen.
> Blendschutz nach EN 170 tragen.

2.7.11 Gefahren durch elektromagnetische Felder

& GEFAHR! Je nach Ausfiihrung des Arbeitsplatzes kdnnen im direkten Umfeld lebensge-
fahrliche elektromagnetische Felder entstehen.

> Menschen mit Herzproblemen oder Herzschrittmachen dirfen die SchweiRanlage nicht bedie-
nen.

> Der Betreiber hat den Arbeitsplatz gemaR EMF-Richtlinie 2013/35/EU sicher auszufiihren.

v

AusschlieBlich schutzisolierte Elektrogerate im Arbeitsbereich der Schweiflanlage verwenden.

| 2 Elektromagnetisch empfindliche Gerate beim Ziinden der Anlage beobachten.
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2.7.12 Erstickungsgefahr durch zu hohen Argonanteil in der
Luft

& GEFAHR! Steigt der Schutzgasanteil in der Umgebungsluft, kdnnen bleibende Schaden
oder Lebensgefahr durch Erstickung entstehen.

> In Raumen fiir eine ausreichende Bellftung sorgen.

> Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft iberwachen.

2.7.13 Allgemeine Verletzungen durch Werkzeuge

& VORSICHT!  Durch Unsicherheiten mit Werkzeugen kann es zu Verletzungen bei der Demon-
tage fur die fachgerechte Entsorgung des SchweilRkopfs kommen.

> Bei Unsicherheiten den Schweil3kopf an Orbitalum Tools senden — hier wird die fachgerechte
Entsorgung durchgefiihrt.

> Eingriffe in die Elektrik und Offnung des Schweiltkopfs nur von einer Elektrofachkraft durchfiih-
ren lassen.
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3 Beschreibung

3.1 Basismaschine

In der Abbildung ist exemplarisch der MH 4.5 dargestellt.
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POS BEZEICHNUNG

FUNKTION

Brennergelenkarm Aufnahme und Bewegung der Brennerbaugruppe.
Montagedse Befestigung einer Fallsicherung.

Bedienfeld Steuerung von Schweil3kopffunktionen.
Motor/Handgriff Antrieb der Rotationsbewegung und Handgriff.

Anschluss Steuerleitung

Zum Anschlieflen der Steuerleitung.

Rotorplatte

Tragerteil fur Brennerarm und Schlauchhalter.

Strom-Gaskabel

Ubertragung von Schweilstrom und Schutzgas.

O IN|[O|la|A|O®OIN|=

Schlauchhalter

Zum sicheren Aufwickeln des Schlauchpakets bei der Rotati-
on des Schweillkopfs.

9 Klemmarme

Zum Klemmen des SchweilRkopfs auf das zu schweil’enden
Werkstuck. Montagemdglichkeit von Reduktionsbacken.

10 Typenschild

Zeigt Daten zum Schweif3kopf an.

11 Einstellung Spannbereich (Rohr-&)

Zur Einstellung des Rohrdurchmessers.

12  Klemmhebel

Zum Aufspannen und Lésen des Schweilkopfs auf dem
Werkstuick.

13  Klemmeinheit

Zum Klemmen des SchweilRkopfs auf das Werksttick.

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3.2

Brennereinheit

POS. BEZEICHNUNG FUNKTION
1 Aufnahme Brennerkorper Befestigung des Brennerkorpers
2 Brennerkorper Zuflihrung des Schweil3stroms zur Elektrode.
3 Isolationsring Abdichtung von Brenner und Gasdiise gegen Lufteinzug.
4 Gasdise Biindelung der Gasstréomung.
5 Einstellschraube Elektro- Einstellen des Abstands zwischen Elektrode und Werkstiick.
denabstand Der Lichtbogenabstand sollte, je nach Anwendung, zwischen ca. 1
und 3 mm (0.039" und 0.118") liegen und mithilfe einer Fuhlerlehre
erfolgen.
Brennerkappe Klemmen der Elektrode.
Einstellschraube Elektro- Einstellen des Elektrodenwinkels zur Rohrachse.
denwinkel
8 Randelmutter axiale Bren- Lineare Brennerfeinverstellung parallel zur Rohrachse.
nerverstellung
9 Brennerarmarretierung Fixieren und Lésen des Brennerarms.
10 Elektrode Ubertragung des Schweilstroms.
11 Einstellschraube Brenner- Lineare Brennergrobverstellung zur Rohrachse und seitliche Bren-
position nerkippverstellung.
20 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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3.3

Bedienfeld/Bedienelemente

POS. BEDIENELEMENT

FUNKTION

1 LED » LED blinkt im schweilRbereiten Zustand.
» LED leuchtet konstant wahrend des SchweilRprozesses.
2 START/ » Einmaliges Driicken: Startet den Schweil3prozess.
STOP » Driicken wahrend des Schweilprozesses: Schweilprozess wird
gestoppt und Gasnachstromzeit wird gestartet.
» Driicken wahrend der Gasnachstromzeit : Gasnachstromung wird
abgebrochen.
3 GAS » Einmaliges Driicken: Funktionstest der Gasversorgung wird
gestartet.
» Erneutes Drucken: Funktionstest wird beendet.
» Dricken und Halten der Taste im SchweiBmodus oder im
Testmodus der Schweillstromquelle: Modus wird gewechselt.
4 ROTATION (GEGEN » Kurzes Dricken: Rotor dreht schrittweise (gegen Uhrzeigersinn)
DEN UHRZEIGER- in Schweilrichtung.
SINN) » Dricken und Halten: Rotor dreht kontinuierlich (gegen
Uhrzeigersinn) in Schweilrichtung.
5 ROTATION (IM UHR- » Kurzes Dricken: Rotor dreht schrittweise (im Uhrzeigersinn) in

ZEIGERSINN)

Schweilrichtung.

Driicken und Halten: Rotor dreht kontinuierlich (im Uhrzeigersinn)
in Schweilrichtung.
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4 Einsatzmoglichkeiten

ART EINHEIT MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6

Rohr (AuRendurch- [mm] 10 - 76,20 20 - 114,30 40 - 168,30
messer) [inch] 0.394 — 3.000 0.787 — 4.500 1.575 - 6.626
min. - max.

Elektrodenlangen  [mm] 30-55 30-55 30-55

min. - max. [inch] 0.181-2.165 0.181-2.165 0.181-2.165

Schweillverfahren

Wolfram-Inertgas-Verfahren (WIG/TIG)

Werkstoffe

Alle Werkstoffe, die grundsatzlich fur das WIG-/TIG-SchweilRverfahren geeignet
sind.
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5 Technische Daten

5.1 SchweilRkopf
MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Code 803000001 804000001 805000001
Maschinengewicht inkl. Strom-Gaska- [kg] 4,24 5,42 6,11
bel flbs] 9.35 11.95 13,47
Liange Strom-Gaskabel [m] 7,0 7,0 7,0

[ft] 23.0 23.0 23.0
Einschaltdauer [A] 35%@140A 35%@140A 35% @ 140A
SchweiRstrom max. [A] 140 140 140
Ziindspannung max. [kV] 9 9 9
Motorspannung, max. [VDC] 24 24 24
Motorstrom, max. [A] 1,0 1,0 1,0
Rotordrehzahl, max. [U/min] 13,5 8,6 6,4
Brennerschwenkbereich ] 0-90 0-90 0-90
Schallpegel max. (Abstand 1 m) [dB 70 70 70

(A
5.2 Elektroden
HINWEIS! Als Elektrodengrundwerkstoff wird Wolfram eingesetzt

@ Verwenden Sie nach Méglichkeit keine Elektroden mit Thoriumoxyd-Zu-
satzen.

MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Code 803000001 804000001 805000001
Lichtbogenlange (Abstand) min. [mm] 0,8 0,8 0,8

[inch] 0.031 0.031 0.031
Lichtbogenlange (Abstand) max. [mm] 3,0 3,0 3,0

[inch] 0.118 0.118 0.118
Elektrodenlange, max. [mm] 55 55 55

[inch] 2.165 2.165 2.165
Elektrodenlange, min. [mm] 30 30 30

[inch] 1.181 1.181 1.181

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Elektrodendurchmesser [mm] 2,4 2,4 2,4
Standardausriistung linch] 0.094 0.094 0.094
Spitzenwinkel [°] 30 30 30

Empfohlen wird das Brechen

der Spitze nach Anschleifen (siehe Skiz- L
ze) I () — T

Herstellung der Spitze AusschlieBlich durch Schleifen

Schliffrichtung AusschlieBlich langs

Empfohlenes Werkzeug ORBITALUM TOOLS Elektroden-Schleifgerat ESG Plus
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5.3 Abmessungen

MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Code 803000001 804000001 805000001
Abmessung "A": [mm] 150,00 226,00 290,00
[inch] 5.91 8.90 11.42
Abmessung "B" [mm] 75,00 113,00 145,00
[inch] 2.95 4.45 5.71
Abmessung "C": [mm] 75,00 113,00 145,00
[inch] 2.95 4.45 5.71
Abmessung "D": [mm] 172,50 224,50 252,50
[inch] 6.79 8.84 9.94
Abmessung "E": [mm] 60,99 87,00 110,00
[inch] 2.40 343 4.33
Abmessung "F": [mm] 296,70 296,70 296,70
[inch] 11.68 11.68 11.68
Abmessung "G": [mm] 88,90 88,90 88,90
[inch] 3.50 3.50 3.50

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Abmessung "H": [mm] 69,90 — 74,90 69,90 - 74,90 69,90 - 74,90
[inch] 2.75-2.949 2.75-2.949 2.75-2.949
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6 Transport

INFO Die in dieser Betriebsanleitung dargestellten Abbildungen zu den einzelnen Ar-
@ beitsschritten basieren, sofern die Arbeitsschritte fir alle MH-Versionen iden-
tisch sind, auf einer MH 4.5. Unterschiedliche Vorgehensweisen bzw. Arbeits-
schritte werden ggf. separat beschrieben und separat bildlich dargestellt.

6.1 Bruttogewichte

MODELL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Gewicht (Version Standard) [ka] 4,24 5,42 6,11
[Ibs] 9.35 11.95 13,47

*Maschinengewicht inkl. Strom-Gaskabel

6.2 SchweiRkopf transportieren

Den OrbitalschweiBkopf mit Strom-Gaskabel hat je nach Modell ein

WARNUNG f Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht des Schweikopfs!

Gewicht von max. 6,50 kg (14.33 Ibs).
» Orbitalschweilkopf vorsichtig heben.
» Aufbewahrungsbox auf sichere Unterlage stellen.

» Sicherheitsschuhe nach EN ISO 20345 Klasse SB tragen.

Schweilkopf und aufgerolltes Strom-Gaskabel transportieren, entweder
» am Tragegriff (1) der Transportbox (2)
oder

» direkt am Handgriff (3) des entpackten Schwei3kopfs und am Strom-Gaskabel (4).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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7 Inbetriebnahme

7.1 Lieferumfang

ARTIKEL MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Transportbox X X X
Verbrauchsmaterial/Werkzeugsatz X X X
MH 3.0 Spannbacke 10 - 30 mm (0,394" - 1,181") X

MH 3.0 Spannbacke 30 - 45 mm (1.181" - 1.772") X

MH 4.5 Spannbacke 20 - 40 mm (0,787" - 1,575") X

MH 4.5 Spannbacke 40 - 80 mm (1.575" - 3.150") X

MH 6.6 Spannbacke 40 - 80 mm (1,575" - 3,150") X
MH 6.6 Spannbacke 80 - 120 mm (3.150" - 4.724") X
Betriebsanleitung und Ersatzteilliste MH 3.0/ 4.5/ 6.6 X X X

Download-Link PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

Anderungen vorbehalten.

> Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschaden prifen.

> Fehlende Teile oder Transportschaden sofort lhrer Bezugsstelle melden.

7.2 Inbetriebnahme vorbereiten
Voraussetzung: Schweifstromquelle angeschlossen und betriebsbereit.

> Schweil3kopf, Strom-/Gasschlauch, Massekabel und Leitungen auf Beschadigungen prifen.

> Arbeitsumfeld auf mégliche Gefahrenquellen prifen und diese ggf. beseitigen.
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8 Einrichtung und Montage

INFO Die in dieser Betriebsanleitung dargestellten Abbildungen zu den einzelnen Ar-
@ beitsschritten basieren, sofern die Arbeitsschritte fir alle MH-Versionen iden-
tisch sind, auf einer MH 4.5. Unterschiedliche Vorgehensweisen bzw. Arbeits-
schritte werden ggf. separat beschrieben und separat bildlich dargestellt.

8.1 Vorgehensweise

INFO Betriebsanleitung der SchweilRstromquelle ORBIMAT, bzw. MOBILE WELDER
beachten!

Einrichtung und Montage in folgender Reihenfolge durchfiihren:

1. Bei Uberkopfanwendungen ist die Méglichkeit gegeben, eine Fallsicherung zu montieren.
. Spannbacken montieren
. Schweilkopf auf Werkstlicke spannen

. Elektrode einrichten

2

3

4

5. Brenner einrichten
6. Schweiltkopf an Stromquelle anschlielRen
7. Strom-Gasschlauch aufwickeln

8. Gas-Funktionstest durchfiihren

9

. Schweiprogramm konfigurieren.
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8.2 Fallsicherung montieren

WARNUNG f Herabfallen des ungesicherten SchweiRkopfs.

Das Gerat kann herabfallen und Personen verletzen.

» Vor Arbeitsbeginn Fallsicherung mit ausreichender Traglast (z. B.

Drahtseil mit Karabiner) am Schwei3kopf montieren.

» Schweilkopf darf nicht ungesichert in Uberkopflagen eingesetzt
werden.

Vor Arbeitsbeginn muss der Schweil3kopf gegen
Herabfallen gesichert werden.

Hierzu verfligen die MOBILE-HEAD-Schweil3kdpfe
Uber eine Montageose (1) zur Befestigung einer
geeigneten Fallsicherung, wie eines Schraubkara-
biners (2) an einem Drahtseil (3).

ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com
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8.3 Spannbacken montieren

Je nach zu klemmenden Werkstiickdurchmesser missen zum Durchmesser passende Spannbacken
an die Klemmarme der Spanneinheit montiert werden.

UBERSICHT SPANNBEREICHE

MH 3.0 Spannbacke 10 - 30 mm (0,394" - 1,181")

MH 3.0 Spannbacke 30 - 45 mm (1.181" - 1.772")

MH3.0 ohne Spannbacken 45 mm — 76,20 mm (1.772" — 3.000%)

MH 4.5 Spannbacke 20 - 40 mm (0,787" - 1,575")

MH 4.5 Spannbacke 40 - 80 mm (1.575" - 3.150")

MH4.5 ohne Spannbacken 80 mm — 114,30 mm (3.150“ — 4.500)

MH 6.6 Spannbacke 40 - 80 mm (1,575" - 3,150")

MH 6.6 Spannbacke 80 - 120 mm (3.150" - 4.724")

MH®6.6 ohne Spannbacken 120 mm — 168,30 mm (4.724“ — 6.626")

» SchweilRkopf auf eine eine rutsch- und kratz-
feste Unterlage legen.

» Spannbacken in die Klemmarme einlegen und
mit der im Zubehdrset enthaltenen Schraube
und Inbusschlissel fixieren.

32
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8.4 SchweiRkopf auf Werkstuck spannen

HINWEIS! » Beim Aufspannen des Schweiltkopfs auf das Werkstuick Elektrode
0 mittig auf dem WerkstuickstoR ausrichten.
HINWEIS! » Um Deformationen bzw. Beschadigungen am Werkstlick zu vermei-
den, Spannkraft an Wandstérke des Werkstlicks anpassen.
HINWEIS! Brennergelenkarm (1) vor dem Verfahren des Rotors in Grundposition
0 schwenken, bis der Arretierungshebel einrastet (siehe Kap. Brenner

einrichten [» 35]).

v Rohrenden sind licht-/spaltfrei aneinander geheftet.
v Rotor steht in Grundposition.

v" Vor dem Aufsetzen des SchweilRkopfs auf das Werkstiick sicherstellen, dass der Brennergelen-
karm (1) in Grundposition verriegelt ist.

1. Spannbacken bei geschlossener Spanneinheit tber den Drehgriff (3) grob auf den aktuellen Rohr-
durchmesser einstellen.

2. Spanneinheit mit Klemmhebel (2) vollstandig 6ffnen.

3. Schweillkopf so auf das Werkstlick setzen, dass die Elektrode grob auf den Werkstlickstol3 ausge-
richtet ist.

4. Klemmhebel (2) der Klemmeinheit vorsichtig anspannen.
= Der Schweiltkopf muss so fest sitzen, dass ein selbstéandiges Verrutschen nicht moglich ist.

= Einstellung des Rohrdurchmessers ggf. iber den Drehgriff (3) nachkorrigieren und Klemmhebel (2)
nochmals vorsichtig anspannen, bis der Schweilkopf sicher auf dem Werkstiick klemmt.

Abb.: Brennergelenkarm in  Abb.: Brennergelenkarm abgesenkt Abb.: Klemmhebel anspan-
Grundposition nen
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8.5 Elektrode einrichten

VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweilRkopfs!
Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

HINWEIS! Elektrode vor dem Einsetzen auf korrekte Lange und Schiliff kontrollie-
0 ren, ggf. nachbearbeiten. Siehe Kap. Elektrode anschleifen

1. Brennerkappe (1) abschrauben und Spannhtilse (2) entnehmen.
2. Elektrode (1) in die Spannhdilse (2) einsetzen.
3. Spannhiilse mit Elektrode in Brennerkdrper (5) einsetzen.

4. Brennerkappe (4) wieder aufschrauben.
Ggf. Elektrodenuberstand aus der Gasduse nachjustieren.

1 2

AW

e ———

Empfohlener Elektroden-
Uberstand:

Langsschliffkante Elek-
trode (6) biindig mit Un- /
terkante (7) Gasdise. 7

> Zur Demontage der Elektrode, Prozessschritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.
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8.5.1 Elektrode feinjustieren

» Elektrode mit der Schraube der axialen Bren-
nerverstellung (2) mittig iber dem Werksttick-
stof} positionieren. Dadurch ist eine evtl. spater
notwendige Korrektur in beide Richtungen

moglich.

8.6 Brenner einrichten

VORSICHT f

Versehentliches Anfahren des Schweikopfs!
Quetschungen von Hand und Fingern.

» Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

VORSICHT f

Federbelasteter Brennergelenkarm!

Beschadigung der Elektrode und Verletzungsgefahr durch unkontrollier-
te Brennerarmabsenkung.

» Brennerarmabsenkung muss handgefiihrt erfolgen.

» Sicherstellen, dass Brennerfixierung verriegelt ist.

VORSICHT f

Nach dem SchweiRen sind OrbitalschweiBkopf und Werkstiick
heiB. Insbesondere nach mehreren Schweivorgéngen hinterein-
ander entstehen sehr hohe Temperaturen. Bei Arbeiten am Orbital-
schweiBkopf (z. B. Umspannen oder Montage/Demontage der Elek-
trode) besteht die Gefahr von Verbrennungen oder Beschadigung
der Kontaktstellen. Thermisch nicht bestiandige Materialien (z. B.
Schaumstoffinlay des Transportkoffers) konnen bei Kontakt mit
dem heifen OrbitalschweiRkopf beschadigt werden.

» Schutzhandschuhe tragen nach EN 388, Leistungsstufe 2.

» Vor Arbeiten am Orbitalschwei3kopf oder vor dem Verpacken im
Transportkoffer warten, bis sich die Oberflachen auf unter 50 °C ab-
geklhlt haben.

» Schweillkopf korrekt positionieren.

» Im Schweillbereich nur zuldssige Materialien einsetzen.
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HINWEIS! Gasduse und -linse regelmaRig auf Verunreinigungen, z.B. durch
0 Fremdmaterial, prifen, reinigen und ggf. austauschen (siehe Kap.Gas-

dise und/oder -linse austauschen [P 51]).

» Einstellschraube Elektrodenabstand (1) kom-
plett aus- bzw. nach unten fahren.

1. Brennergelenkarm am Strom-Gasschlauch (3)
festhalten.

2. Brennerarretierungshebel (5) am Brennerge-
lenkarm (4) herausziehen und dadurch l6sen.

3. Brennergelenkarm langsam und kontrolliert
absenken bis das Abtastrad (2) auf dem
Werkstlick aufsetzt.

» Gewilinschten Elektrodenabstand mit Hilfe der
Einstellschraube (1) und einer Fihlerlehre (7)
einstellen.
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» Ggf. Elektrode mit der axialen Brennerverstel-
lung (6) auf den WerkstiickstoR fein ausrichten. &
Falls das nicht ausreicht, muss der Schweil3-
kopf leicht versetzt erneut aufgespannt werden.
Die Elektrode muss exakt iiber dem Rohr-
stoB platziert sein!

Siehe Kap. SchweiBkopf auf Werkstiick spannen
[» 33]

» 90° Winkel von Elektrode zu Werkstlick kontrol-
lieren:
Stimmt die Elektrodeneinstellung (= mittig) zum
WerksttickstoRR?
Ggf. durch Offnen der Klemmschraube (8) am
Brennergelenkarm mit einem Schlussel I16sen,
auf 90° justieren und wieder festziehen.

» Ggf. Brennerwinkelverstellung tber die Fixier-
schraube (9) vornehmen.
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8.7 SchweiRkopf an Stromquelle anschlieBen

VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemaBen Schweistroman-
schluss!

Unverriegelte SchweilRstromstecker oder verschmutzte Werkstiickan-
schlisse (Staub, Korrosion) kénnen sich erhitzen und bei Bertihrung zu
Verbrennungen fuhren.

» Schweillstromverbindungen taglich prifen und sicherstellen, dass
die Kabelbuchsenverriegelung eingerastet ist.

» Werkstiickanschlussstelle griindlich reinigen und sicher befestigen!

» Konstruktionsteile des Werkstiicks nicht als SchweilRstromricklei-
tung benutzen!

WARNUNG

f Verbrennungs- und Brandgefahr durch Lichtbogen!

Durch Stolpern iber das Schlauchpaket kdnnen die Schweiflstromste-
cker aus der SchweilRstromquelle gezogen werden und ein Lichtbogen
kann entstehen.

» Leitungen und Kabel so verlegen, dass sie nicht gespannt sind.

» Sicherstellen, dass Leitungen und Kabel keine Stolperfalle darstel-
len.

» Zugentlastung einhangen.
» Schlauchpaketanschliisse mechanisch verriegeln.

» Nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Stoffen arbeiten.
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POS. BEZEICHNUNG ZU VERBINDEN MIT POS.
1 Stromquelle
1a Buchse "Gas" (Schnellverschluss) Stecker "Gas", Schlauchpaket 2c
1d Buchse "Schweil’strom (-)" Stecker "Schweil3strom (-)", Schlauchpaket 2b
(Schlauchpaket)
1e Stecker "SchweilRstrom +" (Masseka- Buchse "Schweillstrom +", Massekabel 5b
bel)
1f Buchse (Amphenol) "Steuerleitung"  Stecker (Amphenol) "Steuerleitung zu Strom- 4b
quelle"
2 Schlauchpaket
2a Stecker "KihImittel-Vorlauf", blau Buchse "KihImittel-Vorlauf", blau, Stromquel- 1b
le
2b Stecker "Schweil3strom (—)" Buchse "Schweil3strom (-)", Stromquelle 1d
2c Stecker "Gas" (Schnellverschluss) Buchse "Gas", Stromquelle 1a
3 SchweiRkopf, z.B. Typ MH 4.5
3a Buchse "Steuerleitung" Stecker "Steuerleitung zu SchweilRkopf", 4a
Steuerleitung
3b Rohr Klemme "Massekabel" 5a
4 Steuerleitung
4a Stecker "Steuerleitung zu Schweil3-  Buchse "Steuerleitung”, Schweiltkopf 3a
kopf"
4b Stecker "Steuerleitung zu Stromquel- Buchse "Steuerleitung”, Stromquelle 1f
e
5 Massekabel
5a Klemme "Massekabel" Werkstuick/Rohr 3b
5b Buchse "Massekabel" Stecker "Schweil3strom +", Stromquelle 1e

8.7.1.1 Anschlussreihenfolge

Anschlusse in folgender Reihenfolge vornehmen:

HINWEIS! Als Elektrodengrundwerkstoff wird Wolfram eingesetzt
0 Verwenden Sie nach Moglichkeit keine Elektroden mit Thoriumoxyd-Zu-

satze.

1. Stecker "Schweifstrom —" (2b) vom Schlauchpaket an Buchse "Schweiltstrom —" (1d) an Strom-
quelle anschlieBen und durch Drehbewegung verriegeln.

2. Stecker "Gas" (2c) vom Schlauchpaket an Buchse "Gas" (1a) an Stromquelle anschlief3en.
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3. Amphenolstecker "Steuerleitung zu Stromquelle" (4b) an Buchse "Steuerleitung” (1f) an Strom-
quelle anschlielRen.

N

. Stecker "Steuerleitung zu SchweilRkopf" (4a) an Buchse "Steuerleitung" (3a) am Schweil3kopf an-
schlieRen und fest verschrauben.

5. Buchse "Massekabel" (5b) vom Massekabel an Stecker "Schweil3strom +" (1e) an Stromquelle an-

schlieBen und handfest verschrauben.

6. Klemme "Massekabel" (5a) vom Massekabel an Werkstlick (3b) klemmen. Auf guten elektrischen
Kontakt achten (ggf. Werkstiickoberflache metallisch blank schleifen).

7. Schweillstromquelle einschalten.

8. Gas -Funktionstest durchfiihren (siehe Kap. Gasfunktionstest durchfiihren [» 43]).

8.8 Strom-Gasschlauch aufwickeln

VORSICHT Quetschung von Hand und Fingern
» Hande aus Gefahrenbereich entfernen.

HINWEIS! Der Strom-Gasschlauch muss vor dem SchweiBen manuell aufge-
wickelt werden, da wahrend des SchweilRprozesses der Schlauch
durch die Rotationsbewegung automatisch abgewickelt wird.

Ohne vorheriges Aufwickeln kann es zu Beschadigungen kommen.

» Sicherstellen, dass fur das Aufwickeln genug Schlauchlange zur
Verfligung steht.

» Wahrend des Aufwickelns darauf achten, dass der Schlauch sich
sauber aufwickelt und nicht eingequetscht wird. Ggf. Schlauch mit
der Hand flhren.

HINWEIS! Die Brennerposition des SchweiBkopfs muss mit der Start-/
0 SchweiBanfangsposition des Schweiprogramms (Stromquelle)
libereinstimmen (z.B. 9-Uhr-Stellung).

» Ggf. muss die Elektroden-/Brennerposition nachjustiert werden.
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Rotationstaste (1 bzw. 2) so lange driicken bis
der Brenner die gewtiinschten Startposition er-
reicht und der Strom-Gasschlauch aufgewickelt
ist.

Brennerposition (3) und die Startposition des
SchweilRprogramms (4) muss mit der Brenner-
position der Schweilzange Ubereinstimmen. In
der Autoprogrammierung ist die 9-Uhr-Position
voreingestellt und kann bei Bedarf geandert
werden.

Taste ,ROTATION* (1 bzw. 2) driicken und hal-
ten, um das Aufwickeln durchzufiihren.

Taste ,ROTATION* (1 bzw. 2) loslassen, sobald
der Brenner an der gewlinschten Position und
genligend Schlauch aufgewickelt ist.

Abb.: Brenner- und Startposition Schweil3pro-
gramm in 9-Uhr-Position
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8.9 Gasfunktionstest durchfuhren

Durch den Gasfunktionstest kann unabhangig vom Schweilprozess der Gasfluss Uberpriift werden, um
die Funktionsbereitschaft sicherzustellen. Bei Gasmangel gibt die Schweil3stromquelle eine Fehlermel-
dung aus.

HINWEIS! Vor dem Durchfuhren des Gasfunktionstests sicherstellen:
0 » Gasversorgung muss an der Stromquelle angeschlossen und Gas-

menge richtig eingestellt sein (siehe Betriebsanleitung Stromquelle).

Vorgehen (Uber Bedienfeld des SchweilRkopfs):

E
3
o
3
o
O

v Sicherstellen, dass Schweillgasversorgung und Schweiltkopf richtig angeschlossen sind und eine
ausreichende Schweill)gasmenge zur Verfligung steht.

1. Taste ,GAS* (3) driicken.
2. Gasmenge Uberprifen und ggf. einstellen. Empfohlene SchweiRgasmenge 12 I/min.
3. Taste ,GAS* (3) erneut driicken.

= Der Gasfunktionstest ist abgeschlossen.

HINWEIS! Bei einer Fehlermeldung der Schweilstromquelle
0 » Uberpriifen, ob SchweiRgasversorgung und Schweiltkopf richtig an-
geschlossen sind, die Schweiflgasmenge richtig eingestellt ist und

die Gasquelle ausreichend Gas liefert.

» ODER: Siehe Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle.

8.10 Schweiprogramm konfigurieren

> Schweillprogramm gemaf Bedienungsanleitung der Schweilstromquelle konfigurieren.

> Der Schweifl3kopf ist einsatzbereit.
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9 Bedienung

INFO

Die in dieser Betriebsanleitung dargestellten Abbildungen zu den einzelnen Ar-
beitsschritten basieren, sofern die Arbeitsschritte fiir alle MH-Versionen iden-

tisch sind, auf einer MH 4.5. Unterschiedliche Vorgehensweisen bzw. Arbeits-
schritte werden ggf. separat beschrieben und separat bildlich dargestellt.

9.1 SchweilRen

WARNUNG Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Kontakt mit heilen Werkstiicken und Funken flihrt zu Verbrennungen.

» Schweilschild bzw. Schweilhelm mit ausreichender Schutzstufe
verwenden (anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweilschild, Handschuhe, etc.)
gemal den einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes
tragen!

» Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhange oder Schutzwéande
gegen Strahlung und Blendgefahr schitzen!

GEFAHR Wahrend des Schweivorgangs entstehen elektromagnetische Fel-
der.

» Der Anlagenbetreiber hat die Arbeitsplatze gemaR EMF Richtlinie
2013/35/EU so aufzubauen, dass keinerlei Gefahrdung fir die Be-
diener und Personen im Umfeld der Schweif3anlage besteht.

GEFAHR Steigt der Argonanteil in der Luft auf Giber 50%, konnen bleibende
Schéaden oder Lebensgefahr durch Erstickung entstehen.

» In Raumen fir eine ausreichende Beliiftung sorgen.

» Ggf. den Sauerstoffgehalt in der Luft Gberwachen.

WARNUNG Bei falscher Positionierung des Formiersystems oder Verwendung
von unzuldssigen Materialien im SchweiBbereich konnen thermi-
sche Probleme auftreten.

Im schlimmsten Fall wird ein Brand ausgel6st.

» Allgemeine BrandschutzmalRnahmen vor Ort beachten.

HINWEIS! Vielfaltige Gefahren

0 » Schweillprozess permanent beobachten!
44 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

Vorgehen liber Bedienfeld des Schweil3kopfs:

ill?

5
|

G)- orbitalum

v Schweillstromquelle, Massekabel und Schweilkopf sind angeschlossen, eingerichtet und betriebs-
bereit.
1. Taste ,START/STOP* (2) driicken, um den Schweilprozess zu starten.

2. SchweilRung und Abwicklung des Strom-Gasschlauchs beobachten.

ODER Uber Schweistromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung Schweil3stromquelle.

= Der Schweil3prozess endet automatisch nach Ablauf der Gasnachstrémzeit.

9.2 SchweiRkopf in Grundposition zuriuckfahren
Nach Beendigung des Schweil3vorgangs ist das Schlauchpaket auf dem SchweilRkopf abgewickelt.

> Nach Ablauf der Gasnachstrémzeit muss der Rotor mit Schlauchpaket in Grundposition zuriick-

gefahren werden.

Brennergelenkarm vor dem Verfahren des Rotors in Grundstellung zu-

HINWEIS!
riickschwenken, bis er einrastet (siehe Kap.Brenner einrichten [» 35]).

Vorgehen (iber Bedienfeld des SchweilRkopfs:

£
3
]
3
o
©)

» Taste "ROTATION GEGEN DEN UHRZEIGERSINN" (4) bzw. "ROTATION IM UHRZEIGERSINN"
(5) driicken und halten.

ODER iber Schweil3stromquelle:

» Siehe Betriebsanleitung der Schweil3stromquelle.
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9.3 SchweiRkopf von Werkstiick demontieren

HINWEIS! » Brennergelenkarm vor dem Verfahren des Rotors in Grundstellung
0 zurtickschwenken, bis die Verriegelung einrastet (siehe Kap.Brenner

einrichten [» 35]).

Vorgehen:
v Der Rotor steht in Grundposition.

v Brennergelenkarm ist in Grundposition verrie-
gelt.

1. Schweifkopf an Handgriff/Motor festhalten.
2. Klemmbhebel (9) I6sen.

3. Schweiltkopf von Werkstiick nehmen und si-
cher ablegen.

9.4 SchweilRen abbrechen

Vorgehen Uber Bedienfeld des SchweilRkopfs:

ill

C)- orbitalum

» START/STOPP" Taste (2) auf dem Bedienfeld des Schweil3kopfs driicken. Der laufende Prozess
wird gestoppt. Lediglich die programmierte Gasnachstromzeit lauft noch ab.
Durch erneutes Driicken der "START/STOPP" Taste wahrend der Gasnachstromzeit wird diese
auch gestoppt.

ODER uber Schweillstromquelle:

INFO Fur die Darstellung von Stromquellen in dieser Betriebsanleitung ist exempla-
risch der MOBILE WELDER abgebildet.
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1. » Hardware-Softkey 1 (7) driicken

2. » Touchscreen-Softkey-Button ,STOPP* HP-Geschwindighelt, 114 LT
(8) driicken TR t : mimmin

3. » EIN-AUS-Schalter (6) driicken

> Siehe Betriebsanleitung Stromquelle
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9.5 Einlagerung vorbereiten

Vor der Einlagerung folgende Schritte durchfiihren:

1. Schweilstromquelle ausschalten.

2. Schweilkopf von der Schweilstromquelle trennen, siehe Kap. SchweiBkopf an Stromquelle an-
schlieBen [» 38].

3. Elektrode demontieren, siehe Kap. Elektrode einrichten [} 34].

4. SchweilRkopf verstauen. Darauf achten, dass der Strom-Gasschlauch nicht verdreht oder ge-
quetscht wird.

Bei ldngerer Einlagerung zuséatzlich folgende Schritte durchfiihren:

1. Oberflachen reinigen.
2. Trocken und staubfrei lagern.

Folgende Lagerbedingungen sind zu beachten:

» Lagerung nur in geschlossenen Raumen

* Nicht in der Nahe von korrosionsférdernden Materialien lagern.
» Temperaturbereich -20 bis +55 °C

+ Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 40 °C

Weitere Pflege- und Wartungshinweise, siehe Kap. Instandhaltung und Stérungsbeseitigung [» 49].
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10 Instandhaltung und Storungsbeseitigung

10.1 Pflegehinweise

> Darauf achten, dass keine Schmutzpartikel oder Kleinteile in das Getriebe (Schweilzzangenin-
nere) gelangen.

> Bei Verschmutzung der Oberflachen nur riickstandsfreie Reinigungsmittel zur Reinigung ver-
wenden.

10.2 Wartung und Pflege

Die nachfolgenden Pflegehinweise hangen, sofern nicht anders angegeben, stark von der Nutzung des
Schweillkopfs ab.

Kurzere Reinigungsintervalle beeinflussen die Geratelebensdauer positiv.

INTERVALL BETREFFENDES BAUTEIL TATIGKEIT
Vor jedem Ge- Schweilkopf, Schlauche und  » Auf Beschadigungen und Leichtgangigkeit aller
brauch Leitungen beweglichen Teile untersuchen (z.B. auf defekte

Funktionsflachen, Leckagen, Risse, defekte
Schraubenképfe etc.).

Bedienfeld » Tasten auf Funktionsfahigkeit Uberprufen.

Klemmeinheit » Spannmechanismus auf Leichtgangigkeit, Funk-
tion und Klemmung uberprufen.

Elektrode » Korrekten Elektrodenabstand sicherstellen (sie-
he Kap. Elektrode einrichten [» 34])

Nur sauber angeschliffene Qualitatselektroden ver-
wenden.

Empfehlung: Typ WS2, Anschliffwinkel 30 ° (siehe
Kap. Elektrode anschleifen).
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INTERVALL BETREFFENDES BAUTEIL

TATIGKEIT

Vor jedem Ge- Schweilschutzgas

brauch

» Nur Schutzgase verwenden, die nach DIN EN
ISO 14175 fur das WIG-Schweildverfahren klas-
sifiziert sind (z.B. Argon 4.6 oder reineres
Schweillschutzgas).

» Flussrate einstellen:
8 — 15 I/min.

» Gasvorstrémzeit auf min. 5 Sekunden einstel-
len.

Werkstlick/Rohr

» Auf geraden Rohrschnitt 90 ° (mit Orbitalrohrsa-
ge) achten (entgratet und angeplant).

» |-Naht (Rohr-an-Rohr) ohne Luftspalt oder
Achsversatz.

» Rohroberflachen missen metallisch blank und
komplett frei von Fetten und sonstigen Ver-
schmutzungen sein.

» Rohre mussen versatzfrei zueinander ausge-
richtet und geheftet sein.

Alle 100 SchweilRkopf
SchweilRungen
oder taglich

» Reinigen und Ablagerungen entfernen. Je nach
Verschmutzung, z.B. mit Tuch/Alkohol/lsopro-
panol, Reinigungsvlies oder mit Sauger (keine
aggressiven Reiniger verwenden, da die Ober-
flachen beschadigt werden konnen).

Min. alle 500 SchweilRkopf
SchweiRungen

oder wochentlich

» Standard-Reinigungsprozess durchfihren
(siehe Kap. Standardreinigungsprozess [} 51])
Standardreinigungsprozess).

Ein kiirzeres Reinigungsintervall kann die Le-
bensdauer des Schweillkopfes, der Spannkas-
seten und der Spanneinsatze verlangern.

Min. alle 30.000 SchweilRkopf
SchweiRungen

oder alle 24 Mona-

te

» Schweillkopf zur grundlegenden Reinigung zum
Orbitalum-Service einschicken oder Reinigung
durch eine autorisierte und durch Orbitalum ge-
schulte Fachkraft durchfiihren lassen.

Alle 2 Jahre Strom-/Gaskabel

» Durch zertifizierte Orbitalum-Servicestelle aus-
tauschen lassen.
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10.2.1 Standardreinigungsprozess

GEFAHR Durch die Rotationsbewegung des Rotors kénnen Haare, Schmuck

oder Kleidung erfasst und in das Gehause gezogen werden.
» Eng anliegende Kleidung tragen.

» Keine offenen Haare, Schmuck oder andere leicht einziehbare Ac-
cessoires tragen.

VORSICHT Quetschgefahr von Handen und Fingern!

Der Rotor kann beim Einrichten der Elektrode unerwartet anfahren.

HINWEIS! Reinigungsarbeiten dirfen nur bei véllig abgekiihltem Schweillkopf

durchgefiihrt werden!

HINWEIS! Eine Reinigung des Schweilkopfes sollte mindestens alle 500 Schwei-
Rungen durchgefiihrt werden. Kiirzere Reinigungsintervalle beeinflus-

sen die Geratelebensdauer positiv.

VORSICHT Schmiermitteleinsatz kann die Funktion stark beeintrachtigen und

Schéaden verursachen.

> @@ P> P

» Niemals Schmiermittel in den SchweilRkopf spriihen!

Bendtigte Reinigungsmaterialien:

* Fusselfreies Baumwolltuch

»  Schmiermittel ENI Autol Top 2000 Super Longtime.
Sicherheitsdatenblatt des verwendeten Schmiermittel beachten!

Vorgehen:

1. Verschmutztes Schmiermittel mit fusselfreiem Baumwolltuch von Gleitflache des Rotorlagers ent-
fernen und frisches Schmiermittel diinn auftragen.

2. Nach jedem Gebrauch Oberflachen mit fusselfreiem Baumwolltuch reinigen.

3. Gasdise und Gaslinse von Fremdkdrpern befreien. Bei hartnackigen Verschmutzungen kann ein
Scotch-Brite Reinigungsschwamm oder ein vergleichbares Produkt verwendet werden.

10.3 Gasdise und/oder -linse austauschen

VORSICHT f Verbrennungsgefahr durch heile Bauteilen

» Bauteile missen vor Austausch abgekuhlt sein.
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VORSICHT Versehentliches Anfahren des SchweiRkopfs!
Quetschungen von Handen und Fingern.

» Orbitalschweil3stromquelle ausschalten.

Vorgehen:
» Verunreinigte oder beschadigte Gasduse (5) abschrauben und neue Gasduse aufschrauben.

Zum Gaslinsenaustausch zusatzlich folgende Schritte durchfiihren:

1. Elektrode, falls montiert, demontieren, siehe Kap. Elektrode einrichten [» 34].
2. Gaslinse (4) abschrauben und Teflondichtung (3) entfernen.
3. Teflondichtung auf neue Gaslinse (4) aufsetzen.

4. Alle Komponenten wieder zusammenschrauben und ggf. Elektrode wieder montieren.

ABBILDUNG BEZEICHNUNG
1 Brennerkappe
2

Spannhiilse
3
Teflondichtung
4
| Gaslinse
5 Gasduse

Codes siehe Ersatzteilliste / Spare parts list

52 ORBITALUM TOOLS GmbH, D-78224 Singen www.orbitalum.com




MOBILE HEAD

10.4 Storungsbeseitigung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Schweilprozess startet
nicht.

Keine Gasversorgung.

» Anschlisse an Schweillstromquelle
prufen.

» Schlauche, Gasflasche und Druck-
minderer prifen.

SchweilRkopf klemmt
nicht richtig in Werk-
stiick.

Rohrdurchmesser passt nicht zu
Spannbacke/Klemmarm.

» Passende Spannbacken verwen-
den, bzw. Spannbaken entfernen.

Permanent grof3e und
stets unterschiedliche
Drehzahlabweichungen.

Defekt an SchweilRstromquelle oder
Schweil3kopf.

» Service-Stelle kontaktieren.

Lichtbogen zlindet nicht.

Schweil3kopf und Masskabel nicht
richtig angeschlossen.

Kontaktstorung zwischen Werkstuick
und Kontaktklemme.

1. Werkstlick und Kontaktklemme
reinigen.

2. Isolierende Zwischenlagen entfer-
nen.

Werkstlicke verschmutzt.

» Werkstlick reinigen.

SchweilRgaskonzentration zu gering.

» Schweilgaszufuhr und -menge
prufen.

Elektrodenabstand zu groR.

» Elektrodenabstand einstellen.

SchweilRabstand einstellen

Elektrodenspitze verschlissen.

» Elektrode nachschleifen.

Siehe Kap. Elektrode anschleifen

Kabelbruch.

» Strom-Gaskabel austauschen.

Lichtbogen zieht zur
Seite.

Elektrode verschlissen.

» Elektrode nachschleifen.

Siehe Kap. Elektrode anschleifen

Elektrode falsch geschliffen.

» Elektrode nachschleifen.

Siehe Kap. Elektrode anschleifen

Schlechte Elektrodenqualitat.

» Orbitalum-Elektroden einsetzen.

Siehe Kap. Zubehor (optional)

Falsches Werkstlickmaterial

» Werkstlickmaterial andern.

Schlechte Werkstlickqualitat

» Andere Materialcharge verwenden.
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PROBLEM MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
Drehbewegung startet  Fremdkdrper im Getriebe. » Wenn moglich Fremdkorper mittels
nicht. Sauger entfernen. Ansonsten

Schweilkopf zum Service einschi-
cken. Keinesfalls den Rotor drehen
lassen.

Anschluss fehlerhaft. » Stecker und Schweil3stromquelle
prufen.

10.5 Elektrode anschleifen

1. Elektrode ausschlieBlich langs schleifen.

2. Nach Anschleifen der Elektrode, Spitze entsprechend der nachfolgenden Skizze brechen.

g24mm || N ®01 0,2 mm
(0.094 in) j (0.004 - 0.008 in)

10.6 Service/Kundendienst

Folgende Daten sind fur das Bestellen von Ersatzteilen erforderlich:

* Maschinen-Typ: (Beispiel: MH 4.5)

* Maschinen-Nr.: siehe Typenschild

| 2 Fir das Bestellen von Ersatzteilen Ersatzteilliste beachten.

> Fir die Behebung von Problemsituationen direkt an die zustandige Niederlassung wenden.
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11 Zubehor (optional)

» Zubehdrset MH

» Strom-Gasschlauch MH

» Steuerleitung TP/MH 7.5 m

* Massekabel, 5 m

» Schlauchpaketverlangerungen

» ORBmax Restsauerstoffmessgerat
» ORBIPURGE Formierset

*  WS2 Wolframelektroden

» ESG Elektrodenschleifgerat

WARNUNG Gefahr durch die Verwendung von nicht freigegebenem Zubehor.
Vielfaltige Korperverletzungen und Sachschaden.

» Nur Original-Werkzeuge, -Ersatzteile, -Betriebsstoffe und -Zubehor
von Orbitalum Tools verwenden.

> Fiir eine ausfiihrliche Ubersicht mit passendem Zubehér, siehe Produktekatalog "Orbital Wel-
ding".
Download-Links PDF:

https://www.orbitalum.com/de/download.html

> Geeignetes Zubehor anschlieRen, siehe Betriebsanleitung des Zubehors.
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Spanneinheit MH 4.5 | Clamping unit MH 4.5
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Grundkorper MH 6.6 | Base body MH 6.6
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Drehteller MH 6.6 | Turntable MH 6.6
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Konformitatserklarungen

ORIGINAL

de EG-Konformitatserklarung

en EC Declaration of conformity

fr  CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita
es CE Declaracion de conformidad
nl  EG-conformiteitsverklaring

cz ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehlasenie o zhode

pl  Deklaracja zgodnosci WE

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strale 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery and type
(including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris accessoires
Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili opzionalmente
da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum disponibles
opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van Orbitalum): / Stroj a
typ stroje (véetné volitelného pfislusenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného
prisludenstva od Orbitalum): / Maszyna i typ (wraz z opcjonalnie dostgpnymi akcesoriami firmy Orbitalum):

Offene Orbitalschweifkopfe

(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle):
* MOBILE HEAD 3.0
* MOBILE HEAD 4.5
* MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: /
Serienummer: / Sériové &islo: / Sériové Eislo / :Numer seryjny

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / Rok vyroby: / Rok vyroby:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten
Richtlinien gefertigt und geprtift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que
la machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente
confermiamo che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive
qui di seguito elencate: / Por la presente confirmamos que la maquina mencionada ha sido fabricada y
comprobada de acuerdo con las directivas especificadas a continuacién: / Hiermee bevestigen wij, dat de
vermelde machine in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en
gecontrolee! Timto potvrzujeme, Ze uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi
smérnicemi: / Tymto potvrdzujeme, Ze uvedeny stroj bol zhotoveny a odskusany podra nizsie uvedenych
smernic: / Niniejszym potwierdzamy, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana i przetestowana
zgodnie z wymienionymi ponizej wytycznymi:

¢ EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione
delle seguenti linee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes
directrices: / De beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Jsou
splnény ochranné cile téchto nafizeni: / Su splnené ochranné ciele tychto nariadeni / Cele ochronne
nastepujgcych dyrektyw sg spetnione:

* Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /
Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / Jsou pouzity nasledujici harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované
normy: / Stosowane sg nastgpujace normy zharmonizowane:

*EN ISO 12100:2010

*EN ISO 13849-1:2015

¢ EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

*EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
* EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the
technical file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della
documentazione tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacion técnica: / Gemachtigde
voor het samenstellen van het technisch dossier: / Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické
dokumentace: / Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov: / Uprawniony do sporzadzania
dokumentacji technicznej:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: / Potvrdil: / Potvrdil: / Bestatigt durch:

Singen, 03.03.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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ORIGINAL

de  UKCA-Konformitatserklarung
en  UKCA Declaration of conformity

UK
CA

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Strae 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): /
Machinery and type (including optionally available accessories from Orbitalum):

Offene Orbitalschweikopfe /
Open orbital weld heads
(*inkl. OrbitalschweiBstromquelle /
incl. Orbital welding power source):
* MOBILE HEAD 3.0
e MOBILE HEAD 4.5
¢ MOBILE HEAD 6.6

Seriennummer: / Series number:

Baujahr: / Year:

Hiermit bestatigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend
aufgefiihrten Richtlinien gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the
named machine has been manufactured and tested in accordance with the following
regulations:

® S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety)

*® S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility

* S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following
guidelines are observerd:

*S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized standards
have been applied:

® EN ISO 12100:2010

* EN ISO 13849-2:2012

* EN 60204-1:2018

® EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
® EN 60974-10:2014+A1:2015

* EN 60204-1:2018

Bevollméchtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to
compile the technical file:

Bestatigt durch: / Confirmed by:

\

Singen, 03.03.2023:

Jirgen Jackle - Product Compliance Manager
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Orbitalum Tools GmbH provides global customers one
source for the finest in pipe & tube cutting, beveling

and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

Gulf Coast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

Houston South

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713 983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

-} Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31- 792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd
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